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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Группа ЖИ 

С С Р

Система проектной документации для строительства 
АНТИКОРРОЗИОННАЯ ЗАЩИТА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ 

АППАРАТОВ, ГАЗОХОДОВ И ТРУБОПРОВОДОВ 

Рабочие чертежи
System of building design documents.

Anticorrosive protection of technological apparatus, 
gas pipes and pipelines. Working drawings

ОКП 0021

ГОСТ
2 1 . 4 0 2 - 8 3

Постанов пением Государственного комитата СССР по делам строительства от 1) июне 1963 г. MS 117 срои введения 
установлен

с 01.01.64

Настоящий стандарт устанавливает состав и правила выполнения рабочих чертежей антикор
розионной защиты технологических аппаратов, газоходов и трубопроводов (основной комплект ра
бочих чертежей марки АЗО) всех отраслей промышленности и народного хозяйства.

Стандарт не распространяется на рабочие чертежи антикоррозионной защити технологичес
ких аппаратов, газоходов и трубопроводов с антикоррозионными покрытиями, выполненными на 
предпрнятиях-изготовителях.

Если в качестве защитного покрытия предусматривают применение лакокрасочных или мастич
ных материалов, то в рабочих чертежах приводят только указания по антикоррозионной защите, 
которые составляют по форме 1. Пример заполнения таблицы указаний по антикоррозионной защи
те приведен в справочном приложении 1.

Ф о р м а  1
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1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Рабочие чертежи антикоррозионной защиты технологических аппаратов, газоходов и тру
бопроводов (далее — рабочие чертежи антикоррозионной защиты) выполняют в соответствии с тре
бованиями настоящего стандарта, других стандартов системы проектной документации для строи
тельства и норм проектирования антикоррозионной защиты.

1.2. В состав основного комплекта рабочих чертежей марки АЗО включают:
общие данные по рабочим чертежам;
рабочие чертежи антикоррозионной защиты;
ведомость объемов антикоррозионных, работ по объектам защиты;
ведомость изделий, изготавливаемых"по специальному заказу.

Издание официально* Перепечатка воспрещена
©  Издательство стандартов, 1984
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2. ОБЩИЕ ДАННЫЕ ПО РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ

2.1. В состав общих данных по рабочим чертежам основного комплекта марки ЛЗО в допол* 
пение к ГОСТ 21.102—79 включают ведомость технологических аппаратов, газоходов и трубопро
водов, подлежащих антикоррозионной защите (форма 2) и рекомендации по выбору химически 
стойких материалов.

Ведомость технологических аппаратов, газоходов и трубопроводов, 
подлежащих антикоррозионное защите
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Ф о р м а  2

В графах ведомости указывают:
в графе «Наименование объекта защиты» — наименование аппаратов, газоходов и трубопрово

дов, подлежащих антикоррозионной защите;
в графе «Габаритные размеры» — габаритные размеры аппаратов, газоходов и трубопроводов. 
Пример заполнения ведомости приведен в справочном приложении 2.

3. РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ АНТИКОРРОЗИОННОЙ ЗАЩИТЫ

3.1. Состав основного комплекта рабочих чертежей антикоррозионной защиты в зависимости от 
видов антикоррозионных покрытий приведен в справочном приложении 3. Состав основного ком
плекта рабочих чертежей может уточняться в зависимости от типов защитных покрытий.

3.2. Масштабы изображений принимают по ГОСТ 2.302—68:
разрезы аппаратов— 1:10— 1:100;
планы н разрезы газоходов и трубопроводов— 1:20— 1:100; 
сечения и узлы антикоррозионной зашиты

аппаратов, газоходов и трубопроводов — 1:2— 1:20.
3.3. На чертеже разреза аппарата (черт. 1) указывают: 
габаритные размеры аппарата с учетом толщины защитных покрытий; 
толщину защитных покрытий, металлических стенок и днища аппарата; 
обозначения и диаметры штуцеров с учетом толщины защитных покрытий; 
ссылки на узлы.
Внутренние устройства аппарата, газоходов, трубопроводов, разработка которых не входит в ос

новной комплект'рабочих чертежей марки ЛЗО, изображают штрихпунктирной линией с двумя точ
ками.

3.4. На чертежах планов и разрезов (видов) газоходов к трубопроводов (черт. 2) указывают: 
отметки и привязки газоходов и трубопроводов к строительным конструкциям или аппарату: 
внутренние диаметры газоходов и трубопроводов с учетом толщины защитных покрытий; 
толщину защитных покрытий и металлических стенок газоходов и трубопроводов.
Если антикоррозионная защита газоходов н трубопроводов выполняется до монтажа или тре

бует термической обработки (вулканизации или полимеризации покрытия), то на чертежах планов 
и разрезов проставляют габаритные размеры царг или отдельных участков газоходов или трубо
проводов, подлежащих антикоррозионной защите или термической обработке до их монтажа.

3.5. Чертежи узлов на характерные элементы антикоррозионной защиты (черт. 1) выполняют в 
объеме, необходимом для производства антикоррозионных работ.

3.6. На чертежах разреза аппарата, планах (разрезах, видах) газоходов и трубопроводов так
же приводят:
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сечения (черт. I и 2), характеризующие антикоррозионную защиту;
таблицу штуцеров;
данные об условиях эксплуатации;
технические требования.
Таблицу штуцеров составляют по форме 3.
Пример заполнения таблицы приведен в справочном приложении 4.

:
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Данные об условиях эксплуатации технологических аппарата, газоходов и трубопроводов при
водят в таблицах по формам 4 и б. Пример заполнения таблицы условий эксплуатации аппарата 
приведен в справочном приложении 5, газоходов и трубопроводов — в справочном приложении 6.

Условия эксплуатации технологического аппарата
Ф о р м а  4
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Условия вхсалуатаиии технологических газоходов к трубопроводов
Форма &

В технических требованиях приводят ссылку, на основании каких нормативных документов н 
технологических инструкций производят работы по антикоррозионной защите, а также дают указа
ния по выполнению антикоррозионных работ, необходимости последующей термической обработки 
покрытия, монтажу внутренних устройств, контролю качества покрытия, монтажу и хранению аппа
ратов с защитными покрытиями, выполненными до монтажа, технике безопасности и противопожар
ным мероприятиям и другие указания, не вошедшие в состав общих данных.

При футеровочном н комбинированном футеровочном защитных покрытиях в технических тре
бованиях указывают массу антикоррозионной защиты.
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4. ВЕДОМОСТЬ ОБЪЕМОВ АНТИКОРРОЗИОННЫХ РАБОТ ПО ОБЪЕКТАМ ЗАЩИТЫ

4.!. Ведомость объемов антикоррозионных работ по объектам защиты выполняют по фор
ме 6.

Ведомость объемов антикоррозионных работ по объектам защиты
Форма 6
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• В графе указывают номер позиции, наименование объекта защиты, габаритные размеры, число в штуках, 
число граф зависит от числа наименований объектов защиты.

В графах ведомости указывают:
в графе «Наименование» — наименование работ. Работы приводят в зависимости от очеред

ности их выполнения, начиная с подготовки поверхности под защитные покрытия;
в графе «Объемы работ, м3» — номера позиций, наименования, габаритные размеры и число 

объектов защиты.
Число граф зависит от числа наименований объектов защиты.
Пример заполнения ведомости приведен в справочном приложении 7.

5. ВЕДОМОСТЬ ИЗДЕЛИЙ, ИЗГОТАВЛИВАЕМЫХ ПО СПЕЦИАЛЬНОМУ ЗАКАЗУ

5.1. Ведомость изделий, изготавливаемых по специальному заказу, выполняют по форме 7.

Ведомость изделий, изготавливаемых по специальному заказу
Ф о р м а 7
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В графах ведомости указывают:
в графе «Позиция» — позицию изделия по сборочному чертежу;
в графе «Обозначение, предприятие-изготовитель» — номер изделия по каталогу изделий и наз

вание предприятия-изготовителя;
в графе «Наименование, марка» — полное наименование изделия и его марку.
Пример заполнения ведомости приведен о справочном приложении 8.
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 

Справочное

ПРИМЕР ЗАПОЛНЕНИЯ ТАБЛИЦЫ УКАЗАНИЙ ПО АНТИКОРРОЗИОННОЙ ЗАЩИТЕ
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 

Справочное

ПРИМЕР ЗАПОЛНЕНИЯ ВЕДОМОСТИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ АППАРАТОВ, 
ГАЗОХОДОВ И ТРУБОПРОВОДОВ. ПОДЛЕЖАЩИХ  

АНТИКОРРОЗИОННОЙ ЗАЩИТЕ

Нахменопанис объекта защити Габаритные размеры, им

Абсорбер моногядратаый 05000. Н  14760
Бах отработанного раствора 3700X4200x2000
Сборнях 02200. L 4600
Газоход от 1-й промывной башни ко 2 й  

промывной банте
02200, L 19000

Трубопровод от 1-й промыввой башни к 
сборнику

01200. L 5500
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 

Справочное

СОСТАВ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ АНТИКОРРОЗИОННОЙ ЗАЩИТЫ 
В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ВИДОВ АНТИКОРРОЗИОННЫХ ПОКРЫТИЙ

Вид антикоррозионного покрытая

НаИМ«И0!>4ИИС Л*к01ра<0Ч1П>4,
мастичное

Пленочное, металлах*- 
кисвиое и металляэа- 
цноиио лакокрасочное

Оклеенное, Футеровочаое, комби
нированное футорсоочное потри- 

1 кс стандартными штучными мате- 
риалами или кислотоупорным бе
тоном. ГОМОТ.ИаО. ооиицсноикс или обкладка сииявом и  другими 

иветиыыа металлами

Футеропочаое.'рсомбаняро- 
ваиное футеровочжое оок- 

ритме моствидвргиимя штуч- 
ними материалами

Общие данные по ра
бочим чертежам + + + +

Указании по анти
коррозионной защите + _ _ —

Чертежи разрезон 
аппаратов + + +

Чертежи планов и 
разрезов (ендов) газо
ходов или трубопрово
дов + + +

Чертежи узлов анти
коррозионной защиты 

Чертежи деталей, из
готавливаемых по спе- 
циальпыы заказам

_ + +

+
Ведомость объемов 

антикоррозионных ра
бот по объектам за
щиты + + + +

Ведомость деталей, 
изготавливаемых по 
специальным заказам — - +

П р и м е ч а н и е . )нак «+> означает наличие документа в комплекте; знак *—> — его отсутствие.

ПРИЛОЖЕНИЕ 4 

Справочное

ПРИМЕР ЗАПОЛНЕНИЯ ТАБЛИЦЫ ШТУЦЕРОВ
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение Н а з н а ч е н а .
Число.

HIT.
Dy металла 

штуцера
'нар
*амвклады»*

Толщина
футеровка

А Вход газа 1 1800 283

Б Выход газа 1 800 5

В Выход кислоты 1 219 190/150

Г Вход кислоты 2 125 104/80

Л Вход кислоты 1 250 240/200

Е х\ Et Люки 2 800 70

ч
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ПРИЛОЖЕНИЕ 5 

Справочное

ПРИМЕР ЗАПОЛНЕНИЯ ТАБЛИЦЫ УСЛОВИЙ 
ЭКСПЛУАТАЦИИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО АППАРАТА

Hankiciiooamie eanopns к его нвииче- 
ии* Г.4ШИЯ С)'ШЯ.1ЬН41 ыа суши п и

Химичеоасяй состав среды, кон
центрация. %; г/л; мг/м1 н др.

Газ, содержащий SOj. 100 мг/м* 
Орошение — HjSOf 95 %

Разрежение, км вод. сг. 65

Температура среды, “С IbSO. — на входе 40 "С; на выходе 45®С; 
газ — иа входе 550 *С; на выходе 40 *С

Коэффициент заполнения 0,2
Удельный вес среды. Щи3 1.83-104
Место установки Вне здания
Наличие теплоизоляции Отсутствует
Особые условия эксплуатация Работает непрерывно 350 дней и году

ПРИЛОЖЕНИЕ б 
Справочное

ПРИМЕР ЗАПОЛНЕНИЯ ТАБЛИЦЫ УСЛОВИЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ГАЗОХОДОВ И ТРУБОПРОВОДОВ

-
•J'v

!'•.<*«» *<«, 1Ч|»>

hvoKur, !,>**(■, ту
,*UMl ,4" И* »И €/. и <?***,
г+?ЛИ И 
IlieiflM

•L.

Г»j, со.1 рж*.ц|й
SO. «1 п % 
nryuail II.SO, е 
•̂ чтении

Д<. «сю '.(1

U •! ЦьЯ»а И ССчТ*1‘|

-

- Л

IUuih <>*«« !«
•<* ¥4|U. •CUMI »А»Г,У
41Ц| *ЪЭ.Т)ЛД>

UB

Отогсг- Срм* U  «*и-

И>ТГТ -ОВОГ1- « е  Г -S.

пая. •* чср». 2

4»5Ый:-

«О.К11ВЯ

1>Г I й
np.vjwHjVm 
£4iuiu ню. м; 
ко 2 .1

llfv>MUI.IOil
Спит- №>. я 17;  

пт ЗЛЬШП

V
'V

х _ г
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'  ПРИЛОЖЕНИЕ 7
Справочное

ПРИМЕР ЗАПОЛНЕНИЯ ВЕДОМОСТИ ОБЪЕМОВ АНТИКОРРОЗИОННЫХ РАБОТ
ПО ОБЪЕКТАМ ЗАЩИТЫ

.м ы, ж*

C u m

f t  а о » .  н  « л и  

0  в »

П а х  ?> b«c  

a  c m  a  t « *

f l  R t>
I l n «

•Л W B с г r m n

1. O w C C tK I |Л * .1Ы Ш И  lIC C ttM m e 12 9 2 123 25Й 15 5 »

1 . Г у м м и р л и а ш *  r v w tM t i  И Р П - 1 9 1 П  ы ч с п и е  

1 .5  к м  -  4  , w «  * о  1 С Г Ч Р > к > ы о '« 1  * i r c I3-* 2 6 * 2 0 6

Л  r j i K w » f u h ^ m (  t » u n  0 l\ ;W 5  i h k i m w i  

I .S  m v  я  5  < л о а  н а  » . . «  2 5 7 2 . 1C И 52

4 .  О т т е р м . . . !  u s p u f A  u f i m i i n i i l l  

г л в п х )  ЧН- ; v s " A  TO к *  « *  * м с н м < * н й  т а з и к , 5 M I l l ) } - - I I I »

v —

!*. Ф у ^ о м й  в.A .u.:0)‘t0pi:wu кяртлчсм ш о к и - -

iifii 113 HiTna >i*Ac iirrnKj:'i J»W4J*P 102 а м _ — 204

10  n K f u u i  m i  u i  |1клю1}311[|ИП1 

к и р м ч э  no а е д И т я о А  m n sjk c , м* S* к - - те

ПРИЛОЖЕНИЕ 9 
Справочное

ПРИМЕР ЗАПОЛНЕНИЯ ВЕДОМОСТИ ИЗДЕЛИЯ  
ИЗГОТАВЛИВАЕМЫХ ПО СПЕЦИАЛЬНОМУ ЗАКАЗУ

ГЪвпн ом •<*«>.«.
AXWf-":% IH iuiw vr, lupi *1к,и

nr.
Haw*.

•f

I 22101- J

СлинчдЛ нгрммчсмнЛ

Hui&iiiit, Щры-пчиЛ мм>< 

«Кисдтпумзр»

мы Kff<niK«A:tM ippi, 

l l i u a a  n griK f'i »n i> <

■ 14 Hill-

1340 Г2?Д|

ь 22101—3 - ч - г  

|Цвшжг*нД « а « \

«Х»о/.отсу|ыр»

l l d t a  Mv.vyfwi.fn:i. xty»-

ия<м<я*а IMKilKHR 411-10

1Ю0 •Vito

___________1________________ A
_ У л  V ______А .

V

* 22101 -12 .

Слямхгжий wp»MH4fc*Hrt

KOUCMIltY
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