
УДК 621.919.2:006.354

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Группа ГМ 

С С Р

ПРОТЯЖКИ ДЛЯ ШЛИЦЕВЫХ ОТВЕРСТИЙ С ЭВОЛЬВЕНТНЫМ 
ПРОФИЛЕМ ДИАМЕТРОМ ОТ 15 ДО 90 мм,

МОДУЛЕМ ОТ 1 ДО 2,5 мм
С ЦЕНТРИРОВАНИЕМ ПО НАРУЖНОМУ ДИАМЕТРУ ГОСТ

ДВУХПРОХОДНЫЕ
Конструкция и размеры 25I59-82

Broaches with diameter frome 16 to 90 mm for slitting holes with involute profile 
and centring at outside diameter with modul frome 1 to 2,5 mm, double driven.

Construction and dimensions
OKI! 39 2340

Постановлением Гос удар ставимого комитета СССР по стандартам от 3 марта 1982 г. Н9 93* срок введения ус­
тановлен

Несоблюденно стандарта преследуется по закону

с 01.01. 1984 Г.

1. Настоящий стандарт распространяется на двухпроходные протяжки диаметром от 15 до 
90 мм. модулем от 1 до 2,5 мм, предназначенные для обработки шлицевых втулок с эвольвентным 
профилем по ГОСТ 6033—80 с центрированием по наружному диаметру.

2. Конструкция и размеры протяжек 1-го прохода должны соответствовать указанным на 
черт. 1 и в табл. 1—3; 2-го прохода — на черт. 2 и в табл. 4—6.

3. Размеры протягиваемого отверстия и усилие протягивания должны соответствовать указан­
ным на черт. 3 и в табл. 7.

4. Наибольшие расчетные усилия протягивания Р указаны для обработки деталей из стали 
I—V групп обрабатываемости по ГОСТ 20365—74.

Дли определения усилия протягивания для закаленных сталей и других материалов следует 
величину Р умножить на коэффициент К, указанный в ГОСТ 25158—82.

5. Центровые отверстия — формы В или Т по ГОСТ 14034—74. Протяжки с хвостовиком 
18 мм и менее допускается изготовлять с центровыми отверстиями формы А.

6. Хвостовики — типа 2, исполнения 1 по ГОСТ 4044—70.
Изготовление протяжек с хвостовиком типа 2 исполнений 2, 3 или 4 оговаривается заказом- 
Лыскн на хвостовиках должны располагаться перпендикулярно оси впадины профиля про-

Т ЯИч КМ.
Допуск перпендикулярности на 10 мм ширины лыскн не должен превышать, мм: 

дли протяжек диаметром до 20 мм . . 0,020
» » » 90 мм 0,015.

Длина лыски на заднем хвостовике оговаривается заказом.
7. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий 1114, валов Ы4, остальных

8. Допуск симметричности боковых поверхностей фасочных зубьев относительно боковых 
поверхностей шлицевых зубьев не должен превышать 0,05 мм-

9. Форма и размеры профиля зубьев протяжек, группы заточки, форма передней грани зубь­
ев протяжек — по ГОСТ 20365—74.

10. Задний угол зубьев протяжек должен быть:
черновых н переходных . . 3°
чистовых. ........................................................... 2°
к ал и б р у ю щ и х .......................................... ......  . Г.

11. Пределы длины протягивания заготовок из чугуна, бронзы н латуни - справочные- Для 
протягивания заготовок из этнх материалов с длиной протягивания, превышающей Верхний предел 

длины прогяпшання по стали, следует заказывать протяжки по специальным чертежам с увели­
ченной длиной до первого зуба /1 и соответственно общей длиной протяжки.

И р и м еч  а пне. Длины протягивания указаны для протяжек из быстрорежущей стали по ГОСТ 19265-73 и 
стали марки \В Г  — по ГОСТ 5950—73.

12. Для протягивания отверстий в деталях из стали V группы обрабатываемости протяжки с 
подачей более 0,05 мм на сторону по данному стандарту применять не рекомендуется,

13. Технические требования — по ГОСТ 6767—79.

Издание официальное 

★

ГЛ

Перепечатка воспрещена

строительство домов

http://paritet.stroyinf.ru/cottage_construction.html
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Стр. 7 ГОСТ 25159—А2

Обоэяачсиие
претя***

Приме­
ни­мое т»

Испол­нение г
Сочетаниесодейдопусков

D ue
3 О. О. о.

Р.-НС
более

, о*(пред.ОТКД.—0.2)
О. о. О. L 1

—

1.

2403-0928 15X1 13 Н7-9Н 2,146
12

13,0 14.60 12.6 14.7 11 15.0

425 12
2462403-0929 на— 1 in Т Ш

2403-0932
16X1 и

Н7—9Н 2.146
14.0 15.60 13,6 15,7 12 16.22403-0933 118— ПН 2,202

2403-0935
16X1 16

Н7-9Н Т Ш
16.0 17.64 15.6 17,7 14 18.22403-0936 1 Н8—11Н Т Ш

2403-0938
17X1,25 12

Н7—9Н "57350 14 14 е 1 а сг. 14.1 16,7 12 17,0 475 2502403-0939 Н8—11Н T i3 8 14.5 16,05
2403-0942

18X1.25 13
Н7-9Н 2,2.36

15.5 17,47 15.1 17.7 132403-0943 Н8—ПН S.SBB 18,0
5002403-0945 Н7—9Н 2.669,

2403-094G Н8—11Н Т Ш
17.5 17.1 19.7

14
2403-0948 О 20X1.25 14 Н7-9Н Т Ш 16 19.52 19 20,0 650 2632403 0949 а Н8-11Н 2.725 IV 15 1*

2403-0952
20X1.5 12

Н7-9Н 2,614
17,0 16.6 19,6 5002403 0953 1 H8-I1H 2.670

2403-0955 Н7—9Н 5.306
10752403-0956 90X2.5 34

118—ПН 5.386 63 85.0 89.39 84,5 89.4 83 90,2 5052403-0958 о Н7-9Н 5.306
50 1 ЛЛЛ

1и

2403-0959 Н8—11Н 5,386 1200

Прободение табл. 4
Размеры в мм

Обозначение
протяжки Га <а и и 1г <•

Зуба» черконмс и пере­
ходные

Зубь« чистовые и ха- 
дхбруюакс (число зубка 10) F .неболее С л

Число
1 у Се ев 1

Номерпрофида Л Номер
профиля

2403-0928
2403-0929
2403-0932
2403-0933

96

49,5
58

-
17

11

-

12

8

4

5,5 2
0.08 0,106

2

2403-0935
2403-0936 10» 155 - 13 5 1
2403-0938
2403-0939 136

65

- 19 13

17

4

0,10

0,119
22403-0942

2403-0943

153 54,0

150

20

14

9

5

6.0 3

0.1252403-0945
2403-0946

160 - 6 1
2403 0948 
2403 0949 150 0,162
2403-0952
2403-0953

—
0.12 0,125

2403-0955
2403-0956 384 99.0 120 350 27 16 24 16 II 11,0 7 0,20

0.269
42403-0958

2403-0959 125 0,300

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  , протяжки для шлицевого эвольвентного отверстия 
диаметром 20 мм, модулем 1,25 мм, с центрированием по наружному диаметру, полем допуска цент­
рирующего диаметра Н8 и ширины впадины ПН, группы заточки II, исполнения 2, 2-го прохода:

Протяжка 2403-0949 II  ГОСТ 25159—82
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ГОСТ 25159—82 Стр. 10
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Изменение J6 I ГОСТ 25159-82 Протяжки для шлицевых отверстий с эводь- 
вснтным профилем диаметром от 15 до 90 мм, модулем от 1 до 2,5 мм с центри­
рованием по наружному диаметру двухпроходные. Конструкция и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 28.03.86 
.*4 795 срок введения установлен

с 01.09.86

Пункт 1 изложить в новой редакции: «1. Настоящий стандарт распростра­
няется на диухпроходиые протяжки универсального назначения диаметром от 
15 до 90 мм. модулем от i до 2,5 мм. предназначенные для обработки шлице-

( Продолжение С\\. с. 90)



(Продолжение изменения к ГОСТ 25159—82) 
вых втулок с авольвентным профилей по ГОСТ 6033—80 с центрированием п. 
наружному диаметру».

Пункт 2 дополнить абзацем: «Допускается по требованию заказчика кор­
ректировка размеров М (табл. 5) и диаметров чистовых и калибрующих зубьев 
(табл. 6)»;

таблица 4. Пример условного обозначения дополнить абзацем: «То же. про­
тяжки с откорректированными исполнительными размерами:

Протяжка 2403—0М9К П ГОСТ 25159-82».
(МУС J*  7 19S6 г.)



Изменение 26 2 ГОСТ 25159—82 Протяжки для шлицевых отверстий с эволь- 
яеиткым профилем диаметром от 15 до 90 мм, модулем от I до 2,5 мм с центри­
рованием по наружному диаметру, двухпроходиые. Конструкция и размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 23.09.87 Ж 3627

Дата введения 01,02.88

Пункт 2. Размеры ij.  к  (чертежи. I, 2) дополнить знаком сноски»; 
размеры U .  /? н параметр а  (чертежи 1, 2) 8 (чертеж 2) дополнить знаком 

сноски
(Продолжение см. с. 132)



•  ’  (Продолжение изменения к ГОСТ 25159 -32)
чертежи J. 2 дополнить сноской**: «** Размеры н параметр рекомендуемые». 

Пункт 7. Замелить обозначения: Н14 ва HI6, Ы4 на h 16. ± —~;— на * —5—

<ИУС .V? I 1Ш  г.)

ГОСТ 25159-82

http://files.stroyinf.ru/Index/133/13311.htm

