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Лостаиоапакием Госуд'рстаеннпго комитете СССР по стандартом от 1S моабра 
19*1 г М* 4290 срок дейстаия у.таиоапеи

С 01.07.81 

до 01.07.92

Несобяюданка стандарта преследуете» по замену

Настоящий стандарт р к-пространяется на кабели, провода, 
изнури, проволоку. катанку, подкат и табельную a ps. а туру (в 
дальнелпем именуемые изделии).

Стандарт устанавливает треиопакни к мзркнровке. упаковке, 
транспортированию и хранению изделий, изготовляемых для нужт 
народного хозяйства н для ьостаиш на экспорт.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 3227 - 81.

1. МАРКИР08КА

1.1. Маркировка, характеризующая издели'», должна соошечет- 
вовать требованиям ГОСТ 18620—80 и требованиям, изложенным 
в настоящем стандарте.

1.2. Т р е б о  в а ни я к м е с т у  м а р к и р о н и ни я
I.2.I. Маркировку изделия н; носят iri барабаны с изделием, 

кабельную арматуру, на оболочку или изоляцию кабельного и.чде 
лня, мерную ленту или ярлыки, прикрепляемые к барабану, ка­
тушке. бухте с изделием. Условное обозначение изделия допуска­
ется наносить на ящике о изделием

1.2.2 Маркировка изделия, намотанного на барабан, про» ща­
дится и.ч н аруж тй  стороне щеки блр-’бана или вн\треки. л стор**-
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но шейки металлического барабана, или на металлическом, фа­
нерном ярлыке. Допускается применять картонные ярлык" или 
ярлыки из плотной бумаги для барабанов до номера 10 включи­
тельно.

1.2Я Маркировка изделия. на .штанного на катушки, произво­
дится на ярлыках, изготовленных из плотной бумаги, картона.

1.2.4. Маркировка изделия, смотанного в бухты, и автокоми- 
лсктов производится па ярлыках, изготовленных из металла, фа­
неры. картона или плотной б\ маги.

1.2.5. Марину лика изделия, отправляемого без дополнительной 
упаковки в транспортную тару (катанка, проволока и др.), произ­
водится ни фанерных, металлических, картонных ярлыках или 
ярлыках на плотной бумаги.

При поаагонной отправке изделии одного размера, одной марки 
и одному грузополучателю (за исключением поставок на экспорт) 
ярлыки должны быть прикреплены не менее чем в 10 местах, в том 
числе нс менее двух ярлыков у дверей вагона.

1.2.6. Маркировка кабельной арматуры производится непосред­
ственно на изделии или ярлыке.

1.2.7. Маркировочные данные об изделии при групповом упа­
ковывании в транспортную тару должны быть нанесены на ярлык, 
упакованный внутрь тары.

1.2.8. Крепление ярлыков к барабанам, бухтам с изделием 
должно производиться перевязочным материалом (шпагатом, про­
волокой и т. д.) или прилленванием к щеке металлических барг. 
банов или гвоздями к щеке деревянных барабанов.

Ярлык нз плотной бумаги должен быть приклеен к щеке ка­
тушки или наружной стороне упаковочной бумаги. Ярлык из кар­
тона привязывают.

Не допускается применять для крепления бумажный шпагат.
1.2.9. Для обмбточиыг н монтажных проводов н проводов, 

испытуемых в воде, допускается крепить ярлык концом намотан­
ного провода.

1.2.10. На ярлыке нз картона или плотной бумаги должно быть 
одно или два отзеретия, отстоящие от верхнего края ярлыка не 
менее чем на 10 мм.

1.2.11. Металлические ярлыки должны быть стойкими к корро­
зии или должны иметь соответствующие защитные покрытия, 
предохраняющие маркировку от коррозии.

Ярлык нз картона или плотной бумаги^ прикрепляемый к на­
ружной стороне щеки барабана, должен быть защищен от воздей­
ствия влаги.

1.2.12. Ярлыки из фаперы должны быть толщиной не менее 3 мм. 
Края ярлыков должны быть ровными без зазубрин, поверх 
ность — чистой, ровной..
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1.3. Т р е б о в а н и я  к с п о с о б у  м а р к и р о в а н и и  из ­
д е л и й

1.3.1. Маркировку из изделия наг-осят одним из способов: 
литейным;
краской;
тиснением;
в виде отличительных нитей; 
мерной опознавательной лентой; 

литографией.
1.3.2. .Маркировку на яр.-ь.к наносят:
на металлический —  краской. фотос.юссбом, выбиванием с  

последующим покрытием атмосферостойким лаком (за исключе­
нием ярлыков из алюмгния), литографией;

на |к мерный, картонный, бумажный — штампе м. тип. графе- * 
ким способом или от руки несмываемой краской или пастой тем­
ного цвета

1.3 3. Маркировку на барабан износят но трафарету несмыва­
емой краской.

1.3.4. При гсобходимости способ маркировки указывают в iwp- 
мативно-тсхинчсской документации на изделие.

1.3.5. Высота Зук» и цифр должна быть не мзчее 1.5 мм.
1.4. Т р е б о в а н и я  к с о д е р ж а н и ю  м а р к и р о в к и  

и з д о л и й
1.4.1. .Маркировка изделий должна содержать основные марки­

ровочные данные по ГОСТ 18С20—80 и следующие дополнитель­
ные маркировочные данные:

масса изделия в килограммах (для изделий, поставляемых по 
массе):

длина изделия и метрах (для изделий, поставляемых но длине); 
пбозначеине стандарта или технических уелчвий на изделие; 
число изделий (при групповом улакирывашш); 
надпись «Сделано в СССР» но ГО*.Т 18620—80; 
государственный Знак качетва  но ГОСТ 18G20— 80; 
розничная цена (для товаров народного потребления); 
табельный но :ер.
Состав дополнительных маркировочных данных может уточ­

няться в нормативно-технической документации на изделие.
1.4 2. Маркировка изделий для экспорта в страны с умеренный 

климатом, з  том числе, предназначенных для комплектации внутри 
страны (если нет особых указаний в заказ-наряде Внешнеторго­
вого объединения), производится в соответствии с требованиями 
настоящего стандарта, стандартов к технических условий на конк­
ретные виды изделий.

1 4.3. Пример расположения маркировки на барабане и ярлык" 
приведем в справочном приложении I.
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1.5. Т р е б о в а н и я  к т р а н с п о р т  н о й  м а р к и р о в к е
1.5.1. Транспортная маркировка должна производиться в соот­

ветствии с требованиями ГОСТ 14192 -7 7  с обязательным нанесе­
нием манипуляционною знака «Осторожно, хрупкое!».

1.5.2. Необходимость нанесении манипуляционных знаков: 
«Боится сырости», «Боится нагрева», «Боится излучения», «Верх 
нс кантона-*-!.». «Тр )иичсс..ая упаковка* и других по ГОСТ 
14192—77 должна быть установлена в нормативно-технической до­
кументации на изделие.

1.5.3. Па наружной стороне щеки барабана должна быть пре­
дупредительная надпись «Не класть плашмя».

1.5.4. Па наружной стороне щеки барабана должна быть нане­
сена стрелка, указывающая направление вращения барабана при 
его перекатывании.

1.5.5. Не допуск ю т я  применять ярлыки из плотной бумаги 
при авиационных перевозках.

1 б. Тр е б о в а н и я к м а р к и р о в к е ,  х а р а к т е р и з у ю ­
ще й  и < д е л и  я. п р е д н а з н а ч е н н ы е  д л я  п о с т а в к и  
на  э к с п о р т  в с т р а н ы  с т р о п и ч е с к и м  к л и м а т о м

1.6 1. Ярлыки из бумаги иль картона должны быть герметично 
упакованы в пакет из поливинилхлоридной или полиэтиленовой 
пленки, lllma пакета дожни быть сварены, открытый край пакета 
ваклеен спите.нчеекмм клеем или сварен.

1.6.2. Бумажные или карточные ярлыки должны кроннпюя 
шнуром или шпагатом из антисептированной хлопчатобумажной 
пряжи или синтетического материала, или лентой из поливинил­
хлоридной или полиэтиленовой пленки без повреждения герметич­
ности пакета, п который помещен ярлык.

Металлические ярлыки крепят к барпбану гвоздями

2. УПАКОВКА

2.1. Общие требования
2.1.1. Издетия и зависимости от вида и строительной длины 

наматывают на барабаны, катушки, п бухты или непосредственно 
со станка уклг.дываит в специальные коет|'йнсры по нормативно- 
технической документации.

2.1.2. Изделия должны наматываться на барабаны и катушки 
без ослабления н перспутывяичя витков.

2.1.3. При выборе размеров (номеров) барабанов, катушек, 
бухт и специальных контейнеров необходимо соблюдать следую­
щие требовании:

диаметр шейки барабана, катушки, центральной части кон­
тейнера, а также внутренний диаметр бухты должны быть вс ме­
нее минимального допустимого диаметра изгиба изделия, усгаиов- 
ленною в нормативно-технической документации на изделие.
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2.1.4. Расстояние между верхними витками изделия к краем 
щеки должно быть не менее:

при намотке на барабан:
50 мм — для кабелей и проводов (кроме обмоточных):
25 мм — для обмоточных проводов;
при намотке на катушки:
5 мм- - д л я  изделий с диаметром токоп| «водящей жилы более 

0 ,05  мм; _
3 мм — .тля изделий с диаметром то «проводящей жилы до 

0.05 мм включительно.
2.1.5. Число строительных длин или отрезков на барабане, 

катушке или п бухте должно быть не более трех одной и той же 
марки, одного сечения и..и размера и номинального напряжения.

Кабели «пи:ж коаксиальные и симметричные наматывают на 
барабан одной строительной длиной.

Способ соединения отрезков изделия должен быть устяновлси 
в нормативно-технической документации ил тис-лис.

Длина отрезков на барабане должна быть указана последова­
тельно. начиная с верхнего.

П р и м е ч а н и е .  Допускается дл>. внутряеоютиия поставок большее число 
отрезки!» ьа Оаргбаие (кроме силовое и коптр мьных кабелей) Чксл:» отреэ- 
ков должно быть установлено в нормативно-технической документации на ю - 
ДСЛИ1-.

2.1.6. Утмковт ванне изделий, поставляемых в районы Крайнего 
Севера и труднодоступные районы, должно производиться в соот­
ветствии с требованиями ГОСТ 15846—79.

2.1.7. Барабаны, бывшие в употреблении (кроме номера 3 0 ), 
для изделий экспортного исполнении не допускаются.

Допускается применять катушки и барабаны номера 30, быв­
шие в употреблении, для изделий экспортного исполнения при 
условии отсутствия трещин, сколов, забоин, грязи и других де­
фектов и о т с у т с т в и я  старей маркчровки. Деревянные катушки 
должки быть покрыты лаком

Для Biiyi,>moio.H:ux поставок допускается применяй, импорт­
ные барабаны.

При применении для внутрисоюзных поставок барабанов, быв­
ших в употреблении, барабаны должны соответствовать ГОСТ 
5151—79 в части требований к перекосам шек и иерцемтикуляр- 

н кти .
П р и м е ч а н и е .  Спок де.'егяия tt. 2.1.7 ■ част» требований к барабанам, 

бивш ч .« > гх<т 'чбленки, при применен»» »х дл» »»>трис<,а/унм* пост «во» с 
I июля I9BI г.

2.1.8. Упаковка кабельной арматуры должна производиться я 
соответствии с требованиями нормативно-технической док)м еш * 
цин на конкретные типы кабельной арматуры.
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2.1.9 При отгрулко двух и более грузоных .4Сет (за исключени­
ем барабанов) н ел рос одного грузополучателя. они должны быть 
сформированы в транспортные пакеты в соответствии с требова­
ниями ГОСТ 21929 70.

2.1.10. При применении многооборотноГ; тары старая марки­
ровка должна быт», зачрэлк-нз

2.1.11. Перечень нормативно-технической документации на 
упаковочные материалы приведен в рекомендуемом прилежа­
нии 2.

2 1.12. Перечень нормативно-техническо»'! документации ил та­
ру и транспортные средства приведен в рекомендуемом прило­
жении 3.

2.2. У п а к о в ы в а н и е  и з д е л и й ,  н а м о т а н н ы х  н а  
б а р а б а н

2.2.1. Деревянные барабаны должны соответствовать ГОСТ 
51Ы —79, металлические — нормативно-технической документа­
ции.

При поставке изделий на экспорт наружные стороны щек де­
ревянных барабанов должны бить окрашены.

Не допускается поставлять изделия на экспорт на металли­
ческих барабанах, кроме случаев, когда поставкой оговорен воз­
врат металлических барабанов для стран с холодным и умерен­
ным климатом.

2.2.2. Кон* и всех строите зыгых длин кабелей, намотанных на 
барабан, должны бы. ь закреплены, выведены между витками »» 
доступны для испытаний. Нижний коней может быть выводе»» на 
ЩСКУ барабана.

Длина нижнего конца изделий, подвергающихся нспытатпо 
напряжением на барабане, должна быть указана в нормативно- 
техш.ческой документации на изделие.

2.2.3. Нижний конец изделия, выведенный на наружную сторо­
ну шоки барабана, должен быть защищен от механических пов­
реждений металлическим, фанерным, пластмассовым или резино­
вым листом.

2.2.1. Верхний коне»» изделия должен крепиться врастяжку к 
обоим внутренним плоскостям щек или к од»юй стороне щеки ба­
рабана при помощи металлических скоб или гвоздей способом, 
исключающим повреждение изделия.

При креплении верхнего конца изделия врастяжку (кроме бро. 
«тированных кабелей и нензолнрован»:ых проводов) должен при­
меняться шнур из синтетического материала или кабельная пря­
жа. для броииропашгых кабелей и неизолированных проводов — 
стальная оцинкованная проволока.

Верхний конец провода, поставляемого на металлических ба­
рабан • (кроме неизолированных проводов) должен крепиться
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’перевязочным материалом, обыятьгваемыч вокруг шейки бар''5а- 
на, конец перевдзочног материала должен быть закреплен.

Допускается применять этот метод для проводов, шнуров и 
кабелей (кроме неизолированных), поставляемых на деревянных 
барабанах.

2.2.5. Концы кабелей с резиновой, поливинилхлоридной или 
полиэтиленовой оболочкой должны бы .ь герметично заделаны 
колпачками, обмотаны лентами, соответствующими материалу 
оболочки, или заделаны горячим способом; концы кабелей в ме­
таллической оболочке должны быть заделаны горячим способом 
(э&пзяны припоем) или металлическими колпачками, tv ш тдугой 

способ не указан в нормативно-технической документации на 
изделие.

2.2. G. Верхний слой намотки обм точных проводов, кроме Про­
водов с монолитной пластмассовой изоляцией, а также поставля­
емых на акспор. изделий, не имеющих защитных покровов, дол­
жен быть обернут влагонепроницаемым материалом и завязан 
перевязочным материалом или заклеен.

2.2.7. Барабан с изделием должен быть обшит сплошным ря­
дом досок или обернут матами.

Конструкция обшивки и матов — по ГОСТ 5151—79.
Не допускается обертывать матами барабаны с кабелями 

связи коаксиальными н симметричными.
При поставках на экспорт в страны с тропическим климатом 

деревянные барабаны должны быть ~бшиты сплошным рядом 
досок.

Допускается барабан до номера 8 включительно обер JBati* 
упаковочным материалом.

Допускается поставка барабанов без обшивки или обернутыми 
упаковочными материалами, или с частичной обшивкой, если это 
укшзж’О в нормативно-технической документа ни и на изделие.

2.3. У п а к о в ы в а н и е  и з д е л и й ,  н а м о т а н н ы х  на 
к а т у ш к у

2.3.1 Изделия должны наматываться на деревянные, метал­
лические или пластмассовые катушки.

Катушки должны соответствовать норматиг технической 
документации.

2.3.2. Верхний конец изделия должен быть закреплен г'глей 
на шейке катушки или выведен на шеку к., тушки.

Концы нижних отрезков и нижний конец последнего отрезка 
проводов с волокнистой эмалевоволокнистой, стегыополокшгстой 
«  змалевостекловоло.лшстой изоляцией должен Сыть выведен 
между витками или на тек у  катушки, при этом верхний гош-ц 
последнего отрезка закрепляется петлей на Шейке 1 ,х\шуи или 
докручивается с и.ылшулг пищами
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2 3 3  Нижний конец отрезкз провода с эмалевой изоляцией 
должен быть закреплен на шейке катушки наложением на него- 
последующих витков.

2.3.4. Катушкз с изделием должна быть обернута одним слоем 
оберточной бумаги или пластмассовой пленки. Обертка должнг 
быть закреплена верхним концом провода или перевязочным ма­
териалом или склеена. .

Ширина обертки должна быть не меисе расстояния между- 
щеками катушки.

2.3.5. Катушки с изделием упаковывают в ящики, пакеты на 
поддонах или укладывают в контейнеры.

В  ящики упаковывают изделия на катушках с д-чметром ще­
ки до НЮ vim вкчючителыю и при мелких отправках на катушках 
с  диаметром щеки свыше 160 мм. ,

Не допускается упаковывать d ящ ики  из гофриров шного кар­
тона изделия специального назначения.

При новагонных, автомобильных и контейнерных отправках., 
изделия из катушках с диаметром щеки до 160 мм включительно 
могут быть уложены с помощью лотков, а на катушках с диамет­
ром щеки свыше 160 мм — с помощью прокладок.

2 3 6. Деревянные яшнкн и ящики из гофрированного карто­
на должны cooti -гствовать требованиям нормативно-техническо)» 
документации.

2.3.7. Перед укладкой в ящик катушки с диаметром щеки до- 
125 мм включительно с изделием одной марки и одного размера 
должны быть уложены в стопы по ширине или длине ящика.

Допускается укладывать катушки в ящик с размещением их в- 
гнездах из картона.

2.3.8. Перед укладкой катушек с изделием или п оп  и ящик 
иа дно его должно быть уложено два листа упаковочного водо­
непроницаемого материала для изделий с эмалевой, волокнистой, 
вмалевоволокннегой, стекловолокнистой, эмалевостеклсволокнистойг 
и бумажной изоляцией, дли других н,дел».й — лоа листа >но топоч­
ного материала. Концы листов должны отгибаться за боковые к 
торцовые стенки ящика. Размер выступающей части листа должен 
быть не менее высоты ящика.

2.3.9. Стоны или катушки с изделием укладывают и ящик 
рядами по ширине или длине ящика и слоями но высоте, при 
этом каждый слой должен быть переложен лнетох» картона тол­
щиной 1—5 мм.

После укладки в ящик катушки или стопы должны быть зак­
рыты по всей поверхности выступающим)! копиями водонепрони­
цаемого или упаковочного материала.

Упаковывание должно быть плотным, свободное пространство* 
в ящике должно быть заполнено отходами упаковочною мате­
риала.
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2.3.10. Ящики с упаковаьным изделием должны быть стянуты 
по торцам стальной упаковочной лентой или проволокой. Концы 
ленты соединяют внахлест или вэамок. Концы проволоки спива­
ют.

2.4. У п а ко в ы и а и м е б у х т  с и з д е л и е м
2.4.1. Бухты должны быть перевязаны не менее, чем в трех 

местах (для бухт катанки, проволоки н подката массой до 150 кг 
и бухт проводов длиной до зО м — не менее, чем в двух местах), 
приблизительно равномерно распределенных по окружности.

Бухты проволоки должны быть перевязаны мягкой проволо­
кой, а катанка и подкат — отходами проволоки, '•оотнетствую- 
щнми материалу изделии.

.Маломерные бухты с изделием одной марки и сечения долж­
ны быть собраны в стопы, при этом каждая бухта может быть' 
перепихана п одном месте.

2.4.2. Перевязанные бухты или стопы оборачивают упаковоч­
ным материалом или укладывают в мешки, если это указано в 
нормативно-технической документации на изделие.

2.4.3. Бухты упаковывают в ящики, мешки, в пакеты на под­
донах. в барабаны картонные навивные или укладывают в кон­
тейнеры.

При мелких отправках железнодорожным транспортом меш­
ки должны быть зашиты машинным способом.

Масса груза в мешке должна быть не более 80 кг.
Упаковывание бухт в ящики должно производиться в соот­

ветствии с трсбовтинями мп. 2.3,0; 2.3.8 и 2.3.10.
По согласованию с потребителем допускается бухты с издели­

ем с релиновой и пластмассовой изоляцией, перевязанные или 
упакованные в соответствии с требованиям!' ип. 2.4.1 и 2.4 2. не 
у клады пять в транспортную тару при отгрузке их крытым авто­
мобильным или железнодорожным транспортом при пинэгоиной 
отшивке.

2.5. У п а к о п ы в а и и е и з д е л и й ,  о т г р у ж а е м ы х  б е з  
т р а н с п о р т н о й  т а р ы

2.5.1. Без транспортной .ары отгружают: нрополоху, намотан­
ную на металлические катушки с  диаметром щеки выше 160 мм. 
проволоку диаметром пыигс 1 мм в бухтах, ин:ны, полосы, кол­
лекторную медь.

2.5.2. Прозоло к а. намотанная пп металлические катушки, 
должна бы .ь обернута кчртоиим, упаковочнеа . канью или дв-ыи 
слоями у на ковочной бумаги с н<-следующей еберткой одним слоем 
пластмассовой пленки:

про. о.юка в бухтах должна быть обернута влпстмассооой 
пленкой, упаковочной тканью или другим упаковочным материа­
лом;
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шины, полосы, коллекторная мель для внутрисоюзной поставки 
упаковывают по нормативно-технической документации, и. делим 
экспортного н специального исполнения должны быть обернуты 
упаковочной тканью к деревянными рейками с перевязкой сталь­
ной проволокой.

2.6. У п а к о в ы в а н и е  т е х н и ч е с к о й  и т о  в а р о с  on.  
р о в О Д н т е л ьи о н д о к у м е н т а ц и и

2.6.1. Упаковывание технической и товаросопроводительной 
документации должно производиться по ГОСТ 23216—78.

. 2 6.2. При уптковке изделий на деревянные барабаны техни­
ческую к товаросопроводительную документацию следует укла­
дывать в специальный карман, расположенный на внутренней 
стороне щеки барабана. .

2.G.3. При упаковке изделий на металлическом барабане тех­
ническую и товаросопроводительную документацию следует ук­
ладывать под обертку и закреплять перевязочным материалом.

2.6.4. При упаковке обмоточных проводов на барабанах, пред­
назначенных для поставки в страны с тропическим климатом, 
техническую и товаросопроводительную документацию следует 
укладывать под обертку и перевязывать шнуром из энтисептнро- 
ванпои хлопчатобумажной пряжи или синтетическим материалом.

2.6.5. На наружной стороне щеки барабана или на его упа­
ковке должна быть нанесена надпись «Документация», указываю­
щая место нахождения документации.

2.7. У п а к о в ы в а н и е  и з д е л и й , 4 п о с т а в л я е м ы х  l 
с т р а н ы  с т р о п и ч е с к и м  к л и м а т о м

2.7.1. Упаковывание изделий, поставляемых в страны с тро­
пическим климатом, должно соответствовать упаковке изделий, 
предназначенных для В1гутрисоюзной поставки со следующими 
дополнениями.

2.1.2. У паковывание 1зделий , намотанных на деревянны й б а ­
рабан

2.7.2.1. Кабели со свинцовой оболочкой без наружного покро­
ва, а также с оболочкой из пластмассы при намотке на барабан, 
пропитанный каменноугольным маслом или другим масляным 
составом, должны быть защищены от непосредственного сопри­
косновения с древесиной. По шейке и внутренней поверхности 
щек барабана должен быть проложен слой водонепроницаемой 
бума, и или полиэтиленовой иди поливинилхлоридной пленки.

2 .7.2.2. Ннжннй конец изделий на барабанах без улитки дол­
жен быть выведен наружу и заделан в т ек у  барабана, закрыт 
щитком из оцинкованного железа чли луженой жести.

Допускается применять щитки из железа, окрашенного с 
А г о р о й  мг*сляной краской или перхлорвнниловой эмалью.

2.7.2.3. Верхний конец изделий должен крепиться растяжками 
из оцинкованной проволоим к обеим внутренним сторонам шок
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«ли к одной стороне щеки барабана. Оцинкованную проволоку 
растяжек крепят к щекам барабана при помощи гвоздей.

Для крепления кабелей со свинцовой оболочкой без наружно­
го покрова, кабелей в пластмассовой и резиновой оболо .tax. а 
также проводов и кабелей в обмотке или оплетке должен 
применяться шпур из аитисептированной хлопчатобумажной j ш 
кабельной пряжи или синтетического материала.

Допускается конец неизолированных проводов крепить к ще­
ке бф абана скобой из оцинкованного же/, .за.

• Допускается верхний колец кабелей с пластмассовой и рези­
новой оболочкой крепить к щеке барабана скобой из оцинкован­
ного железа или обмоткой шнуром из антнеептиропанной хлоп­
чатобумажной. кабельной пряжи или синтетического материала 
по верхнему слою кабеля.

2.7 ^.4. Кабели, кроме бронированных с наружным защитным 
покровом, провода и ши"ры иод обшивкой барабана, но верхнему 
слою должны быть обернуты полиэтиленовой или поливинилхло­
ридной плст.зй  ил* водонепроницаемой бумагой и перевязаны 
шнуром из антисептнрсвзнной пряжи или синтетического мате­
риала.

2.7.2.S. Верхний слои обмоточных проводор с волокнистой и 
бумажной изоляцией-должен быть обернут двумя слоями поли­
винилхлоридной или пол. >тнленовой пленки и перевязан шнуром 
из аитисептированной хлопчатобумажной пря:гч или синтетичес­
кого материала

2.7.3. У паковывание изделий  в  бухтах и намотанных ни катуш­
ки

2.7.З.1. Бухты с изделиями должны быть перевязаны шнуром 
из аитисептированной хлопчатобумажной пряжи или пленкой.
* 2.7.3.2. Бухты или стопы бухт с изделиями, в том чис-е мед­

ная проволока, должны быть обмотаны лентой из поливинилхло­
ридной или полиэтиленовой пленки с  перекрытием и уложены в 
деревянные, дощатые или фанерные ящики, выложенные внутри 
полимерной пленкой или водонепроницаемой бумагой.

Допускается для монтажных и установочных ..роводов сече­
нием до 3,0 мм2 включительно, кроме лакированных, производить 
обертку всей булты в поливинилхлоридную или полиэтиленовую 
пленку, лакированных проводов — в полиэтиленовую пленку или 
укладывать в чехлы из полиэтиленовой пленки.

2.7.3.3. Провода на катушках должны быть обмотаны кабель­
ной или оберточной бумагой и перев: заны шнуром из антнеептн- 
роваьной хлопчатобумажной пряжи или синтетического материа­
ла.
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Обернутые катушки упаковывают в чехлы из полиэтиленовой 
пленки толщиной нс менее 0,15 мм н укладывают в дереэяиные 
ЯЩИКИ.

2.7.34 Пачки шин, полосы и коллекторная мещ» должны быть 
обмотаны поливинилхлоридной или полиэтиленовой пленкой, или 
водонепроницаемой бумагой с перекрытием и обернуты упаковоч. 
ной тканью или поливинилхлоридной пленкой, затем упакованы в 

деревянные ящики или защищены деревянными рейками, скреп­
ленными оцинкованной проволокой. v

2.7.3.5. Упаковывание катушек с изделиями в ящики из гофри­
рованного картона не допускается.

2.7.4. Т ребования к  защите тары
2.7.4.1. Защита тары и деталей из древесины для районов с 

тропическим климатом должна производиться в соответствии с  
требованиями ГОСТ 15155—79 но технологической документации, 
утв! ржденной в установленном порядке.

2.7.4 2. Стальная лента для обшивки барабанов н ящиков 
должна быть оцинкогзна.

X  ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

3.1. Условия тракспсртировтгня изделий в части воздействия 
хег.аннчсских и климатических факторов— по ГОСТ 232113— 78.

Условия транспортирования изделий в части воздействия кли- 
мати lecKiix факторов должны быть установлены в нормативно- 
технической документации па изделие.

3.2. Транспортирование наделим должно производи о к а  всеми 
видали транспорта в соответствии с правилами перевозок грузоь. 
действующими на каждом виде транспорта, и техническими уело- 
винил по»рузкн к крепления грузов, утверждешгыми в устаиов- 
леииоу порядке, с учетом максимального использования выестн- 
иостн (грузоподъемности) транспортных средств.

3.3. При транспортировании изделия нс должны подвергаться 
воздействию паров кислот, щелочей и других агрессивных сред, 
средне действующих на изделие.

3.4. При транспортировании барабаны нс должны лежать на 
щеке зт г „-ключе кием авиационных перевозок.

3 5. При перекатыэчпни барабанов следует соблюдать направ­
ление ораикчя'ч указа иное стрелкой.

3.0. При транспортиров!: №>к барабаны должны быть закрепле­
ны, яри железнодорожных перевозках — в соответствие с прави­

лам и и у.мовнями погрузки и крепления грузов, утверждении ми 
в ус-а.юьлсш юг порядке.

Ион креплении барабанов запрещается пробивать доски в.-сл м 
cfmi'bisii барабана гвоздями н скобами.
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3.7. При транспортировании в полувагонах барабаны с  16 по 
30 номер с изделием могут устанавл! <аться и один ярус, барабаны 
с 10 по 14 номер — в два яруса, барабаны с 5 по 8 номер —  в 
три яруса.
' При установке барабанов в 2—3 яруса они должны быть об­

шиты.
3.8. Транспортировать барабаны номер 10 и выше с изделием 

железнодорожным и водным транспортом без обшивки или оберт­
ки матами не до ускаетсн.

3.9. При автомобильных отправках укладка ящиков не должна 
превышать борта машины или прицепа более, чем половины вы­
соты ящика, а укладка катушек не должна превышать высоты, 
борта машины. При укладке должны соблюдаться требования 
ГОСТ 14192—77 (манипуляционные знаки 1; 3; 11).  Изделия 
должны быть укрыты брезентом и поверх брезента закреплены! 
веревками.

3.10. При мелких отправках железнодорожным транспортом 
применять решетчатые ящики и ящики из гофрированного картона 
не допускается.

3.11. Транспортирование изделий с  волокнистой, эмалевой изо­
ляцией и изоляцией из других влагспоглощающих материалов 
должно производиться в крытых транспортных средствах.

При необходимости транспортное средство должно быть уста­
новлено в нормативно-технической доку мента ими на изделие.

4.  ХРАНЕНИЕ

4.1. Условия хранения и сроки сохраняемости изделий должны 
быть установлены в нормативно-технической документации на из­
делие.

4.2. При храпении барабаны не должны лежать на щеке.
4.3. Допускается хранение барабанов с изделиями (кроме из­

делий с волокнистой, эмалевой изоляцией и изоляцией из других, 
илагоноглощающнх материалов на открытых специально оборудо­
ванных площадках и для комплектации кабелей связи на строи­

тельных кабельных площадках в течение срока, не превышаю­
щего б мое.

4.4. Изделия должны храниться в потребительской таре пред­
приятия-изготовителя тгш н бухтах.

4.5. Изделия с в< лькнистой, эмалевой изоляцией и изоляцией, 
из других влпгоногл опта чини х материалов должны храниться 
только в закрытых помещениях.

4 6. Копии кабелей при хранении должны быть защищены от 
попад.-ния нлзги.

4.7. При хранении изделия должны быть защищены от мехапн- 
тес кях воздействий, и аров кислот, щелочей и других агрессивных



O p . 14 ГОСТ 1 8 490-82

чред, вредно действующих на тару и изделие, а также от -олнеч* 
пых лучей, атмосферных осадков и лили.

Срок хранения изделий и, при необходимости, дополнительные 
условии хранения должны быть установлены в нормативно-техни­
ческой документации на изделие.

4.8. При распаковке катушки должны быть установлены на 
стеллажах, при этом чаждый ряд установленных на щеку кату­
шек должен быть переложен листом ровной фанеры или картона.

4.9. Обертку t  катушек и бухт следует снимать только перед 
использованием изделия.

Хранит . катушки и бухты с изделием без обертки ие допуска­
ется (за исключением случаев, где она не предусмотрена).

4 I0. Хранение бухт навалом нс допускается.



ГОСТ 1 Ш 9 --И  Стр. IS

1|II



РА
СП

ОЛ
ОЖ

ЕН
ИЕ

 М
АИ

 И
РО

ОК
И 

НА
 Б

АР
АБ

АН
? 

ДЛ
Я 

П
О

СТ
А

М
И

 Н
А 

ЭК
СП

ОР
Т

Стр. 14 ГОСТ 186*0— 62

Л
р

ах
уа

м
хо

аи
ьа

м
а 

м
ак

а 
аа

пс
ч*

? 
•*

 о
Сч

ах
 д

ах
- 

Oa
pa

faa
a.



Ра
с

п
о

л
о

ж
ен

.i£
 м

а
рк

и
ро

в
к

и
 н

а
 я

рл
ь.

к
е

. п
ри

к
ре

п
л

ен
н

о
м

 к
 к

а
ту

ш
к

е

ГОСТ 13690—82 с  ,л 1?

I



Стр. 18 ГОСТ 1 8 4 *0 -8 1

РАСПОЛОЖЕНИЕ МАРКИРОВКИ НА ЯРЛЫКЕ. ПРИКРЕПЛЕННОМ К БУХТЕ  

ДЛИ ВНУТРИСОЮЗНОЙ ПОСТАВКИ ДЛЯ ПОСТАЗКИ НА ЭКСПОРТ

Т ов*| ..уй WIK
Государств»». ..и 

Знак «амств! •

Toe» ., й *.*•< 
Сделано • СССР

АПВ 1X2.5 3B0 АПВ «Х2.5 3К

ГОСТ 6321-79 (мои 1 /\ * ГОСТ 6323- 7Э

Законе», ой номер ^лвоасной и.-чкч»
ша*пин м д.иа и>д Чк и jM'4

Tab В* b6.W

Ле«к*_____м Дли ч _____м

ПРИЛОЖЕНИЕ 7  
P t командуемо*

НОРМАТИВНО ТЕХНИЧЕСКАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ ЧА УПАКОВОЧНЫЕ 
МАТЕРИАЛЫ

1. Полиэтиленовая п.чеякв
2. Плмма поливинилхлоридная. плас шфициоо- 

ваннам техническая
3. Лента патионнщхлорндная алехтронлоляциои-

идя
4. Лента г.олнгги-пемовая алек трон т л я  цион н а я с

липким слоем
5. Вемагз мешочная марок М-70 и М -$0
в. Б\у;м а па| .11ричпроая1шая
7. Бумаг- этлкеточлля
8. Вумега упак»!Ю.]Нй.1 битумная ■: дегтевая 
л. Bvvara ойергочнач
10. Б с м - а  упаковочная водонсп; оминаемая двух­

слойная
11 BvM .ia элсктроиаоляппонная чрети^яакмзя
12 Картон прокладочный н уплотнительные гскж- • 

ладнп я» не:о
11. Карте.. юфрмровамкыА
14 Лента сталк »я упаковочная
IS. Ш пл аг увяэочьыА на лубяных волохом

ГОСТ 10354—73

ГОСТ 16 2 7 2 -/ 9

ГОСТ 15214— 70

ГОСТ 20477—75 
ГОСТ 2228—81 
ГОСТ 9 5 6 9 -7 9  
ГОСТ 7625—55 
ГОСТ 5 1 5 -7 7  
ГО С Г 8273—7j

ГОСТ 5828— 75 
ГОСТ 1276'» - 7 6

ГОСТ 9 1 1 7 -7 4  
ГОСТ 7 3 7 6 -7 7  
ГОСТ 3 5 6 9 -7 3  
ГОСТ 17308—71



ГОСТ 1 1 4 9 0 -fil Ctp. 19

16. Шнуры кручение льготные в хлопчатобумаж­
ные

17. Упаковочные материалы
ГОСТ 17300 -71 
По иормагнвни-те'ми- 
чтевой дохумеига.;нн

П РИЛ О Ж КИИ I: 3 
Рскоменду^ное

НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ НА ТАРУ И 
ТРАНСПОРТНЫЕ СРЕДСТВА

1. Ком йисры универсальные
2. Поддоны универсальные типа 4 ЯРК 

Технические условия
3. Мошки льпо-джуто-кснафныс 

Технические , словия
4. Барабаны картонные навивные
5. Ящи) • деревянные для продукции электро­

технической промышленности 
Технические условия

6. Барабаны деревянные -для электрически* ка­
белей н проводов

Технические условии
7. Яншин деревянные для продукции, постав­

ляемой для Э"СЛорта
Общие технические условия

8. Барабаны металлические

9. Катушки
10. Поддоны
11. Ящики нэ гофрированного картона для пред 

при я гий электротехнической промышленнос­
ти

12. Ящики деревянные перэяборные для продук­
ции электротехнической промышленности 
массой до SCO кг

13. Коробки картонные для продукции электр 
технической промышленности

ГОСТ 1 8 4 7 7 -7 9

ГОСТ 10592 Тб

1<Х:Т 18223 72 
ГОСТ 17005• 77

ГОСТ 1 6 5 1 1 -7 7

г<х:г 51 Г»! 79

1 (К . Г 24034 и  >
По норма I *иц • |.'тнч- 
ческой .thkj 11*1*1 mi 
То же 

»

»



Группа Е49

Намел секс Л  1 ГОСТ 1 8 6 9 0 -8 2  Кабели, проаода. шнуры и кабельная 
Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение арматура.

П а т ш о м а м м  Государственною комитета СССР по стандартам от 16 12 8S 
я  4004 срок введения установлен

с 01.05.S6
Под наименованием стандарта проставить код: ОКСТУ 3500.

z i * 8, Вгорой авзац а *;южи7ь 8 новой редакции: «Кабели связи коан- 
Т,»1вь ые’ си‘,ме7Рн'4ные высокочастотные с корделъно-полмстирольной изоля-

я Л а п я л Г ^ *  i  ЧНСЛ0М П8рлИЛИ Четворок С8ЫШС 100 быть нам^таны на барабан одной строительной длиной»,
(Продолжение ем. с. 290)



(Продолжение изменения к ГОСТ 18690— 8?)
Пушат X X А дополнить абзацем: «При обертывании барабанов с кабелям* 

т а я  мятами верхний хояец кабеля должен быть закрыт матом ялн за шише* 
от механических повреждений металлическим, фанерным. пластмассовым ял* 
резиновым листом».

Пункт 2.2.7. Третий абзац дополнить словами: «высокочастотными с ко^
дельяо-оолистнролъной изоляцией и телефонными в свинцовой оболочке нейрони- 
роваиными».

Приложение 2. Заменить ссылки; ГОСТ 10354—73 ил ГОСТ 10354—32. 
ГОСТ 7376—77 «а ГОСТ 7376—84, ГОСТ 17306—7| на «По нормативно техни­
ческой документации».

(НУС Ы» i  1986 г.)



Группа Е49

Изменение J9  2 ГОСТ 18690—82 Кабели, провода, шнуры и кабельная арматура. 
Маркировка, упаковка, транспортирование ■ хранение
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственною коми!ета 
СССР по стандартам от 09.12.88 J*  4017

Лата введения 01.0S.89

Вводная часть. Последний абзац исключить.
Пункт 1.1. 1.4.1. Заменить ссылку: ГОСТ 1 8 6 2 0 -8 0  на ГОСТ 186 2 0 -8 6 .
Пункт 1.3,2 дополнить абзацами: «Маркировку на барабан наносят по тра­

фарету краской, контрастной фоку.
Маркировка на барабанах к ярлыках должна сохраняться в течение гаран­

тийною срока, установленного в нормативно-технической документации на из­
делие.

Для изделий, хранение которых предусмотрено на открытых площадках и под 
навесом, маркировка должна быть стойкой к воде или ярлык должен быть за­
щищен от воздействия влаги»

Пункт 1 .33  изложить в новой редакции. «1.3.3. Качество маркировки на стой­
кость к воде п роверит при квалификационных испытаниях на трех образцах 
путем выдерживания образцов маркировки под душирующнм устройством с

(Продолжение см. с. 108) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ J6690—82)
температурой полы (2 0 ± 5 )  'С  ь течение 5 мни. при этом четкость маркировки ие 
должна нарушаться».

Пункт 1.15 исключать.
Пункт 2.1.9 дополнить словами: «с параметрами пакетов по ГОСТ 24597— 

- 81».
Пункт 2.2.5. Заменить слова: «Герметично заделаны» на «защищены от 

проникновения влаги», «обмотаны лентами» на «или обмотаны лентами».
Пункт 2.2.7 изложить в новой редакции: «22.7. Парабзн с изделием должен 

быть обшит сплошным рядом досох или обернут матами.
Не допускается обертывать матами барабаны с кабелями сояэи коаксиаль­

ными к симметричными высокочастотными с кордедыюполистнрольной изоля­
цией и телефонными в свинцовой оболочке небронированными с числом пар 
600—1200. а также силовыми напряжением 35 кВ и выше, оптическими кабелями.

Допускается барабан до номера 8  включительно обертывать упаковочным 
материалом.

Допускается решетчатая обшивка (частичная обшивка) барабанов с неизо­
лированными проводами, бронированными кабелями (за исключением кабелей с 
защитным покровом типа Б ь  Ш„ ) ,  кабелями с резиновой и пластмассовой изо­
ляцией напряжением ниже 1,0 кВ. телефонным кабелем,

Допускается поставка барабанов без обшивки или обернутыми упаковоч­
ными материалами, или о решетчатой (частичной) обшивкой, если это установ­
лено в нормптивно тсл1111ч;ской документации на изделие.

(Продо.*жение ем. е. 109)
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( Продо.гжение изменения к ГОСТ 1&690—52]

При постилках на экспорт в страны с тропическим климатом деревянные ба­
рабаны должны быть обшиты сплошным рядом досок.

Конструкция обшивки и матов — по ГОСТ 5151—79».
Пункт 2.3.8. Заменить слово: «ящик» на «деревянный ящик» (3  раза). 
Пункт 2 3.10. Заменить слово: «Ящик* на «Деревянный ящик».
Пункт 2.7.4.1. Исключить слова: «в соответствии с требованиями ГОСТ 

15155—79».
Пункт 3.8 дополнить словами, «за исключением лова тонных отгрузок изде­

лий без упаковки по п. 2.2.7 на подъездные пути получателя».
(Продолжение см. с. НО)



(Продолжение изменения к ГОСТ 18690—82У
Приложение 2. Заменить ссылки: ГОСТ 12769--76 на ГОСТ 127 6 9 -8 5 . ГОСТ 

1 6 2 1 4 -7 0  на ГОСТ 162 1 4 -8 6 . ГОСТ 17308-71  на ГОСТ 17308 88. ГОСТ 
2 0 4 7 7 -7 5  на ГОСТ 2 0 4 7 7 -8 6 ;

дополнить словами: «18. Пленка полиэтиленовая термоусадочная ГОСТ
25951—83*.

Приложение 3. Заменить ссылку: ГОСТ 16511- 77 на ГОСТ 16511—86; 
дополнить словами: «14. Ящики пластмассовые То же»

(МУС 3 1989 г.)



Группа Е49

Изменение 16 3 ГОСТ 18690—82 Кабели, провода, шнуры и кабельная арма­
тура. Маркировка, упаковка транспортирование и хранение
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 27.12.89 М 4176

Дата введения 0i.07.9Q

Пункт 1 .23  дополнить словами- «сннгсгичоских материалов».
Пункт 1.2.4. Заменит», слова: «или плотной бумаги» на «плотной бумаги, 

синтетических материалов*.
Пункт 1.2.5. Первый абзац. Заменить слова, «или ярлыках из плотной бума­

ги» на «ярлыках из плотной бумаги, синтетических материалов».
Пункт 1.2.8. Первый абзац Заменить словз: «металлических барабанов» на 

«металлических барабанов.4 бухте»; второй абзац после слов «из плотной бума­
ги» дополнить словами: «из синтетических материалов».

Пункт 2.2.1. Последний абзац исключить.
Пункты 2.3.7, 2.3А Заменить слово: «укладкой» на «укладыванием».
Пункт 2,3.9. Заменить слово: «укладки» на «укладывания».
Пункты 2.6.2—2.6.4, Заменять слово: «упаковке» на «упаковывании»
Пункт 2 7 2. Исключить слово: «деревянный».
Пункт 2.7.2.1 после слов «при намотке на» «дополнить словом: «деревян­

ный»; после слов «поверхности щек» дополнить словом, «деревянного».
(Продолжение см. с. 162)



(П родолжение изменения к  ГОСТ 18690—4 2 }
Пункт 8 7 2 2  после елок «конец изделий на» дополнить слоном: «дертвяи- 

1М Х».
Пункт 2.7 2.3 после слов «крепят к щекам» дополнить словом: «дерввяа~ 

■ого».
Пункт 2.7.4.t после слова «требованиями» изложить в новой редакция: 

■нормативно-технической документации».
Раздел 2 дополнить пунктом —  2.7 .45 : «2.7.4.З. Стальные барабаны должна 

•ыть защищены от коррозии лакокрасочным покрытием. Выбор лакокраезчаого 
покрытия должен производиться по ГОСТ 9.101—79.

Деревянные мэгы для упаковывании должны быть пропитаны клн покра­
шены для зашиты от термитов ь соответствии с требованиями иормативно-па- 
■пяеской документации».

Пункт З.О. Заменить слово: «укладка» на «укладывание».
Пункт 4.8. Заменить слово: «распаховке» на «распаковывании»
Приложение 2. Заменить ссылки: ГОСТ 7625—55 из ГОСТ 7625— 88^

ГОСТ 1730Й— S5 на ГОСТ 1 7 3 0 8 -8 8 ;
дополнить пунктом — 18: «18. Липкие аппликации — по нормативио-твтя** 

ясской документации*.
Приложение 3. Пункт 2 исключить
Информационные данные. Пунхт 4. Заменить слова: «В стаидарг аведса» а *  

«Стандарт полностью соответствует»:
пункт 5. Исключить ссылку я слова: ГОСТ 10592—76, «Приложение 3».

(ИУС № 4 1 990 г )
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