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УДК Ш . 157:006.354 Группа ШЗЯ

г о с у д а р с т в е н н ы й  с т а н д а р т  С О Ю З А  С С Р

КОСТЮМЫ СПЕЦИАЛЬНЫЕ 
ДЛЯ ВОЕННОСЛУЖАЩИХ

Технические условия

Industrial overalls for service men. 
Specifications

ОКП 85 5000

ГОСТ
24871-81

Несоблюдение стандарта преследуется во аакому

Настоящий стандарт распространяется на костюмы — куртка 
и брюки, предназначенные в качестве спецодежды для военнослу
жащих специалистов по обслуживанию техники.

1. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Костюмы должны изготовляться двух типов:
А — из хлопчатобумажной ткани (черт. 1);
В — из искусственной кожи (черт. 2).
(Измененная редакция, Изм. № 3).
1.2. Костюмы по размерам должны изготовляться на типовые 

фигуры второй полнотной группы, предусмотренные табл. 7 ГОСТ» 
23167—78 и табл. I настоящего стандарта.

Гост ТИКИОЙ фигуры, см Гост «осшюслулашмс, см )’сло*т>« о5о»1*ч?пае рост я

158 O r 155 до 160,0 1
164 Св 161 » 166.9 2г
170 > 167 » 172,9 3
176 » 173 » 178.9 4
182 » 179 » 184.9 5
188 » 185 * 191 6

Издание официальное Перепечатка ю стрещит
★

©  Издательство стандартов, 1901 
©  Издательство стандартов, 199® 

Переиздание с изменениями
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Т и п  А Тиш Б

1 3  Измерения готовых костюмов должны соответствовать ука
занным в табл. 2 и на черт. 3—15.
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2 Зак. 79
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Черт. 6
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Т ип Б

2*
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2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Костюмы должны быть изготовлены в соответствии с тре
бованиями настоящего стандарта, технологии иоузловой обработки 
военной одежды и образцом, утвержденным в установленном по
рядке.

2.2. М а т е р и а л ы
2.2.1. Костюмы должны изготовляться из материалов, указан

ных в табл. 3.
Т а б л и ц а  3;

IUhm«ho>4h-.h' HiTtpuiia Норм«т*наэ тсхии* 
ческах документация Номиеиие материал»

1. Ткань коотюмнзя хлоп- 
коволиэфирнзя мелэнжсэая 
мерсеризованная арт. 3446, 
с водоотталкивающей от
делкой ВО защитного и чер
ного цвета

ГОСТ 12239-76 Для верха костюма типа А
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Продолжение табл. 3

Н*ичем4ВйИМ* ийтеризи 1 И МИ»-ТСХНИЧ'С -
см* лок» «вмени Н-иинчсние мнтирнэла

1» Ткань хлопковоли- ГОСТ 12239—76
эфирная костюмная молан-

Дл* вор.а а костюма типа А

желая мерсершонанная 
арт. 3303 с водоотталкива
ющей отделкой ВО защит 
«ого цвета

16. Саржа хлопкополк- 
эфирная мерсеризованная 
гладкокрашеная с мало 
усадочной отделю* арт. 
3155 защит ного цвета 

tie. Саржа х.v> гтк ополи-
эфирная •мере’ерЯАчванизи 
гдадижрацк-ная с малоуса
дочной отделкой арт. 3153

1г. Саржа хлопчатобу
мажная набяяна* мерсери- 
жжанная (рисунок X*2) арт. 
•221', 32-25

2. Эластоигхожа Т масло- 
•епэосгойка* черного авгта

3. Диагональ глздкохрэ- 
■ n n  Neb арт. 3012. 3194 
с  ио доогт а лк и ■ а кмце й от- 
мелкой ВО первого и защит
ного пветов

ТУ 17 РСФСР 
66 -11429—67

ТУ 17 РСФСР 
66-11429-87

ТУ 17 РСФСР 
6 6 -6073-85

ТУ 17-21-201-■  
—77
ГОСТ 21790- 76

То же

То же

То же

Для верха костюма типа Б

Для верхнего и нижнего во
ротников и подбортов курток, 
надставок куртки и брхж, поя
сов, гульфиков, для закрепле
ния металлических петель, об
тачек карманов н шлепок брюк 
костюма типа Б

4 . Бязь гладко* рашс- ТУ РСФСР 17 
агжя арт, 142 черного, защит 60 10724- 84 
■того или серого цвета

Б. Ткань кармаяпая глад
кокрашеная арт. 3648. 3858 
э а п я т о го  и серого цвета 

R Ткань карманная глад 
«окрашена л арт. 3817 за- 
оиатвого я серого цвета 

7. Бортовка суровая ма- 
«оусядочнвя арт 10187. 
•0188, 10178

& Бортовка клеевая мз- 
жо усадочная арт. 10178-Н

9. Ткань кромочная вдет- 
в п

ГОСТ 7896-76

ТУ РСФСР 17 
67- 11035—85

ГОСТ 5665-77

ТУ 6 19—137—
- 79

ТУ 6—19—137 — 
-7 9 .  ТУ 17—21—
-  237- 78

Для подкладки кокетки кур
ток костюма типа Б; обтачек 
левого борта, подборта, пройм 
и вешалки Для подкладки по
ясов и откосков брюк, для за
крепления металлических пе
тель, подзакрепок костюма ти
па А

Дли подкладки карманом кос
тюма типа А

То же

Для прокладки в стойку во
роги ика. погон

Для прокладки в стойку во
ротника костюма типа А. по
гон !

Для прокладывания в-цель- 
иовыкроениый правый борт и 
листочку карманов костюма 
типа А. погон
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Продолжение табл. 3

Нанхгновсние материала Кормах и two-техниче
ская Х0*УХ4С11ИЦНЯ lltHU'VRIlT v»rcjm»ju

10. Лента полульняная 
шириной 12 мм

о с т  17 -1 4 8 -7 2 Для крепления металличес
ких крючков и петель брвж. • »  
[ХЛЦНКОН костюмов

11. Лента хлопчатобумаж
ная (кялерная) иэицгтиого 
цвета шириной 12 мм

ОСТ 17—466- 85 Для закрепления подкладке, 
карманов куртки типа А

12. Крючок и петля брюч- 
ные металлические, типы 
11, 12. 13, 17

ОСТ 17-165-79 Для застегивания пояса брюж

I3  (Отменен Измененная редакции, И:>м. .Vi 3)
14. Пуговицы пластмас

совые из аминопласта в user 
ткани фасона 1400: 

диаметром 17 мм

ОСТ 17-8 0 5 -8 6

15. Нитки хлопчатобумаж
ные швейные черного и та-
ши7ного цвета;

II тексХЗХ* (Лй 30/6)

ГОСТ 63/19 - 87

16,5 тгксХЗ (.Чт 40/3)

16 Нитки армированные ОСТ 17- 921—88 
44 ЛХ-1

17. Блочки желтые латуп- ОСТ 17—803—79 
ные с шайбой (люверсы) 
или стальные оцинкованные 
и пассивированные диамет
ром 3—7 мм

Для застегивании:

полочек курток, манжет, 
хлисткка на иоисе в куртке та
га А; низа рукавов в куртке 
типа D

гульфика карманов, хлясти
ков и низа брюк; для пристеги
вания погон

Для изготовления костюмов, 
обметывания петель ■ црвпш- 
ааиии пуговиц

Для с-бметыпзпия срезов ко
стюма типа А; надставок ко
стюма типа Б

Дли кзгоюалеяня костюмов, 
обметывания агтель в пришв- 
вэния иуговиц

Для веятилчаионяы* отвер
стий куртки кистюмд m i  Б

П р и м е ч а н и я :
1. По согласованию с заказчиком допускается применять другие материка* 

по качеству нс ниже указанных в табл. 3.
2. По требованию заказчика допускается изготовлять костюмы типа Б  -за»

ЦЫ7Н0Г0 цвета. -;.
3. Цвет костюмов определяется заказчиком. •
(Измененная редакция. Изм. № 1, 2, 3).

2.3. В н е ш н и й  в и д  -
2.3.1. Костюмы должны быть изготовлены в комплекте — курт

ка н брюки.
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2.3.2. Куртка типа А -  с центральной внутренней бортоиой за
стежкой на шесть пуговиц, верхняя петля — сквозная, с отложным 
■воротником с погонами из ткани верха, втачанными в швы соедине
ния рукавов с проймами в области плеча и пристегивающимися на 
.пуговицу. Ширина погон в готовом виде— (5,0±0,2) см, длина - 
l( 14.0=1:0.3) см. Погоны должны быть прострочены на 0,5 см от края.

На полочках внешние боковые карманы с листочками.
••Спинка со швом посередине.
Рукава двухшовные с манжетами, застегивающимися на пугови

цы. По шву притачивания манжет заложены две складки.
Низ куртки с притачным поясом, на уровне боковых швов — 

.хлястики.
Воротник, борта, боковые и плечевые швы. средний шов спин* 

жи куртки, швы рукавов, низ манжет, хлястики, нижний н боковые 
края пояса настрочены или прострочены на расстоянии 0,5—0,7 см 
«от края или шва.

v( Измененная редакция, Изм. № 2,3 ).
2 3.3 Брюки типа А — с притачным поясом, с шестью шлевка- 

жи. с застежкой на металлические крючок и петлю и 3—4 пугови
цы, одна из которых на поясе.

На поясе, на уровне боковых швов — хлястики, застегивающие
ся  на пуговицы.

В боковых швах — карманы, на передних и задних половин
ках — усилительные накладки.

Внизу на задней половинке брюк сквозная петля с пуговицей.
Боковые и шаговые швы брюк, средний шов, карманы настро

чены или прострочены на 0.5—0,7 см от края или шва.
Усилительные накладки настрочены двумя строчками: первая — 

зна расстоянии 0.2 см, вторая — 0,7 см от края
По краю пояса, хлястиков, верхним краям карманов проложена 

-отделочная строчка шириной 0,2 см от края.
2.3.4. Куртка типа Б, в отличие от куртки типа А, с отлетной 

гкокеткой на спинке, закрепленной по среднему шву спинки, без 
■карманов и пояса, с надставками в боковых швах куртки и внутрен
них швах рукавов. Надставки с вентиляционными отверстиями в 

1вндс выметанной петли или люверсами.
Внизу у боковых швов на спинке и нижней части рукавов две 

«сквозные петли с пуговицей.
По нижнему краю кокетка, низу куртки и рукавов проложены 

две строчки: первая — на расстоянии 0,1—0,2 см. вторая — 2.0 — 
2 2  см от края.

2.3.5. Брюки типа Б, в отличие от брюк типа А. на правой перед- 
шей половинке с накладным объемным карманом с клапаном, засте
гивающимся на две пуговицы, с надставками на задних половин- 
жах. Клапан и шов притачивания клапана прострочены на

/
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расстоянии 0,5—07 см от края. Надставки с вентиляционными от
верстиями в виде выметанных петель.

Внизу брюк в боковых швах — шлицы, застегивающиеся на 
пуговицу.

2.4. О с н о в н ы е  т р е б о в а н и я  к и з г о т о в л е н и ю
2.4.1. Раскрой деталей костюмов — по ГОСТ 20757—75.
2.4.2. Классификация и виды стежков, строчек и швов, приме

няемых при изготовлении костюмов,— по ГОСТ 12807—88. Требо
вания к стежкам, строчкам и швам — по ОСТ 17—835—80.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
2.4.3. Определение сортности готовых костюмов — по ГОСТ 

112.59—79.
2.4.4. В готовых изделиях допускаются:
спинка целая, с вытачками из плечевых швов в куртках типа А; 
спинка из трех частей с расположением швов на уровне лопа

ток в куртках типа Б:
полочки с цельновыкроеннымн подбортами и обтачкой внут

ренней застежки:
одна петля на нижней части рукавов в куртках типа Б; 
низ рукавов в куртках теша Б с отрезной обтачкой; 
нижняя часть пояса курток из трех частей, манжет — из дву* 

частей, половины пояса брюк — нз двух частей с расположением 
швов под шлевками у боковых швов брюк; 

пояс брюк типа А — иельновыкроенный; 
обтачной гульфик и притачной откосок в брюках; 
гульфнк и откосок цельновыкроенные с подкладкой и перед

ним» половинками в типе А;
подкладка пояса брюк из четырех частей;
настрачивание поясов, манжет рукавов курток, усилительных 

накладок с использованием двухигольной машины с челночным 
стежком:

нижние края пояса и манжет куртки настрачивать на расстоя
нии 0.2 см от края;

хлястики на поясах курток и брюк прямоугольной формы; 
отрезная обтачка шлицы бокового шва низа брюк; 
петля шлицы брюк из хлопчатобумажной ленты или ткани.
2.4.5. Петли обметывают в следующих местах:
на левой полочке курток шесть петель на расстоянии 1,5 см от 

края борта: верхнюю на расстоянии 2 см от уступа борта, ниж
нюю - в  куртке типа А - посередине ширины пояса, в куртке ти
па Б — на расстоянии 4 см от низа, остальные — на равном рас
стоянии между собой:

на манжетах рукавов куртки типа Л — одну петлю посередине 
ширины на расстоянии 1,2—1.5 см от бокового края;
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внизу на спинке куртки типа Б — две петли посередине ширины 
подгиба: первую на расстоянии 4 см, вторую — 8 см от бокового 
шва;

внизу на нижней части рукавов куртки типа Б — одну-две пет
ли посередине ширины подгиба: первую на расстоянии 4 см, вто
рую — 6 см от локтевого шва;

на хлястиках пояса куртки типа Л: одну петлю посередине ши
рины на расстоянии 1 — 1.5 см от края;
- на надставках рукавов куртки типа Б — две петли на расстоя

нии 3—3,5 см от верхнего среза и 2 ,5 - 3 см от центра надставки, 
третью петлю — на расстоянии 8—8,5 см по центру от верхнего 
среза;

на левой половнике пояса брюк — одну петлю посередине ши
рины пояса на расстоянии 1,5 см от края;

на хлястиках пояса брюк типа Л - одну петлю посередине ши
рины на расстоянии 1,0—1,5 см от края;

внизу задней половинки брюк типа Л на середине ширины под
гиба — одну петлю на расстоянии 2 см от бокового шва;

внизу передней половинки брюк типа Б на середине ширины 
подгиба одну петлю на расстоянии 1,5—2 см от бокового шва;

на внутренней застежке клапана кармана брюк типа Б — две 
петли на расстоянии 2 см от нижнего и боковых краев клапана;

на гульфике — две-три петли на расстоянии 1—1,2 см от края и 
на равном расстоянии между нижней закрепкой, крючком н меж
ду собой;

на надставках задних половинок брюк две петли на расстоянии 
3—3,5 см от верхнего и бокового (долевого) срезов н 2—2,5 см 
между собой;

ша погонах куртки типа А - -одну петлю посередине ширины 
на расстоянии 1 см от мыса.

2.4.6. Пуговицы пришивают соответственно расположению пе
тель:

на правой полочке —- верхнюю на расстоянии 5,5 см от края, 
остальные — на расстоянии 5 см от края борта;

на манжетах рукавов — одну посередине ширины на расстоянии 
1.5 см от бокового края;

внизу спинки куртки типа Б — одну на расстоянии 2 см от бо
кового шва;

внизу рукавов куртки типа Б на нижней части — одну на рас
стоянии 1.5—2 см от локтевого шва;

на поясе куртки н брюк типа А — две пуговицы; первую соот
ветственно расположению петли на хлястике, вторую на расстоя
нии 5 см от первой;

внизу на задней половинке: брюк типа Л — одну пуговицу на 
расстоянии 8 см от бокового шва; брюк типа Б — две пуговицы:
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первую соответственно расположению петли, вторую— на расстоя
нии 4—5 см от первой;

на кармане брюк типа Б — две пуговицы на расстояния 2 см от 
верхнего края и боковых сторон.

на полочках в области плечевых швов — одну для пристегивания 
погон.

4.7. Особенности обработки костюмов, построение чертежей ле
кал. спецификация деталей и коды ОКП на костюмы приведены со
ответственно в приложениях 1, 2 и приложениях 3. 4.

2.4.5—2.47. (Измененная редакция. Изм. .Чв 3).
2.4.8, Маркировка и упаковка костюмов ~  по ГОСТ 19159—85
(Введен дополнительно, Изм. .4 3 ) .

3. ПРИЕМКА

Правила приемки костюмов — по ГОСТ 24782—81.

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

Методы контроля качества костюмов — по ГОСТ 4103—82.
5. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

Транспортирование и хранение костюмов — по ГОСТ 19159 85.
Разд. 3 5. (Измененная редакция, Изм. № 3).
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Рекомендуемое

ОСОБЕННОСТИ ОБРАБОТКИ КОСТЮМОВ

1. Соединение боковых к плечевых срезов куртки, рукавов, боковых, шаго
вых и средних срезов брюк, пригачиванне надставок п брюках костюмов типа А 
мыполняюг на стачивающей машине с одновременным или последующим обме
тыванием срезов, запошквочныы швом иля швом си замок»; в костюмах типа Б _

выполнит на стачивающих машинах с последующим настрачиванием шва на 
расстоянии 0,5—0,7 см от строчки стачивания. Надставки куртки и брюк костю
ма тина Б должны быть обметаны, низ куртки типа Б обработан швом впод- 
гибку С открытым с (юзом шириной 2—2.5 см.

2. Откосок, цельвоиыкросикый с половинкой брюк, обтачивают подкладкой 
типом шириной Q.7 см, внутренний срез подкладки откоскл подгибают внутрь на 
Л см и настрачивают на откосок.

Внутренние срезы гульфика обтачивают цельновыкроенной подкладкой байта 
jiiBOM шириной 0.7 см или обметывают на специальной машине, уравнивая вну
тренние срезы гульфика и подкладки байта

Отделочные строчки прокладывают- первую — на расстоянии 0,1— 0.2 см 
зторую - 4 см от края банта.

Внизу гульфика на расстоянии 0,5 см от надсечки ставят закрепку по спе
циальной машине или универсальной машине.

3. Количество петель на гульфике должно соответствовать укатанному в 
таблице

Размеры, см

Количество nerex tОГ.хвзг груди Рост

8 8 - 1 0 0 1 5 8 -1 7 0 2
1 0 1 - 1 3 0 1 6 1 -1 7 0 3
88 1 7 6 -1 8 8 3

4 Нижний угол объемного кармана стачивают швом шириной 1,0 см от 
срезов, складывая карман лицом внутрь. Угол вывертывают на лицевую сто
рону н выправляют Кэрман настрачивают по нижнен н боковой сторонам, под
гибая срезы внутрь, на расстоянии 0.1—0.2 см от сгибов, затем настрачивают вто
рую боковую сторону от верха кармана, закладывая складку в инжнем углу кар
мана на 1—1,2 см внутрь Верхние углы кармана закрепляют на стачивающей ма- 
ишне второй строчкой на расстоянии 0.5 см от первой на величину подгиба верх- 
лето среза кармана

5. Длина подкладки бокового кармана куртки типа А—29 см, ширина — 
26,5 см.

Длина подкладки кармана брюк типа А—36 см. ширина — 17,5 см.
6. Длина разреза шлицы низа брюк — 15—15.5 см.
7. Шлевки брюк длиной 6.5 см. шириной 1,5—2 см располагают.
на передних половинках — по одной на середине ширины;
па задних половниках — по одной у боковых швов и на расстоянии 4.0 см 

о т  среднего шва.
8. Ширина подборга на уровне уступа — 9 см, внизу — 6 см.
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Т ип А
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Тип  Б

Черт. 3



Т ип А

ГОСТ 24871—81 С  33 

Т и п  Б
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Т и п  А

Черт. 6 Черт. 7
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Т ип Б

Черт. 10
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Черт. 13
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Черг. 15а Черт. 156
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Черт. 18
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Черт. 19 Черт 20

М п 4 0 * 4 1 .

------------------------------- |Л,
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Черт. 21
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Черт. 24 Черт. 25
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3  
Спраеочяоа

СПЕЦИФИКАЦИЯ д е т а л е й  к о с тю м а

Нмискчкмвие летали Тип
Номер черте

жа нам
размер, <м

Количество
деталей

Куртке

Д е т а л и  в е р х а

1. Спинка А, Б 1.2 . 2
2, Кокетка спинки Б 2 1
3. Полочка А. Б 4.5 2
4. Верхняя часть рукава А. Б 6,8 2
5. Нижняя часть рукава А, Б 7.9 2
6. Верхний воротник А. Б 11 1
7. Нижний воротник А. Б II 2
8. Подборт Д. Б 4,5 2
9 Манжета А 12 2

10. Понс А 13 1
11. Ласточка бокового кармана А 15 2
12 Хлястик А 15а 4
13. Надставил хуртки В 3 2
44. Надставка рукава Б 10 2
14а. Погон А 156 4

Д е т а л и  п о д к л а д к и  
и п р о к л а д к и

15. Кокетка Б 2 1
16 Обтачка левого борта А. Б 4.5 1
17. Обтачка левого лодборта А, Б 4.5 1
18. Подкладка бокового кармана А 14 2
19. Обтачка проймы А. Б 2
20. Вешалка А, Б з.охю .о 1
21 Прокладка в стойку воротника А. Б 11 1
22. Прохладна погона (из бортовки А 156 2

клеевой)

Брюки

22. Передняя полонянка А. Б 16 2
23. Задняя половинка А. Б 17 2
24. Усилительная накладка передней А. Б 16 2

половники
25. Усилительная накладка задней по- А. Б 17 2

ломики
26. Пояс А, Б 18 2
27 Гульфик А. Б 19 1

128 Обтачка относка А, Б 20
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Продолжение’

Ийнм(но»11|1нс дет сан Т»п
Номер чер
теж.! ИЛИ 
размер, см

КоличестадаетллсВ

29. Карман Б 21 1
ЗО.Клапан Ь 22 1
Э1. Подкладка клапана Б 22 1
32. Хлястик пояса Л 24 2
33 Подзор бокового кармана А — 2
34. Обтачка бокового кармана А •— 2
35. Шлевка А, В — 6
36. Обтачка накладного кармана Б 5.5X23.0 1
37. Надставка задней половинки Б 17 2

Д е т а л и  п о д к л а д к и  
и п р о к л а д к и

38. Полоска для крепления металли- А. Б 4,5X5.5 1
ческой петли

39. Подкладка пояса А. Б 18 2
40. Подкладка бокового кармана А 25 2
41. Подзакрепка А 23 2

(Измененная редакция, Иэм. .4 3).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Справочное

Кодм ОКП на костюмы

ИаиисиснАнис костюма Тип Код ОКП

Костюмы рабочие и специальные про
чих категорий цоекно-служэншх и спец- 
контингснта

85 8650

Костюм из хлопчатобумажной тка
ни специальный для военнослужащих 
специалистов по обслуживанию техни
ки, защитного цвета, арт ткани 3303

А 85 8559» 261 08

Костюм из хлопчатобумажной ткани 
специальный для военнослужащих спе
циалистов по обслуживанию техники, за
щитного цвета, ар7. ткани 3012

А 85 85591264 05

КосI мм нз хлопчатобумажной ткани 
специальный для военнослужащих спе
циалистов по обслуживанию техники, 
зашитого цвета, арт. ткани 3446

А 858559 126504

Костюм из хлопчатобумажной ткани 
специальный для военнослужащих спе
циалистов по обслуживанию техники, за
щитного цвета, арт. ткани 3006

А 65 8559 1268 01

Костюм из хлопчатобумажной ткани 
специальный для военнослужащих спе
циалистов по обслуживанию техники, 
зашитого циста, арг. ткани 3155

А 85 8559 1269 00

Костюм из хлопчатобумажной ткани 
специальный для восннослужшцнх сле- 
циалистии по обслуживанию техники, 
черного цвета, арт. ткани 3446

А 85 8559 128600

Костюм из хлопчатобумажной ткани 
специальный для военнослужащих спе
циалистов по обслуживанию техники, с 
набивкой, арт. ткани 3153

А 85 8559 1241 01

Костюм из хлопчатобумажной ткани 
специальный для военнослужащих спе
циалистов по обслуживанию техники, с 
набивкой, арт. ткани 3221

А 83 8559 1215 08

Костюм вэ хлопчатобумажной ткали 
специальный для военнослужащих спе
циалистов по обслуживанию техники, с 
набивкой, арт. ткани 3225

А 858659 1218 05

Костюм из хлопчатобумажной ткани 
специальный для военнослужащих спе
циалистов по обслуживанию техники, 
черного цвета, без учета арт. ткани (с 
маслобеюостойким покрытием)

(Измененная редакция, Изм. .'fc 1, 2, 3)

D 85 8559 1289 06
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством легкой промышлен* 
кости СССР

РАЗРАБОТЧИКИ

В. И. Малахова, Г. И. Панченко, В. Е. Ярош

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Го
сударственного комитета СССР по стандартам от 30.06.81 
№ 3269

3. Периодичность проверки — S лет

4. ВЗАМЕН ГОСТ 21250-75 (в части костюмов типа Г)

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН
ТЫ

ОбОэнлчмпФ НТЛ. 
и» который д»и»

«И Ш
Номер раздел.*, 

пункт*
Ойо>млч«и*с НТЛ,
и* «лц>;ый д»«з

Ссылка
Номер напасла, 

пункта

ГОСТ 4103—82 4 ОСТ 17—805—85 2.2 Г
ГОСТ 5865—77 2 2.1 ОСТ 1 7 -8 3 5 -8 0 2.42
ГОСТ 6309 -8 7 2.2.1 ОСТ 1 7 -9 2 1 -8 8 22.1
ГОСТ 7806—76 2 2.1 ТУ 6 - 1 9 - 1 3 7 — 22.1
ГОСТ 11250— 79 2.4.3 ■ 79
ГОСТ 12239—76 2.2.1 ТУ 1 7 - 2 1 - 2 0 1 - 2 2.1
ГОСТ 12807-88 2.4.2 -  77

ГОСТ 19159—85 2 4.8, 5 ТУ 1 7 - 2 1 - 2 3 7 - 2 2.1
ГОСТ 20757—75 2.4.1 - 7 8
ГОСТ 21790- 76 2.2.1 ТУ 17 РСФСР 22.1
ГОСТ 23167—78 1.2 6 6 -1 0 7 2 4 -8 4
ГОСТ 24782-81 3 ТУ 17 РСФСР 2.2.1
ОСТ 1 7 -1 4 8 -7 2 2.2.1 66 -6073 -85
ОСТ 1 7 -1 6 5 -7 0 2.2.1 ТУ 17 РСФСР 22.1
ОСТ 1 7 -4 6 6 -8 5 2.2.1 6 6 -1 1 4 2 9 -8 7
ОСТ 1 7 -8 0 3 -  79 2 2.1 ТУ 17 РСФСР 

6 7 -1 1 0 3 6 -8 5
2.2.1

6. Срок действия продлен до 01.01.93 Постановлением Государст
венного комитета СССР по стандартам от 20.08.87 № 3340

7. Переиздание (июнь 1990 г.) с Изменениями 1. 2, 3, утверж
денными в январе 1987 г., декабре 1987 г., сентябре 1989 г. (ИУС 

5 -8 7 ; 3 -8 8 ; 12-89)
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