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УДК 621.914.22.025.7 : 006.354 Группа Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ФРЕЗЫ ТОРЦОВЫЕ НАСАДНЫЕ МЕЛКОЗУБЫЕ СО 
ВСТАВНЫМИ НОЖАМИ, ОСНАЩЕННЫМИ 

ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

Конструкция и размеры

Shell end mills with fine pitch inserted carbide teeth. 
Design and dimensions

ОКП 39 1854

ГОСТ 

9473—80*

Взамен 
ГОСТ 9473—71

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 12 августа 
1980 г. № 4198 срок введения установлен

с 01.01.82

1. Настоящий стандарт распространяется на торцовые насад
ные фрезы, закрепляемые на фрезерных оправках или на концах 
шпинделей фрезерных станков.

2. Основные размеры фрез должны соответствовать указан
ным на черт. 1 и 2, в табл. 1,2.

Фрезы диаметром от 100 до 200 мм

/ г

Переиздание с изменениями
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3. Основные размеры корпусов фрез должны соответствовать 
указанным на черт. 3, 4, 5 и в табл. 3, 4.

Корпуса фрез диаметром от 100 до 200 мм

Т а б л и ц а  3
Обозначение корпуса

D Li d di С / G
Число
пазов

г
Праворежущих

фрез
леворежущих

фрез

2214-0153/001 2214-0:154/001 90 3 5 32 45 — 25
9,91 10,21

■10

2214-01-55/001 2214-0156/001 115 38 40 56 28 12

2214-0157/001 22 М -0158/001 150
41 50 67 94 31 10,21 10,51

'16

2214-0159/001 2214-0160/001 186 20

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса праворе
жущих фрез диаметром D= 150 мм:

Корпус 2214-01571001 ГОСТ 9473—80
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Корпуса фрез диаметром от 250 до 630 мм

Исполнение 1

Вид 6

Черт. 4



Корпуса фрез диаметром от 315 до 630 мм

Исполнение 2

ГОСТ 9473—80 С. 7

А - А

Черт. 5

7ТЦ
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса праворе
жущей фрезы диаметром Z) = 482 мм, исполнения I:

Корпус 2214-03171001 ГОСТ 9473-80 
2, 3. (Измененная редакция, Изм. № I).
4. Основные размеры ножен должны соответствовать указан

ным на черт, б и в  табл. 5.

Правый Левый

■^L

Т а б л и ц а  5

Обоомченне ножей Обозначение

D / И
ГОСТ Ы<& 42

Правых Л чан» н вс
для

правых
Ж)ЖСЙ

для
.1СВЫХ
И0*»-Й

2021-0013 2021-0014 100. 125 28.8 22.5 8.51 8.21 11.1 20050 20050
2021-0015 2021-0016 160-250 зо л 24.0 8.16 8.16 11.4
2021-0017 2021-0018 315. 400 45.8 31.3 9.21 8.94 13.2 20070 20080
2021-0019 2021-0020 500, 630 50.8 39.3 10.23 9.93 14.7

П р и м е ч а н и е .  Размеры g  и ge даны без учета припуска на натяг
4.1. На передней поверхности ножа допускается уступ до 

0.3 мм для выхода шлифовального круга при затачивании.
4.2. Допускается утопан не пластины относительно передней по

верхности ножа не более 0.3 мм.
5. Шпоночный паз располагать против паза под нож. Допуска-
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ется у фрез диаметром до 160 мм шпоночный паз фрезеровать на- 
проход.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
6. Размеры шпоночного паза для фрез диаметром от 100 мм до 

200 мм — по ГОСТ 9472—83.
7. Технические требования — по ГОСТ 24360—80.
8. Конструктивные размеры и геометрические параметры фрез 

приведены в рекомендуемом приложении.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

КОНСТРУКТИВНЫЕ РАЗМЕРЫ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ ФРЕЗ

1. Элементы конструкции корпусов фрез диаметром от 100 до 200 мм ука
заны на черт. 1 и в табл. 1.
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Диаметр
фрезы d

а
(пред.
откл.
±0,5)

h
(пред.
откл.
±0,2)

h\>
не менее С т mi

100 7,0 27,0 22
-  -

г о
13si 25 75 8,8 39,3

1160
00

11,0 55,8
26

12

200 14,0 75,0 14 и

2. Элементы конструкции корпусов фрез диаметром от 250 до 630 мм ука
заны на черт. 2 и в табл. 2.

Черт. 2
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Т а б л и ц а  2

Диаметр
фрезы

D
t,

не менее d
а

(пред.
откл.
±0,5)

h
(пред, 
откл. 
±0,2)

Ihf
не менее т п н

250 -130 130 17,5 99,7 26 12
5

4
315

220 22,5

22,0 124,7
37 17

12400 28,0 167,6
500 35,0 208,5

42 21 6
630 44,5 212,8 15

3. Геометрические параметры режущих частей указаны па черт. 3.

Т

* Для фрез диаметром 100—250 мм ленточка / должна быть в пределах 
3—5 мм, диаметром 315—630 мм — в пределах б—8 мм.
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