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. Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Основные нормы аэаимозамакаемости

СОЕДИНЕНИЯ ШПОНОЧНЫЕ 
С  ПРИЗМАТИЧЕСКИМИ НАПРАВЛЯЮЩИМИ 

ШПОНКАМИ С КРЕПЛЕНИЕМ НА ВАЛУ

Размеры шпонок и сочеммй пазов.
Допуски и посадим

Basic-norms of interchangeability. Keyed Joints 
with prismatic sliding keys with fixture on shaft. 

Dimensions of keys and keyways. Tolerances and fits

Постанов леммам Государственного комитета СССР по стандартам от 21 декабре 
1979 г. И* 5141 срок действия установкам

с 01ДИ.61 
до 014)1.91

Несоблюдение стандарта преследуема по икону

1. Настоящий стандарт распространяется на шпоночные сое
динения с призматическими направляющими шпонками и крепле
нием на валу и устанавливает размеры и предельные отклонения 
призматических направляющих шпонок и соответствующих им 
шпоночных пазов на валах и во втулках.

Стандарт соответствует СТ СЭВ 189—79 в части размеров 
шпонок и соответствующих им шпоночных пазов на валах и во 
втулках (см. справочное приложение 2).

2. Размеры шпонок и их предельные отклонения должны со
ответствовать указанным на черт. 1 и в табл. I и 2.

ГОСТ
8790- 79*

Взамен
ГОСТ 6790—66

Издание официально* Поропачетма воспрещена

★
* Переиздание (август 1934 г.) с Изменением М  /. 

утвержденным в марте 1934 г. (ИУС  7—34).

©  Издательство стандартов, 1985



Стр. 2 ГОСТ «7М— 7«

Исполнение 3

Черт. I



гост ш т -п  Стр. з

Т а б л и ц а  I

мм

Ширит
(19)

Высоте
к

(hit)

♦  lex» ДХ43* ЖДИ г
Дкакетр 

d •
•X■
5-7

Длина ( (Ы«) Винты
воГОСТ

1491-Ю
АхЛ

не менее не бодее ОТ до

8 7 0.25 0.40 м з 7 25 90 М3х8

10 8

0,40 0,60

8 25 110 м з х ю

12 М4 10 28 140 М4Х10

и 9 М5 . 36 160 М5Х12

16 10
Мб 11

45 180
М6Х1418 11 50 200

20 12

0,60 0,80

56 220

22 14
М8 16

63 250
М8Х2025 70 280

28 16 - 80 320

32 18 М10 18 90 360 М10X25
36 20

1.00 1.20
100 400

40 22 MI2 22 100 400 М12Х30
45 25 125 450

П р и м е ч а н и я :
1. Длины шпонок должны выбираться кз ряда 22; 25; 28; 32; 36; 40; 45; 50; 

56; 63; 70; 80; 90; 100; ПО; 125; 140; 160; 180; 200; 220; 250; 280; 320; 360; 
400; 450 мм.

2. Длины шпонок свыше 450 мм должны выбираться из ряда Ка 20 по 
ГОСТ 6636—69.

3. Допускается применять! шпонки с длиной, выходящей за пределы длин, 
указанных в табл. I.

4. Допускается применять предельные отклонении для ширины b по h9.



Q p . 4 ГОСТ ITfO—7»

1 ь 1. /. 1 1, /. г,

25 13 12 6 ПО 66 55 22
28 14 14 7 125 75 62 25
32 16 16 8 140 80 70 30
36 18 18 9 160 90 80 35
40 . 20 20 10 180 100 90 40
45 23 22 11 200 110 100 45
50 26 25 12 220 120 110 50
56 30 28 13 250 140 125 55
63 35 32 14 280 160 140 60
70 40 35 15 320 180 160 70
80 48 40 16 360 200 180 80
90 54 45 18 400 220 200 90

100 60 50 20 450 250 225 100

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  шпонки исполне
ния 1, размерами 6=18 мм, Л= 11 мм, /=  100 мм:

Шпонка 18X1I X 100 ГОСТ 8790— 79 
То же, исполнения 2:

Шпонка 2—18X11X100 ГОСТ 8790- 79
3. Размеры d t и их предельные отклонения — по 2-му ряду 

ГОСТ 11284—75.

А -А

Ч

Черт. 2
П р и м е ч а н и е .  На рабочем чертеже должен проставляты-и один размер 

для вала U (предпочгятс.ипый вариант) или (d—tг) и для втулки — (d \ I,).
2, 3. (Измененная редакция, Изм. № 1).



ГОСТ 87*0—79 Стр . 5

4. Размеры и / н их предельные отклонения — по 2-му ря
ду ГОСТ 12876-67.

5. Фаски SiX45° — по ГОСТ 10549—80.
6. Материал шпонок — сталь чистотяиутая для шпонок по 

ГОСТ 8787—68. Допускается применять другую сталь с времен
ным сопротивлением разрыву не менее 590 МН/м2 (60 кгс/мма).

7. Размеры сечений пазов и предельные отклонения глубины 
паза должны соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 3.

(Измененная редакция, Изм. М I).
8. Предельные отклонения ширины шпоночного паза b должны 

соответствовать полям допусков: Н9 — по валу, D10 — по втулке.
Для термообработанных деталей допускаются предельные от

клонения размера ширины паза вала, соответствующие полю до
пуска Н11.

Т а б л и ц а  3

МП
Шпоночный MIS
Гдубкяа Радиус аахруг- 

VfHIfl / 1 вля
Дм» метр Ш 1 С«ч<иу«

шпонки Ширни 1 0 м  (> Втулке ft фаска а,Х*»'
ах*

По
мни.

Пред
откд. Помня. Про*.

от**.
s« пе

нсе
не Со

де*

От 22 до 30 8X 7 8 4 3.3 0,16 0,25

Са. 30 до 38 10X8 10 5

Св. 38 до 44 12X8 12

» 44 » 50 14X9 И 5.5 3.8 0,25 0,40

» 50 > 58 16X10 16 6 +0.2
0

4.3
+  0,2 

0» 58 > 65 18X11 18 7 4-4

Св. 65 до 75 20X12 20 7,5 4,9

» 75 » 85 22X14 22 g 5,4
» 85 » 95 25X14 25 0.40 0.60

» 95 » ПО 28X16 28 10 С.4 _

> ПО > 130 32X18 32 11 7.4

Св. 130 до 150 36X20 36 12 8.4

> 150 > 170 40X22 40 13 +0.3
Л 9.4 + 0Д 0,70 1,00

» 170 * 200 45X25 45 15
V

10,4
0



Стр. 6 ГОСТ 1Г90—П

9. Вместо контроля размеров U и /* допускается контролиро
вать размеры (d—ti) н (</+*»). предельные отклонения которых 
должны соответствовать указанным в табл. 4.

Т а б л и ц *  4
им

Предельные отклонения р«1 Н*рп*

Высот* ю зоной А
4-1, 4+U

От 7 ДО 18 0
—о д

+0.2
0

Св. 18 до 45 0
—0.3

+0.3
0

(Измененная редакция, Изм. № I).
10. Теоретическая масса шпонок указана в справочном прило

жении 1.
11. Предельные отклонения размера длины паза вала должны 

соответствовать полю допуска Н15.
12. Контроль размеров шпоночных пазов и их расположения 

относительно соответствующих цилиндрических поверхностей — 
по ГОСТ 24109-80 — ГОСТ 24118-80, ГОСТ 24,120—80 и ГОСТ 
24121-80.

13. Для изделий, спроектированных до 1 января 1980 г., до
пускаются предельные отклонения размеров шпоночных соедине
ний, указанные в справочном приложении 3 ГОСТ 23360—78.

14. Параметры шероховатости поверхности элементов шпоноч
ных соединений приведены в рекомендуемом приложении 3.

11—14. (Введены дополнительно, Изм. № 1).
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г о с т  t m —г* Стр. 9

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Ц ф т а а ш м е  данные о соответствии ГОСТ 871»—79 ■ СТ СЭВ 189—79

ГОСТ BT9P-79 СТ СЭВ 1вв—7В

Табл. 1 графы: Табл. 1 графы:
«Ширина Ь», «Ширина А»,
«Высота А», «Высота А»,
«Феска SX45* или г>, «Фасха *Х45 или г>,
«Длина 1» «Интервалы длин /» н п. 2.
П. 6 П. 3
П. 7 П. 4
П. 8. табл. 3, табл. 4 табл. 2
П. 9 П. 5
Табл. 4 Табл. 3

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Рекомендуемое

Зависимость параметров шероховатости поверхности от допуска размера

Допуск размера 
во хаадшетам

Номаиадыдо» г» «меры

До 18 | С*. 1В до го С*. 30 ДО 1М Са. 189 до S00

Ра, нкш1, во более

ГГ9 3 2 3 2 6.3 6 2
1Т10 3 2 6.3 6.3 6.3
1T1I 6.3 6.3 12.5 12.5
ПТ 2, 13 12.5 12,5 25 25
IT14, 15 12,5 25 50 50

П р и м е ч а н и я :
1. параметры шероховатости поверхностей с неуказанными предельными от

клонениями — На 20 мкм.
2. Параметр шероховатости дна шпоночного паза рекомендуется принимать- 

равным R 6,3 мкм.
Приложение 3 (Введено дополнительно, Изм. М 1).



Группа ГМ

Изменение 7* 2 ГОСТ 8790—79 Основные нормы взаимозаменяемости. Соеди
нения шпоночные с призматическими направляющими шпонками с креплениея 
иа ему. Размеры шпонок и сечений пало». Допуски и посадки
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 18.12.88 
Лй.3966 срок ваедения установлен

с 01 01.88

На обложке н первой странице под обозначением стандарт» указать обоз
начение: (СТ СЭВ 5612-86).

Пункт 1 изложить в новой редакции: <1. Настоящий стандарт распростра
няется на шпоночные соединения с призматическими направляющими шпоихаын



(Продолжение изменения к ГОСТ 8790—79)
н креплением па валу и устанавливает размеры и предельные отклонения раз
меров призматических направляющих шпонок и соответствующих им шпоночных 
пазов иа валах и во втулках.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 5612—86>.
Пункт 2. Таблиц! |.  Головка. Заменить обозначение: (f9) на (Ь9); 
примечание 4. Заменить обозначение: h9 на 19;
дополнить примечанием — б: «5. В технически обоснованных случаях до

пускается применение винтов но ГОСТ 1491—60 увеличенной длины с соответст
вующим увеличением глубины /,».

Приложение 2 справочное исключить.
(ИУС № 3 1987 г.)
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