
УДК 621.9.02:621.834:006.354 Группа Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ГОЛОВКИ ЗУБОРЕЗНЫЕ ЦЕЛЬНЫЕ 
ДЛЯ КОНИЧЕСКИХ КОЛЕС 
С КРУГОВЫМИ ЗУБЬЯМИ

Конструкция и размеры

Spiral bevel gear solid cutter heads. 
Design and dimensions

ГОСТ
11903-77*

Взамен
ГОСТ 11903-66

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 28 июля 1977 г. Hi 1860 срок действия установлен

с 01.01.79

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на цельные зуборез
ные головки номинальной н повышенной степеней точности номи
нальными диаметрами от 20 до 80 мм для конических зубчатых 
колес с круговыми зубьями с исходным контуром по ГОСТ 
16202-81.

2. Головки должны изготовляться двух типов:
1 — с нормальным числом резцов;
2 — с увеличенным числом резцов.
3. Конструкция и размеры головок должны соответствовать 

указанным на черт. 1—4 и в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

★
♦ Переиздание (ноябрь 1984 г.) с Изменением Л* /. 

утвержденным в марте 1981 г.
(ИУС 5 -8 1 ).

•11
декор интерьер

http://www.kruzhevo-len.ru/dekor.html


Го
ло

вы
; 

но
ми

на
ль

ны
ми

 д
иа

ме
тр

ам
и 

do
-2

0 
н 

25
 м

м
Стр. 2 ГОСТ И 903—77

12

Че
рт

. 
1



Го
ло

*к
и 

но
м

ин
ал

ьн
ы

м
и

ГОСТ H M J —77 Стр з

13

Че
рг

.



Го
ло

вк
и 

но
ми

на
ль

ны
ми

 д
иа

ме
тр

ам
и 

do
-б

»
 н

 8
0 

мм
 

Ти
л 

2
Го

ло
вк

и 
но

ми
на

ль
ны

м 
ди

ам
ет

ро
м

 <
*}

-=
80

 м
м

Стр. 4 ГОСТ И * » —77

14



ГОСТ 11903—77 Стр. 5

15

Че
рт

. 
4



Р
аз

м
ер

ы
 я

 м
м

O p. 6 ГОСТ 11901—77

f t

xru 
• кхЦ/ив

хлкж/drH
»>uaи  »а ‘у

«xeovoj «их
■иэол ;талибу

а а

а е
о 'о

O S

А .

ж .

8 8
о ’о*

6 S

-3 .

1 Г

3
3
3

3

3
8 S 8

•иэоя
-»*в»ни<!ц

3 3
3
3 I

!
3 3

I f

i!
ci

8
iAю
S

Й
Й

Й

16



Р
а

з
м

е
р

 ы
 в

 ю
л

ГОСТ 11903— 77 Ctp. 7

i t

3s

f t*

8

8 8
о  о

5 §

88
о  —

«с 1
ах ___________________1__________________

§ |  О 2
#1

ЖНИ
•trediXic* сч

хпнжЛ4«и сч

1М»> »и 'Ч и> | ю

5: 8

с j ¥ ~

* "13 1 Я-
KMeovoJ них

ш м
•антаииЗц

Ч13014 •SBSSKKdll

2ё
<56 й  • Я сч §

17



Р
а

зм
е

р
ы

 в
 и

м
Стр. 8 ГОСТ 11903— 77

s —2 u> » 8 8 а 8 £ 5 о еч •f u> COо £J 2

I k
«МОСООо’—
<5 8

8 8  о —

я .

S!
хяи 

■ aa-tiAx*

хпвжХйек
»М »к s s  *ч

8

HxeOlfOJ 0»i
< U X IH

■авиаки̂ и

II
П 8

Е

Ч 1 Э 0 Я•эзпзяиОД

Г:
Si

£2 
E-S 
£§ 
К К

i

—

$ 1

Е

8о

18



Р
а

зм
е

р
ы

 в
 м

м
ГОСТ 11903— 77 Стр. 9

19



Стр. 10 ГОСТ 11903—Т7

20



Р
а

зм
е

р
ы

 в
 м

м
ГОСТ 1H0J— 77 Стр. 11

I

1

i'iSo.

2g
s it.
1*

$

§ t
3- &

*»*9H ЭИ '4

HMflOVOl UIIJ

88
o '—

о 5
8

к

I T

<UX>M•**H*hHdu 1 I
яж
j

ж
iE

1
I
1•9в I I d4x§8СЧs 1

1

<?s
1l/iOl pi

00
s

Ol
I 1

N
1 1

25
55

-0
75

2 
|

ICm

8SjAIio
3

I 1
ss

?1 x v s 1 s 1 1 1 i
-1

i 1 1 3о i ! I |
Ч-

1 i 8sч
4

sяa
s гOl 8Ol i

V*
3 i

iA
§

g 1ЮOl
w8Ol 1 1 i 1 1 i i 1 i Cl

Ч150Я■iviUKiidu i !I
2a K, « 1gs 1 1

W5
§

b.
СЛ&i

8
S

krteo
6 1 1 1 1

N
1

v:
fc

8
fe § i 1

| \r>
1

a
h

Ц

8В iCMi 1 1 i
iA
3 1 it

CM
i
CM

§
CM

i
CM

3
CM

i
CM 3 •t

c m CM
3
CM CM8ЮOl

36 * i i 1
r>.
7,О3о 1 1 iо 1 3 1 1 1 §о § i

a:s 8
3

'?

Яc 8s аов 1 i 1 3Ol 3
CM 1г?51 3Ol I 1ЛЮЙ

1Л
iOl s It

CM 1 1 8Ol i 1 i
21



Стр. 12 ГОСТ 11903— 77

22



Ра
зм

ер
ы

 ь
мм

ГОСТ 11*01— 71 Стр. 13

«j

с=

23



Стр. 14 ГОСТ 11941— 77

§

I
I

IE S а 8 а

8 8
o '—

88
®*<N

8

Й

§8
хин

-MidulK*

Х И Н Ж Л Й В И

ЭЛ113И ЭН  ‘V

§

H X t O H M  UHJ.

Ч1Э0М-Э1ПЭКНЙЦ

р

si
II
I I

8

I 3 3

*и»к-эвиэкпйц

11
g l

§1 
i  = 
IS

1 s ci

I

1

§
s S  Й

I

24



Р
а

зм
е

р
ы

 в
 м

м
ГОСТ «1903— 77 Стр. 15

25



Стр. 16 ГОСТ «1903— 77

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  головки типа I, 
праворежущей, нормальной степени точности, номинальным диа
метром do~50  мм, с резцами номерам 6 и разводом №—1,4 мм:

Головка 2555-0247/01,40 ГОСТ 11903-77
(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 1).
4. Размеры W, SB, г, о»,, а0(, аоп*, aont, do*, dot —< по ГОСТ 

11902-77.
5. По требованию потребителя для улучшения условий заточки 

резцов допускается изготовлять резцы со стороны, 'противополож
ной передней поверхности затачиваемого резца, параллельно пе
редней поверхности соседнего резца. Непараллельность — нс бо
лее 1 мм на полной высоте резца.

6. Элементы конструкции и их размеры указаны в рекоменду
емом приложении.

7. Допускается изготовлять головки с радиусом закругления у 
основания режущих кромок резцов не более 0,8 мм.

8. Технические требования— по ГОСТ 11906--77.
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ГОСТ 11903— 77 Стр. 17

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И РАЗМЕРЫ ГОЛОВОК

Элементы конструкции и размеры головок указаны на черт. 1—4 и в таб
лице.

Тип I

Головки номинальными диаметрами dt = 20 и 25 мм

Черт. I

27



Cip. IS  ГОСТ 11*03— 77

Тип i и 2

Головки номинальными диаметрами Л, —32; -10 н 50 мм

А-А
/,6*45‘

Черт. 2
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ГОСТ 11903— 77 C iр. 19

Тип 1

Головки номинальными диаметрами *̂о=60 и 80 мм 

Тип 2

Головки номинальным диаметром do— 80 мм

А-А

Черт. 3
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Стр. 20 ГОСТ 11*01— 77

Тип 2

Голован номинальным диаметром <*4 =  60 мм

А-А

мм

d, 4. d, d,

20 25 14 —
2-5 30 19 —
32 38 24 —
40 46 32 —
50 57 40 —
«50 — | 50 38
80 — | 68 46
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http://files.stroyinf.ru/Index/153/15390.htm

