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0265-0020

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ОПОКИ ЛИТЕЙНЫЕ СВАРНЫЕ ИЗ ЛИТЫХ СТАЛЬНЫХ 
ЭЛЕМЕНТОВ ПРЯМОУГОЛЬНЫЕ РАЗМЕРАМИ В СВЕТУ: 

ДЛИНОЙ от 400 до 500 мм, ШИРИНОЙ от 300 
до 500 мм. ВЫСОТОЙ от 100 до 250 мм

Конструкция и размеры

Rectangular weld moulding boxes of cast steel elements 
having inside dimensions: length from 400 to 500 mm, 

width from 300 to 500 mm. height from 100 to 250 mm. 
Construction and dimansions

ГОСТ
17128— 71

Взамен 
MH 1271-40

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 17,•VIII 1971 г. М* 1436 срок введения установлен

< I I 1973 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на литейные прямо
угольные сварные опоки из литых стальных элементов, предназ
наченные для изготовления песчаных литейных форм при машин
ной и ручной формовке.

Стандарт не распространяется на опоки, применяемые при 
формовке методом прессования под высоким удельным давлением.

2. Конструкция и размеры опок должны соответствовать ука
занным на черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
10

индивидуальное строительство

http://paritet.stroyinf.ru/cottage_construction.html
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Стр. 5 ГОСТ 171»—71

О б о н и ч ти е
стсмек в н ft в. h Л.

Колмч*<г*« р е ю »  
мшилихаопиых 

отаерстлй
-Miccj.

кг

0265-0021/001 112 56 41 2 8 .4

0265-0022.001 .300 162 350 240 86 36 4 9 .2

0265-0023/001 212 126 46 5 1 0 ,0

0265-0024/001 112 5 6 41 2 9 .2

0265-0025  001 350 162 400 270 86 36 4 10.1

0265-0026/001 212 126 46 5 п.о

0265-0027/001 162 86 36 4 1 0 ,8

0265-0028,001 400 212 450 300 126 46 5 1 2 ,0

0265-0020:001 262 156 41 7 13.1

0265-0030/001 162 86 36 4 1 2 ,0

0265-0031/001 500 212 550 350 126 46 5 1 3 ,2

0265-0032,001 262 156 41 7 1 4 .4

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  торцовой стенки 
В -4 0 0  мм, #  =  212 мм:

Стенка 0265-0028/001 ГОСТ 17128-71
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гост i r m —71 dp. 6

6. Конструкция и размеры отливки боковой стенки (деталь 2) 
должны соответствовать указанным на черт. 3 и в табл. 3.

3« I5
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Стр. 7 ГОСТ 17124—71
v  )

Т а б л и ц »  3
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
ставок L н А

Колнчестео радо» 
вемтиаацноннмх 

отаергги*
Масса,

кг

0265-0021)002 112 41 2 3 .4

0265-0022/002 350
1G2 36 4 4 .2

0265-0023/002 212 46 5 4 .9

0265-0024/002 112 41 2 3 .7

0265-0025/002 400 162 36 4 4 .6

0265-0026 /002 212 46 5 5 . 5

0265-0027 002 162 36 4 5 , 2

0265-0023/002 450 212 46 5 6 .2

0265-0020/002 262 41 7 7 . 3

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  боковой стеккн 
L «=450 мм, //= 212  мм:

Стенка 0265-0028/002 ГОСТ 17128-71
7. Неуказанные радиусы торцовой и боковой стенок—3 мм.
8. Остальные технические требования к опокам— по ГОСТ 

17132—71.
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Изменение Н  f ГОСТ 17128—71 Опоки литейные сварные из литых стальных 
влементов прямоугольные размерами в свету: длиной от 400 до 500 мм, ши
риной от 300 до 500 мм, высотой от 100 до 250 ми. Конструкция и размеры
Постановлением Государственного комитета. СССР по стандартам от 
17.07.80 J* 3850 срок введения установлен

Пункт 2. Чертеж 1. Исключить обозначение: cc(V ); заменить обозначении:

С 01.01.81

и V на С5.

Стандарт дополнить новым пунктом — 4а: 
<4в. Сварные швы — по ГОСТ 5264—69».

(ИУС № 10 1980 г.)
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Изменение f i  2 ГОСТ 17128—71 Опоки питейные сварные к> литых стальных 
элементов прямоугольные размерами в свету: длиной от 400 до 500 мм, шири
мой от 300 до 500 мм, высотой от 100 до 250 мм. Конструкция и размеры
Утверждено н введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 16.11.85 3718

Д ата введения 01.05.89

Под наименованием стандарта проставить код: ОКСТУ 3969. 
Пункт 2. Чертеж 1. Заменить обозначение сварного шва:

(Продолжения см. с. 132)



(Продолжение изменения к ГОСТ 17128— 71) 
Пункт 6. Чертеж 3. Разрез Б-Б. Заменить значение: 30*±1* на 45‘>й:2*

12 Р“ а >- л _
Пункт 8. Заменить слово: «требования» на «условия».

(ИУО 2 1989 г.)

ГОСТ 17128-71

http://files.stroyinf.ru/Index/178/17827.htm

