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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

РАЗВЕРТКИ КОНИЧЕСКИЕ С КОНИЧЕСКИМ 
ХВОСТОВИКОМ ПОД КОНУСЫ МОРЗЕ

Конструкция и размеры

Tapered reamets with taper shank for Morse tapers. 
Design and dimensions

ГОСТ
10079- 71*

Взамен
ГОСТ 10079-62

ОКГ1 39 1754

Постановлением Государственною комитета стандартов Совета Министров СССР от 17.03.71 №  469 дата введения 
установлена

01.07.72

Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта от 30.09.81 4475

1а. (Исключен, Изм. №  2).
1. Настоящий стандарт распространяется па чистовые и предварительные конические разверт

ки с прямыми и винтовыми канавками, предназначенные для обработки отверстий с конусом Морзе 
по ГОСТ 25557-82.

Требования стандарта являются обязательными, кроме п. 5 и приложения 2.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
2. Конструкция и основные размеры разверток должны соответствовать указанным на чертеже 

и в таблице.
(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
3. Размеры конусов Морзе хвостовиков — по ГОСТ 25557—82. Д опуски конусов Морзе хвос

товиков по АТ8 ГОСТ 2848-75.
4. Центровые отверстия — форма В и форма R по ГОСТ 14034—74.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
5. Элементы конструкции и геометрические параметры разверток указаны в приложении.
6. Технические требования — по ГОСТ 10083—81.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

ж Переиздание (март №98 г.) с Изменениями AS' /, 2, утвержденными в сентябре 1981 г., январе 1995 г.
(ИУС 12-81 , 4 -9 5 )

© Издательство стандартов. 1972 
©ИI I К Издательство стандартов, 1998



С. 2 ГОСТ 10079-71

Чистовые ратвертки

Исполнение 1

Предварительные ра (вертки
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С. 4 ГОСТ 10079-71

ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ РАЗВЕРТОК

1. Элементы конструкции и геометрические параметры предварительных разверток указаны на черт. 1 и
в табл. 1.

Напряжение щ ружю жзк- 
/ят ш ы х канат -лет  АT-Li с , Конус Морзе

Ленточки 0.95 max Г г  1
по т Щ  5 о * ; о  г Н Г

Профиль
сщжкоразде/щтель - 

* + 5°  ш х  канавок

£□ }

* Размеры для справок.

Черт. I

Д л я
D

о*. d /, г г. в

Ми м е н ь ш е м  
диам етре d

Н а больш ем  
яиам езре 0 ,

s h t
К О М ) С О В

П о м и н .
Пред.
C1TKJI.

'1 К

f / i f f .

0 8 ,7 9 5 + 0 ,0 5 9 ,4 7 2 6 ,2 9 7 48
0 ,1

0 .3 0 ,9 0 .5 1,4 3 .0 0 .5

1 1 1 ,8 1 5 - 0 , 0 3 1 2 .6 1 3 9 .3 2 1 50 0 ,5 9 0 ‘ 0 ,4 1,3 0 .6 1.8
3 .2

1.0 0 .6

2 1 7 ,5 3 0
+ 0 .0 6
- 0 . 0 3

1 8 .4 2 9 14 .483 61
0 ,1 5 0 .8 2 ,0 1,0 2 ,5 0 .8

3 2 3 ,5 7 5 + 0 ,0 7 2 4 .5 7 9 1 9 ,7 6 0 7 6
1,0 8 0 ‘

4 ,2 1 ,5

4 3 1 ,0 1 7 - 0 . 0 5 3 2 ,1 6 0 2 5 .9 7 9 97 1 .0 2 ,5 1 ,3 3 .0

5 4 4 .1 4 9
+ 0 ,0 8
- 0 , 0 5

4 5 .5 1 7 3 7 .6 2 3 124

1 ,6

0 .2

7 0 ‘ 1,2

2 ,8 1,5 3 ,5
5 .0 2 ,0 1.2

6 6 3 .0 9 8
+ 0 .0 9
- 0 , 0 5

64 .766 53 .821 176 0 ,3 3 ,3 1.8 4 ,0 6 .0 2 ,5 1,5

Размер для справок.
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2. Геометрические параметры чистовых разверток укатаны на черт. 2 и в табл. 2.

а
(пред . откл . ± 2 ')

/

Д ля кон уса»  M opje Г Р
на м еньш ем 
диаметре d

на больш ем  
лиам е гре £>,

0 12* 85* 0 .6 0 ,8

1 0 ,5
10* 9 0 ‘

0 ,7 0 ,9

2 0 .9 1,2

3
1.0 8 0 ‘

1 ,0 1,3

4 9* 1.4 1,7

5
1.6 7 5 ‘

1.6 2 .0

6 1.8 2 ,2

3. Размеры радиусов скругасний и фасок, не указанные в настоящем стандарте, принимаются по 
технологическим соображениям.

4. (Исключен, Изм. N>2).

ПРИЛОЖЕНИЕ I. (Измененная редакция, Изм. №  2).

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Соответствие стандарта международному стандарту ИСО 2250—72

Размеры чистовых разверток исполнения 1. установленные в настоящем стандарте, полностью охваты
вают номенклатуру размеров и соответствуют размерам разверток с коническим хвостовиком под конусы Морзе 
по международному стандарту ИСО 2250—72 и приведены в таблице.

Дополнительно в стандарт включены требования к исполнительным размерам чистовых разверток (D,. 
d. г/,. </,. /ь  /2) и числу зубьев чистовых разверток, размерам и числу зубьев предварительных разверток; 
элементам конструкции и геометрическим параметрам чистовых и предварительных разверток.

ПРИЛОЖЕНИЕ 2. (Введено доио-шите-тыю. Изм. ,\ё 2).
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