
М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

Группа Г12 

С Т А Н Д А Р Т

ДОПУСКИ И ПОСАДКИ 
РАЗМЕРОВ МЕНЕЕ 0,1 мм

Tolerances and fits of 
dimensions less Ilian 0.1 mm

ГОСТ
8809-71

МКС 17.040.10 
ОКСТУ 0070

Дата введения 01.07.72

Применение стандарта для вновь разрабатываемых стандартов не допускается. 
(Измененная редакция, Изм. №  1).

1. Допуски размеров менее 0.1 мм должны назначаться по табл. 1.

Т а б л и ц а  1

И нтервалы  
н о м и н а л ь н ы х  раз* 

меров . мм

К лассы  точности

08 09 1 2 2а 3 За 4 5

Величины до пусков ,  мкм

До 0,01 0.3 0.5 0.8 1.2 2 3 - - -

Св. 0.01 до 0.03 0.5 0.8 U 2 3 4 6 - -

Св. 0.03 до 0.06 0.8 1.2 2 3 4 6 10 14 -

Св. 0.06 до 0.1 
(исключ.) 1.2 2 3 4 6 10 14 25 4 0

2. Расположение полей допусков в классах точности 08, За, 4, 5 настоящим стандартом не уста
навливается.

Рекомендуется располагать поля допусков относительно номинального размера: в «плюс» — для 
отверстий (Аш , Аи , At , Л,). в «минус» — для валов (Вм , Bit . Bt . В,) или симметрично (половина 
допуска со знаком ±; обозначение: Сми, , См, , Си4 , См,).

3. Предельные отклонения отверстий и валов классов точности 09—3 должны назначаться по табл. 
2—6 для посадок в системе отверстия и по табл. 7—11 для посадок в системе вала.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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строительство загородного дома

http://paritet.stroyinf.ru/cottage_construction.html


О
бо

нз
чс

нн
я 

по
ле

й 
до

пу
ск

ов

С. 2 ГОСТ 8809-71

а з 5
И . ’
? ! §= ;  -

о т ;о- g « 
К * &
|  |  5— о  ■* х е.

52=
X 1 1 ас

I
©
1

В
ер

хи

1 1
т ?

3х
I

1 1 ©
1 1

X
6СО

1 1 ч
1

ч
1

X
1 1 ч

1
V.
1

5
6  гс

1 1 С*
1

С*
1

X
*X
X

ос
©
1 т 1

<•“*
1

5
6  СО

с © © ©

XвX
X

-т
©

©
©
1 Т

VV

т
XА
ь

СО

т
©
+

-о
©'
+ + т

5
6  

СО

ос
©
+

<N

+
п
+

<*■>
+

XвX
X

© © © ©

©
о

©.
©'
о
ч
©
©-

О

8
о
о
ч

гп
О.
О

О

2
5
УS

©
§
S
©■
а
О

16



Т
аб

л
и

ц
а 

4 
сх

ем
а 

по
са

до
к п

о с
ис

те
ме

Си
ст

ем
а 

от
ве

рс
ти

я. 
Кл

ас
с 

то
чн

ос
ти

 2
 

мк
м 

от
ве

рс
ти

я 
2г

о 
кл

ас
са

 т
оч

но
ст

и
--

---
---

---
---

---
---

---
---

---
---

---
---

---
---

---
---

---
---

---
---

---
---

---
---

---
---

---
 

6 
|—

 д
ля

 н
ом

ин
ал

ьн
ых

 ра
зм

ер
ов

ГОСТ 8809-71 С. 3

«0 Ъ1 е

ss;

XX
X
?

о

2с

S
И
35
Г 1 1 O'

1
О
т

i
5
: 1 1 1 1

3
1 1 Г-

I
эо
I

I3 1 1 т
I

т
I

•ч : !
1 1 «г»

I
■в
I

1 1 1 гч
I

W
I

5х
Г

гч

Т
ГЧ
1 I

•т

5
S

о о о о

3X
X

ов
1 Т

«л

Т ГЧ
1

5
Ь3

<9
О+ + +

ГЧ
+

WX
сс»
н►-о

т

£
£3

ГЧ

т
гч
+

п
+

*т
+

3X
X

о о о о

3 * 
5 5 *
В  г *

H I
s  О 1г а.

Д
о 

0.
01

С
и,

 0
.0

1 
л

о
 0

.0
3 S

о
о
*<

« >
«9
Sо С

в.
 0

.0
6 

л
о

 0
.1

 <
ис

кл
 ю

ч.
)

•Г-.

3
3
=5
гх
*-

Н
нх

н

1 1
0
1

п
1

5
Св

»
1 1 'О

1
'С

1

Л

X
Кх
X

1 1 эс
1

о
7

с0id£ Всп1

X*<
Св</3

1 1 т
1

т
1

Д
X
С

я
-Xог0

23 J
а5 X

КX
X

г-1
1

Г*%
1

Т

1
*©
7

1
1Й
g

X
иXXо

С
3Б.

Xж
СвОсо

о о о о

V
2
£
к

2
с•ос

— X
КX
X Т

«Г>

т ГЧ
1

гп
1

X
*
1

X<
Св

аа +
•А
+ ГЧ

+ +
О
п
*
KJ

и
£у J!

х
Г-1
+ m

+ т+ «в+

X
W &

S0

ч; X
*X
X

о о о о

a
5ва.
к=

I *
п *

!о *X Св

Д
о 

0.
01

С
в.

 0
.0

1 
до

 0
.0

3

С
в.

 0
.0

3 
ло

 0
.0

6

С
в.

 0
.0

6 
ло

 0
.1

 (и
ск

лю
ч.

)

2- I —iT9ft 17



С. 4 ГОСТ 8809-71

=5

18



ГОСТ 8809-71 С. 5

х
й. 1 1 00+ O'+
сс

Нн
дн 1 1 ■с+ ■о+

X*г- 1 1 о+ г-+
fcf *

XОЯ
X
5I

1 1 ч+ т+
V V»+X
Я

к-•J
ь рэ"

ас*7
|£

1 1 +

Xи
-хоя
ё

А
О

i

XКхX
1 1 ГЧ+ ГЧ+

8S
1

яXX
Vг

•i
ё

= м
о+

п
+ + +

Vи 2
1о

Ч-* XКX о о о о
J г
я52ягл

X£.ОСС
т_
о+

'О
о+ +

•я
+

X«XX
т
о
1

•с
о
1 Т

%л
Т

ки
* аГ

X§XX
00
о
1

Г1
т п

1
m
1яа X

!
о о о о

а 5?

X2
5о3Ас.

£г2 Ис  н я ь.

Д
о 

0.
01

С
в.

 0
.0

1 
до

 0
.0

3

С
в.

 0
.0

3 
до

 0
.0

6

о
§
8
о
аи

*5
а С5» I

1 1 О* 0N

•С

к
яX 1 1 •в •с

и
1- гис.

а
1 1 Г- эо

АОЯ
1 1 я-•4-

О>•Соя

X
£
% *=\

*ж7
5
1

' 1
>©-г

Г*
S

ссояос

Ак-© я
2

Я_= 1 1 ГМ ГМ-*•

8X
I

*XXо
5X
оV2
о

{j

я
£с I

IN
м я т

р-
VV 
Яе

*
4я © © ф ф

2
я

X
ЙVаз

■о
© 7

«л
ГМ

яS
я
£
Е
I
о

х
*X
X

«в
©*
1 7

'О

7
с*
1

Я 05

X
И

IN

1
IN
1

я ч
1

г
5

1
о ф ф ©

25Я
2е*
£х

* 5
I  31
5 |

I I
О Я г О.

Д
о 

0.
01

С
 в.

 0
.0

1 
до

 0
.0

3 ■о©
©’
оч«”>©
о
a
О

т
2яяУ

о
О85
$
©
a
О

19



С. 6 ГОСТ 8809-71

imlJti 1 1
о
+ + 

12

ft
И Ж И Ц 1 1 о

+
о
+

indjg 1 1
00
+ о

+

'ижиц 1 1 ч-
+

т
+

в
3>•=о

■XX
Еv

nxibg гч
+

т
+

•г
+

-о
+

99N
г

■ч
CSVп
С=

,о
’ижиц о о о о

с*
£

Й

*XXо
5X г X

■ind.i(i
+ + 

1.5 Г-1
+

ГП
+

и
а
2

i

о
О

ft X

к
tо

И»Н|| Т
«/т

Т
П
1

ГП
1

9tаз
99
X
*»V-

•пч «*4а

ос.
С "» "Н г* I 

1
ГП
1 1

чО
1

о3
и

2
к«1лд о о о О

а 5 ?

3 1 . ’
Ц !

3 с.

Д
о 

0.
01

г>>в
О
О
4
5
в»
в
и

$о
§

3
о
а
и С

 в.
 0

.0
6 

ло
О

. 1
 (

нс
 к

лю
ч.

)

20

4.
 О

сн
ов

ны
е 

по
ня

ти
я 

о 
до

пу
ск

ах
 и

 п
ос

ад
ка

х 
—

 п
о 

ГО
СТ

 7
71

3.
Н

ан
ес

ен
ие

 п
ре

де
ль

ны
х 

от
кл

он
ен

ий
 р

аз
м

ер
ов

 н
а 

че
рт

еж
ах

 —
 п

о 
ГО

С
Т 

2.
30

7.



ГОСТ 8809-71 С. 7
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1. РАЗРАБОТАН Бюро взаимозаменяемости в металлообрабатывающей промышленности Мини
стерства станкостроительной и инструментальной промышленности. Научно-исследовательским 
институтом часовой промышленности Министерства приборостроения, средств автоматизации и 
систем управления
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