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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

Звездочки к приводным роликовым и втулочным цепям

МЕТОДЫ РАСЧЕТА И ПОСТРОЕНИЯ ПРОФИЛЯ 
ЗУБА И ИНСТРУМЕНТА

Допуски

Sprocket wheels for driving roller and sleeve-type chains. 
Methods of calculation and construction of tooth profile 

and cutting tool form. Tolerances

ГОСТ
591- 69*

Взамен
ГОСТ 591-61

Постановлением Комитета стандартов, мер и кшсритсльных приборов при Совете Министров СССР от 25 апреля 
1969 г. № 509 дата введения установлена 01.01.70

Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта от 16.06.82 №  2400

Настоящий стандарт распространяется на звездочки к приводным роликовым и втулочным 
цепям по ГОСТ 13568—97 и ГОСТ 21834—87 с геометрической характеристикой зацепления л 5 2. 

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 2641—80.
(Измененная редакция, Изч. № 2, 3).

1. МЕТОДЫ РАСЧЕТА И ПОСТРОЕНИЯ ПРОФИЛЯ ЗУБЬЕВ

1.1. Стандарт устанавливает два профиля зубьев звездочек: 
без смещения центров дуг впадин;
со смешением центров дуг впадин.
1.2. Расчет и построение теоретического (исходного) профиля зубьев следует выполнять в 

соответствии с черт. I и 2 и табл. 1.

Профиль зубьев без смешения центров дуг впадин

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

• Издание (октябрь 2001 г.) с Изменениями Л£> 1, 2, 3, утвержденными в июне 1980 г., июне 1982 г., 
в августе 1986 г. (НУС 8-80 . 10-82, 11-86).

& И ПК Издательство стандартов, 2001
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Профиль зубьев со смешением центров дуг впадин

Т а б л и ц а  I

Наименование параметра Обозна
чение Расчетная формула

1. Шаг испи 1 Размеры выбираются по ГОСТ 13568—97. ГОСТ 21834—87

2. Диаметр элемента зацепления 
испей:

втулочных A, -  dz 
роликовых А, = di

° и

3. Геометрическая характеристика 
зацепления

х

4. Число зубьев звездочки Z -

5. Диаметр делительной окруж
ности

du
</,- / с ш с с

Sin—-—

6. Диаметр окружности выступов Ос
Ос -  / |лГ + cig-^4— J

7. Коэффициент высоты зуба К X от 1.40 
до 1,50

от 1.50 
до 1,60

от 1,60 
до 1,70

от 1,70 
до 1.80

от 1,80 
до 2.00

К 0.480 0.532 0.555 0.575 0.565

8. Диаметр окружности впадин 0 , D ~  d — 1г1 Л

9. Наибольшая хорда (для контроля 
звездочек с нечетным числом зубьев)

и 90'L  ̂= dx - cos — -  2г  (черт. 1) 

LK = dx ■ cos -  2г (черт. 2)
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Продолжение табл. I

Наименование параметра Обозна
чение Расчетная формула

10. Радиус впадины г г -  0,5025/7,, + 0,05 мм

11. Радиус сопряжения г  =  0,8/) + г  = 1.3025/) + 0,05 мм1 7 II U 7

12. Радиус головки зуба ri Гу = /)в(1,24 cos <р + 0,8 cos р — 1.3025) — 0.05 мм

60‘13. Половина угла впадины а а  = 55 -  - 7-Z

14. Угол сопряжения Р р =

15. Половина угла зуба «Р 64‘ on* 180* , й,«р = 17^--— = 90 . - ( а  + р)
Z Z

16. Прямой участок профиля FG FG »  D J1,24 sin <р — 0,8 sin (i)

17. Расстояние от центра дуги ОО, ОО, = 1.24 Dвпадины до центра дуги головки зуба

18. Смешение центров дуг впадин е с -  0,03/

19. Координаты точки Х, А" = 0,8/> • sin а

У, У, = 0.8/)„ • cos «

20. Координаты точки А', = 1,24/) • cos -

П Уг -  1,24 /)„• sin

(Измененная редакция, Изм. № 3).
1.3. Диаметр окружности выступов следует вычислять с точностью до 0,1 мм, остальные 

линейные размеры — до 0.01 мм. а угловые — до Г.
1.4. Расчет и построение основных размеров зубьев и венцов однорядной, двухрядной и 

многорядной звездочки в поперечном сечении следует выполнять в соответствии с черт. 3 и 
табл. 2.

1.5. Размеры зубьев и венцов звездочек в поперечном сечении следует вычислять с точностью 
до 0.1 мм; для однорядной звездочки варианта а (черт. 3) допускается округление величины А, до 
1 мм в меньшую сторону. Размер Dc следует округлять до 1 мм.

1.6. Размеры зубьев и венцов звездочек для г > — приведены в приложении.
V/
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09иоря8пыв

Черт. 3
Т а б л и ц а  2

11;|Нмеиоыине параметра Обозначение Расчетная формула

1. Диаметр элемента зацепления цепей: втулочных 
Ол «  d:. роликовых Du = d, 0

Размеры выбираются 
но ГОСТ 13568-97. 

ГОСТ 21834-87
2. Ширина пластины цепи (наибольшая) А

3. Расстояние между внутренними пластинами цени
4. Расстояние между осями цепи А

5. Радиус закругления зуба (наименьший) Г! г, -  1,7 А

6. Расстояние от вершины зуба до линии центров 
дуг закруглений Л, А, = 0,8

7. Диаметр обода (наибольший)
D* -  180* , ,  , D. «  /  - c tg --------1.3 А

v Z

8. Радиус закругления при шаге / S 35 мм
г<

г, =  1,6 мм

при шаге / > 35 мм г4 = 2.5 мм

9. Ширина зуба звез- 
дочки

однорядной А, А, -  0.93 А, -0 ,1 5  мм

двухрядной и трехрядной Ь} А, — 0.90 А ,-0 .1 5 м м
многорядной Л Лп = 0,86 А, -  0,30 мм

10. Ширина венца многорядной звездочки Вп 1М  + А

* При da < 150 мм допускается А,- ** /- ctg—̂—  I.2A
Z

(Измененная редакция. Изм. №  1, 2, 3).
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2. ДОПУСКИ

2.1. Настоящий стандарт устанавливает три группы точности размеров зубьев и венцов 
звездочек.

Предельные отклонения размеров зубьев и венцов звездочек по группам точности должны 
соответствовать приведенным в табл. 3.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 3).
2.2. Параметр шероховатости поверхности зубьев Ra следует принимать в зависимости от 

окружной скорости до 8 м/с не более 6.3 мкм, свыше 8 м/с — не более 3,2 мкм.
2.3. Предельные отклонения диаметра отверстия ступицы звездочки следует принимать не 

ниже Н8.
2.2. 2.3. (Введены дополнительно, Изм. № 2).

3. МЕТОД РАСЧЕТА И ПОСТРОЕНИЯ ПРОФИЛЯ ИНСТРУМЕНТА 
ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ ЗУБЬЕВ ЗВЕЗДОЧЕК

3.1. Расчет и построение профиля основной рейки в нормальном сечении при изготовлении 
зубьев звездочки методом обкатки по диаметру делительной окружности dx для звездочек с числом 
зубьев z £ 9 следует выполнять в соответствии с черт. 4 и табл. 4.

П р и м е ч а н и е .  Центр дуги радиуса г, лежит на пересечении перпендикуляра, восстановленного из 
середины отрезка О Х  с продолжением линии О, ВС.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3).
3.2. Профиль зуба звездочек, получаемый методом обкатки, на участке EFGK (черт. 1, 2) 

отклоняется от теоретического (исходного) профиля. Величина отклонения зависит от числа зубьев 
и не превышает в нормальном направлении к теоретическому профилю на участке EFG 0.01/ и на 
участке СУА" 0,015л

(Измененная редакция, Изм. № 3).
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Т а б л и ц а  3

Н аи м ен ован и е парам етра Ш аг 1 и мм

Группа

А

Д иам етр  звездочки  а мм

Д о  120
сн. 120 
до  260

св. 260 
до  S00

св. 500 
до  S00

св . SWI 
до 1250 св. 1250

П редельны е о тк л он ен и я  и допуски  и мкм

1. Разность шагов г До 20 25 32 40 50 60 _
(одной звездочки» Св. 20 до 35 32 40 50 60 80 —

Св. 35 до 55 40 50 60 80 100 120
Св. 55 — 60 80 100 120 160

2. Диаметр Z) окруж- — М 1
носги выступов

3. Диаметр Д  окруж- —
носги впадин и
наибольшая хорда Л, ЛЮ

4. Диаметр <2г) впа- —
дины зуба

5. Ширина А Ь} и Ьп —
М  1

зуба и В.. В, и «„ венца
6. Радиальное биение _ 80 100 120 160 200 250

окружности впадин и осе-
вое биение зубчатого венца

...... ?Продолжение табл. J

Группа

в с

Н аи м ен ован и е парам етра Ш аг / в мм
Д иам етр звездочки  в мм

до
120

св.
120
до
260

св.
260
до
500

св.
500
Д О

S00

С В .

«00
Д О

1250

СВ.
1250

Д О

121)

св.
12»
до
260

С В .

260
до
500

с в .

500
до
S00

св.
S0O
до

1250

С В .

1250

П редельны е о тк л о н ен и я  и допуски  в мкм

1. Разность шагов / 
(одной звездочки)

До 20
Св. 20 до 35 
Св. 35 до 55 

Св. 55

60
80
100

80
100
120
160

100
120
160
200

120
160
200
250

160
200
250
320

320
400

160
200
250

200
250
320
400

250
320
400
500

320
400
500
630

400
500
630
800

800
1000

2. Диаметр 1); окруж
ности выступов

- Л12 Л14 —2СКХ —24(К -3000

3. Диаметр Dt окруж
ности впадин и наи
большая хорда Л,

-
ЛИ А12

4. Диаметр (2г) впа
дины зуба -

5. Ширина Л,, Ь} и Ьп 
зуба и В,. В, и Ви венца - Л12 Л14

6. Радиальное биение 
окружности впадин и 
осевое биение зубчатого 
венца

- 200 250 320 400 500 630 500 630 800 1000 1250 1600

П р и м е ч а й  и с. Допуск на размеры п. 5 для однорядной звездочки варианта а (черт. 3) настоящих» 
стандартом не нормируется.
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Т а б л и ц а  4

Наименование параметра Обозначение Расчетная формула

1. Шаг цепи 1
Размеры выбираются по ГОСТ 13568—97, 

ГОСТ 21834-872. Диаметр -элемента зацепления целей: 
втулочных Da *= d2, роликовых Du -  dt Dа

3. Шаг основной рейки А, г. = 1,011 /

4. Радиус вспомогательный г. 'о -0 ,5 /> ,

5. Радиус головки зуба г г « 0,5025 Du 4- 0.05 мм

6. Радиус выпуклости зуба г, г, -  0,5 Du * г -  1,0025 Da + 0.05 мм

7. Радиус впадины 
зуба

при шаге / > 10
л

г2 = 0,03 /

при шаге / S 10
1

гг -  0.05 г

8. Высота ножки 
зуба

при шаге / > 10
",

//, -  0.28 / + г, -  0,31 /

при шаге / £ 10 //, -  0.23 / + г2 -  0.28 /

9. Смещение центров дуг радиуса г е с -  0.03/

3.3. При расчете и построении основной рейки без смешения центров дуг впадин величину е 
следует принимать рапной нулю.

3.4. Расчет и построение профиля дисковой фрезы для нарезания зубьев звездочек с числом 
зубьев z £ 7 следует выполнять в соответствии с черт. 5 и табл. 5.

Черт. 5

3.5. При расчете дисковых фрез для нарезания зубьев звездочек без смешения центров дуг 
впадин величину е следует принимать равной нулю.

3.6. Профиль зуба звездочек, получаемый методом деления при нарезании дисковыми фреза
ми, полностью соответствует теоретическому (исходному) профилю только при расчетном числе 
зубьев г, данной группы.

3.7. Линейные размеры червячных и дисковых фрез следует вычислять с точностью до 0,01 мм, 
а угловые — до I'.
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Т а б л и ц а  5

Нлнмепоинне параметра Оболи-
ЧСНИС Расчетная формула н пел и чини

1. Шаг цепи /
Размеры выбираются но ГОСТ 13568—97, 

ГОСТ 21834-872. Диаметр элементов зацепления 
цепей: втулочных D »  </„ роликовых 
Du m di '

к

3. Номер группы (фрезы) N* 1 2 3 4 5

4. Число зубьев нарезаемой 
звездочки г 7 -8 9-11 12-17 18-35 36 и более

5. Расчетное число зубьев для 
группы г, 7,5 10 14 25 56

6. Радиус головки фрезы Г г  •  0.5025 D +0 .05 мм7 В ~

7. Радиус сопряжения г, г, = 0,8 D„ + г »  1.3025 Dm + 0.05 мм

8. Радиус впадины фрезы Г 0.711 0 , -  
0.05 мм

0.698 D -  
0.05 мм

0.685 -  
0,05 мм

0.668 Dn -  
0.05 мм

0.655 Du -  
0.05 мм

9. Половина угла головки фрезы а 47*00* 49*00* 50*43* 52*36* 53*56’

10. Угол сопряжения 1* 10* 32* 12*24* 14*00* I5‘45* 17‘00*

11. Примой участок профиля FG 0.036 D„ 0.0S6 1)а 0.073 Z)u 0.092 Da 0.105 D>„

12. Координаты точки 0\
хх 0.5851 />„ 0.6038 Du 0,6192 Da 0.6355 Du 0,6466 Da

Ух 0,5456 />„ 0.5248 Da 0.5066 Du 0.4859 Du 0.4710 Du

13. Координаты точки (h
Х2 1.1328 />„ 1,1793 Du 1.2089 Da 1,2302 Da 1,2381 Du

>'г 0.5044 Д 0.3832 0ц 0,2759 Da 0,1554 Du 0.0695 Du

14. Смешение центров дуг головки 
фрезы е е *  0.03 1

15. Ширина фрезы, нс менее В В = 1,14/ В »  1.11 / В -  1,08 t
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

РАЗМЕРЫ ПРОФИЛЯ ЗУБЬЕВ И ВЕНЦОВ ЗВЕЗДОЧЕК

Звездочки с профилем без смешения п етров  дуг впадин рекомендуется применять в особо точных 
кинематических реверсивных передачах с одно- и двухрядными пенями. В остальных случаях рекомендуется 
применять звездочки с профилем со смешением центров дуг впадин.

Буквенные обозначения параметров, приведенные в приложении, соответствуют ГОСТ 591—69.

Обозначение пени по 
ГОСТ 1356Я-97, ГОСТ 2IS34-87 *i ri Г4 ** В} Я, я.

ПР-8—460 4,0 8.5 2,6 -

ПР-9,525—910 5,1 10,8 5,2 — — — — —

ПВ-9,525—1150 4.0 8,5 6.9 — — — — —

П В -9.525-1300 4.8 10,2 8.7 — — — — —
2 П В-9,525-2000 — 4.5 15,3 — —

ПР-12,7—1000—1 6.2 23.2 2.1 — — — — —

ПР-12,7 -9 0 0 -2 2.9 — — — — —

П Р -12 .7 -1820-1 4.9 —

П Р-12,7-1820-2 6.S 14.5 7,1 — — — — —

2ПР-12.7—3180 — 6,8 20,7 — — —
ЗПР-12.7-4540 — — 34.7 — —

ПРЛ-15.875-2270
1.6

8.8 — — — — —

П Р -15,875—2300— 1
8,1 17.3

5,9 — — — — —

ПР-15,875—2300—2 8,8 — — — — —

2ПР-15.875—4540 —
8,5 25.1 — —

ЗПР-15,87 5-6810 — — 41,7 — —
ПРЛ-19,05-2950 11,7

— — — — —

ПР-19,05—3180
9.5 20,2

— — — — —

2ПР-19.05—6400 —
11.3 36,8 — —

ЗПР-19.05 -9600 — — 56.8 — —

4П Р-19.05-12800 — — — — 10,6 79,0
ПРЛ-25.4-5000 — — — —

ПР-25.4—6000 14.6 — — — — —

1П-25.4 — — — — —

1 Т-25,4 17 7 77 {\ — — — — —

2ПР-25.4—11400
11 ,  /

—

2Н-25.4 — 43.4 — — —

2Т-25.4 — 14.1 — — —

ЗПР-25.4—17100 — - —

ЗН-25,4 — — 72,7 — —

ЗТ-25,4 - - - -
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Продолжение таш. I

Обозначение пени по 
ГОСТ 13568-97. ГОСТ 2IS34-87 А. гз Г4 6, *» Я) Ап в л

4ПР-25.4—22800 — — — — 101,2
4Н-25.4 — — — — 101,2
4Т-25.4 12.7 27.0 — — - — 13,4 111.2
ЬН-25,4 — — - — 159.8
6Т-25.4 — — — — 176.4
8Н-25.4 — — — — 218.4
8Т-25.4 — — — — 2413
ПРЛ-31,75-7000 — - — — —
ПР-31.75-8900 17.6 — — — — —
1H-3I.75 1.6 — — — — —
1 Т-31,75 — — — — —

2 ПР-31,75-17700 — 52.8 — — —

2H-3I.75 — — — _
2Т-31,75 15,2 32,4 — 17.0 56,1 — — —
ЗПР-31.75-26550 — -

88,5
— —

ЗН-31,75 — - — —
3T-3I.75 — — 95,2 — —

4ПР-31.75-35500 — — — — 123.4
4H-3I.75 — — — — 123.4
4T-3I.75 — — — — 16.1 133.4
бН-31,75 — — - — 194.9
бТ-31,75 — — - — 211.6
SH-31.75 — — — — 266.4

8T-3I.75 — — — — 289.8
ПРЛ-38,1 — 10000 — - — —
ПР-38.1—12700 23.5 — - — —
111-38,1 — - — — —
1 Т-38,1 — — — — —
2ПР-38.1—25400 — 68,2 — — —

2H-38.I — — — —

2Т-38.1 17,8 37,8 2.5 — 22.7 71.6 _ — —
ЗПР-38,1-38100 — — N3.6 — —
ЗН-38,1 — — 120.4 — —
ЗТ-38,1 — - — —
4ПР-38.1-50800 — — — — 157.9
411-38,1 — — — —

4Т-38.1 — — - 21.5 168.2
6H-38.I — — — 248.7
6Т-38,1 — — — — 265.8
8Н-38,1 — — - — 339.6
ST-38,1 - - - - 363.6



ГОСТ 591-69 С. II

Продолжение таш. I

Оби значение цепи но 
ГОСТ 13568-97. ГОСТ 21834-87 А. rj Г4 6, *» Я) Ап в л

П РЛ-44.45-13000

20,3 43.2

2,5

23.5

— - — — —
П Р-44.45-17240 — — —

1Н-44,45 — - — — —

1 Т-44.45 — — — — —
2ПР-44.45—34480 71.6
2 Н-44,45 — — —

2Т-44.45 — 22,7 74.9 — — —
3 ПР-44.45—51720 — - 120.4 —

ЗН-44.45 — — — —

ЗТ-44.45 — - 127,1 — —
4 Н-44,45 — — - —

21.5

168.2

4Т-44.45 — — - — 178.1

6Н-44.45 — — - — 194.9
6Т-44.45 - 282.5

8 Н-44.45 — — - — 363.6

8Т-44.45 — — — — 386.9
ПРЛ-50.8-16000

22,9 48,6

29.4

— — — —

ПР-50.8—22700 — - — — —

IH-50.8 — — — — —
1Т-50.8 — - — —

2 ПР-50.8—45360 —

28.4

87.0 — — —

2 Н-50,8 — — — —
2Т-50.8 — 90,3 — —

ЗПР-50,8-68040 - 145,5
ЗН-50.8 — - — —
ЗТ-50,8 — - 152,2 —

4ПР-50.8—90000 — — - —

27,0

202.6
4 Н-50.8 — — — —
4Т-50.8 — — - 212.7

6 Н-50.8 — — - — 319.8

6Т-50.8 — — — — 336.5
111-57.15

28.6 60,7

33.1 — — — —

1 Т-57,15 — — — — —

2H-57.1S —

32.0

97.8 — — —
2T-57.1S — 101,2 — —

ЗН-57,15 — 163.7 — —

ЗТ-57,15 — 170.3 — — —
4Н-57.15 - 30,4 227.9

4T-57.I5 - - - 237.9



С. 12 ГОСТ 591-69

Продолжение таш. I

Обозначение цепи но 
ГОСТ 13568-97. ГОСТ 2IS34-87 А. rj г« ь, *» *• Я] вл

Г1Р-63.5—35400 — — — — —

IH-63.5 35.3 — — — — —

1Т-63.5 — — — — —

2Н-63.5 31.7 67.4 *> < — 106.2 — — —

2Т-63.5
1.J

— 34.1 112.4 — — —

3H-63.5 — — 178.2 — —

ЗТ-63,5 — — 190.7 — —

4Н-63,5 — — — —
32,5

248.7
4Т-63,5 — — — — 267.4

ПРИ-78.1-40000 32.0 68.0 35.3 - - - - -

О бозн ачен и е цепи 
по ГО СТ 1 3 5 6 8 -9 7 . 

ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7
< dв п< о

С

LX
для п ро ф и л я  чуба

бел
см еш ении 

цен тров  дуг 
мпалин

СО
смеш ением  
центром дуг 

впадин

16 41,01 44.6 35.88 31 ___ ___

17 43.54 47.2 38.41 34 38.23 38.21
18 46.07 49,8 49.94 36 — —

19 48.60 52.3 43.48 39 43.31 43,30
20 51,14 54.9 46.02 41 — —

21 53.68 57.5 48.55 44 48.40 48,38
22 56.21 60.0 51.09 46 — —

23 58.75 62,6 53.63 49 53.49 53,47
24 61.29 65.2 56.16 52 — —

25 63.83 67,7 58.70 54 58.58 58,56
26 66.37 70.3 61.24 57 — —

27 68,91 72.8 63.78 59 63.66 63,65
28 71,45 75.4 66.32 62 — —

ПР-8—460 29 73.99 78.0 68.87 (А 68.76 68,75
30 76,53 80,5 71.41 67 — —

31 79.08 83.1 73,95 69 73.85 73.84
32 81.62 85,6 76.49 72 — —

33 84,16 88.2 79.04 74 78.94 78,93
34 86,70 90.7 81.58 77 — —

35 89,25 93.3 84,12 80 84.03 84,02
36 91.79 95,8 86.67 82 — —

37 94,33 98.4 89.20 85 89.12 89.11
38 96.88 101.0 91.76 87 — —

39 99.42 103,5 94.30 90 94.22 94.21
40 101,97 106.0 96.84 92 — —

41 104.50 108.6 99.38 95 99.30 99.28
42 107,06 111,2 101.94 98 — —



ГОСТ 591-69 С. 13

Р а з м е р  ы,  м м
Продолжение таш. 2

О бозначение цени 
по ГО С Т  1 3 5 6 8 -9 7 . 

ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7
* da о ,

LX
для п ро ф и л я  зуба

бс>
СИС11К >11111

цен тров  дуг 
миллим

СО
см ещ ени ем  
центром дуг 

впадин

43 109,59 113.7 104.46 100 104.40 104.39
44 112,14 116.3 107,02 103 — —

45 114.69 118,8 109,56 105 109,50 109.48
46 117,23 121.4 112,10 108 — —

47 119,78 123,9 114.66 П О 114,58 114.58
48 122,32 126,5 117,20 113 — —

49 124,86 129,0 119.74 115 119.68 119.66
50 127.41 131.6 122,28 118 — —

51 129,95 134.1 124.82 120 124,76 124.76
52 132,50 136.7 127,38 123 — —

53 135,05 139,2 129,92 126 129.86 129.86
54 137,58 141,8 132,46 128 — —

55 140,13 144.3 135.00 131 134.94 134.94
56 142,68 146.9 137,56 133 — —

57 145.23 149,4 140,10 136 140,04 140.04
58 147,78 152,0 142,66 138 — —

59 150.31 154,5 145,18 141 145.14 145.12
60 152,86 157.0 147,74 143 — —

61 155.40 159,6 150,28 146 150,22 150,22
ГГ Г» О 62 157,94 162.1 152.82 14S — —

11 P -S —46U 63 160,49 164,7 155,36 151 155,32 155,32
64 163,04 167,2 157,92 154 — —

65 165,59 169.8 160.46 156 160.42 160.42
66 168.14 172,3 163,02 159 — —

67 170,69 174,9 165.56 161 165,52 165.52
68 173,23 177.4 168,10 164 — —

69 175,78 180.0 170,66 166 170.60 170.60
70 178,32 182.5 173,20 169 — —

71 180,86 185.1 175,74 171 175.70 175.68
72 183.41 187,6 178,28 174 — —

73 185.94 190,2 180.82 176 180.78 180,76
74 188.49 192.7 183,36 179 — —

75 191,04 195,3 185,92 182 185.88 185.86
80 203.77 208.0 198,64 194 — —

S5 216.51 220,8 211,38 207 211.34 211.34
90 229.23 233,5 224.10 220 — —

95 241.96 246,2 236.84 233 236,80 236.80
100 254,69 259.0 249,56 245 — —

112 285,23 289,5 280,10 276 — —

125 318,34 322,6 313,22 309 313,18 313.18

15 45,81 49.9 39.33 34 39.08 39.05
16 48,82 52.9 42.34 32 — —

ПР-9.525—910 17 51,84 56.0 45.35 40 45.13 45.11
18 54,85 59.1 48.37 43 — —

19 57.87 62.1 51.39 46 51.19 51,17



С. 14 ГОСТ 591-69

Р а з м е р  ы, мм
Продолжение таш. 2

О бозначение Пени 
но ГО С Т 1 3 5 6 8 -9 7 . 

ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7
* J а DГ D1 D*

**
для п роф и л я  зуба

бел
смеш ении 

ц ен тров  дуг
МИЛЛИМ

СО
см еш ением  
центром дуг 

впадин

20 6 0 .8 9 6 5 ,2 54.41 49 _ _
21 63 ,91 6 8 ,3 5 7 .4 3 52 5 7 .2 5 5 7 ,2 3

22 6 6 ,9 3 7 1 .3 6 0 .4 5 56 — —

23 6 9 ,9 5 7 4 .4 6 3 .4 7 59 6 3 .3 0 6 3 .2 9
24 7 2 ,9 7 7 7 .4 6 6 .4 9 62 — —

25 7 6 .0 0 8 0 ,5 6 9 .5 2 65 6 9 .3 6 6 9 ,3 5

26 7 9 ,0 2 8 3 ,5 7 2 ,5 4 68 — —

2 7 8 2 ,0 4 8 6 .5 7 5 .5 6 71 7 5 .4 2 75,41
28 8 5 .0 7 8 9 .6 7 8 .5 9 74 — —

29 8 8 ,1 0 9 2 .6 8 1 .6 2 77 8 1 .4 9 8 1 .4 7
30 9 1 ,1 2 9 5 .7 8 4 .6 4 80 — —

31 9 4 .1 5 9 8 ,7 8 7 .6 7 83 8 7 ,5 5 8 7 ,5 3

32 9 7 .1 7 101 ,8 9 0 .6 9 86 — —

33 1 0 0 .2 0 104 ,8 9 3 .7 2 89 93 .61 9 3 ,5 9
34 103 ,23 107 ,9 9 6 .7 5 92 — —

35 1 0 6 ,2 6 1 1 0 .9 9 9 ,7 8 95 9 9 .6 7 9 9 .6 6
36 1 0 9 ,2 9 113 .9 102,81 98 — —

37 112,31 1 1 7 .0 1 0 5 ,8 3 101 1 0 5 .7 3 105 .72

38 1 1 5 ,3 5 120 ,0 1 0 8 ,8 7 104 — —

39 1 1 8 ,3 8 123,1 1 1 1 .9 0 107 111 .80 N 1 .7 9
40 121 .41 126.1 1 1 4 ,9 3 ПО — —

41 124 .42 129,1 1 1 7 ,9 4 113 1 1 7 ,8 5 1 1 7 .8 4

П Р - 9 .5 2 5 —9 1 0
42 1 2 7 ,4 6 132 ,2 1 2 0 .9 8 116 _ _
43 1 3 0 .4 8 135 ,2 1 2 4 .0 0 119 123 .91 1 2 3 .9 0

44 1 3 3 ,5 2 138 ,2 1 2 7 ,0 4 122 — —

45 136 ,55 141,3 1 3 0 .0 7 125 129 ,99 129 .98
46 1 3 9 ,5 8 144.3 1 3 3 .1 0 128 — —

47 142.61 147,4 1 3 6 .1 3 132 1 3 6 .0 5 1 3 6 .0 4
48 145 .64 150 ,4 1 3 9 .1 6 135 — —

49 1 4 8 ,6 6 153 .4 1 4 2 ,1 8 138 142 ,10 1 4 2 .1 0

50 1 5 1 ,7 0 156 .5 145 ,22 141 — —

51 1 5 4 ,7 2 159 ,5 1 4 8 ,2 4 144 148 .17 1 4 8 .1 6
52 1 5 7 .7 6 162 .5 1 5 1 .2 8 147 — —

53 1 6 0 ,7 9 165 .6 154,31 150 1S 4 .24 154 .23
54 163.81 168 ,6 1 5 7 ,3 3 153 — —

55 1 6 6 .8 4 1 7 1 .6 1 6 0 .3 6 156 160 ,29 160 .28

56 169 .88 174 ,7 1 6 3 ,4 0 159 — —

57 172 ,92 177,7 1 6 6 .4 4 162 166 ,37 166 .37
58 175 .95 180 ,7 1 6 9 .4 7 165 — —

59 1 7 8 .9 6 183 ,8 1 7 2 .4 8 168 172 ,42 172 .41
60 1 8 1 .9 9 186.8 175,51 171 — —

61 185 ,02 189.9 1 7 8 ,5 4 174 178 ,48 178 .47

62 1 8 8 ,0 5 192 ,9 1 8 1 ,5 7 177 — —

63 1 9 1 ,0 8 195 .9 1 8 4 ,6 0 180 1 8 4 ,5 4 184 .54
64 1 9 4 .1 2 198 ,9 1 8 7 .6 4 183 — —

65 1 9 7 .1 6 2 0 2 .0 1 9 0 ,6 8 186 1 9 0 ,6 2 190.61



ГОСТ 591-69 С. 15

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение таш. 2

О бозначение цепи  
по ГО СТ 1 3 5 6 8 -9 7 . 

ГО СТ 21834 —S7

ПР-9,525-910

П В -9,525-1150

* da О,

LX
для профиля зуба

бс>
смешении 

центров дуг 
МПдлин

СО
смещением 
центром дуг 

впадин

66 200.19 205,0 193,71 189 _ _
67 203.22 208,1 196,74 192 196,68 196.68
68 206.25 211,1 199,77 195 — —
69 209.28 214.1 202.80 198 202,75 202.74
70 212,31 217,2 205,83 201 — —
71 215,33 220,2 208.S5 204 208.80 208.79
72 218,37 223,2 211.89 207 — —
73 221.39 226,3 214.91 210 214.86 214.85
74 224.42 229,3 217.94 213 — —
75 227.46 232.3 220,98 216 220.93 220.92
80 242.61 247,5 236.13 232 — —
85 257.78 262.7 251,30 247 251,26 251.25
90 272.93 277.8 266,45 262 — —
95 288.08 293,0 281,60 277 281.56 281.56
100 303.24 308,1 296,76 292 — —
112 339.60 344.5 333,12 329 — —
125 379.03 384.0 372,55 368 372.52 372.52

15 45,81 S0.2 40.69 33 40.44 40.41
16 48.82 53.2 43,70 36 — —
17 51.84 56,3 46,71 40 46.49 46.47
18 54,85 59,4 49.73 43 — —
19 57.87 62.4 52,74 46 52.55 52,52
20 60.89 65,5 55.76 49 — —
21 63,91 68.6 58.78 52 58.60 58,58
22 66.93 71.6 61.80 55 — —
23 69,95 74,7 64.83 58 64.66 64.64
24 72.97 77,7 67.85 61 — —
25 76,00 80.8 70.87 64 70,72 70,70
26 79.02 83.8 73.90 67 — —
27 82,04 86.8 76.92 70 76,78 76,76
28 85,07 89.9 79.95 73 — —
29 88,10 92,9 82.97 76 82.84 82,83
30 91.12 96.0 86,00 79 — —
31 94.15 99,0 89,03 82 88.90 88.89
32 97.17 102,1 92.05 85 — —
33 100,20 105,1 95.08 88 94.% 94.94
34 103,23 108,2 98,10 91 — —
35 106.26 111,2 101.14 94 101,02 101.02
36 109,29 114,2 104,16 97 — —
37 112,31 117,3 107,21 100 107.08 107,07
38 115.35 120,3 110,22 104 — —
39 118,38 123,4 113.26 107 113,16 113.15
40 121,41 126.4 116,28 ПО — —
41 124,42 129,4 119,30 113 119.20 119.19
42 127.46 132.5 122,34 116 — —



С. 16 ГОСТ 591-69

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение таш. 2

О бозначение цепи  
по ГО С Т  1 3 5 6 8 -9 7 . 

ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7
* da

LX
для п ро ф и л я  зуба

бс>
см еш ении 

цен тров  дуг 
миллим

СО
смеш ением  
нейтрон дуг 

впадин

43 130,48 135,5 125.36 119 125,26 126,26
44 133,52 138,5 128.40 122 — —

45 136.55 141,6 131.42 125 131,34 131.34
46 139,58 144.6 134,46 128 — —

47 142.61 147,7 137.48 131 137.40 137.40
48 145.64 150.7 140,52 134 — —

49 148,66 153.7 143,54 137 143.46 143.46
50 151,70 156,8 146.58 140 — —

51 154,72 159,8 149,60 143 149,52 149,52
52 157,76 162.8 152.64 146 — —

53 160,79 165.9 155.66 149 155.60 155.58
54 163.81 168,9 158,68 152 — —

55 166,84 171,9 161.72 155 161.64 161.64
56 169,88 175.0 164,76 158 — —

57 172,92 178.0 167,80 161 167,72 167.72
58 175.95 181.0 170,82 164 — —

59 178.% 184,1 173.84 167 173,78 173.76
60 181.99 187,1 176,86 170 — —

61 185.02 190,2 179.90 173 179,84 179.82
62 188,05 193,2 182,92 176 _ _

П В -9.525-1150 63 191,08 196,2 185.96 179 185,90 185.90
64 194.12 199.2 189,00 182 — —

65 197,16 202.3 192.04 185 191.98 191.96
66 200.19 205.3 195.06 188 — —

67 203.22 208,4 198.10 192 198.04 198,04
68 206.25 211.4 201,12 195 — —

69 209.2S 214.4 204,16 198 204,10 204.10
70 212,31 217,5 207,18 201 — —

71 215,33 220,5 210,20 204 210.16 210.14
72 218,37 223,5 213.24 207 — —

73 221,39 226,6 216,26 210 216,22 216,20
74 224.42 229,6 219,30 213 — —

75 227.46 232.6 222,34 216 222,28 222.28
80 242.61 247.8 237,48 231 — —

S5 257.78 263,0 252,66 246 252.62 252.60
90 272.93 278,1 267.80 261 — —

95 288.08 293,3 282.% 276 282,92 282.92
100 303,24 308,4 298.12 292 — —

112 339,60 344,8 334.48 328 — —

125 379.03 384,3 373,90 367 373,88 373.88

15 45,81 49.9 39,68 32 39.43 39,40
16 48.82 52,9 42.69 35 _ _

11 В -9,525-1300 
2 П В-9.525-2000 17 51.84 56,0 45,71 38 45.49 45,46

18 54,85 59.1 48.72 41 — —

19 57.87 62.1 51,74 44 51.54 51.52



ГОСТ 591-69 С. 17

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение таш. 2

Обозначение Пени 
но ГОСТ 13568-97. 

ГОСТ 21834-87
* dа DГ D1 D*

**
для профиля зуба

бел
смешении 

центров дуг
МПДЛ1Н

СО
смешением 
центром дуг 

впадин

20 60.89 65,2 54.76 47 __ __

21 63,91 68.3 57,78 50 57.60 57,58
22 66.93 71.3 60.80 53 — —

23 69,95 74.4 63.82 56 63.66 63.64
24 72,97 77.4 66.84 60 — —

25 76.00 80.5 69.87 63 69.72 69.70
26 79.02 83,5 72.89 66 — —

27 82,04 86.5 75.91 69 75.77 75,76
28 85.07 89.6 78.94 72 — —

29 88,10 92.6 81.97 75 81.84 81.82
30 91,12 95.7 84.99 78 — —

31 94.15 98.7 88.02 81 87.90 87.89
32 97.17 101,8 91.04 84 — —
33 100.20 104,8 94.07 87 93.96 93.94
34 103,23 107.9 97.10 90 — —
35 106,26 110.9 100,13 93 100.02 100.01
36 109,29 113.9 103.16 % — —
37 112.32 117,0 106.18 99 106.08 106,07
38 115.35 120.0 109.22 102 — —
39 118,38 123,1 112.25 105 112.15 112,14
40 121.41 126.1 115,28 108 — —
41 124,42 129.1 118.29 111 118.20 118,19

П В-9.525-1300 42 127,46 132.2 121.33 114 — —
2П В-9,525—2000 43 130.48 135,2 124.35 117 124.26 124.25

44 133,52 138.2 127.39 120 — —
45 136.55 141.3 130.42 123 130.34 130.33
46 139,58 144.3 133,45 126 — —
47 142.61 147.4 136.48 129 136.40 136,39
48 145.64 150.4 139,51 132 — —
49 148,66 153.4 142.53 136 142.45 142.45
50 151,70 156,5 145.57 139 — —
51 154.72 159,5 148.59 142 148.52 148.51
52 157,76 162,5 151,63 145 — —

53 160.79 165.6 154.66 148 154.59 154,58
54 163,81 168,6 157.68 151 — —

55 166,84 171,6 160.71 154 160.64 160.63
56 169,88 174,7 163,75 157 — —

57 172,92 177,7 166.79 160 166.72 166.72
58 175.95 180,7 169.82 163 — —

59 178.96 183.8 172.83 166 172.77 172.76
60 181,99 186.8 175.86 169 — —

61 185.02 189.9 178.89 172 178.83 178,82
62 188.05 192.9 181.92 175 — —

63 191,08 195,9 184.95 178 184.89 184,89
64 194,12 198.9 187,99 181 — —

65 197.16 202.0 191.03 184 190.97 190.%



С. 18 ГОСТ 591-69

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение таш. 2

О бозначение цепи  
по ГО С Т  1 3 5 6 8 -9 7 . 

ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7
* da О,

LX
для п ро ф и л я  зуба

бс>
см еш ении 

цен тров  дуг 
МПдлин

СО
см ещ ени ем  
нейтрон дуг 

впадин

66 200.19 205,0 194.06 187 _ _
67 203.22 208,1 197,09 190 197.03 197.03
6S 206.25 211,1 200,12 193 — —

69 209.28 214.1 203,15 196 203,10 203.09
70 212,31 217,2 206.18 199 — —

71 215,33 220,2 209,20 202 209.15 209.14
72 218,37 223,2 212.24 205 — —

П В -9,525-1300 
2 П В-9.525-2000

73 221.39 226,3 215,26 208 215.21 215.20
74 224.42 229,3 218,29 211
75 227.46 232.3 221,33 214 221,28 221.27
80 242.61 247,5 236.48 230 — —

85 257.78 262.7 251.65 245 251.61 251.60
90 272.93 277.8 266.80 260 — —

95 288.08 293,0 281.95 275 281.91 281.91
100 303.24 308.1 297,11 290 — —

112 339.60 344.5 333.47 327 — —

I2S 379.03 384.0 372,90 366 372,87 372.87

13 53,07 58.6 45,18 39 44.79 44.75
14 57,07 62.7 49.18 43 — —

15 61,08 66.8 53,19 47 52.86 52.82
16 65,10 70.9 57,21 51 — —

17 69,12 75.0 61.23 55 60.93 60,90
18 73,14 79,1 6S.25 59 — —

19 77.16 83.2 69.27 63 69.01 68.98
20 81,18 87.2 73.30 67 — —

21 85.21 91,3 77.32 71 77.08 77.06
22 89,24 95.4 81.35 75 — —

23 93.27 99.4 85.38 80 85.16 85.14
24 97.30 103.5 89,41 84 — —

25 101,33 107.6 93.44 88 93.24 93,22
ПР-12,7—1000—1 26 105.36 111.6 97.47 92 — —

ПР-12,7-900-2 27 109,39 115.7 101.50 % 101,31 101.29
28 113.43 119.8 105,54 100 — —

29 117.46 123,8 109.57 104 109.40 109,38
30 121.50 127,8 113.61 108 — —

31 125.53 131.9 117.64 112 117.48 117.46
32 129.56 136.0 121.67 116 — —

33 133,60 140.1 125.71 120 125.56 125,54
34 137.64 144.1 129.75 124 — —

35 141,68 148.2 133.79 128 133.65 133.63
36 145,72 152,2 137.83 132 — —

37 149.75 156.3 141,86 136 141,73 141,71
38 153,80 160.3 145.91 140 — —

39 157,84 164.4 149.95 144 149.82 149.81
40 161,87 168.4 153.98 148 — —



ГОСТ 591-69 С. 19

Р а з м е р  ы, мм
Продолжение таш. 2

Обозначение цепи для профиля дуба
по ГОСТ 13568—97. dа п * 0 D€ без СОГОСТ 21834—S7 смешении смешен нем

иенtров дуг нейтрон дуг
впадин впадин

41 165,90 172,5 158.01 152 157.89 157.87
42 169,95 176,5 162.06 157 — —

43 173,98 180,6 166.09 161 165,97 165.96
44 178,03 184,6 170,14 165 — —

45 182,07 188.7 174,18 169 174,07 174.06
46 186,11 192.7 178,22 173 — —

47 190.14 196.8 182,25 177 182,14 182.13
48 194.18 200.8 186.29 181 — —

49 198.21 204.9 190,32 185 190.22 190.21
50 202.26 208,9 194.37 189 — —

51 206.30 213.0 198.41 193 198.31 198.30
52 210,35 217,0 202.46 197 — —

53 214,39 221,1 206,50 201 206.41 206.39
54 218.41 225.1 210.52 205 — —
55 222.45 229.1 214,56 209 214.47 214.46
56 226.50 233.2 218,61 213 — —
57 230.56 237,3 222,67 217 222,58 222.57
58 234.59 241,3 226,70 221 — —
59 238.62 245.3 230,73 225 230.64 230.63
60 242.66 249.4 234,77 229 — —

ПР-12.7-1000-1 61 246.70 253,4 238,81 234 238.73 238.72
ПР-12.7-900-2 62 250.74 257,5 242.85 238 — —

63 254.77 261,5 246,88 242 246.80 246.79
64 258.83 265.6 250,94 246 — —
65 262,88 269.6 254.99 250 254.91 254.90
66 266.92 273.7 259.03 254 — —
67 270.97 277,7 263.08 258 263.00 263.00
68 275.01 281.8 267,12 262 — —
69 279.04 285.8 271.15 266 271,08 271.07
70 283.08 289.8 275.19 270 — —
71 287.11 293,9 279,22 274 279,15 279.14
72 291.16 297.9 283,27 278 — —
73 295.19 302.0 287,30 282 287,23 287.22
74 299,22 306.0 291,33 286 — —
75 303.28 310.1 295.39 290 295,32 295.32
80 323.48 330,3 315,59 310 — —
85 343.71 350,5 335.82 331 335,76 335.74
90 363.91 370.7 356,02 351 — —
95 384.11 391,0 376.22 371 376.17 376.16
100 404.32 411,2 396,43 391 — —
112 452,81 459.7 444,92 440 — —
125 505.37 512.3 497,48 492 497.44 497.43

ПР-12.7—1820—1; 13 53.07 57.6 44.42 36 44.03 43,98
ПР-12.7-1820-2: 14 57,07 61.7 48.42 40 _ _
2 ПР-12,7-3180; 
ЗПР-12.7-4540 15 61,08 65.8 52.43 44 52.10 52,06



С. 20 ГОСТ 591-69

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение таш. 2

Обозначение Пени 
но ГОСТ 13568-97. 

ГОСТ 21834-87
* dа DГ D1 D*

**
ДМ профиля зуба

бел
смешении 

центров дуг
НИ ДЛИН

СО
смешением 
центром дуг 

впадин

16 65.10 69,9 56.44 48 __ __

17 69.12 74.0 60.46 53 60.17 60.14
18 73.14 78.1 64.48 57 — —

19 77,16 82,2 68,51 61 68.24 68,21
20 81,18 86.2 72.53 65 — —
21 85,21 90.3 76.56 69 76.32 76,29
22 89.24 94.4 80.59 73 — —

23 93,27 98.4 84.62 77 84.40 84.37
24 97,30 102,5 88.64 81 — —

25 101.33 106.6 92.68 85 92.48 92.46
26 105,36 110,6 96,71 89 — —

27 109.39 114.7 100.75 93 100,55 100.53
28 113,43 118.8 104.78 97 — —

29 117,46 122.8 108,81 101 108.64 108.62
30 121,50 126.8 112,85 105 — —
31 125,53 130.9 116.88 110 116.72 116.70
32 129.56 135.0 120.91 114 — —
33 133,60 139,1 124.95 118 124.80 124,78
34 137,64 143.1 128.99 122 — —
35 141,68 147.2 133,03 126 132.89 132.87
36 145,72 151,2 137.07 130 — —

11Р-12.7— 1820— ; 37 149.76 155,3 141,11 134 140.97 140.95
П Р-12.7— 1820—2; 38 153.80 159.3 145.15 138 — —
2ПР-12.7-3180; 39 157.84 163.4 149.19 142 149.06 149.05
ЗПР-12.7—4540 40 161,87 167.4 153.22 146 — —

41 165.90 171,5 157,25 150 157,13 157,11
42 169.95 175,5 161.30 154 — —
43 173.98 179,6 165.33 158 165.21 165.20
44 178.03 183,6 169,38 162 — —
45 182.07 187,7 173.42 166 173.31 173,30
46 186,11 191,7 177.46 170 — —

47 190.14 195,8 181.49 174 181.38 181,37
48 194.18 199.8 185.53 178 — —

49 198.21 203,9 189,56 182 189.46 189.45
50 202.26 207.9 193,61 186 — —

51 206.30 212.0 197,65 190 197,55 197.54
52 210,35 216.0 201,70 195 — —

53 214,39 220,1 205.74 199 205,65 205.63
54 218,41 224,1 209.76 203 — —

55 222.45 228,1 213.80 207 213.71 213.70
56 226,50 232,2 217.85 211 — —

57 230,56 236,3 221.91 215 221.82 221,81
58 234.59 240.3 225.94 219 — —

59 238,62 244.3 229,97 223 229.88 229,87
60 242,66 248.4 234.01 227 — —

61 246.70 252.4 238.05 231 237.97 237.96



ГОСТ 591-69 С. 21

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение таш. 2

О бозначение цепи  
но Г О С Т 1 3 5 6 8 -9 7 . 

ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7
* da о ,

L X
для п роф и л я  зуб а

бс>
смеш ении 

ц ен тров  дуг 
МПдлин

СО
см ещ ением  
нейтрон дуг 

впадин

62 2 5 0 .7 4 2 5 6 ,5 2 4 2 .0 9 235 __ __

63 2 5 4 .7 7 2 6 0 ,5 2 4 6 ,1 2 239 2 4 6 .0 4 2 4 6 .0 3
64 2 5 8 .8 3 2 6 4 ,6 2 5 0 ,1 8 243 — —

65 2 6 2 ,8 8 2 6 8 .6 2 5 4 ,2 3 247 2 5 4 .1 5 2 5 4 .1 4
6 6 2 6 6 .9 2 2 7 2 .7 2 5 8 ,2 7 251 — —

67 2 7 0 ,9 7 2 7 6 ,7 2 6 2 ,3 2 255 2 6 2 ,2 4 2 6 2 .2 3

68 2 7 5 .0 1 2 8 0 .8 2 6 6 .3 6 259 — —

69 2 7 9 .0 4 2 8 4 .8 2 7 0 .3 9 263 2 7 0 ,3 2 2 7 0 .3 1
70 2 8 3 .0 8 2 8 8 ,8 2 7 4 .4 3 267 __ __

П Р - 1 2 , 7 - 1 8 2 0 - 1 ; 71 287 .11 2 9 2 ,9 2 7 8 .4 6 271 2 7 8 ,3 9 2 7 8 .3 8
П Р - 1 2 . 7 - 1 8 2 0 - 2 ;  
2 П Р - 1 2 .7 - 3 1 8 0 ; 72 2 9 1 .1 6 2 % .9 282 ,51 276

З П Р - 1 2 .7 - 4 5 4 0 73 2 9 5 .1 9 3 0 1 .0 2 8 6 ,5 4 280 2 8 6 ,4 7 2 8 6 .4 6

74 2 9 9 .2 2 3 0 5 .0 2 9 0 .5 7 284 — —
75 3 0 3 .2 8 309 .1 2 9 4 ,6 3 288 2 9 4 .5 6 2 9 4 .5 6
80 3 2 3 .4 8 3 2 9 ,3 3 1 4 ,8 3 308 — —

85 343 .71 3 4 9 ,5 3 3 5 ,0 6 3 2 8 3 3 5 .0 0 3 3 4 ,9 9
90 3 6 3 .9 1 3 6 9 ,7 3 5 5 ,2 6 348 — —

95 384 .11 3 9 0 .0 3 7 5 .4 6 369 375 ,41 3 7 5 .4 0

100 4 0 4 .3 2 4 1 0 ,2 3 9 5 ,6 7 389 — —

112 4 5 2 .8 1 4 5 8 .7 4 4 4 .1 6 4 3 7 — —

125 5 0 5 .3 7 5 1 1 ,3 4 % ,7 2 4 9 0 4 % .6 8 4 % .6 7

12 6 1 ,3 4 6 7 ,7 5 1 .0 2 40 __ __

13 6 6 .3 4 7 2 .9 5 6 ,0 2 45 5 5 .5 4 5 5 ,4 9

14 7 1 .3 4 7 8 .0 6 1 .0 3 50 — —

15 7 6 ,3 5 83.1 6 6 ,0 4 56 6 5 .6 2 6 5 ,5 8
16 8 1 ,3 7 8 8 .3 7 1 .0 6 61 — —

17 8 6 .3 9 9 3 .4 7 6 .0 8 66 75,71 7 5 .6 7

18 9 1 .4 2 9 8 ,5 81 .11 71 — —

19 9 6 ,4 5 103 ,6 8 6 ,1 4 76 85 .81 8 5 ,7 7

2 0 101 ,48 108 .7 9 1 ,1 7 81 — —

21 106.51 113.8 9 6 .2 0 86 9 5 .9 0 9 5 .8 7
П  Р .1 - 1 5 ,8 7 5 — 2270: 22 1 1 1 .5 5 118 .9 1 0 1 .2 4 91 __ _
П Р - 1 5 ,8 7 5 — 2 3 0 0 — 1; 
П Р - 1 5 . 8 7 5 - 2 3 0 0 - 2 ;  
2 П Р - 15 .875  - 4 5 4 0 ;

23
24

116 ,58  
121 .62

123 ,9
129 ,0

1 0 6 ,2 7

111 ,31

%
101

1 0 6 .0 0 105 .97

З П Р - 1 5 .8 7 5 —6 8 1 0 25 1 2 6 .6 6 134.1 1 1 6 ,3 5 106 116 .10 116 .07

26 1 3 1 ,7 0 139 ,2 1 2 1 ,3 9 112 — —

27 1 3 6 ,7 4 144.3 1 2 6 .4 3 117 126 .20 1 2 6 ,1 7
28 141 ,78 149 ,5 1 3 1 .4 7 122 — —

29 146 .83 154 ,4 1 3 6 ,5 2 127 136,31 136 ,28

30 151 ,87 159 ,5 141 ,56 132 — —

31 156 ,92 164,5 146.61 137 146.41 1 4 6 .3 9

32 1 6 1 .% 169 ,6 1 5 1 .6 5 142 — —

33 1 6 7 ,0 0 174 .7 156 .69 147 156 ,50 156 .48
34 1 7 2 ,0 5 179 .8 1 6 1 .7 4 152 — —

35 1 7 7 .1 0 184 .8 166 ,79 157 166.61 166 .59



С. 22 ГОСТ 591-69

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение таш. 2

Обозначение цепи 
поГОСТ 13568—97. 

ГОСТ 21834—87
* < Я. *>е

L
X

ДЛЯ профиля 3)Ч»а

6 c i

смешении 
центров дуг

ИПДДИН

С О

смешением 
нейтрон дуг 

впадин
36 182.15 189,9 171.84 162 —

37 187.18 194,9 176,87 167 176.70 176.68
38 192.25 200,0 181.94 172 — —

39 197,29 20S.1 186.98 178 186.82 186.80
40 202.34 210,1 192.03 183 — —

4! 207.38 215.2 197.07 188 196,92 1 %,90
42 212,44 220.3 202.13 193 — —

43 217.47 225,3 207,16 198 207,01 207.00
44 222.54 230,4 212,23 203 — —

45 227.58 235,5 217.27 208 217,13 217.11
46 232.63 240,5 222,32 213 — —

47 237.68 245.6 227,37 218 227,24 227.22
48 242.73 250.6 232.42 223 — —

49 247.76 255,7 237,45 228 237,32 237.31
50 252.82 260.7 242,51 233 — —

51 257.87 265.8 247,56 238 247,44 247.42
52 262.94 270.9 252.63 243 — —

53 267.99 275.9 257,68 248 257.56 257.55
54 273.02 281.0 262,71 253 — —

55 278.07 286.1 267.76 258 267.65 267.63
56 283,13 291.1 272,82 264 — —

ПРЛ-15,875-2270; 57 288.19 296.2 277.88 269 277.77 277.76
ПР-15,875-2300-1; 58 293.24 301.3 282.93 274 — —
ПР-15,875—2300—2; 59 298.28 306.3 287.97 279 287.86 287.85
2ПР-15.875—4540; 60 303.32 311,3 293.01 284 _ _
ЗПР-15.875-6810 61 308,37 316.4 298.06 289 297.% 297.95

62 313.42 321,5 303,11 294 — —

63 318.47 326.5 308.16 299 308,06 308.05
64 323.53 331.6 313,22 304 — —

65 328.60 336,6 318,29 309 318.19 318.18
66 333.64 341.7 323,33 314 — —

67 338.71 346,8 328,40 319 328,31 328.29
68 343.76 351.8 333,45 324 — —

69 348.80 356.9 338.49 329 338,40 338.39
70 353.85 361.9 343,54 334 — —

71 358.89 367.0 348.58 339 348.49 348.48
72 363.95 372.0 353.64 344 — —

73 368.98 377,1 358,67 350 358.59 358.57
74 374,03 382.1 363,72 355 — —

75 379.10 387,2 368.79 360 368,71 368.70
80 404.35 412.5 394,04 385 — —

85 429,64 437,8 419,33 410 419,26 419,25
90 454.88 463.0 444,57 435 — —

95 480.14 488,3 469.83 461 469.76 469.76
100 505.40 513,6 495.09 486 — —

112 566.01 574.2 555.70 547 — —

125 631.71 639.9 621.40 612 621,35 621.34



ГОСТ 591-69 С. 23

Р а з м е р  ы, мм
Продолжение таш. 2

Обозначение Пени 
но ГОСТ 13568-97. 

ГОСТ 21834-87
* dа DГ D1 D*

**
для профиля зуба

бел
смешении 

центров дуг
НПДЛИН

СО
смешением 
центром дуг 

впадин

11 67,62 75,0 55,55 41 54.86 54.78
12 73.60 81,2 61,53 48 — —

13 79.60 87,4 67,53 54 66.95 66.89
14 85,61 93.6 73,54 60 — —

15 91.62 99,7 79.56 66 79.05 79.00
16 97,65 105.9 85.58 72 — —

17 103.67 112.0 91.60 78 91.16 91,11
18 109,70 118,2 97,63 84 — —

19 115.74 124.3 103,67 91 103,27 103,23
20 121,78 130.4 109,71 97 — —

21 127.82 136,5 115,75 103 115,39 115,35
22 133.86 142.6 121.79 109 — —

23 139.90 148.7 127,83 115 127.50 127.47
24 145.95 154.8 133,88 121 — —

25 151.99 160.9 139,92 127 139.62 139,59
26 158.04 167,0 145,97 133 — —

27 164,08 173,1 152,01 139 151,73 151.70
28 170.14 179,2 158,07 146 — —

29 176.19 185,3 164,12 152 163.86 163.83
30 182,25 191,4 170,18 158 — —

31 188.30 197,5 176,23 164 175.99 175.96
ПР.1-19.05—29S0; 32 194.35 203.5 182,28 170 _ _
IIP- 19.05—31X0; 33 200.41 209.6 188,34 176 188.11 188.09
2 ПР-19.05—6400; 
ЗПР-19,05-9600: 34 206.46 215.7 194.39 182
4 ПР-19.05-12800 35 212,52 221,8 200,45 188 200.24 200.21

36 218.58 227.9 206,51 194 — —

37 224.62 233.9 212,55 200 212,35 212.33
38 230.70 240.0 218,63 206 — —

39 236.75 246.1 224.68 212 224,49 224.47
40 242.81 252.2 230,74 219 — —

41 248.85 258.2 236.78 225 236.60 236.58
42 254.93 264.3 242.86 231 — —

43 260.97 270.4 248.90 237 248,73 248.70
44 267.04 276.5 254,97 243 — —

45 273.10 282.6 261.03 249 260.86 260.48
46 279.16 288.6 267,09 255 — —

47 285.22 294.7 273.15 261 272.99 272.97
48 291,27 300.8 279.20 267 — —

49 297.31 306,8 285.24 273 285,09 285.07
50 303.39 312,9 291,32 279 — —

51 309.45 319,0 297,38 285 297,23 297.22
52 315,52 325.1 303.45 291 — —

53 321,58 331,1 309,51 298 309,37 309.35
54 327,62 337,2 315.55 304 — —

55 333.68 343,3 321.61 310 321,47 321.46
56 339.76 349,4 327.69 316 — —



С. 24 ГОСТ 591-69

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 2

О бозначение цепи  
по ГО С Т  1 3 5 6 8 -9 7 . 

ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7
* da О,

LX
для п роф и л я  зуба

бс>
СИС11Ю1Ш1

ц ен тров  дуг
пи4ДИМ

СО
см ещ ени ем  
нейтрон дуг 

впадин

57 3 4 5 .8 3 3 5 5 .4 3 3 3 .7 6 322 3 3 3 ,6 3 3 3 3 ,6 1
58 3 5 1 .8 9 3 6 1 ,5 3 3 9 ,8 2 328 — —

5 9 3 5 7 ,9 3 3 6 7 ,6 3 4 5 .8 6 334 3 4 5 ,7 3 3 4 5 .7 2

60 3 6 3 .9 9 3 7 3 .6 3 5 1 .9 2 340 — —

61 3 7 0 ,0 5 3 7 9 ,7 3 5 7 .9 8 346 3 5 7 .8 6 3 5 7 .8 4
62 3 7 6 ,1 0 3 8 5 ,8 3 6 4 .0 3 352 — —

63 3 8 2 .1 6 3 9 1 .8 3 7 0 ,0 9 35S 3 6 9 ,9 7 3 6 9 .9 6
6 4 3 8 8 .2 4 3 9 7 .9 3 7 6 ,1 7 364 — —

65 3 9 4 .3 2 4 0 4 ,0 3 8 2 ,2 5 3 7 0 3 8 2 ,1 4 3 8 2 .1 2

66 4 0 0 .3 7 4 1 0 .0 3 8 8 .3 0 376 — —

67 4 0 6 .4 5 416 .1 3 9 4 ,3 8 382 3 9 4 .2 7 3 9 4 .2 5
I 1 P .1 - I 9 .0 5 — 29 5 0 : 68 412 .51 4 2 2 ,2 4 0 0 .4 4 389 ___ ___

П Р - 1 9 .0 5 - 3 1 8 0 ;  
2 П Р - 19 .05— 6 4 0 0 :

69 4 1 8 ,5 7 4 2 8 ,2 4 0 6 ,5 0 395 4 0 6 ,3 9 4 0 6 .3 8

З П Р - 1 9 ,0 5 - 9 6 0 0 ; 70 4 2 4 .6 2 4 3 4 .3 4 1 2 ,5 5 401 — —

4  П Р - 1 9 .0 5 - 1 2 8 0 0 71 4 3 0 .6 6 4 4 0 .4 4 1 8 ,5 9 407 4 1 8 .4 9 4 1 8 .4 7

72 4 3 6 .7 4 4 4 6 .4 4 2 4 ,6 7 4 1 3 — —

73 4 4 2 .7 8 4 5 2 ,5 4 3 0 ,7 1 4 1 9 4 3 0 .6 1 4 3 0 .5 9
74 4 4 8 .8 4 4 5 8 ,6 4 3 6 ,7 7 4 2 5 — —

75 4 5 4 .9 1 4 6 4 .6 4 4 2 .8 4 431 4 4 2 .7 4 4 4 2 ,7 3
80 4 8 5 ,2 2 4 9 5 .0 4 7 3 ,1 5 461 — —

85 5 1 5 ,5 7 5 2 5 ,4 5 0 3 ,5 0 4 9 2 503 ,41 5 0 3 ,4 0

90 5 4 5 .8 6 5 5 5 .6 5 3 3 .7 9 522 — —

95 5 7 6 ,1 7 5 8 6 .0 5 6 4 .1 0 552 5 6 4 ,0 2 564 .01
100 6 0 6 .4 8 6 1 6 ,3 594 .41 583 — —

П О 6 7 9 .2 1 6 8 9 .1 6 6 7 .1 4 6 5 5 — —

125 7 5 8 .0 6 7 6 7 .9 7 4 5 ,9 9 774 7 4 5 ,9 3 7 4 5 .9 2

9 7 4 .2 6 8 3 .3 5 8 .2 0 38 5 7 .0 8 5 6 .9 5

10 8 2 .2 0 9 1 .7 6 6 .1 4 47 — —

11 9 0 ,1 6 100 ,0 7 4 .1 0 55 7 3 .1 8 7 3 .0 8

12 9 8 .1 4 108 ,3 8 2 .0 8 63 — —

П Р Л - 2 5 .4 — 5 0 0 0 ;
13 1 0 6 .1 4 116 .6 9 0 .0 8 72 89.31 8 9 ,2 2

П Р - 2 5 .4 —6 0 0 0 : 14 1 1 4 .1 4 124.8 9 8 .0 8 80 — —

I H - 2 5 .4 :  1 Т - 2 5 .4 15 122 .17 133 ,0 106.11 88 1 0 5 .4 4 105 .36
2 П Р - 2 5 . 4 - 11400 16 1 3 0 ,2 0 141,2 114 .14 % ___ ___

2 Н -2 5 .4 :  2 Т -2 5 .4 17 138 ,23 149.4 1 2 2 .1 7 104 121 ,58 121.51
З П Р - 2 5 .4 — 17100  
З Н -2 5 .4 : 18 146 ,27 157 ,6 130,21 113

З Т -2 5 .4 ; 19 1 5 4 ,3 2 165 .7 1 3 8 .2 6 121 137 ,73 137 .67

4 П  Р - 2 5 .4 — 2 2 8 0 0 20 162 ,37 1 7 3 ,9 146.31 129 — —

4 Н - 2 5 .4 :  4 Т - 2 5 .4 21 170 .42 182 .0 154 .36 137 153 .88 153 .83
6 Н - 2 5 .4 ;  6 Т - 2 5 .4 22 178 ,48 190,2 1 6 2 .4 2 145 _ _

S H -2 5 .4 :  8 1 - 2 5 .4
23 1 8 6 .5 4 198 ,3 1 7 0 ,4 8 153 170 .04 1 6 9 .9 9

24 1 9 4 .6 0 2 0 6 ,4 1 7 8 ,5 4 162 — —

25 2 0 2 ,6 6 2 1 4 .6 186 .60 170 1 8 6 .2 0 186 ,15
26 2 1 0 ,7 3 2 2 2 .7 194 ,67 178 — —

27 2 1 8 ,7 8 2 3 0 .8 2 0 2 ,7 2 186 2 0 2 ,3 5 202 .31



ГОСТ 591-69 С. 25

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 2

**
для п ро ф и л я  э)-6а

О бозн ачен и е цепи
МО ГО С Т  1 3 5 6 8 -9 7 . 

ГО СТ 21834 —S7
* dа DГ D1 D* беа СО

см еш ени и см еш ен нем
цен тров  дуг центром дуг

НПДЛИН впадин

28 2 2 6 .8 6 2 3 8 .9 2 1 0 ,8 0 194 __ __

29 2 3 4 .9 2 2 4 7 .0 2 1 8 .8 6 202 2 1 8 ,5 2 2 1 8 .4 7
30 2 4 3 .0 0 2 5 5 .2 2 2 6 ,9 4 210 — —
31 2 5 1 .0 7 2 6 3 .3 235 .01 218 2 3 4 .6 9 2 3 4 .6 5
32 2 5 9 .1 3 2 7 1 .4 2 4 3 .0 7 226 — —
33 2 6 7 .2 1 2 7 9 ,5 2 5 1 ,1 5 235 2 5 0 .8 4 250 .81
34 2 7 5 .2 8 2 8 7 .6 2 5 9 .2 2 243 — —
35 2 8 3 .3 6 2 9 5 .7 2 6 7 .3 0 251 2 6 7 .0 2 2 6 6 .9 8
36 2 9 1 .4 4 3 0 3 .8 2 7 5 .3 8 259 — —
37 2 9 9 .4 9 3 1 1 .9 2 8 3 .4 3 267 2 8 3 ,1 6 2 8 3 .1 3
38 3 0 7 .5 2 3 2 0 .0 2 9 1 ,5 3 275 — —
39 3 1 5 .6 7 3 2 8 ,2 299 .61 283 2 9 9 .3 5 2 9 9 .3 3
40 3 2 3 .7 5 3 3 6 .2 3 0 7 .6 9 291 — —
41 3 3 1 .8 0 3 4 4 .3 3 1 5 ,7 4 299 3 1 5 .4 9 3 1 5 .4 7
42 3 3 9 .9 0 3 5 2 .4 3 2 3 .8 4 308 — _
43 3 4 7 ,9 5 3 6 0 ,5 3 3 1 .8 9 316 3 3 1 ,6 6 3 3 1 .6 3
44 3 5 6 .0 6 3 6 8 .6 3 4 0 .0 0 324 _ —
45 3 6 4 .1 3 3 7 6 .7 3 4 8 .0 7 332 3 4 7 .8 5 3 4 7 .8 2
46 372 .21 3 8 4 .8 3 5 6 .1 5 3 4 0 — —
47 3 8 0 .2 9 3 9 3 .0 3 6 4 ,2 3 348 3 6 4 .0 2 3 6 3 .9 9
48 3 8 8 .3 7 4 0 1 .0 372 .31 356 — —

П Р Л - 2 5 ,4 — 5 0 0 0 ; 
П Р - 2 5 .4 —6 0 0 0 : 
1 Н -2 5 .4 :  1 Т - 2 5 .4  
2 П Р - 2 5 . 4 - 11400  
2 Н -2 5 .4 :  2 Т - 2 5 .4  
З П Р - 2 5 .4 — 17100  
З Н -2 5 .4 :
З Т -2 5 .4 :
4Г1 Р - 2 5 .4 — 2 2 8 0 0  
4 Н - 2 5 .4 :  4 Т - 2 5 .4  
6 Н - 2 5 .4 :  6 Т - 2 5 .4  
8 Н -2 5 .4 :  8 Т - 2 5 .4

49
50

3 9 6 .4 2
4 0 4 ,5 2

409 .1
4 1 7 .2

3 8 0 ,3 6
3 8 8 .4 6

364
372

3 8 0 .1 6 3 8 0 .1 3

51
52
53
54
55

4 1 2 ,6 0
4 2 0 ,7 0
4 2 8 .7 8
4 3 6 .8 3
444 .91

4 2 5 .3
4 3 3 .4
4 4 1 .5
4 4 9 .6
4 5 7 .7

3 9 6 .5 4
4<Н .64
4 1 2 ,7 2
4 2 0 ,7 7
4 2 8 .8 5

380
389
397
405
4 1 3

3 9 6 ,3 4

4 1 2 ,5 3

4 2 8 ,6 7

3 9 6 .3 2

4 1 2 .5 1

4 2 8 .6 4
56 4 5 3 .0 1 4 6 5 .8 4 3 6 .9 5 421 __ __
57
58
59
60

4 6 1 .1 1
4 6 9 .1 9
4 7 7 .2 4
4 8 5 .3 2

4 7 3 ,9
4 8 2 .0
4 9 0 .1
4 9 8 .2

4 4 5 .0 5
4 5 3 ,1 3
4 6 1 ,1 8
4 6 9 ,2 6

4 2 9
4 3 7
445
4 5 3

4 4 4 ,8 7

4 6 1 ,0 1

4 4 4 .8 6

4 6 0 .9 9

61 4 9 3 .4 0 5 0 6 ,3 4 7 7 ,3 4 461 4 7 7 ,1 8 4 7 7 .1 6
62 5 0 1 ,4 7 5 1 4 .3 4 8 5 .4 1 4 6 9 — —
63 5 0 9 .5 5 5 2 2 .4 4 9 3 .4 9 478 4 9 3 ,3 3 4 9 3 .3 2
64 5 1 7 .6 5 5 3 0 ,5 5 0 1 ,5 9 4 8 6 — _
65 5 2 5 .7 5 5 3 8 .6 5 0 9 .6 9 4 9 4 5 0 9 .5 4 5 0 9 .5 2
66 5 3 3 .8 3 5 4 6 .7 5 1 7 ,7 7 502 — —
67 5 4 1 .9 3 5 5 4 .8 5 2 5 ,8 7 510 5 2 5 ,7 2 5 2 5 .7 0
68 550 .01 5 6 2 .9 5 3 3 ,9 5 518 — —
69 5 5 8 .0 9 5 7 1 .0 5 4 2 .0 3 526 5 4 1 .8 8 5 4 1 .8 7
70 5 6 6 .1 7 579 .1 550 .11 534 — —

71 5 7 4 .2 2 5 8 7 ,2 5 5 8 .1 6 542 5 5 8 .0 2 5 5 8 .0 0
72 5 8 2 .3 2 5 9 5 .3 5 6 6 ,2 6 550 — —
73 5 9 0 .3 7 6 0 3 ,3 574 .31 558 5 7 4 ,1 7 5 7 4 .1 6
74 5 9 8 .4 5 6 1 1 .4 5 8 2 .3 9 567 — —

75 6 0 6 .5 5 6 1 9 .5 5 9 0 .4 9 575 5 9 0 .3 6 5 9 0 .3 4
80 6 4 6 .9 6 6 6 0 .0 6 3 0 .9 0 6 1 5 — —
85 6 8 7 .4 3 7 0 0 ,5 6 7 1 .3 7 6 5 6 6 7 1 .2 5 6 7 1 .2 4
90 727 .81 7 4 0 .8 7 1 1 .7 5 6 9 6 _ —

95 7 6 8 .2 2 7 8 1 ,3 7 5 2 .1 6 736 7 5 2 .0 5 7 5 2 .0 4
100 8 0 8 .6 3 8 2 1 ,7 7 9 2 ,5 7 777 — —
112 9 0 5 .6 1 9 1 8 .8 8 8 9 ,5 5 874 — —
125 1 0 1 0 .7 4 1 0 2 3 .9 9 9 4 ,6 8 9 7 9 9 9 4 .6 0 9 9 4 .5 9



С. 26 ГОСТ 591-69

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 2

О бозначение кеп и  
МО ГО С Т  1 3 5 6 8 -9 7 . 

ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7
* dа DГ D1 D*

**
лл я  п ро ф и л я  зуба

бел
см еш ении 

цен тров  дуг 
миллим

СО
смеш ением  
центром дуг 

миллим

8 8 2 ,9 7 9 4 ,2 6 3 ,7 2 37 __ __

9 9 2 ,8 3 104 .8 7 3 ,5 9 4 8 7 2 .1 8 7 2 ,0 2
10 1 0 2 ,7 5 115 ,3 8 3 ,5 0 58 — —

11 1 1 2 ,7 0 125,7 9 3 .4 5 69 9 2 .3 0 9 2 .1 8
12 122 .67 136,1 1 0 3 ,4 2 79 — —

13 132 ,67 146 .4 1 1 3 .4 2 90 112 ,46 1 1 2 .3 4

14 142 .68 156.7 1 2 3 .4 4 100 — —

15 152.71 166 ,9 1 3 3 .4 6 П О 1 3 2 ,6 2 132 .54
16 1 6 2 .7 4 177 ,2 1 4 3 .5 0 120 — —

17 1 7 2 ,7 9 187 .4 1 5 3 ,5 4 131 152 ,80 152 .72
18 1 8 2 .8 4 197 ,6 1 6 3 ,6 0 141 — —

19 1 9 2 .9 0 2 0 7 ,8 1 7 3 .6 6 151 173 ,00 172 .92

20 2 0 2 .% 2 1 8 ,0 1 8 3 ,7 2 161 — —

21 2 1 3 .0 3 2 2 8 ,2 1 9 3 ,7 8 171 1 9 3 ,2 0 193 .12
22 2 2 3 .1 0 2 3 8 .4 2 0 3 .8 6 182 — —

23 2 3 3 .1 7 2 4 8 .6 2 1 3 .9 2 192 2 1 3 ,3 8 2 1 3 .3 2
24 2 4 3 .2 5 2 5 8 .7 2 2 4 .0 0 202 — —

25 2 5 3 .3 2 2 6 8 .9 2 3 4 ,0 8 212 2 3 3 ,5 8 2 3 3 .5 2

П Р Л - 3 1 ,7 5 - 7 0 0 0 ;
26 2 6 3 .4 1 279 .1 2 4 4 .1 6 222 - -

П Р - 3 1 .7 5 - 8 9 0 0 ; 27 2 7 3 .4 8 2 8 9 ,2 2 5 4 ,2 4 232 2 5 3 ,7 8 2 5 3 .7 2

lH - 3 1 ,7 5 ;  IT -3 1 ,7 5 : 28 2 8 3 .5 7 2 9 9 .4 2 6 4 .4 2 243 — —
2 П Р - 3 1 .7 5 - 1 7 7 0 0 : 29 2 9 3 .6 6 3 0 9 .5 2 7 4 .4 2 253 2 7 3 .9 8 2 7 3 .9 4
2 H - 3 I .7 5 ;  2 Т - 3 1 .7 5 ; 30 3 0 3 .7 5 3 1 9 .6 2 8 4 .5 0 263
З П Р - 3 1 ,7 5 - 2 6 5 5 0 ;  
З Н - 3 1 ,7 5 ;  3 T - 3 1 .7 5 ; 31 3 1 3 .8 4 3 2 9 ,8 2 9 4 .6 0 273 2 9 4 ,2 0 2 9 4 .1 4

4 П Р - 3 1 ,7 5 - 3 5 5 0 0 ; 32 3 2 3 ,9 1 3 3 9 .9 3 0 4 .6 6 283 — —
4 H - 3 I .7 5 ;  4 Т - 3 1 .7 5 ; 33 3 3 4 .0 1 350,1 3 1 4 .7 6 293 3 1 4 ,3 8 3 1 4 .3 4
6 H - 3 I .7 5 :  6 Т - 3 1 .7 5 ; 34 344 .11 3 6 0 .2 3 2 4 .8 6 303 __ __
S H -3 1 ,7 5 :  Ь Т -3 1 ,7 5

35 3 5 4 .2 0 3 7 0 ,3 3 3 4 .% 314 3 5 4 .6 0 3 3 4 .5 6
36 3 6 4 .3 0 3 8 0 ,5 3 4 5 .0 6 324 — —

37 3 7 4 .3 6 3 9 0 .6 3 5 5 .1 2 334 3 5 4 .7 8 3 5 4 .7 4

38 3 8 4 .4 9 4 0 0 ,8 3 6 5 ,2 4 344 — —

39 3 9 4 .5 9 4 1 0 ,9 3 7 5 .3 4 354 3 7 5 .0 2 3 7 4 .9 8
40 4 0 4 .6 9 4 2 1 ,0 3 8 5 .4 4 364 — —

41 4 1 4 .7 5 4 3 1 ,1 3 9 5 ,5 0 374 3 9 5 .2 0 3 9 5 .1 7
42 4 2 4 .8 8 4 4 1 ,3 4 0 5 .6 4 384 — —

43 4 3 4 .9 4 4 5 1 .4 4 1 5 .7 0 395 4 1 5 ,4 0 4 1 5 ,3 6

44 4 4 5 .0 7 4 6 1 ,5 4 2 5 ,8 2 4 0 5 — —

45 4 5 5 .1 7 4 7 1 ,6 4 3 5 ,9 2 4 1 5 4 3 5 .6 4 4 3 5 .6 2
46 4 6 5 .2 6 4 8 1 ,7 4 4 6 .0 2 4 2 5 — —

47 4 7 5 .3 6 4 9 1 ,7 4 5 6 .1 2 435 4 5 5 ,8 4 4 5 5 .8 2
48 4 8 5 ,4 6 5 0 2 ,0 4 6 6 ,2 2 445 — —

49 4 9 5 .5 2 512 .1 4 7 6 .2 8 4 5 5 4 7 6 ,0 2 4 7 6 .0 0

50 5 0 5 .6 5 5 2 2 ,2 4 8 6 .4 0 465 — —

51 5 1 5 ,7 5 5 3 2 ,3 4 % ,  50 4 7 6 4 % .2 6 4 % .2 4
52 5 2 5 .8 8 5 4 2 .5 5 0 6 .6 4 4 8 6 — —

53 5 3 5 .9 7 5 5 2 ,6 5 1 6 .7 2 4 9 6 5 1 6 .4 8 5 1 6 .4 6



ГОСТ 591-69 С. 27

О бозн ачени е  цени

**
для п роф и л я  зуба

но ГО С Т 1 3 5 6 8 -9 7 . 
ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7

* dа DГ D1 D* бет
смеш ении 

ц ен тров  дуг 
ипдлин

СО
см еш ением  
центром дуг 

впадин

54 5 4 6 .0 4 5 6 2 ,7 5 2 6 .8 0 506 ___ ___

55 5 5 6 .1 3 5 7 2 .8 5 3 6 .8 8 516 5 3 6 .6 6 5 3 6 .6 2

5 6 5 6 6 .2 6 5 8 2 .9 5 4 7 ,0 2 526 — —

57 5 7 6 .3 9 593 ,1 5 5 7 .1 4 536 5 5 6 .9 2 5 5 6 .9 0
58 5 8 6 .4 9 6 0 3 .2 5 6 7 ,2 4 546 — —

59 5 % ,5 5 6 1 3 .3 5 7 7 ,3 0 556 5 7 7 ,1 0 5 7 7 .0 6

60 6 0 6 .6 5 6 2 3 ,4 5 8 7 ,4 0 567 — —

61 6 1 6 .7 4 6 3 3 ,5 5 9 7 ,5 0 577 5 9 7 ,3 0 5 9 7 .2 6

62 6 2 6 .8 4 6 4 3 .6 6 0 7 ,6 0 587 — —

63 6 3 6 .9 4 6 5 3 ,7 6 1 7 ,7 0 597 6 1 7 ,5 0 6 1 7 .4 8
П Р Л - 3 1 .7 5 - 7 0 0 0 ; 64 6 4 7 .0 6 6 6 3 .9 6 2 7 .8 2 607 __ __

П Р - 3 1 .7 5 - 8 9 0 0 ;  
1 H -3 I  7 5 ; IT -3 1  7 5 ;

65 6 5 7 .1 9 6 7 4 .0 6 3 7 .9 4 6 1 7 6 3 7 .7 6 6 3 7 .7 2

2 П Р - 3 1 .7 5 - 1 7 7 0 0 ; 66 6 6 7 .2 9 684 .1 6 4 8 .0 4 627 — —

2 Н - 3 1 .7 5 ;  2 Т - 3 1 .7 5 : 67 6 7 7 .4 2 6 9 4 .3 6 5 8 .1 8 637 6 5 7 ,9 8 6 5 7 .9 6

З П Р - 3 1 .7 5 - 2 6 5 5 0 : 68 687 .51 7 0 4 .4 6 6 8 ,2 6 648 — —
3 H - 3 I .7 5 ;  3 T -3 1 .7 5 ; 69 697 .61 7 1 4 .5 6 7 8 .3 6 6 5 8 6 7 8 .1 8 6 7 8 .1 6
4 П Р - 3 1 ,7 5 - 3 5 5 0 0 ; 70 707 .71 7 2 4 .5 6 8 8 ,4 6 668
4 1 1 -3 1 ,7 5 ; 4  Г -3 1 .7 5 ; 
6 H - 3 I . 7 5 ;  6 Т - 3 1 .7 5 ;

71 7 1 7 ,7 7 7 3 4 .7 6 9 8 ,5 2 678 6 9 8 ,3 6 6 9 8 .3 4

8 H - 3 I .7 5 ;  « Т -3 1 .7 5 72 7 2 7 .9 0 7 4 4 .8 7 0 8 .6 6 688 — —
73 7 3 7 .% 7 5 4 .9 7 1 8 ,7 2 698 7 1 8 .5 4 7 1 8 ,5 2
74 7 4 8 .0 6 7 6 5 .0 7 2 8 .8 2 708 — —

75 7 5 8 .1 9 775 ,1 7 3 8 .9 4 718 7 3 8 .7 8 7 3 8 .7 6
80 8 0 8 .7 0 8 2 5 ,7 7 8 9 ,4 6 769 — —

85 8 5 9 .2 8 8 7 6 ,3 8 4 0 .0 4 8 1 9 8 3 9 .8 8 8 3 9 .8 8

9 0 9 0 9 .7 6 9 2 6 ,8 8 9 0 ,5 2 8 7 0 — —

95 9 6 0 .2 8 9 7 7 ,3 9 4 1 .0 4 9 2 0 9 4 0 ,9 0 9 4 0 .9 0
100 1 0 1 0 .7 9 1 0 2 7 ,9 9 9 1 .5 4 971 — —

112 1132 .01 1149 .1 1 1 1 2 ,7 6 1092 — —

125 1263 .43 1280 ,5 1244 ,18 1224 1 2 4 4 .0 8 1244 .08

8 9 9 .5 6 1 1 2 .9 7 7 ,1 2 45 ___ ___

9 1 1 1 .4 0 126 .6 8 8 .9 6 58 8 7 .2 7 8 7 .0 8
10 1 2 3 .3 0 139,2 100 .86 70 — —

П Р Л - 3 8 ,1— 100 0 0 ; I I 135 .24 1 5 1 .7 1 1 2 .8 0 83 1 1 1 ,4 2 1 1 1 ,2 7

П Р - 3 8 .1 - 1 2 7 0 0 ; 12 147,21 164.1 1 2 4 ,7 7 95 — —
1 Н -3 8 .1 ;  1 Т - 3 8 ,1 ; 13 1 5 9 .2 0 176,5 136 .76 108 135 .60 135 .47
2 П Р - 3 8 .1 - 2 5 4 0 0 ; 14 171 .22 188 .9 148 ,78 120 __ __

2 H - 3 8 . I ;  2 T - 3 8 . I ; 15 1 8 3 .2 5 2 0 1 ,2 160.81 132 159 ,81 159 .69
3 П Р - 3 8 .1 - 3 8 1 0 0 ;  
3 H -3 8 .1 ;  3 T -3 8 .1 ; 16 195 ,29 2 1 3 ,5 1 7 2 ,8 5 145

4 П Р - 3 8 .1 - 5 0 8 0 0 ; 17 2 0 7 ,3 4 2 2 5 ,8 184 .90 157 184,01 183 .92
4 Н - 3 8 .1 ;  4 T -3 S .1 ; 18 219 .41 2 3 8 ,0 1 % .9 7 169 — —

6 H - 3 8 . I ;  6 Т - 3 8 ,1 ; 19 2 3 1 .4 8 2 5 0 ,3 2 0 9 .0 4 181 2 0 8 ,2 5 2 0 8 ,1 6
8 Н - 3 8 .1 ;  8 T - 3 8 .I 20 2 4 3 .5 5 2 6 2 .5 2 2 1 .1 1 194 — —

21 2 5 5 ,6 3 2 7 4 ,7 2 3 3 .1 9 2 0 6 2 3 2 ,4 8 2 3 2 ,3 9

22 2 6 7 ,7 2 2 8 6 .9 2 4 5 ,2 8 218 — —

23 2 7 9 .8 0 299 .1 2 5 7 .3 6 230 2 5 6 .7 0 2 5 6 .6 3



С. 28 ГОСТ 591-69

Р а з м е р  ы,  м м
Продолжение таш. 2

О бозначение Пени 
но ГО С Т 1 3 5 6 8 -9 7 . 

ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7
* dа DГ D1 D*

**
л л я п роф и л я  зуба

бел
смешении 
центров дуг

НИ ДЛИН

СО
смешением 
центром дуг 

впадин

24 2 9 1 ,9 0 3 1 1 ,3 2 6 9 .4 6 242 _ _
25 3 0 3 .9 9 3 2 3 ,5 2 8 1 ,5 5 255 2 8 0 ,9 5 2 8 0 .8 8
2 6 3 1 6 ,0 9 3 3 5 ,7 2 9 3 .6 5 267 — —

27 3 2 8 .1 7 3 4 7 ,9 3 0 5 ,7 3 279 3 0 5 .1 8 3 0 5 .1 1
28 3 4 0 .2 8 360,1 3 1 7 ,8 4 291 — —

29 3 5 2 .3 9 3 7 2 ,3 3 2 9 ,9 5 303 3 2 9 ,4 4 3 2 9 .3 7

30 3 6 4 .5 0 3 8 4 .4 3 4 2 .0 6 316 — —

31 3 7 6 .6 0 3 9 6 ,6 3 5 4 .1 6 328 3 5 3 .6 8 3 5 3 .6 2

33 3 8 8 .7 0 4 0 8 ,8 3 6 6 ,2 6 340 — —

32 4 0 0 .8 1 4 2 1 ,0 3 7 8 ,3 7 352 377 ,91 3 7 7 .8 6
34 4 1 2 ,9 3 433 ,1 3 9 0 .4 9 364 — —

35 4 2 5 .0 4 4 4 5 ,3 4 0 2 ,6 0 376 4 0 2 .1 7 4 0 2 .1 2

36 4 3 7 .1 6 4 5 7 ,4 4 1 4 ,7 2 389 — —

37 4 4 9 .2 4 4 6 9 .6 4 2 6 .8 0 401 4 2 6 .4 0 4 2 6 .3 5
38 4 6 1 .3 9 4 8 1 .8 4 3 8 ,9 5 4 1 3 — —

39 473 .51 4 9 3 ,9 4 5 1 ,0 7 4 2 5 4 5 0 .6 9 4 5 0 .6 4
40 4 8 5 .6 2 506.1 4 6 3 ,1 8 4 3 7 — —

41 4 9 7 .7 0 5 1 8 ,2 4 7 5 ,2 6 4 4 9 4 7 4 .8 9 4 7 4 .8 5

П Р Л - 3 8 .1 — 10000;
42 5 0 9 .8 5 5 3 0 .4 4 8 7 .3 4 461 - -

П Р - 3 8 .1 — 12700; 43 5 2 1 ,9 3 5 4 2 ,5 4 9 9 ,4 9 4 7 4 4 9 9 .1 4 4 9 9 .1 0

1Н -3 8 .1 ;  1 Т -3 8 .1 ; 44 5 3 4 .0 9 5 5 4 .7 5 1 1 .6 5 4 8 6 — —
2 П Р - 3 8 .1— 2 5 4 0 0 ; 4 5 5 4 6 .2 0 5 6 6 ,8 5 2 3 ,7 6 498 5 2 3 .4 3 5 2 3 .3 9
2 Н - 3 8 .1 ;  2 T -3 S .1 ; 46 5 5 8 .3 2 5 7 8 ,9 5 3 5 .8 8 510
З П Р - 3 8 .1 - 3 8 1 0 0 ;  
3 H -3 8 .1 ;  З Т -3 8 ,1 ;

47 5 7 0 .4 3 591 ,1 5 4 7 .9 9 522 5 4 7 ,6 7 5 4 7 .6 4

4 Г 1 Р -3 8 .1 - 5 0 8 0 0 ; 48 5 8 2 .5 5 6 0 3 ,2 560 .11 534 — —
4 Н - 3 8 ,1 ;  4 Т - 3 8 .1 ; 49 5 9 4 .6 3 6 1 5 ,4 5 7 2 .1 9 546 5 7 1 .8 9 5 7 1 .8 5
6 Н - 3 8 .1 ;  6 Т - 3 8 .1 ; 50 6 0 6 .7 8 6 2 7 ,5 5 8 4 ,3 4 559 — —
8 H - 3 8 . I ;  8 T - 3 8 .I 51 6 1 8 ,9 0 6 3 9 ,7 5 9 6 .4 6 571 5 % .  16 5 9 6 .1 3

52 6 3 1 ,0 5 6 5 1 ,9 6 0 8 .6 1 583 — —

53 6 4 3 .1 7 6 6 4 .0 6 2 0 ,7 3 595 6 2 0 ,4 5 6 2 0 ,4 1

54 6 5 5 .2 4 676 .1 6 3 2 ,8 0 607 — —

55 6 6 7 .3 6 6 8 8 ,2 6 4 4 .9 2 6 1 9 6 4 4 .6 5 6 4 4 .6 1
56 6 7 9 .5 1 7 0 0 .4 6 5 7 ,0 7 6 3 2 — —

57 6 9 1 ,6 7 7 1 2 .5 6 6 9 ,2 3 6 4 4 6 6 8 .9 7 6 6 8 .9 4
58 7 0 3 .7 8 7 2 4 ,7 6 8 1 ,3 4 6 5 6 — —

59 7 1 5 .8 6 7 3 6 .8 6 9 3 .4 2 668 6 9 3 ,1 6 6 9 3 .1 3

60 7 2 7 .9 8 7 4 8 ,9 7 0 5 .5 4 6 8 0 — —

61 7 4 0 .0 9 761,1 7 1 7 ,6 5 6 9 2 717 ,41 7 1 7 .3 8
62 752 .21 7 7 3 ,2 7 2 9 ,7 7 704 — —

63 7 6 4 .3 2 7 8 5 ,3 7 4 1 ,8 8 716 7 4 1 .6 4 7 4 1 .6 2
6 4 7 7 6 ,4 8 7 9 7 ,5 7 5 4 .0 4 729 — —

65 7 8 8 .6 3 8 0 9 .6 7 6 6 .1 9 741 7 6 5 .% 7 6 5 .9 3

66 8 0 0 .7 5 8 2 1 ,8 778 .31 753 — —

67 8 1 2 ,9 0 8 3 4 ,0 7 9 0 .4 6 765 7 9 0 ,2 3 790 ,21
68 8 2 5 .0 2 846 .1 8 0 2 ,5 8 777 — —

69 8 3 7 .1 3 8 5 8 ,2 8 1 4 .6 9 789 8 1 4 .4 7 8 1 4 .4 5



ГОСТ 591-69 С. 29

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение таш. 2

О бозначение цени  
по ГО С Т  1 3 5 6 8 -9 7 . 

ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7
* da

LX
для п ро ф и л я  зуба

бс>
см еш ении 

цен тров  дуг 
миллим

СО
см ещ ением  
нейтрон дуг 

впадин

70 8 4 9 ,2 5 8 7 0 ,3 826 .81 801 __ _
71 8 6 1 ,3 3 8 8 2 .4 8 3 8 .8 9 814 8 3 8 .6 8 8 3 8 .6 6

П Р Л - 3 8 .1— 10000; 72 8 7 3 .4 8 8 9 4 ,6 8 5 1 .0 4 826 _ _
П Р - 3 8 ,1— 12700;
I I I  *>0 1. 1 т  1 73 8 8 5 .5 6 9 0 6 .7 8 6 3 ,1 2 83S 8 6 2 ,9 2 8 6 2 .8 9
l H - 3 8 ,1 ;  1 1 - З а .  1 
2 П Р - 3 8 .1— 2 5 4 0 0 74 8 9 7 .6 7 9 1 8 ,8 8 7 5 ,2 3 8 5 0 - -

2 Н - 3 8 .1 ;  2 T - 3 8 .I 75 9 0 9 .8 3 9 3 1 .0 8 8 7 ,3 9 862 8 8 7 .1 9 8 8 7 .1 7

З П Р - 3 8 .1 — 3 8 1 0 0 80 9 7 0 .4 4 9 9 1 ,7 9 4 8 .0 0 9 2 3 — —
3 H - 3 8 . I :  З Т -3 8 ,1 85 1 0 3 1 .1 4 1052 .4 1 0 0 8 .7 0 9 8 3 1008 .52 1 0 0 8 .5 0
4 П Р - 3 8 . 1 - 5 0 8 0 0  
4 Н - 3 8 ,1 ;  4 Т - 3 8  1

9 0 1 0 9 1 ,7 2 1 1 1 3 .0 1 0 6 9 .2 8 1044 - -

6 Н - 3 8 Л :  6 T - 3 S .I 95 1 1 5 2 .3 3 1173 .7 1 1 2 9 .8 9 1105 1129 .73 1 1 2 9 .7 2

8 Н -3 8 .1 :  8 T -3 S .1 100 1212 .95 1234 .3 1190 .51 1165 — —

112 1358 .42 1379 .8 1335 .98 1311 — —

125 1516.11 1 5 3 7 .6 1 4 9 3 .6 7 1469 1493 .55 1 4 9 3 ,5 3

7 1 0 2 .4 5 117 ,8 7 6 .8 2 37 7 4 .2 5 7 3 .9 6

8 1 1 6 .1 5 132 .8 9 0 ,5 2 52 — —

9 1 2 9 .9 6 147,7 104 ,33 6 7 102 ,36 102 ,13
10 1 4 3 .8 4 1 6 2 ,6 118,21 82 — —

II 157 .78 176 .9 1 3 2 ,1 5 % 1 3 0 ,5 4 130 .36

12 1 7 1 .7 4 191 ,4 146.11 111 — —

13 1 8 5 ,7 4 2 0 5 .9 160 ,11 125 158 .76 1 5 8 .6 0

14 1 9 9 ,7 5 2 2 0 .3 1 7 4 ,1 2 140 — —

15 2 1 3 ,7 9 2 3 4 .6 188 .16 154 1 8 6 .9 9 1 8 6 .8 6
16 2 2 7 .8 4 2 4 9 .0 202 ,21 169 — —

17 2 4 1 .9 0 2 6 3 ,3 2 1 6 ,2 7 183 2 1 5 ,2 3 2 1 5 ,1 2

18 2 5 5 .9 8 2 7 7 .6 2 3 0 .3 5 197 __ __
11Р Л - 4 4 .4 5 - 1 3 0 0 0 : 19 2 7 0 .0 6 2 9 1 .9 2 4 4 ,4 3 211 243 ,51 2 4 3 .4 0
| I p - 4 4 . 4 5 - 17240 ; 
1 Н -4 4 .4 5 :  1 Т -4 4 .4 5 : 2 0 2 8 4 .1 5 3 0 6 ,2 2 5 8 .5 2 226

2 П Р - 4 4 .5 — 34480 21 2 9 8 .2 4 3 2 0 .4 272 .61 240 2 7 1 .7 8 2 7 1 .6 8

2 Н - 4 4 .4 5 ;  2 Т -4 4 .4 5 ; 22 3 1 2 .3 4 3 3 4 .7 286 .71 254 — —
З П  Р - 4 4 .4 5 — 5 1 7 2 0 ; 23 3 2 6 .4 4 3 4 8 .9 300 .81 268 3 0 0 ,0 5 2 9 9 .9 6
З Н - 4 4 .4 5 ;  З Т -4 4 .4 5 ; 24 3 4 0 .5 4 3 6 3 ,2 314 .91 283
4 Н - 4 4 .4 5 ;  4  Г -4 4 .4 5 ; 
6 Н - 4 4 .4 5 ;  6 Т -4 4 .4 5 ; 25 3 5 4 .6 5 3 7 7 .4 3 2 9 ,0 2 297 3 2 8 ,3 2 3 2 8 .2 4

8 Н - 4 4 .4 5 ;  8 Т -4 4 .4 5 26 3 6 8 .7 7 3 9 1 .6 3 4 3 .1 4 311 — —
27 3 8 2 .8 7 4 0 5 .8 3 5 7 ,2 4 3 2 5 3 5 6 ,5 9 3 5 6 .5 2
28 3 9 7 .0 0 4 2 0 ,0 3 7 1 ,3 7 3 4 0 — —

29 4 1 1 ,1 2 4 3 4 ,2 3 8 5 ,4 9 354 3 8 4 .8 9 3 8 4 .8 2

3 0 4 2 5 .2 4 4 4 8 .4 399 .61 368 — —

31 4 3 9 .3 7 4 6 2 ,6 4 1 3 ,7 4 382 4 1 3 ,1 8 4 1 3 .1 1

32 4 5 3 .4 8 4 7 6 ,8 4 2 7 ,8 5 396 — —

33 4 6 7 .6 1 4 9 1 ,1 4 4 1 ,9 8 411 4 4 1 .4 5 4 4 1 .3 9
34 4 8 1 .7 5 5 0 5 ,2 4 5 6 ,1 2 425 — —

35 4 9 5 .8 8 5 1 9 ,4 4 7 0 .2 5 4 3 9 4 6 9 ,7 5 4 6 9 .6 9

36 5 1 0 ,0 2 5 3 3 .6 4 8 4 .3 9 4 5 3 — —

37 5 4 2 .1 1 5 4 7 ,8 4 9 8 ,4 8 4 6 7 4 9 8 ,0 1 4 9 7 .9 6

38 5 3 8 .2 9 5 6 2 ,0 5 1 2 ,6 6 4 8 2 — —



С. 30 ГОСТ 591-69

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение таш. 2

О бозначени е ц еп и  
п о Г О С Т  1 3 5 6 8 -9 7 . 

ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7
* »с

Lx
для п ро ф и л я  зуб а

без
см еш ении 

цен тров  дуг 
ипддим

СО
см ещ ением  
центром дуг 

впадин

39 5 5 2 .4 2 5 7 6 ,2 5 2 6 ,7 9 4 9 6 5 2 6 ,3 4 5 2 6 .2 9

4 0 5 6 6 ,5 6 5 9 0 .3 5 4 0 .9 3 510 — —

41 5 8 0 .6 5 6 0 4 ,5 5 5 5 .0 2 524 5 5 4 .5 9 5 5 4 .5 4

42 5 9 4 .8 3 6 1 8 ,7 5 6 9 ,2 0 538 — —

4 3 6 0 8 .9 2 6 3 2 ,8 5 8 3 ,2 9 552 5 8 2 ,8 8 5 8 2 ,8 3
44 6 2 3 .1 0 6 4 7 ,0 5 9 7 ,4 7 567 — —

45 6 3 7 .2 4 6 6 1 ,2 6 1 1 .6 1 581 6 1 1 ,2 2 6 1 1 .1 8

4 6 6 5 1 ,3 7 6 7 5 ,3 6 2 5 ,7 4 595 — —

4 7 6 6 5 .5 0 6 8 9 ,6 6 3 9 .8 7 6 0 9 6 3 9 ,5 0 6 3 9 .4 6
48 6 7 9 .6 4 7 0 3 ,7 6 5 4 ,0 1 6 2 3 — —

4 9 6 9 3 .7 3 7 1 7 .8 6 6 8 .1 0 6 3 7 6 6 7 ,7 5 6 6 7 .7 0
50 707 .91 7 3 2 .0 6 8 2 ,2 8 6 5 2 — —

51 7 2 2 .0 5 7 4 6 .2 6 9 6 ,4 2 6 6 6 6 9 6 ,0 7 6 % .0 4

52 7 3 6 .2 2 7 6 0 .4 7 1 0 ,5 9 6 8 0 — —

53 7 5 0 .3 6 7 7 4 ,5 7 2 4 ,7 3 6 9 4 7 2 4 .4 0 7 2 4 .3 6
54 7 6 4 .4 5 7 8 8 ,7 7 3 8 ,8 2 708 — —

55 7 7 8 ,5 9 8 0 2 .9 7 5 2 ,% 722 7 5 2 .6 4 7 5 2 ,6 0
56 7 9 2 .7 7 817 ,1 7 6 7 ,1 4 737 — —

П Р Л - 4 4 , 4 5 - 130 0 0 ; 57 8 0 6 .9 4 8 3 1 ,2 781 ,31 751 7 8 1 ,0 0 7 8 0 .9 7

П Р - 4 4 . 4 5 - 17240; 58 8 2 1 .0 8 8 4 5 .4 7 9 5 ,4 5 765 — —

1Н -4 4 .4 5 ;  1 Т -4 4 .4 5 ; 59 8 3 5 .1 7 8 5 9 .5 8 0 9 ,5 4 779 8 0 9 .2 4 809 .21
2Г1 Р - 4 4 .4 5 — 344 8 0 ; 60 849 ,31 8 7 3 ,7 8 2 3 ,6 8 793 _ _
2 Н - 4 4 .4 5 ;  2 Т -4 4 .4 5 ;  
З П  Р - 4 4 .4 5 —5 1 7 2 0 ; 61 8 6 3 .4 4 8 8 7 ,9 8 3 7 ,8 1 807 8 3 7 ,5 3 8 3 7 .4 9

З Н - 4 4 ,4 5 ;  З Т -4 4 .4 5 ; 62 8 7 7 .5 8 9 0 2 .0 8 5 1 ,9 5 822 — —

4 Н - 4 4 ,4 5 ;  4 Т - 4 4 .4 5 ; 63 891 .71 916,1 8 6 6 .0 8 836 8 6 5 .8 0 8 6 5 .7 8
6 Н - 4 4 .4 5 ;  6 Т -4 4 .4 5 ; 64 9 0 5 .8 9 9 3 0 ,3 8 8 0 .2 6 850 _ —
8 Н - 4 4 ,4 5 ;  8 Т - 4 4 .4 5 65 9 2 0 .0 7 9 4 4 ,5 8 9 4 .4 4 864 8 9 4 .1 7 8 9 4 .1 4

66 934 .21 9 5 8 .7 9 0 8 .5 8 878 — —

67 9 4 8 .3 8 9 7 2 ,9 9 2 2 .7 5 892 9 2 2 ,4 8 9 2 2 .4 6
68 9 6 2 .5 2 9 8 7 ,0 9 3 6 .8 9 907 — —

69 9 7 6 ,6 6 1 0 0 1 ,2 9 5 1 .0 3 921 9 5 0 ,7 8 9 5 0 .7 5

70 9 9 0 .7 9 1015 .3 % 5 ,1 6 9 3 5 — —

71 1004 .88 1029 ,4 9 7 9 ,2 5 9 4 9 979 ,01 9 7 8 .9 8
72 1 0 1 9 .0 6 1 0 4 3 ,6 9 9 3 ,4 3 % 3 — —

73 1 0 3 3 ,1 5 1057 ,7 1 0 0 7 ,5 2 9 7 7 1 0 0 7 ,2 8 1 0 0 7 ,2 5
74 1 0 4 7 ,2 9 1 0 7 1 .9 1 0 2 1 .6 6 991 — —

75 1 0 6 1 .4 7 1086.1 1 0 3 5 ,8 4 1006 1035,61 1 0 3 5 ,5 9

80 1 1 3 2 ,1 9 1 1 5 6 ,9 1 1 0 6 ,5 6 1076 — —

S5 1 2 0 2 ,9 9 1 2 2 7 ,7 1 1 7 7 ,3 6 1147 1 1 7 7 .1 6 1 1 7 7 .1 3
9 0 1 2 7 3 ,6 7 1 2 9 8 ,4 1 2 4 8 ,0 4 1218 — —

95 1 3 4 4 .3 9 1369 .2 1 3 1 8 ,7 6 1289 1 3 1 8 ,5 7 1 3 1 8 .5 6
100 1415 ,11 1439 ,9 1 3 8 9 ,4 8 1359 — —

112 1 5 8 4 ,8 2 1 6 0 9 .7 1 5 5 9 .1 9 1529 — —

125 1 7 6 8 ,8 0 1793 .7 1 7 4 3 ,1 7 1713 1743 ,03 1743.01



ГОСТ 591-69 С. 31

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение таш. 2

О бозначение Пени 
но ГО С Т 1 3 5 6 8 -9 7 . 

ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7
*

d
а

D
Г

D
1

D*

* *

для п роф и л я  зуба

бел
смеш ении 

ц ен тров  дуг
М П Д Л1Н

СО

см еш ением  
центром дуг 

впадин

7 N 7 ,0 8 134 ,7 8 8 ,2 6 43 8 5 .3 2 8 4 ,9 9

8 132 ,74 1 5 1 .8 1 0 3 ,9 2 60 — —

9 148 ,53 168 .8 119 ,71 77 117 ,45 1 1 7 .2 0

10 1 6 4 .3 9 185 .6 1 3 5 .5 7 94 — —

11 180,31 2 0 2 ,2 1 5 1 .4 9 П О 149 ,65 149 .45

12 1 9 6 ,2 8 2 1 8 .8 1 6 7 .4 6 127 — —

13 2 1 2 ,2 7 2 3 5 ,3 1 8 3 ,4 5 143 181 .90 181 .73
14 2 2 8 .2 9 2 5 1 .8 1 9 9 ,4 7 160 — —

15 2 4 4 .3 3 2 6 8 ,2 215 .51 176 2 1 4 ,1 7 2 1 4 .0 2

16 2 6 0 .3 9 2 8 4 ,6 2 3 1 ,5 7 193 — —

17 2 7 6 .4 6 3 0 1 .0 2 4 7 ,6 4 209 2 4 6 .4 6 2 4 6 .3 3
18 2 9 2 .5 5 3 1 7 ,3 2 6 3 .7 3 225 — —

19 3 0 8 .6 4 3 3 3 ,6 2 7 9 .8 2 242 2 7 8 .7 7 2 7 8 .6 5
20 3 2 4 .7 4 3 4 9 ,9 2 9 5 ,9 2 258 — —

21 3 4 0 .8 4 3 6 6 .2 3 1 2 .0 2 274 3 1 1 ,0 7 3 1 0 .9 6

22 3 5 6 .% 3 8 2 .5 3 2 8 ,1 4 291 — —

23 3 7 3 .0 7 3 9 8 ,8 3 4 4 ,2 5 307 3 4 3 ,3 8 3 4 3 .2 8
24 3 8 9 .1 9 4 1 5 .1 3 6 0 .3 7 323 — —

25 4 0 5 .3 2 4 3 1 .3 3 7 6 ,5 0 339 3 7 5 .7 0 375 .61
П  Р Л - 5 0 ,8 — 16 0 0 0 ; 26 4 2 1 .4 5 4 4 7 .6 3 9 2 .6 3 356 _ _
П  Р - 3 0 ,8 —2 2 7 0 0 ; 
1 Н -5 0 .8 :  1 Т -5 0 .8

27 4 3 7 .5 6 4 6 3 .8 4 0 8 .7 4 372 4 0 8 ,0 0 4 0 7 .9 2

2 П Р - 5 0 .8 —4 5 3 6 0 28 453 .71 480 .1 4 2 4 .8 9 388 — —

2 Н -5 0 .8 ;  2 Т -5 0 .8 29 4 6 9 .S 5 4 % .3 4 4 1 .0 3 4 0 4 4 4 0 .3 4 4 4 0 .2 6
З П Р - 5 0 .8 —6 8 0 4 0 30 4 8 5 .9 9 5 1 2 .5 4 5 7 ,1 7 421 _ _
З Н -5 0 ,8 ;  З Т -5 0 .8 31 5 0 2 ,1 4 5 2 8 ,8 4 7 3 ,3 2 437 4 7 2 .6 8 4 7 2 .6 0
4 П Р - 5 0 .8 —9 0 0 0 0  
4 H -S 0 .8 :  4 Т - 5 0 .8 32 5 1 8 .2 6 5 4 5 ,0 4 8 9 .4 4 4 5 3

6 Н - 5 0 .8 ;  6 Т - 5 0 .8 33 5 3 4 .4 2 5 6 1 ,2 5 0 5 .6 0 4 6 9 5 0 4 ,9 9 5 0 4 .9 2

34 5 5 0 .5 7 5 7 7 ,4 5 2 1 ,7 5 485 — —

35 5 6 6 .7 2 5 9 3 ,6 5 3 7 .9 0 502 5 3 7 ,3 3 5 3 7 .2 6
36 5 8 2 .8 8 6 0 9 .8 5 5 4 .0 6 518 — —

37 5 9 8 .9 8 6 2 6 ,0 5 7 0 .1 6 534 5 6 9 .6 2 5 6 9 .5 6
38 6 1 5 .1 9 6 4 2 ,3 5 8 6 ,3 7 5 5 0 — —

39 6 3 1 .3 4 6 5 8 .5 6 0 2 ,5 2 567 6 0 2 ,0 1 6 0 1 .9 5

40 6 4 7 .5 0 6 7 4 .7 6 1 8 ,6 8 583 — —

41 6 6 3 .6 0 6 9 0 .9 6 3 4 .7 8 5 9 9 6 3 4 .2 9 6 3 4 .2 4
42 679 .81 707 ,1 6 5 0 .9 9 6 1 5 — —

43 6 9 5 .9 1 7 2 3 ,3 6 6 7 .0 9 631 6 6 6 .6 2 6 6 6 .5 7
44 712 .11 7 3 9 ,5 6 8 3 ,2 9 648 — —

45 7 2 8 .2 7 7 5 5 ,7 6 9 9 ,4 5 6 6 4 699 ,01 6 9 8 .9 5

4 6 7 4 4 .4 2 7 7 1 ,8 7 1 5 .6 0 6 8 0 — —

47 7 6 0 ,5 8 788 ,1 7 3 1 ,7 6 6 9 6 7 3 1 ,3 3 7 3 1 ,2 9
48 7 7 6 .7 3 8 0 4 .3 747 ,91 712 — —

4 9 7 9 2 .8 4 8 2 0 .4 7 6 4 ,0 2 728 7 6 3 .6 2 7 6 3 ,5 7
50 8 0 9 .0 4 8 3 6 ,6 7 8 0 .2 2 745 — —

51 8 2 5 .2 0 8 5 2 .8 7 9 6 ,3 8 761 7 9 5 .9 8 7 9 5 .9 4

52 8 4 1 .4 0 869 .1 8 1 2 .5 8 777 — —



С. 32 ГОСТ 591-69

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 2

LX
ДЛЯ П рофиля

О бозн ачени е  цепи
по Г О С Т 1 3 5 6 8 -9 7 . * du о . о ,

бе>ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7 СО
см еш ении см еш ением

ц ен тров  дуг нейтрон дуг
ппдлин впадин

53 8 5 7 .5 5 8 8 5 ,2 8 2 8 .7 3 793 8 2 8 ,3 5 828 .31
54 8 7 3 ,6 6 9 0 1 .4 8 4 4 .8 4 809 — —

55 8 8 9 ,8 1 9 1 7 ,6 8 6 0 .9 9 826 8 6 0 .6 2 8 6 0 .5 8

56 9 0 6 .0 2 9 3 3 ,8 8 7 7 .2 0 842 — —

57 9 2 2 .2 2 9 5 0 .2 8 9 3 ,4 0 858 8 9 3 ,0 5 893 .01
58 9 3 8 ,3 8 9 6 6 .0 9 0 9 ,5 6 874 — —

59 9 5 4 .4 8 9 8 2 .4 9 2 5 .6 6 890 9 2 5 ,3 2 9 2 5 .2 8
6 0 9 7 0 .6 4 9 9 8 ,5 9 4 1 ,8 2 9 0 7 — —

61 9 8 6 .7 9 1014 .7 9 5 7 ,9 7 9 2 3 9 5 7 .6 4 9 5 7 .6 0

62 1002 .94 1 0 3 0 ,9 9 4 7 ,1 2 9 3 9 — —

63 1 0 1 9 .1 0 1 0 4 7 .0 9 9 0 .2 8 955 9 8 9 .% 9 8 9 .9 3
П Р Л - 5 0 ,8 — 160 0 0 ; 64 1 0 3 5 .3 0 1063 .3 1006 .48 971 __ __

П Р - 5 0 .8 —2 2 7 0 0 ; 
1 Н -5 0 .8 :  1 Т -5 0 .8 ; 65 1051 ,51 1 0 7 9 .4 1 0 2 2 .6 9 98S 1022 ,38 1 0 2 2 .3 4

2 П Р - 5 0 .8 —4 5 3 6 0 ; 66 1067 .66 1 0 9 5 .6 1 0 3 8 .8 4 1004 — —

2 Н -5 0 .8 :  2 Т -5 0 .8 : 67 1083 .87 1 1 1 1 .9 1 0 5 5 .0 5 1020 1054 .75 1054.71
З П Р - 5 0 ,8 —6 8 0 4 0 ; 6S 1 1 0 0 .0 2 1 1 2 8 ,0 1 0 7 1 .2 0 1036 — —
З Н -5 0 .8 :  З Т -5 0 .8 ; 69 1116 ,18 1144 .2 1 0 8 7 .3 6 1052 1087 .07 1087 .04
4 П Р - 5 0 ,8 - 9 0 0 0 0 ;  
4 Н - 5 0 .8 :  4 Т - 5 0 .8 ;

70 1 1 3 2 ,3 3 1 1 6 0 .4 1103 ,51 1068

6 Н -5 0 .8 :  6 Т - 5 0 .8 71 1 1 4 8 ,4 4 1 1 7 6 .5 1 1 1 9 .6 2 1085 1 1 1 9 .3 4 1119 .31
72 1 1 6 4 ,6 4 1192 .7 1 1 3 5 .8 2 1101 — —

73 1 1 8 0 ,7 4 1 2 0 8 .9 1151 .92 1117 1151 .65 1151 .61

74 1 1 9 6 .9 0 1 2 2 5 .0 1168 .08 1133 — —

75 1 2 1 3 ,1 0 1241 .2 1 1 8 4 .2 8 1149 1184 .01 1 1 8 3 .9 9
80 1293 .93 1322 .2 1265.11 1230 — —

85 1374 ,85 1403.1 1 3 4 6 .0 3 1311 1 3 4 5 .8 0 1 3 4 5 .7 7
90 1455 ,62 1 4 8 3 .9 1 4 2 6 .8 0 1392 — —

95 1536 .45 1564 .8 1 5 0 7 .6 3 1473 1507.41 1 5 0 7 .4 0

100 1 6 1 7 .2 7 1645 .7 1588 .45 1554 — —

112 1 8 1 1 ,2 2 1839 .7 1 7 8 2 .4 0 1748 — —

125 2 0 2 1 ,4 8 2 0 5 0 .0 1 9 9 2 .6 6 1958 1 9 9 2 .5 0 1992 .48

7 131 ,72 150 .4 9 5 .7 4 49 9 2 ,4 3 9 2 .0 6
8 1 4 9 .3 4 169,7 113 ,36 67 — —

9 1 6 7 ,1 0 188 ,7 1 3 1 ,1 2 87 1 2 8 ,5 8 128 .30

10 1 8 4 .9 4 2 0 7 .6 1 4 8 .% 106 — —

1 Н -5 7 ,1 5 11 2 0 2 ,8 5 2 2 6 ,4 166 ,87 125 1 6 4 .8 0 164 .57
IT -5 7 ,1 5 12 220 ,81 2 4 5 ,0 184 ,83 143 — —
2 H - 5 7 . I 5 13 2 3 8 ,8 1 2 3 6 .6 2 0 2 .8 3 162 2 0 1 .0 9 2 0 0 .8 9
2 Г -5 7 .1 5
З Н -5 7 ,1 5
З Т -5 7 .1 5

14

15

2 5 6 .S 3
2 7 4 .S 7

2 8 2 ,2
3 0 0 ,6

2 2 0 .8 5
2 3 8 ,8 9 I

 |

2 3 7 ,3 8 237 ,21

4 H - 5 7 . I 5 16 2 9 2 .9 4 319 .1 2 5 6 .% 217 — —

4 Т -5 7 .1 5 17 3 1 1 ,0 3 3 3 7 .4 2 7 5 ,0 5 235 2 7 3 .7 2 2 7 3 .5 8
18 3 2 9 ,1 2 3 5 5 ,9 2 9 3 .1 4 254 — —

19 3 4 7 ,2 2 3 7 4 ,3 3 1 1 .2 4 272 3 1 0 .0 6 3 0 9 .9 2
20 3 6 5 .3 3 3 9 2 .6 3 2 9 .3 5 290 — —

21 3 8 3 ,4 5 4 1 0 .9 3 4 7 .4 7 309 3 4 6 ,4 0 3 4 6 .2 8



ГОСТ 591-69 С. 33

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 2

О бозначение Пени 
но ГО С Т 1 3 5 6 8 -9 7 . 

ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7
* d

а
D

Г D
1

D*

**
д л я  п роф и л я  зуба

бел
смеш ении 

ц ен тров  дуг
И П Д Л 1И

СО

см еш ением  
центром дуг 

впадин

22 4 0 1 ,5 7 4 2 9 ,2 3 6 5 .5 9 328 ___ ___

23 4 1 9 ,7 0 4 4 7 ,5 3 8 3 ,7 2 346 3 8 2 ,7 4 3 8 2 .6 3

24 4 3 7 .8 4 4 6 5 .9 4 0 1 .8 6 364 — —

25 4 5 5 .9 8 4 8 4 .2 4 2 0 .0 0 382 4 1 9 .1 0 4 1 9 .0 0
26 4 7 4 .1 3 5 0 2 .4 4 3 8 .1 5 401 — —

27 4 9 2 .2 8 5 2 0 .7 4 5 6 .3 0 4 1 9 4 5 5 ,4 7 4 5 5 ,3 8

28 5 1 0 .4 6 5 3 9 ,0 4 7 4 ,4 8 4 3 7 — —

2 9 5 2 8 .5 8 5 5 7 ,2 4 9 2 .6 0 4 5 5 4 9 1 .8 2 4 9 1 .7 3
30 5 4 6 .7 4 5 7 5 ,5 5 1 0 .7 6 4 7 3 — —

31 5 6 4 .9 0 5 9 3 ,8 5 2 8 .9 2 4 9 2 5 2 8 .2 0 5 2 8 .1 1
32 5 8 3 .0 6 612 .1 5 4 7 ,0 8 5 1 0 — —

33 6 0 1 .2 4 6 3 0 .3 5 6 5 ,2 6 528 5 6 4 ,5 7 5 6 4 .4 9

34 6 2 5 .1 0 6 4 5 ,8 5 8 9 .1 2 546 — —

35 6 3 7 .5 6 6 6 6 .8 6 0 1 ,5 8 565 6 0 0 .9 4 6 0 0 .8 6
36 6 5 5 .7 2 685 .1 6 1 9 ,7 4 583 — —

37 6 7 3 .8 7 7 0 3 ,2 6 3 7 ,8 9 601 6 3 7 .2 8 6 3 7 .2 1
38 6 9 2 .0 5 7 2 1 ,5 6 5 6 .0 7 6 2 0 — —

39 7 1 0 ,2 5 7 3 9 ,8 6 7 4 ,2 7 638 6 7 3 .7 0 6 7 3 .6 3

40 7 2 8 .4 0 7 5 8 ,0 6 9 2 .4 2 6 5 6 — —

41 7 4 6 .6 0 776 ,1 7 1 0 ,6 2 6 7 6 7 1 0 ,0 7 710 .01
IH -5 7 ,1 5
IT -5 7 .1 5

42 7 6 4 .7 8 7 9 4 ,4 7 2 8 .8 0 6 9 2 - -

2 Н -5 7 .1 5 43 782 .91 8 1 2 .7 7 4 6 .9 3 710 7 4 6 .4 0 7 4 6 .3 4

2 T -5 7 .1 S 44 8 0 1 .1 2 8 3 0 ,9 7 6 5 .1 4 729 — —

З Н -5 7 ,1 5 45 8 1 9 ,2 8 849 ,1 7 8 3 ,3 0 747 7 8 2 .8 0 7 8 2 .7 4
З Т -5 7 ,1 5 46 8 3 7 ,4 5 8 6 7 ,3 8 0 1 ,4 7 765 — —
4 Н -5 7 ,1 5
4 Т - 5 7 .1 5

47 8 5 5 .6 5 8 8 5 ,6 8 1 9 ,6 7 785 8 1 9 .1 9 8 1 9 .1 4
4S 8 7 3 .8 1 9 0 3 .8 8 3 7 ,8 3 802 — —

49 8 9 2 .0 2 9 2 2 .0 8 5 6 .0 4 8 2 0 8 5 5 .5 9 8 5 5 .5 3
50 9 1 0 ,1 7 940,1 8 7 4 .1 9 838 — —

51 9 2 8 .3 4 9 5 8 .4 8 9 2 ,5 6 8 5 6 8 9 1 .9 1 8 9 1 .8 6

52 9 4 6 .5 0 9 7 6 .7 9 1 0 ,5 2 874 — —

53 9 6 4 .7 4 9 9 4 .9 9 2 8 .7 6 893 9 2 8 ,3 3 9 2 8 .2 9
54 9 8 2 .8 9 1 0 1 3 .0 946 .91 911 — —

55 1 0 0 1 .0 6 1031 .2 9 6 5 ,0 8 9 2 9 9 6 4 .6 6 9 6 4 .6 2
56 1 0 1 9 .2 9 1049 .5 983 .31 94S — —

57 1037 ,47 1 0 6 7 ,8 1 0 0 1 .4 9 9 6 6 1 0 0 1 .1 0 1001 .05

58 1055 .66 1 0 8 6 .0 1 0 1 9 .6 8 9 8 4 — —

59 1073.81 1104.1 1 0 3 7 .8 3 1002 1037 .45 1 0 3 7 .4 0
60 1091 .98 1122 .3 1 0 5 6 .0 0 1020 — —

6 ! 1 1 1 0 .1 4 1140 .5 1 0 7 4 .1 6 1039 1 0 7 3 .7 9 1 0 7 3 ,7 4
62 1 1 2 8 .3 7 1158 .7 1 0 9 2 .3 9 1058 — —

63 1 1 4 6 .5 4 1 1 7 6 .9 1 1 1 0 .5 6 1078 1 1 1 0 .2 0 1 1 1 0 .1 7

64 1 1 6 4 .7 2 1195 .2 1 1 2 8 .7 4 1098 — —

65 1 1 8 2 .8 9 1 2 1 3 .4 1146.91 1112 1 1 4 6 ,5 6 1146 .52
66 1 2 0 1 .0 6 1231 .6 1 1 6 5 .0 8 1127 — —

67 1 2 1 9 .2 9 1 2 5 0 .0 1183 .31 1149 1 1 8 2 ,9 7 1182 .93



С. 34 ГОСТ 591-69

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 2

О бозначение цени  
по Г О С Т 1 3 5 6 8 -9 7 . 

ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7
* da D<

LX
для п роф и л я  зуба

бс>
С VI с И1 СIIII11

ц ен тров  дуг 
влддии

СО
см ещ ением  
нейтрон дуг 

впадин

68 1237 .47 1 2 6 8 ,0 1 2 0 1 .4 9 1164 ___ ___

69 1255 .64 1286 .2 1 2 1 9 .6 6 1188 1219 .38 1 2 1 9 .3 0
70 1273 ,82 1 3 0 4 .4 1 2 3 7 .8 4 1205 — —

71 1 2 9 1 .9 9 1 3 2 2 .6 1256.01 1222 1 2 5 5 .6 9 1 2 5 5 .6 6

1 Н -5 7 .1 5 ; 72 1 3 1 0 ,2 2 1 3 4 0 .9 1 2 7 4 .2 4 1239 — —

1 1 -5 7 ,1 5 ; 73 1328 ,33 1 3 5 9 .0 1 2 9 2 .3 5 1256 1 2 9 2 ,0 5 1 2 9 2 .0 0
2 Н -5 7 ,1 5 ; 74 1346.51 1377.1 1 3 1 0 .5 3 1275 — —
2 Г - 5 7 .15; 
З Н -5 7  15- 75 1 3 6 4 .7 4 1 3 9 5 .4 1 3 2 8 .7 6 1293 1 3 2 8 .4 6 1328 .43

З Т -5 7 .1 5 ; S 0 1455 ,67 1486 .5 1 4 1 9 .6 9 1384 — —

4 H - 5 7 . I 5 ; S5 1546.71 1 5 7 7 .6 1 5 1 0 .7 3 1476 1510 ,47 1 5 1 0 .4 4
4 T -S 7 .1 5 90 1637 ,57 1 6 8 8 .4 1 6 0 1 .5 9 1566 — —

95 1728.51 1759 .5 1 6 9 2 .5 3 1653 1692 .28 1692 .27

100 1 8 1 9 .4 3 1 8 5 0 .4 1783 .45 1748 — —

112 2 0 3 7 .6 2 2 0 6 8 .8 2 0 0 1 .6 4 1976 — —

125 2 2 7 4 .1 6 2 3 0 5 .4 2 2 3 8 .1 8 2 2 1 4 2 2 3 8 .0 0 2 2 3 7 ,9 8

7 146 ,35 167,1 106 ,25 53 102 ,58 1 0 2 ,1 6
8 165 ,93 188 .5 1 2 5 ,8 3 75 — —

9 1 8 5 ,6 6 2 0 9 .7 1 4 5 .5 6 % 142 ,74 142 .42

10 2 0 5 .4 9 2 3 0 .7 1 6 5 ,3 9 117 — —

11 2 2 5 .3 9 2 5 1 ,5 1 8 5 ,2 9 138 183 .00 1 8 2 .7 4

12 2 4 5 .3 4 2 7 2 .2 2 0 5 ,2 4 159 — —

13 2 6 5 .3 4 2 9 2 .9 2 2 5 ,2 4 179 223 ,31 2 2 3 .0 9
14 2 8 5 .3 6 3 1 3 ,5 2 4 5 ,2 6 200 — —

15 3 0 5 ,4 2 3 3 4 ,0 2 6 5 .3 2 2 2 0 2 6 3 .6 5 2 6 3 ,4 6

16 3 2 5 .4 9 3 5 4 .5 2 8 5 ,3 9 241 — —

17 3 4 5 .5 7 3 7 4 .9 3 0 5 ,4 7 261 3 0 3 .9 9 3 0 3 .8 3

П Р - 6 3 .5 —3 5 4 0 0 ; 18 3 6 5 .6 8 3 9 5 ,4 3 2 5 ,5 8 282 — —

I H - 6 3 .5 : 19 3 8 5 .8 0 4 1 5 .8 3 4 5 .7 0 302 3 4 4 ,3 8 3 4 4 ,2 3
1 Т - 6 3 ,5 ; 20 4 0 5 .9 2 4 3 6 .2 3 6 5 .8 2 322 — —
2 Н -6 3 .5 ;  
2 Т -6 3  5-

21 4 2 6 .0 5 4 5 6 ,5 3 8 5 ,9 5 343 3 8 4 ,7 6 3 8 4 .6 2

3 H -6 3 .5 ; 22 4 4 6 .2 0 4 7 6 .9 4 0 6 .1 0 363 — —

З Т -6 3 ,5 ; 23 4 6 6 .3 4 4 9 7 ,2 4 2 6 .2 4 384 4 2 5 ,1 5 4 2 5 .0 3
4 Н -6 3 .5 : 24 4 8 6 .4 9 5 1 7 ,6 4 4 6 ,3 9 4 0 4 — —
4 Т -6 3 ,5 25 5 0 6 .6 5 5 3 7 ,9 4 6 6 .5 5 4 2 4 4 6 5 ,5 5 4 6 5 .4 4

26 5 2 6 .8 2 5 5 8 ,2 4 8 6 .7 2 4 4 4 — —

27 5 4 6 .9 5 5 7 8 ,5 5 0 6 ,8 5 4 6 5 5 0 5 ,9 3 5 0 5 .8 2

28 5 6 7 .1 4 5 9 8 .8 5 2 7 .0 4 4 8 5 — —

29 5 8 7 .3 1 619 ,1 547 ,21 505 5 4 6 ,3 5 5 4 6 .2 5

30 6 0 7 .4 9 6 3 9 ,4 5 6 7 ,3 9 526 — —

31 6 2 7 ,6 7 6 5 9 .7 5 8 7 ,5 7 546 5 8 6 ,7 7 5 8 6 .6 7
32 6 4 7 .8 3 6 8 0 ,0 6 0 7 ,7 3 566 — —

33 6 6 8 .0 2 7 0 0 ,3 6 2 7 ,9 2 587 6 2 7 .1 6 6 2 7 .0 7

34 6 8 8 .2 1 7 1 7 .5 6 4 8 .1 1 607 — —

35 708 .41 7 4 0 ,8 668 .31 6 2 7 6 6 7 .6 0 6 6 7 .5 2

36 7 2 8 .6 0 761 .1 6 8 8 .5 0 647 — —



ГОСТ 591-69 С. 35

Р а з м е р  ы, мм
Продолжение таш. 2

О бозначение кеп и  
МО Г О С Т 1 3 5 6 8 -9 7 . 

ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7
* J

а
D

Г
D

1
D*

* *

для п роф и л я  зуба

бел
смеш ении 

ц ен тров  дуг 
ипдлин

С О

см еш ением  
центром дуг 

впадин

37 7 4 8 .7 3 7 8 1 ,3 7 0 8 .6 3 668 7 0 7 .% 7 0 7 .8 8
38 7 6 8 .9 8 8 0 1 .6 7 2 8 ,8 8 688 — —

39 7 8 9 ,1 8 8 2 1 .9 7 4 9 .0 8 708 7 4 8 .4 4 7 4 8 .3 7

40 8 0 9 .3 7 842.1 7 6 9 ,2 7 728 — —

4 ! 8 2 9 .5 0 8 6 2 ,3 7 8 9 .4 0 749 7 8 8 .7 9 7 8 8 .7 2
4 2 8 4 9 ,7 6 8 8 2 ,6 8 0 9 .6 6 769 — —

4 3 8 6 9 .8 9 9 0 2 ,9 8 2 9 .7 9 789 829 .21 8 2 9 .1 4
4 4 8 9 0 .1 4 923,1 8 5 0 .0 4 809 — —

45 9 1 0 .3 4 9 4 3 .4 8 7 0 ,2 4 8 3 0 8 6 9 .6 8 8 6 9 .6 2

46 9 3 0 .5 3 9 6 3 ,6 8 9 0 .4 3 8 5 0 — —

47 9 5 0 .7 2 9 8 3 ,9 9 1 0 .6 2 8 7 0 9 1 0 ,0 9 9 1 0 .0 3
48 9 7 0 .9 2 1004.1 9 3 0 .8 2 8 9 0 — —

49 9 9 1 .0 4 1024 .3 9 5 0 ,9 4 911 9 5 0 .4 3 9 5 0 .3 8
50 1 0 1 1 .3 0 1044 .5 9 7 1 ,2 0 931 — —

5I 1 0 3 1 .4 9 1064 .8 9 9 1 ,3 9 951 9 9 0 .8 9 9 9 0 .8 4

52 1 0 5 1 ,7 5 1085.1 1011 .65 971 — —

53 1 0 7 1 .9 4 1105 ,3 1 0 3 1 .8 4 992 1031 ,37 1031,31
54 1092 .07 1 1 2 5 .5 1 0 5 1 .9 7 1012 — —

55 1 1 1 2 .2 7 1145 .7 1 0 7 2 .1 7 1032 1071 .71 1071 .66

П Р - 6 3 .5 —3 5 4 0 0 : 56 1 1 3 2 ,5 2 1 1 6 6 .0 1092 .42 1052 — —

I H - 6 3 .5 : 57 1 1 5 2 .7 8 1186 .3 1 1 1 2 .6 8 1073 1 1 1 2 .2 4 1 1 1 2 .2 0
1 Т - 6 3 ,5 ; 58 1172 .97 1206 .5 1132 .87 1093 — —

2 Н -6 3 ,5 :
л и г  / : 1  с . 59 1 1 9 3 ,1 0 1226 .7 1 1 5 3 .0 0 1113 1152 .57 1152 .52
2  I  -6 3 ,5 ;  
3 H -6 3  5- 60 1 2 1 3 .2 9 1 2 4 6 .9 1 1 7 3 .1 9 1133 — —

З Т -6 3 ,5 ; 61 1 2 3 3 .4 9 1267.1 1 1 9 3 .3 9 1153 1 1 9 2 ,9 8 1192 .93
4 Н -6 3 .5 ; 62 1253 .68 1287 .3 1 2 1 3 .5 8 1174 — —

4 Т - 6 3 .5 63 1273 .87 1307 ,5 1 2 3 3 .7 7 1194 1233 .38 1 2 3 3 .3 4

64 1 2 9 4 .1 3 1 3 2 7 .9 1 2 5 4 .0 3 1214 — —

65 1 3 1 4 .3 9 1348.1 1 2 7 4 .2 9 1234 1273 .91 1273 .86
66 1334 .58 1368 .3 1 2 9 4 .4 8 1255 — —

67 1 3 5 4 .8 4 1 3 8 8 .6 1 3 1 4 .7 4 1275 1 3 1 4 .3 6 1314 .32
68 1375 .03 1408 .8 1 3 3 4 .9 3 1295 — —

69 1395 .22 1 4 2 9 .0 1 3 5 5 .1 2 1315 1 3 5 4 .7 6 1354 .72

70 1 4 1 5 ,4 2 1 4 4 9 .2 1 3 7 5 ,3 2 1336 — —

7 I 1 4 3 5 .5 4 1 4 6 9 .4 1 3 9 5 .4 4 1356 1 3 9 5 ,1 0 1395 .05
72 1 4 5 5 .8 0 1489 ,7 1 4 1 5 .7 0 1376 — —

73 1475 .93 1 5 0 9 .9 1 4 3 5 ,8 3 1396 1 4 3 5 .4 9 1 4 3 5 .4 5
74 1 4 9 6 ,1 2 1 5 3 0 .0 1 4 5 6 .0 2 1416 — —

75 1 5 1 6 .3 8 1550 .3 1 4 7 6 .2 8 1437 1 4 7 5 .9 5 1 4 7 5 ,9 2

80 1617,41 1651 ,5 1577 .31 1538 — —

85 171S .56 1752 .7 1 6 7 8 .4 6 1639 1678 .17 1678 ,13
90 1 8 1 9 .5 3 1853 .6 1779 .43 1740 — —

95 1920 ,56 1954 .8 1 8 8 0 .4 6 1841 IS 8 0 .1 9 1880 ,17
100 2 0 2 1 .5 6 2 0 5 5 .8 1 9 8 1 .4 9 1942 — —

М 2 2 2 6 4 .0 3 2 2 9 8 .4 2 2 2 3 .9 3 2185 — —

125 2 5 2 6 .8 6 2 5 6 1 .3 2 4 8 6 .7 6 2448 2 4 8 6 .5 6 2 4 8 6 .5 3



С. 36 ГОСТ 591-69

Р а з м е р  ы,  м м
Продолжение таш . 2

О бозначение Пени 
но ГО С Т 1 3 5 6 8 -9 7 . 

ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7
*

d
а

D
Г

D
1

D*

* *

для п роф и л я  зуба

бел
смеш ении 

ц ен тров  дуг
МИЛЛИМ

СО

см еш ением  
центром дуг 

впадин

7 1 8 0 .0 0 2 0 6 ,3 1 3 9 .7 0 89 1 3 5 .1 9 134 .67

8 2 0 4 .0 8 2 3 2 .7 1 6 3 ,7 8 N 6 — —

9 2 2 8 .3 5 2 5 8 ,7 1 8 8 .0 5 142 1 8 4 ,5 8 1 8 4 .1 9

10 2 5 2 .7 4 2 8 4 ,5 2 1 2 .4 4 168 — —

И 2 7 7 .2 2 310 .1 2 3 6 .9 2 193 2 3 4 .1 0 2 3 3 .7 8
12 3 0 1 ,7 5 3 3 5 .6 2 6 1 .4 5 219 — —

13 3 2 6 .3 5 3 6 1 ,0 2 8 6 .0 5 244 2 8 3 .6 7 2 8 3 .4 0
14 3 5 0 .9 7 3 8 6 .3 3 1 0 ,6 7 269 — —

15 3 7 5 .6 4 4 1 1 .6 3 3 5 ,3 4 295 3 3 3 ,2 8 3 3 3 .0 5

16 4 0 0 .3 2 4 3 6 ,8 3 6 0 ,0 2 3 2 0 — —

17 4 2 5 .0 3 4 6 1 .9 3 8 4 .7 3 345 382 ,91 3 8 2 .7 2
18 4 4 9 .7 6 4 8 7 ,1 4 0 9 .4 6 370 — —

19 4 7 4 .5 0 5 1 2 ,2 4 3 4 .2 0 395 4 3 2 ,5 8 4 3 2 .4 0
2 0 4 9 9 .2 5 5 3 7 ,3 4 5 8 .9 5 4 2 0 — —

21 524 .01 5 6 2 .3 4 8 3 ,7 1 445 4 8 2 ,2 5 4 8 2 .0 8

22 5 4 8 .7 9 5 8 7 .4 5 0 8 ,4 9 4 7 0 — —

23 5 7 3 .5 6 6 1 2 .4 5 3 3 .2 6 495 5 3 1 ,9 2 5 3 1 .7 7
24 5 9 8 .3 5 6 3 7 .4 5 5 8 ,0 5 520 — —

25 6 2 3 .1 4 6 6 2 ,4 5 8 2 .8 4 545 5 8 1 .6 1 5 8 1 .4 7
26 6 4 7 .9 4 6 8 7 .4 6 0 7 ,6 4 5 7 0 — —

27 6 7 2 .7 1 7 1 2 ,3 632 .41 595 6 3 1 ,2 7 6 3 1 .1 4

28 6 9 7 .5 3 7 3 7 ,3 6 5 7 ,2 3 6 2 0 — —

П Р И - 7 8 . 1 - 4 0 0 0 0
29 7 2 2 .3 5 7 6 2 ,3 6 8 2 .0 5 645 6 8 1 .(К) 6 8 0 .8 6
30 7 4 7 .1 7 7 8 7 ,2 7 0 6 ,8 7 6 7 0

31 7 7 1 .9 9 8 1 2 ,2 7 3 1 .6 9 695 7 3 0 .7 0 7 3 0 .5 9
32 7 9 6 .7 8 837 .1 7 5 6 .4 8 720 — —

33 821 ,61 862 .1 781 ,31 745 7 8 0 ,3 7 7 8 0 ,2 7

34 8 4 6 .4 5 8 8 7 ,0 8 0 6 .1 5 7 7 0 — —

35 8 7 1 .2 8 9 1 1 .9 8 3 0 ,9 8 795 8 3 0 ,1 1 8 3 0 .0 0
36 8 % .  12 9 3 6 .8 8 5 5 ,8 2 8 2 0 — —

37 9 2 0 .8 8 9 1 6 .7 8 8 0 ,5 8 845 8 7 9 .7 5 8 7 9 .6 6
38 9 4 5 .7 9 9 8 6 ,7 9 0 5 .4 9 8 7 0 — —

39 9 7 0 .6 3 1 0 1 1 ,7 9 3 0 .3 3 8 9 5 9 2 9 ,5 4 9 2 9 .4 6

40 9 9 5 .4 6 1036 ,5 9 5 5 ,1 6 9 2 0 — —

41 1 0 2 0 .2 2 1061 .4 9 7 9 .9 2 9 4 4 9 7 9 ,1 6 9 7 9 .0 8
42 1 0 4 5 ,1 3 1086 ,3 1 0 0 4 .8 3 9 6 9 — —

4 3 1 0 6 9 .8 9 N 1 1 .2 1 0 2 9 ,5 9 9 9 4 1 0 2 8 ,8 7 1 0 2 8 .7 9
44 1094.81 N 3 6 .1 1054 ,51 1019 — —

45 1 1 1 9 .6 4 N 6 1 .1 1 0 7 9 .3 4 1044 1 0 7 8 ,6 6 1078 .58

46 1 1 4 4 .4 8 1 1 8 5 ,9 N 0 4 .1 8 1069 — —

4 7 1169 .31 1 2 1 0 ,9 N 2 9 .0 1 1094 1 1 2 8 .3 6 1 I2 S .2 8
48 1 1 9 4 .1 5 1235 ,7 N 5 3 .8 5 1119 — —

4 9 1218 ,91 1 2 6 0 .6 N 7 8 .6 1 1144 1 1 7 7 .9 9 1 1 7 7 .9 2
50 1 2 4 3 ,8 2 1285 .5 1 2 0 3 ,5 2 N 6 8 — —

51 1 2 6 8 .6 6 1310 .4 1 2 2 8 .3 6 N 9 3 1227 ,75 1 2 2 7 .6 9

52 1 2 9 3 .5 7 1335 .4 1 2 5 3 ,2 7 1218 — —



ГОСТ 591-69 С. 37

Р а з м е р  ы,  м м
Продолжение таш . 2

О бозн ачен и е цепи

**
для п ро ф и л я  зуба

ПО ГО С Т  1 3 5 6 8 -9 7 . 
ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7

* dа DГ D1 D* бел
см еш ении 

цен тров  дуг
ИПДЛИН

СО
смеш ением  
центром дуг 

впадин

53 1318 .41 1360 .2 1278 .1  1 1243 1277 .53 1277 .46
54 1 3 4 3 .1 6 1385.1 1 3 0 2 .8 6 1268 — —

55 1 3 6 8 ,0 0 1 4 1 0 .0 1 3 2 7 .7 0 1293 1 3 2 7 .1 4 1327 ,07

56 1392.91 1 4 3 4 .9 1352.61 1318 — —

57 1 4 1 7 .8 3 1459 .8 1 3 7 7 ,5 3 1343 1 3 7 6 .9 9 1376 .93
58 1442 ,66 1484 .7 1 4 0 2 .3 6 1368 — —

59 1467 .42 1509 .5 1 4 2 7 .1 2 1393 1 4 2 6 .5 9 1 4 2 6 .5 3
6 0 1492 ,26 1 5 3 4 .4 1 4 5 1 .9 6 1417 — —

61 1 5 1 7 ,0 9 1559 .3 1 4 7 6 .7 9 1442 1 4 7 6 .2 9 1 4 7 6 .2 3

62 1541 ,93 1584.1 1 5 0 1 .6 3 1467 — —

63 1 5 6 6 ,7 6 1 6 0 9 .0 1 5 2 6 .4 6 1492 1525 .97 1525 .93
64 1591 ,68 1 6 3 3 .9 1 5 5 1 .3 8 1517 — —

65 1 6 1 6 .5 9 1658 .8 1 5 7 6 .2 9 1542 1575 ,82 1 5 7 5 .7 6
66 1 6 4 1 .4 3 1683 .7 1 6 0 1 .1 3 1567 — —

П Р И - 7 8 , 1 - 4 0 0 0 0
67 1 6 6 6 .3 4 1708 .7 1 6 2 6 .0 4 1592 1 6 2 5 .5 7 1625 ,52

68 1691 .18 1 7 3 3 .5 1 6 5 0 .8 8 1617 — —
69 1716 .01 1 7 5 8 ,4 1 6 7 5 .7 0 1641 1 6 7 5 .2 6 1675,21
70 1740 ,85 17S 3 .2 1 7 0 0 ,5 5 1666 — —

71 1765,61 1 8 0 8 .0 1725 .31 1691 1 7 2 4 .8 9 1 7 2 4 .8 3
72 1790 .52 1 8 3 2 ,9 1750 .22 1716 — —

73 1815 ,28 1857 .8 1 7 4 4 .9 8 1741 1 7 7 4 .5 6 1774 ,51

74 1840 ,11 1 8 8 2 .6 1799 .81 1766 — —

75 1865 ,03 1907 .5 1 8 2 4 .7 3 1791 1 8 2 4 .3 2 1824 .28
80 1989 .28 2 0 3 1 .9 1 9 4 8 .9 8 1915 — —

85 2 1 1 3 ,7 0 2 1 5 6 .4 2 0 7 3 .4 0 2 0 3 9 2 0 7 3 .0 4 2 0 7 3 ,0 0
90 2 2 3 7 .8 8 2 2 8 0 .6 2 1 9 7 .5 8 2164 — —

95 2 3 6 2 ,1 3 2 4 0 5 .0 2 3 2 1 .S 3 2288 2 3 2 1 .5 0 2 3 2 1 .4 8

100 2 4 8 6 ,3 9 2 5 2 9 .3 2 4 4 6 .0 9 2 4 1 2 — —

112 2 7 8 4 ,5 8 2 8 2 7 .6 2 7 4 4 .2 8 2711 — —

125 3 1 0 7 .8 3 3 1 5 1 .0 3 0 6 7 ,5 3 3 0 3 4 3 0 6 7 .2 8 3 0 6 7 ,2 5



С .  3 8  Г О С Т  5 9 1 - 6 9

Р а з м е р ы ,  мм
Т  а 6 л и и а 3

О бозначение цени  по ГО С Т  13568—97, 
ГО СТ 2 IS 3 4 -8 7 Г <30, С

П Р - 8 - 4 6 0 2 .5 6 6 .5 6 6 .2 0 0 .2 4

Г 1 Р -9 .5 2 5 —9 1 0 3 ,2 4 8 .3 2 7 .8 7

0 .2 9П В - 9 .5 2 5 — 1150 2 .5 6 6 .5 6 6 .2 0

П В -9 .5 2 5 — 1300
3 ,0 7 7 .87 7 .4 4

2 П  В - 9 ,5 2 5 - 2 0 0 0

П Р - 1 2 . 7 - 1 0 0 0 - 1
3 .9 4 10 ,14 9 ,61

0 .3 8

П Р - 1 2 . 7 - 9 0 0 - 2

П Р - 1 2 . 7 - 1 8 2 0 - 1

4 ,3 3 1 1 ,1 3 10 .55П Р - 1 2 , 7 - 1 8 2 0 - 2

2 П Р - 1 2 .7 — 3 1 8 0

З П Р - 1 2 .7 - 4 5 4 0

П Р Л - 1 5 .8 7 5 - 2 2 7 0

5 .1 6 13,28 12 ,60 0 ,4 8
П Р - 1 5 .8 7 5 — 2 3 0 0 — 1

П Р - 1 5 , 8 7 5 - 2 3 0 0 - 2

2  П Р - 1 5 .8 7 5 —4 5 4 0

З П Р - 1 5 .8 7 5 —6 8 1 0

П Р Л - 1 9 .0 5 - 2 9 5 0

6 ,0 3 15 ,56 14 ,77 0 ,5 7
Г 1 Р -1 9 .0 5 - 3 1 8 0

2 П Р - 1 9 .0 5  - 6 4 0 0

З П Р - 1 9 .0 5  —9 6 0 0

4  П Р - 1 9 .0 5 - 1 2 8 0 0

П Р Л - 2 5 . 4 - 5 0 0 0

8 ,0 3 2 0 .7 3 19 ,69 0 ,7 6

П Р - 2 5 ,4 —6 0 0 0

I H - 2 5 .4

I T -2 5 ,4

2 П Р - 2 5 .4 — 11400

2 Н - 2 5 .4

2 Т - 2 5 .4

З П Р - 2 5 .4 — 17100

З Н - 2 5 ,4

З Т -2 5 ,4

4 П Р - 2 5 .4 — 2 2 8 0 0

4 Н - 2 5 .4

4 Т - 2 5 .4

6 Н - 2 5 .4

6 Т - 2 5 .4

8 Н -2 5 .4

8 Т - 2 5 .4

П Р Л  - 3 1 , 7 5 -  7000

9 ,6 2 2 4 .8 6 2 3 ,6 2 0 .9 5Г1 P - 3 1 ,7 5 - 8 9 0 0

1 H - 3 I .7 5

1 Т -3 1 ,7 5



ГОСТ 591-69 С. 39

Р а з м с р ы, мм
Продолжение таш. J



С. 40 ГОСТ 591-69

Р а з м с р ы, мм
Продолжение таш. J

О бозначение цепи  по ГО С Т  I3S6S—97. 
ГО С Т  21834 — 87

С О ,

8  Н -4 4 .4 5

8 Т - 4 4 .4 5
12.81 3 3 .1 3 3 1 .5 0 1.33

П Р Л -5 0 .8 — 16000

П Р - 5 0 .8 — 2 2 7 0 0

1 Н -5 0 .8

I T - 5 0 .8

2 П Р - 5 0 .8 —4 5 3 6 0

2 Н -5 0 ,8

2 Т - 5 0 .8

З П Р - 5 0 .8 —6 8 0 4 0

З Н -5 0 ,8

З Т -5 0 .8

4 П Р - 5 0 .8 —9 0 0 0 0

4  Н -5 0 ,8

4 Т - 5 0 .8

6  Н -5 0 .8

6 Т -5 0 .8

14.41 3 7 .2 8 3 5 .4 4 1,52

I H - 5 7 . I 5

I Т - 5 7 , 15

2 H - 5 7 . I 5

2 Т -5 7 .1 5

З Н -5 7 .1 5

З Т -5 7 ,1 5

4 Н -5 7 .1 5

4 Т - 5 7 .1 5

17 .99 4 6 ,5 5 4 4 .2 7 1.71

П Р - 6 3 ,5 —3 5 4 0 0

IH-63.5

1 Т -6 3 .5

2 Н -6 3 .5

2 Т -6 3 .5

З Н -6 3 ,5

3 T - 6 3 .5

4 Н - 6 3 .5

4 Т - 6 3 .5

2 0 .0 5 51.89 4 9 ,3 5 1 .90

Г 1 Р И -7 8 .1—4 0 0 0 0 2 0 .1 5 5 2 .1 5 4 9 ,6 0 2 .3 4



ГОСТ 591-69 С. 41

Р а з м е р ы ,  м м
Т а б л и ц а  4

О бозначени е цепи  п о  ГО С Т  I3S6S—97. 
ГО СТ 2 1 S 3 4 -8 7

П Р - 8 — 460

Z '1

16 3 .3 5 3 .1 2 2 ,5 0

17 3 .3 4 3 .1 3 2 .4 9

18
3 ,3 3

3 .1 4 2 .4 8

19
3 .1 5

2 .4 7

2 0 3 ,3 2 2 .4 6

21
3 .31 3 .1 6 2 .4 5

2 2

23
3 .3 0 3 .1 7 2 .4 4

24

25
3 .2 9

3 .1 8
2 .4 3

26
2 .4 227

2 8 3 .2 8

3 .1 92 9
2.41

30
3 .2 731

3 .2 0
2 .4 03 2

33

3 .2 634

2 ,3 93 5

3.21
3 6

37

3 ,2 5
38

2 ,3 8
3 9

4 0

3 .2 2

41

42

3 .2 4

4 3

2 ,3 7
4 4

4 5

4 6

4 7

4 8

3 .2 3

2 ,3 6

4 9

3 .2 3

50

51

5 2

53

5 4

5 5

56

2 ,3 55 7

5 8



С. 42 ГОСТ 591-69

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш . 4

О бозначени е цепи  п о  ГО С Т  13568—97, 
ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7

П Р - 8 - 4 6 0

П Р - 9 ,5 2 5 —9 1 0

Z ri

5 9

6 0

61
2 ,3 5

62

63
3 .2 2

6 4

65 3 .2 4
6 6

67

68

6 9

70 2 .3 4

71

72

73

74 3,21

75

80

85
3 ,2 5

9 0 2 ,3 3
9 5

100 3 .2 0
112

3 ,2 6 2 ,3 2
125

15 4 .2 8 3 .9 5 3 ,2 0

16 4 .2 7 3 .9 6 3 ,1 8

17 4 .2 6 3 .9 7 3 ,1 6

18 4 .2 5 3 .9 8 3 ,1 5

19 4 .2 4 3 .9 9 3 ,1 4

2 0 4 .2 3 4 .0 0 3 ,1 3

21 4 .2 2 4 .01 3 ,1 2

2 2
4 .21 4 .0 2

3.11

2 3 3 ,1 0

24 4 .2 0 4 ,0 3 3 ,0 9

25
4 ,1 9 3 ,0 8

26 4 .0 4

27
4 .1 8 3 ,0 7

2 8
4 .0 5

29
3 ,0 6

30 4 ,1 7

31 4 .0 6
3 ,0 5

32 4 .1 6



ГОСТ 591-69 С. 43

О бозначени е цепи  п о  ГО С Т  13568— 97, 
ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7

П Р - 9 .5 2 5 —9 1 0

Р а з м е р ы ,

33

34

35

36

£ _

i i
39

4 0

41

—

—

4 4

4 5

4 6  

47_

i l
4 9

50  

S]_ 

_52_

53

54

5 5

56

5]_

58

59

6 0  

61_ 

62_ 

63_ 

6 4  

65_ 

66 
67_ 

68

6 9

70  

_71_ 

7 2

Z 1
74

4 .1 6

4 .1 5

4 .1 4

4 .1 3

4 .1 2

4 .11

4 .1 0

4 .0 7

4 .0 8

4 .0 9

4 .1 0

4 .1 1

4 .1 2

4 ,0 9

Продолжение таш. 4

3,(М

3 .0 3

3 .0 2

3 .01

3 ,0 0

2 .9 9

2 .9 8

2 .9 7



С. 44 ГОСТ 591-69

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 4

О бозначени е цепи  п о  ГО С Т  13568— 97, 
ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7

П Р - 9 .5 2 5 - 9 Ю

П  В - 9 . 5 2 5 - 1150

Z '1

75

4 .0 9
4 .1 2

2 ,9 7
80

8 5

2 .%9 0

4 .1 395
4 .0 8

100

112
4 .0 7 2 .9 5

125 4 .1 4

15 3 .3 6 3 .11 2 ,5 2

16 3 .3 5 3 .1 2 2 .5 0

17 3 .3 4 3 .1 3 2 .4 9

18
3 .3 3

3 .1 4 2 ,4 8

19

3 .1 5

2 ,4 7

20 3 .3 2 2 .4 6

21
3 .3 ! 2 ,4 5

22

2 5
3 .3 0 3 .1 7 2 .4 4

24

2 5
3 .2 9

3 .1 8
2 .4 3

2 6
2 ,4 227

2 8 3 .2 8

3 .1 92 9
2 ,4 !

30
3 .2 731

3 .2 0
2 ,4 03 2

33

3 .2 634

2 ,3 935

3 ,21
36

37

3 ,2 5
38

2 ,3 8
39

4 0

3 .2 2

41

4 2

3 .2 4

4 3

2 ,3 7

4 4

4 5

4 6

4 7

4 8 3 ,2 3



ГОСТ 591-69 С. 45

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 4

О бозначени е цепи  п о  ГО С Т  I3S6S—97. 
ГО СТ 2 1 S 3 4 -8 7

П В -9 .5 2 5 — 1 150

4 9

50

51

52

53

54

55

5 6

57

58

59

6 0

6 !

62

63

64

65

66
67

68

6 9

70

71

72

73

7 4

7 5

80

85

9 0

95

100

112
125

3 .2 3

3 .2 2

3 .21

3 .2 0

3 .2 3

3 .2 4

3 .2 5

3 .2 6

2 .3 6

2 .3 5

2 .3 4

2 .3 3

2 ,3 2

II  В - 9 . 5 2 5 - 1300 
2 П  В - 9 .5 2 5 - 2 0 0 0

15

16

17

18

19

20 
21 
22
23

2 4

4 .0 4

4 .0 3

4 .0 2

4.01

4 ,0 0

3 .9 9

3 .9 8

3 .97

3 .7 3

3 .7 4

3 .7 5

3 .7 6

3 .7 7

3 .7 8

3 .7 9

3 .8 0

3.81

3 ,0 2

3 ,0 0

2 .9 9

2 .9 8

2 .%

2 .9 4

2 .9 3

2 .9 2



С. 46 ГОСТ 591-69

Р а з м е р ы ,  м м
П родолж ение т а ш . 4

О бозначени е цепи  п о  ГО С Т  13568—97, 
ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7

П  В - 9 . 5 2 5 - 1300 
2 П  В - 9 ,5 2 5 - 2 0 0 0

Z ri Х\ Ул

2 5 3 .9 6 3 .81 2 .9 2

2 6
3 ,9 5 3 .8 2

2 .91

27
2 .9 0

2 8
3 .9 4 3 .8 329

2 .8 9
3 0

31
3 .9 3

3 .8 4
2 .8 83 2

33

34
3 .9 2 2 ,8 735

3 .8 536

37

3 .91
2 .8 638

39

3 .8 6

4 0

41

2 .8 54 2

3 .9 0
4 3

4 4

45

3 .8 7
2 .8 4

4 6

4 7

3 .S 9

4 8

4 9

5 0

2 .8 3

51

52

3 ,8 8

53

54

3 .8 8

5 5

56

5 7

2 .8 2

5 8

59

6 0

61

6 2

63
3 ,8 7 3 ,8 96 4

65



ГОСТ 591-69 С. 47

П родолж ение т а ш . 4
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение цепи по ГОСТ 13568—97, 
ГОСТ 21834-87 * Г1 х . У,

П  В -9 .5 2 5 — 1300 
2 П  В - 9 ,5 2 5 - 2 0 0 0

6 6

3 .8 7 3 .8 9 2,81

67

6 8

6 9

7 0

71

72

73

74

75

80

3 .8 6

3 .9 0

2 ,8 085

9 0

9 5

3 .8 5 2 ,7 9100

112
3.91

125

П Р - 1 2 ,7  1000  1 
П Р - 1 2 , 7 - 9 0 0 - 2

13 5 .2 8 4 .7 8 3 .9 5

14 5 .2 6 4 ,8 0 3 ,9 3

15 5 .2 4 4 .8 2 3 .9 0

16 5 .2 2 4 .8 4 3 ,8 8

17 5.21 4 .8 5 3 .8 6

18 5 .1 9 4 ,8 6 3 .8 4

19 5 ,1 8 4 .8 8 3 ,8 3

20 5 .1 7 4 .8 9 3 ,8 2

21 5 .1 6
4 ,9 0

3 .8 0

22 5 .1 5 3 ,7 9

23
5 .1 4

4 ,91 3 ,7 8

24
4 .9 2 3 ,7 7

2 5 5 ,1 3

2 6
5 .1 2

4 .9 3 3 ,7 6

2 7
4 .9 4

3 ,7 5

2 8 5 .11
3 ,7 4

2 9
5 .1 0 4 .9 5

30 3 ,7 3

31

5 .0 9 4 .9 6 3 ,7 23 2

33



С. 48 ГОСТ 591-69

О бозначени е цепи  п о  ГО С Т  13568— 97, 
ГО СТ 21834—87

П Р - 1 2 . 7 - 1 0 0 0 - 1  
П Р - 1 2 , 7 - 9 0 0 - 2

Р а з м е р ы ,

34

35

36

37

38
39

4 0

41 

42_ 

43_

4 4

4 5

4 6  

47_

i l
4 9

50  

51_ 

_52_ 

53^

54

55

5 6  

_57_

i l
59

6 0  

6l_ 
62_

63

6 4  

65_ 

66 
67_ 

68

6 9

70  

71_ 

72

21
_74

75

5 .0 8

5 .07

5 .0 6

5 .0 5

5 .0 4

5 .0 3

5 .0 2

5 ,01

4 .9 7

4 .9 8

4 .9 9

5 .0 0

5 .01

5 .0 2

5 .0 3

П родолж ение т абл. 4

3,71

3 ,7 0

3 .6 9

3.68

3 ,6 7

3 ,6 6

3 .6 5

3.64

3 .6 3



ГОСТ 591-69 С. 49

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 4

О бозн ачени е  цепи  п о  Г О С Т 13568— 97, 
ГО С Т 2 1 * 3 4 -8 7 Z г2 Х\ Ул

П Р - 1 2 . 7 - 1 0 0 0 - 1  
Г 1 Р -1 2 .7 —9 0 0 — 2

80
5 .0 0

5 ,0 3
3 ,6 285

9 0

5 .0 49 5
4 .9 9 3.61

100

112
4 .9 8 3 .6 0

125 5 .0 5

П Р - 1 2 .7 — 1820— 1: 
П Р - 1 2 . 7 - 1 8 2 0 - 2 ;  
2 П Р - 1 2 .7 - 3 1 8 0 ;  
З П Р - 1 2 .7 - 4 5 4 0

13 5 .8 0 5 .2 4 4 ,3 4

14 5 .7 8 5 .2 7 4 ,31

15 5 .7 6 5 .2 9 4 ,2 8

16 5 .7 4 5 .31 4 ,2 6

17 5 ,7 2 5 .3 3 4 .2 4

18 5.71 5 .3 4 4 ,2 2

19 5 .7 0 5 .3 5 4 .2 0

2 0 5 .6 8 5 .2 6 4 ,1 9

21 5 .6 7
5 .3 8

4 ,1 8

22 5 .6 6 4 .1 7

2 3 5 .6 5 5 .3 9 4 .1 6

24
5 .6 4

5 .4 0
4 .1 4

2 5 5.41

26 5 .6 3
5 .4 2

4 .1 3

27
5 .6 2

4 .1 2

28
5 .4 3

4 .1 1

2 9 5.61
4 ,1 0

30
5 .6 0 5 .4 4

31 4 ,0 9

32
5 .5 9 5 .4 5

4 .0 8
33

34
4 ,0 7

35
5 .5 8

5 .4 636
4 ,0 637

5 .5 738

5 .4 739
4 ,0 54 0

5 .5 641

4 2

5 .4 8
4 .0 44 3

5 ,5 54 4

4 5
4 .0 3

4 6 5 .4 9



С. 50 ГОСТ 591-69

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 4

О бозначени е цепи  п о  ГО С Т  13568— 97, 
ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7

П Р - 1 2 , 7 - 1 8 2 0 - 1 ;  
П Р - 1 2 ,7 - 1 8 2 0 - 2 :  
2 Г 1 Р -1 2 .7 — 3 1 8 0 ; 
З П Р - 1 2 .7 - 4 5 4 0

nP.l-15.87S—2270; 
П Р - 15.875-2300-1; 
Г1Р-15,875-2300-2; 
2 П Р - 15.875 —4540; 
ЗПР-15,875—6 8 1 0

Z '1

4 7

5 .5 4 5 .4 9

4 ,0 3
4 8

4 9

4 .0 25 0

51

5 2

5 .5 3
5 ,5 0

53

4 .01
54

5 5

56

57

5 .5 2

5 8

4 ,0 0

5 9

5 .51

6 0

61

62

63

6 4

65

3 .9 9

6 6

67

6 8 5.51

5 .5 2

6 9

70

71

7 2

73

3 .9 874

5 .5 075

80

85
5 .5 3 3 .9 7

9 0
5 .4 9

95

5 .5 4
3 .9 6100 5 .4 8

112
5 ,4 7

125 3 ,9 5

12 6 .9 6 6 .2 3 5 ,2 2

13 6 .9 3 6 .2 6 5 ,1 8

14 6 .91 6 .2 9 5 ,1 5

15 6 .8 8 6 .3 2 5 ,1 2

16 6 .8 6 6 .3 4 5 ,0 9

17 6 .8 4 6 .3 6 5 ,0 6



ГОСТ 591-69 С. 51

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 4

Обозначение цепи по ГО С Т  
ГО С Т  21834-87

П Р Л - 1 5 ,8 7 5 - 2 2 7 0 ;  
Г 1 Р -1 5 .8 7 5 — 2 3 0 0 — I ; 
П Р - 1 5 . 8 7 5 - 2 3 0 0 - 2 ;  
2 П Р - 1 5 .8 7 5 - 4 5 4 0 :  
З П Р - 1 5 .8 7 5 —6 8 1 0

I3S6S-97.
Z '1

18 6 ,8 2 6 .3 8 5 .0 4

19 6 .81 6 .3 9 5 .0 2

2 0 6 ,7 9 6 .4 0 5 .0 0

21 6 .7 8 6 .4 2 4 .9 9

22 6 .7 7 6 .4 3 4 ,9 7

23 6 .7 6 6 .4 4 4 . %

2 4 6 .7 5 6 .4 5 4 ,9 5

25 6 .7 4 6 .4 6 4 .9 4

26 6 .7 3
6 .4 7 4 ,9 2

27 6 .7 2

2 8
6 ,71

6 .4 S 4 ,91

29
6 .4 9

4 .9 0

30 6 .7 0 4 ,8 9

31
6 ,6 9 6 .5 0 4 .8 8

32

33
6 ,6 8 6 .5 1

4 .8 7

34

35
& А?

*т,оО

3 6
0 * 0 /

6 .5 2
4 ,8 5

37
6 .6 6

3 8
4 ,8 4

39 6 .5 3

4 0 6 .6 5

41 4 .8 3

42 6 .5 4

4 3 6 .6 4

4 4 4 ,8 2

4 5

4 6 6 .6 3 6 .5 5
4 7 4 ,81

4 8

4 9

50 6 .6 2
6 ,5 6

4 ,8 0

51

52

53
4 .7 9

54
6.61

5 5

5 6 6 .5 7

57

5 8 4 ,7 8
5 9 6 .6 0

6 0 6 .5 8



С. 52 ГОСТ 591-69

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение табл. 4

О бозн ачени е цепи  п о  Г О С Т I3S6S—97. 
ГО С Т 2 1 8 3 4 -8 7 Z '1 ДГ| >•«

П Р Л - 1 5 ,8 7 5 - 2 2 7 0 ;  
IIP-1 5 ,8 7 5 — 2 3 0 0 — 1; 
П Р - 1 5 . 8 7 5 - 2 3 0 0 - 2 ;  
2 П Р - 1 5 .8 7 5 — 4 5 4 0 ; 
3 r iP - 1 5 ,S 7 5 —6 8 1 0

61
6 .6 0

6 .5 8

4 ,7 8

62

4 ,7 7

63

6 4

6 .5 9

65

6 6

67

68

4 ,7 6

6 9

6 .5 9

7 0

71

6 .5 8
72

73

74

75
4 ,7 5

8 0
6 ,5 7 6 .6 085

4 ,7 4
9 0

95
6 .5 6 6 .61 4 ,7 3

100

112
6 .5 5 6 .6 2 4 ,7 2

125

П Р Л - 1 9 ,0 5 - 2 9 5 0 ;  
П Р - 1 9 ,0 5 - 3 1 8 0 ;  
2 П Р - 19 .05  - 6 4 0 0 ;  
З П Р - 1 9 .0 5 —9 6 0 0 ; 
4  П Р - 1 9 .0 5 - 1 2 8 0 0

И 8.21 7 .2 5 6 ,1 8

12 8 ,1 7 7 .3 0 6 .1 2

13 8 ,1 3 7 .3 4 6 .0 8

14 8 .1 0 7 ,3 7 6 ,0 3

15 8 .0 8 7 .4 0 6 ,0 0

16 8 .0 5 7 .4 3 5 .%

17 8 ,0 3 7 .4 5 5 .9 4

18 8 ,01 7 .4 7 5 .91

19 7 .9 9 7 .4 9 5 ,8 9

2 0 7 .97 7 .51 5 ,8 7

21 7 .% 7 .5 2 5 ,8 5

22 7 .9 4 7 .5 4 5 ,8 3

23 7 .9 3 7 ,5 5 5 ,8 2

2 4 7 .9 2 7 .5 6 5 .8 0

2 5 7 .9 1 7 .5 7 5 ,7 9

2 6 7 .9 0 7 ,5 8 5 ,7 7

27 7 .8 9
7 ,5 9

5 ,7 6

2 8 7 ,8 8 5 ,7 5

2 9 7 ,8 7 7 .6 0 5 ,7 4

30
7 .8 6

7 .61 5 ,7 3

31
7 .6 2 5 ,7 2

32 7 .8 5



ГОСТ 591-69 С. 53

Р а з м е р ы ,  м м

Продолжение таш. 4

Обозначение цепи по ГО С Т 13568— 97, 

ГО С Т 21S34-87

П Р Л - 1 9 ,0 5 - 2 9 5 0 ;  
П Р - 1 9 .0 5 —31 8 0 ; 
2 П Р - 1 9 .0 5 - 6 4 0 0 ;  
З П Р - 1 9 .0 5  - 9 6 0 0 ;  
4 П Р - 1 9 .0 5 — 12800

Z ri Х\ Ул

33
7 ,8 4 7 ,6 3

5 ,71

34
5 ,7 0

35
7 .8 3 7 .6 4

3 6 5 ,6 9

37
7 .8 2 7 .6 5 5 .6 8

3 8

3 9
7.81

7 .6 6
5 ,6 7

4 0

41
7 ,8 0 5 .6 6

4 2
7 .6 74 3

7 .7 9
5 ,6 5

4 4

4 5

7 .6 8
5 .6 44 6

7 ,7 84 7

4 8

5 .6 34 9

7 .7 7 7 ,6 950

51

5 .6 25 2

53
7 .7 6

7 .7 0

54

55
5,615 6

7 ,7 5

57

5 8

5 ,6 0
5 9

7 .71

6 0

61

62

7 .7 4
63

5 ,5 9
6 4

65

7 .7 2

6 6

67

7 .7 3

6 8

5 ,5 8

6 9

70

71

72

73 7 .7 3



С. 54 ГОСТ 591-69

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 4

О бозн ачени е цепи  п о  Г О С Т I3S6S—97. 
ГО С Т 21834—87 г '1 ДГ| >•«

П Р Л - 1 9 ,0 5 - 2 9 5 0 ;  
П Р - 1 9 ,0 5 — 3 1 8 0 ; 
2 П Р - 1 9 .0 5  —64 0 0 ; 
З П Р - 1 9 .0 5 — 96 0 0 ; 
4 Г 1 Р -1 9 .0 5 - 1 2 8 0 0

74
7 .7 2 7 .7 3

5 ,5 8

75
5 ,5 7

8 0

8 5
7 .71 7 ,7 4 5 .5 6

9 0

95
7 .7 0

7 .7 5
5 ,5 5

100

112
7 .6 8

5 .5 4

125 7 .7 6 5 .5 3

Г 1 Р Л -2 5 .4 — 50 0 0 ; 
П Р - 2 5 .4 —60 0 0 ; 
IH - 2 5 .4 ;
1 Т - 2 5 ,4 ;
2  П Р - 2 5 . 4 - 11400 ; 
2 Н -2 5 .4 :
2 Т -2 5 .4 :
З П Р - 2 5 .4 — 17100; 
З Н -2 5 ,4 :
З Т -2 5 .4 :
4 П Р - 2 5 .4 — 2 2 8 0 0 ; 
4 Н - 2 5 .4 ;  4 Т - 2 5 .4 ;  
6 Н -2 5 .4 :  6 Т - 2 5 .4 ;  
8 Н -2 5 .4 ;  8 Т - 2 5 .4

9 1 1 .1 0 9 .4 9 8 ,4 5

10 11 ,03 9 ,5 9 8 ,3 3

11 1 0 ,9 6 9 ,6 7 8 ,2 4

12 10,91 9 ,7 3 8 ,1 7

13 10 ,86 9 ,7 9 8 .1 0

14 10,82 9 ,8 3 8 ,0 4

15 10,78 9 .8 7 7 .9 9

16 10.75 9 .9 1 7 .9 5

17 10 ,72 9 .9 4 7,91

18 10 ,69 9 .9 6 7 ,8 8

19 10,67 9 .9 9 7 ,8 5

2 0 10.65 10,01 7 ,8 2

21 10,63 10 .03 7 .8 0

22 10.61 10 .05 7 ,7 7

2 3 10 .59 10 .06 7 ,7 5

24 10.58 10 .08 7 ,7 3

2 5 10 ,56 10 .09 7 ,7 2

26 10,55 10.11 7 ,7 0

27 10,53 10 ,12 7 .6 8

2 8 10,52 10 ,13 7 .6 7

2 9 10,51 10 .14 7 .6 6

30 10 ,50
10 .15

7 ,6 5

31 10,49 7 ,6 3

32 10,48 10 .16 7 ,6 2

33
10 ,47

10 ,17 7,61

34
10 .18 7 ,6 0

35 10 .46

36 10 .45 10 .19 7 ,5 9

37
10 .44 10 ,20

7 ,5 8

38 7 ,5 7

3 9
10.43 10,21 7 .5 6

4 0

41 10.42

10 .22

7 ,5 5

4 2
10,41 7 .5 4

43



ГОСТ 591-69 С. 55

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 4

О бозн ачени е  цени  п о  Г О С Т 13568—97, 
Г О С Т 2 1 8 3 4 -8 7 г г2 Х\ Ул

4 4
1 0 ,4 0 10 .23 7 .5 3

4 5

4 6
7 ,5 2

4 7 10 ,39 10 .24

4 8
7,51

4 9
10,38

50 10 ,25
7 .5 0

51

52 10.37

53 10 .26 7 .4 9

Г 1 Р Л -2 5 ,4 — 50 0 0 : 
П Р - 2 5 .4 —6 0 0 0 :

54

55 10 ,36

I H -2 5 .4 :
1 Т - 2 5 ,4 ;
2 П Р - 2 5 . 4 - 11400 :

56 10 .27
7 .4 8

57
2 Н -2 5 ,4 :  
2 Т -2 5 .4 ; 58 10 ,35

З П Р - 2 5 .4 — 17100; 59 7 ,4 7

З Н -2 5 .4 :
З Т -2 5 ,4 : 6 0

10 ,28
4 П Р - 2 5 .4 — 2 2 8 0 0 ;
4 U  К  А .  Л ' Т  К  А  -

61
4 П -2 Х 4 *  4  1 - i J . 4 .
6 Н -2 5 .4 :  6 Т - 2 5 .4 ; 6 2 10 ,34 7 .4 6
8 Н -2  5 .4 :  8 Т - 2 5 .4 63

6 4

65
10 ,29

6 6
10,33

7 .4 5

67

68

6 9

70 7 ,4 4

71 10,32 10 .30
72

7 3

74 7 ,4 3

75 10.31

8 0 10,31 7 .4 2

85 1 0 ,3 0
10 ,32 7.41

9 0 10 .29

9 5
10.28 10 ,33 7 .4 0

100

112
10,26 10 .34

7 ,3 8

125 7 ,3 7



С. 56 ГОСТ 591-69

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 4

О бозн ачени е  цепи  п о  Г О С Т 13568— 97, 
ГО С Т 2 1 * 3 4 -8 7 Z г2 х х

П Р Л - 3 1 ,7 5 - 7 0 0 0 ;  
П Р - 3 1 .7 5 —89 0 0 : 
I H - 3 1 ,7 5 ;  IT -3 1 ,7 5 :  
2 П  P - 3 1 .75  17700:
2 Н -3 1 ,7 5 ;
2 Т -3 1 .7 5 ;
З Л Р - 3 1 .7 5  265 5 0 ; 
З Н -3 1 ,7 5 ;
З Т -3 1 ,7 5 ;
4 П Р - 3 1 .7 5  355 0 0 : 
4 1 1 -3 1 ,7 5 :
4 T - 3 I .7 5 ;
6 Т - 3 1 .7 5 :  6 И - 3 1 .7 5 ;  
S T -3 1 ,7 5 ;  8 Н -3 1 .7 5

8 13 .43 1 1 .2 4 10 ,30

9 13 .33 11 ,38 10.13

10 13 ,24 11 ,50 10 ,00

I I 1 3 ,1 6 11 ,60 9 ,8 9

12 13 ,10 11 .67 9 .8 0

13 13 ,04 1 1 ,7 4 9 ,7 2

14 1 2 ,9 9 11 ,80 9 ,6 5

15 12 ,95 11 .84 9 ,5 9

16 12.91 11 .88 9 .5 4

17 12.87 11 ,92 9 .4 9

18 12 .84 11 ,95 9 .4 5

19 12.81 11 ,98 9 ,41

2 0 12.78 12,01 9 .3 8

21 12 ,76 12 ,03 9 ,3 5

2 2 12 .74 12 .05 9 ,3 3

23 12 .72 12 ,07 9 .3 0

24 1 2 ,7 0 12 ,09 9 .2 8

2 5 12 .68 12.11 9 .2 6

2 6 1 2 .6 6 12 ,12 9 .2 4

27 12.65 12 ,14 9 .2 2

28 12 ,63 12 .15 9 .2 0

29 12 .62 12 ,16 9 .1 9

30 12.61 12 ,17 9 ,1 7

31 12 .60 12 ,18 9 .1 6

32 12 .59 12 ,19 9 ,1 4

33
12.57

12 .20 9 ,1 3

34 12,21 9 ,1 2

35 12 .56
12 .22

9 ,11

36 12.55 9 ,1 0

37 12 .54 12 ,23 9 ,0 9

38 12.53
1 2 ,2 4

9 ,0 8

39
12,52

9 ,0 7

4 0 12 .25
9 ,0 6

41 12,51
12 ,26

4 2
1 2 .5 0

9 ,0 5

4 3
12 ,27 9 ,0 4

4 4 12 .49

4 5
12.48

12 ,28
9 .0 3

4 6
9 ,0 2

4 7
12.47

4 8 12 ,29 9 ,01



ГОСТ 591-69 С. 57

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 4

О бозначени е цепи  н о  ГО С Т  I3S6S —97. 
ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7 г '1 ДГ, >•«

П Р Л - 3 1 ,7 5 - 7 0 0 0 ;  
П Р -3 1 .7 5  8 9 0 0 ; 
1 Н -3 1 .7 5 ;  I T - 3 1 ,7 5 ;  
2 П Р - 3 1 .7 5 — 17700: 
2 Н - 3 1 .7 5 ;  2 Т -3 1 .7 5 ;  
З П Р - 3 1 .7 5  265 5 0 : 
З Н - 3 1 ,7 5 ;  3 T -3 1 .7 5 :  
4 Г 1 Р -3 1 .7 5 - 3 5 5 0 0 ;  
4 Н - 3 1 .7 5 ;  4 Т -3 1 .7 5 ;  
6 H - 3 I .7 5 ;  6 Т - 3 1 .7 5 :  
8 Н  - 3 1 .7 5 :  S T -3 1 ,7 5

4 9
12.46

12 ,30 9 ,0 050

51

52 12 .45

12,31
8 ,9 9

53

54
12 .44 8 .9 8

5 5

12 ,3256
12.43

8 ,9 7
57

58
8 .%59

12.42 12 ,336 0

61
8 .9 562

63
12.41

12 ,34
6 4

8 .9 46 5

6 6

12 .4067

6 8

12 .35

8 .9 2

6 9

70

12 .3971

72

12 ,3673

74
12.38

75 8.91

80 12.37 12 .37 8 .9 0

8 5
12 .36 12 ,38 8 .8 9

9 0

95
12 .34 12 .39 8 .8 7

100

112 О  V) 12 .40 8 .8 6

125 12.41 8 .8 5

П Р Л - 3 8 .1 - 1 0 0 0 0 ;  
П Р - 3 8 .1 — 12700 ; 
I H - 3 8 .1 ;  I T - 3 8 .1 ; 
2 П Р - 3 8 .1 - 2 5 4 0 0 ;  
2 Н - 3 8 .1 ;  2 T - 3 S . I ;  
З П Р - 3 8 ,1 - 3 8 1 0 0 :  
3 H -3 8 .1 :  3 T - 3 8 .1 ;  
4  П Р - 3 8 .1 - 5 0 8 0 0 ;  
4 Н - 3 8 .1 ;  4 T - 3 8 . I ;  
6 Н - 3 8 .1 ;  6 Т - 3 8 ,1 ;  
8 Н -3 8 ,1 :  8 Т -3 8 .1

8 15.68 13,11 12,01

9 1 5 .5 6 13 ,28 11.82

10 15 .46 13 ,42 11,67

11 15 ,37 13 ,53 11 .54

12 1 5 .3 0 13 ,62 11,43

13 15.23 13 .70 11.34

14 15 .17 13 ,76 11 .26

15 15 .12 13 ,82 11 ,19

16 15,07 13 .87 11 ,13

17 15.03 13,91 11.08

18 14 .99 13 ,95 11.03



С. 58 ГОСТ 591-69

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 4

О бозначени е цепи  п о  ГО С Т  I3S6S—97. 
ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7 Z '1 *.

П Р Л - 3 8 .1 - 1 0 0 0 0 ;  
П Р - 3 8 , 1 - 12700 ; 
lH - 3 8 ,1 :  IT -3 8 ,1 ;  
2  П  Р -3 8 .1  2 5 4 0 0 ; 
2 Н - 3 8 ,1; 2 T - 3 8 . I ;  
З П Р - 3 8 .1 —3 8 1 0 0 ; 
З Н - 3 8 ,1 ;  З Т -3 8 ,1 ;  
4 П  Р - 3 8 .1 - 5 0 8 0 0 ;  
4 Н - 3 8 , 1; 4 Т - 3 8 ,1; 
6 Н - 3 8 .1 ;  б Т -3 8 ,1 ;  
8 Н -3 8 .1 ;  8 Т -3 8 .1

19 1 4 ,% 13 .98 10 .99

2 0 14.93 14.01 10.95

21 14 ,90 14 .04 10.91

22 14.87 14 .06 10,88

23 14,85 14 .09 10,85

2 4 14.83 14,11 10 ,83

2 5 14.81 14 ,13 10 ,80

26 14 .79 14 .15 10.78

27 14.77 14 .16 10 .76

28 14.75 14 .17 10 .74

29 14 .74 14 .19 10,72

30 14.72 14 .20 10 .70

31 14.71 14 .22 10 ,69

32 14 .70 14 .23 10,67

33 14.68 14 .24 10 .66

34 14.67 14 .25 10 .64

35 14.66
1 4 ,2 6

10.63

36 14 .65 10.62

37 14 .64 14 .27 10.61

3 8 14 .63 14 ,28 10 .60

3 9 14.62 14 ,29 10 .59

4 0
14.61 14 ,30

10.58

41 10.57

42 14 .60
14,31

10 .56

43 14 .59 10,55

4 4
14.58

14 ,32
10 ,54

4 5
14 .33

4 6 14.57 10,53

47
14 .56 14 .34 10 ,52

48

4 9
14,55

14 ,35
10,51

50
10 .50

51
14 .54

52
14 ,36 10 .49

53
14,53

54
14 .37

10,48

55
14,52

10,4756

14 ,3857
14.5158

10 ,46
5 9

6 0
14 ,50 14 ,39 10 ,45

61



ГОСТ 591-69 С. 59

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение табл. 4

О бозн ачен и е цепи  п о  ГО С Т  13568— 97, 
ГО СТ 2 1 8 3 4 -8 7 Z '1

П Р Л - 3 8 .1 - 1 0 0 0 0 ;  
П Р - 3 8 .1 — 12700 ; 
I H - 3 8 ,1 ;  1 Т -3 8 .1 ; 
2 П Р - 3 8 .1 - 2 5 4 0 0 ;  
2 Н -3 8 ,1 ;  2 T -3 S .1 ;  
З П Р - 3 8 ,1 — 3 8 1 0 0 ; 
З Н - 3 8 ,1 ;  З Т -3 8 ,1 ;  
4 П Р - 3 8 .1  5 0 8 0 0 ; 
4 H - 3 8 . I ;  4 T - 3 8 . I ;  
б Н - 3 8 ,1 ;  б Т -3 8 ,1 ;  
8 Н - 3 8 .1 ;  8 Т -3 8 .1

62 14.51 1 4 .3 9
10 .4463

14 .49 14 .4064

6 5
10.436 6

14,48

14.41

67

68

14.47
10,426 9

70

71

72

14 ,42
10,417 3

14 .167 4

7 5 10 .40

80 14.45 14 .43 10 .39

85 14 .44 14 .44 10,38

9 0 14 .43 14 ,45 10,37

9 5
14.41 14 .46 10 ,35

100

112
14 .38

14 .47 10 .34

125 14 .48 10 .32

П Р Л - 4 4 .4 5 - 1 3 0 0 0 ;  
П Р -4 4 ,4 5 — 17240; 
1 Н - 4 4 ,4 5 ;  1 Т -4 4 .4 5 ; 
2 П  Р - 4 4 .4 5 — 344 8 0 ;
2 Н - 4 4 .4 5 ;  2 Т -4 4 .4 5 ;  
З П  Р -4 4 .4 5 — 5 1 7 2 0 ; 
З Н -4 4 ,4 5 ;  З Т -4 4 .4 5 ;  
4 Н - 4 4 .4 5 ;  4 Т -4 4 .4 5 :  
б Н - 4 4 ,4 5 ;  6 Т - 4 4 .4 5 ;  
8 1 1 -4 4 .4 5 ; 8 Т -4 4 .4 5

7 18.08 14 .72 14 .00

8 17.92 14 .98 13,78

9 17.79 15 .18 13.51

10 17.67 15 ,34 13 .33

11 17.57 15 .46 13 ,18

12 17.48 15 ,57 13 .06

13 17.41 15 .65 12 .96

14 17 .34 15 ,73 12.S7

15 17.28 15 .79 12 ,79

16 17,23 15 ,85 12,72

17 17 .18 15 .90 12 ,66

18 1 7 ,1 4 15 ,94 12 ,60

19 1 7 ,1 0 15 .98 12 ,55

20 1 7 .0 6 16.01 12,51

21 17 ,03 16 .04 12,47

22 17 ,00 16 .07 12 ,44

23 16,97 16 .10 12 ,40

2 4 16.95 16 .12 12.37

2 5 16 .92 16 .14 12 ,34

2 6 16 .90 16 ,16 12.31

27 16.88 16 .18 12 ,29



С. 60 ГОСТ 591-69

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 4

О бозн ачен и е цепи  п о  ГО С Т  13568— 97, 
ГО СТ 2 1 * 3 4 -8 7 Z '1

П Р Л  - 4 4 ,4 5 - 1 3 0 0 0 ;  
П Р - 4 4 . 4 5 - 17240 ; 
I H - 4 4 ,4 5 ;  IT -4 4 .4 5 ;  
2 П  Р - 4 4 .4 5 — 344 8 0 ;
2 Н - 4 4 .4 5 ;  2 Т -4 4 .4 5 ;  
З П  Р - 4 4 .4 5 — 5 1 7 2 0 ; 
З Н - 4 4 .4 5 ;  З Т -4 4 .4 5 ;  
4 Н - 4 4 .4 5 ;  4 Т -4 4 .4 5 ;  
6  Н - 4 4 .4 5 ;  6 Т - 4 4 .4 5 ;  
8 Н - 4 4 .4 5 ;  8 Т -4 4 .4 5

2 8 16 .86 1 6 .2 0 12,27

2 9 16 .84 16,21 12,25

30 16,81 16 ,23 12,23

31 16 ,83 16 ,24 12,21

32 16 .80 16 ,26 12 ,19

3 3 16 .78 16 ,27 12,18

34 16.77 16 .28 12 ,16

35 16 .76 16 .29 12 ,15

36 16.75 16 .30 12,13

37 16.73 16.31 12,12

38 16.72 16 .32 12,11

39
16.71 16 .33

12 .10

4 0 12 .09

41 16 .70 16 .34 12.08

42 16 .69 16 ,35 12.07

4 3 16.68
16 .36

12 .06

4 4 16.67 12 .05

4 5 16.66 16 ,37 12 .04

4 6
16.65 16 .38

12 ,03

47
12,02

48 16 .64
16 .39

4 9
К  /\Х 12,01

5 0
I O . O J

16 .40 12 .00
51

16.62
5 2

16.41
11 .99

53 16.61
11 .98

54

55 16.60
16 .42

11,97

56
11 ,96

57
16 .59 16 .43

58
11.95

59
16 ,58

16 .446 0
11 .94

61

62 16 ,57

16 .45
11.93

63

6 4
16.56

11.926 5

16 .466 6

16.5567

6 8 11,91

6 9 16 .47 11 .90



ГОСТ 591-69 С. 61

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 4

О бозн ачен и е цени  п о  ГО С Т  13568— 97, 
ГО СТ 2 1 * 3 4 -8 7 Z '1

П Р Л  - 4 4 .4 5 - 1 3 0 0 0 ;  
П Р -4 4 .4 5  17240 ; 
I H - 4 4 .4 5 ;  IT -4 4 .4 5 :  
2 П Р - 4 4 .4 5 — 344 8 0 :
2 Н - 4 4 .4 5 ;  2 Т -4 4 .4 5 :  
3 П Р - 4 4 .4 5 — 517 2 0 : 
З Н - 4 4 .4 5 ;  З Т -4 4 .4 5 ;  
4 Н - 4 4 .4 5 ;  4 Т -4 4 .4 5 :  
6 Н - 4 4 ,4 5 ;  6 Т - 4 4 .4 5 ;  
S H -4 4 .4 5 ;  8 Т -4 4 .4 5

70
16 .54

16 .47 11 ,9071

72

73 16,53
16 .48 11 ,8974

75

80 16.51 16 .49 11,87

85 16 .50 16 .50 11 ,86

9 0 16 .49 16.51 11,85

9 5
16.47 16 .52 11,83

100

112
16 .44

16 .54 l l , S I

125 16 ,55 11 .80

П Р Л  - 5 0 .8 - 1 6 0 0 0 ;  
П Р - 5 0 .8 — 227 0 0 : 
1 Н -5 0 .8 ;  1 Т - 5 0 ,8 ;  
2 П Р - 5 0 .8 —4 5 3 6 0 ; 
2 Н -5 0 .8 ;  2 Т - 5 0 .8 ;  
З П Р - 5 0 .8 —6 8 0 4 0 ; 
З Н - 5 0 .8 :  3 T -5 0 .S ;  
4 П Р - 5 0 .8 —9 0 0 0 : 
4 Н - 5 0 .8 ;  4 Т - 5 0 .8 ;  
6  Н  -5 0 .8 ;  6 Т - 5 0 .8

7 2 0 ,3 5 16.57 15 ,76

8 2 0 ,1 7 16 .86 15.45

9 2 0 ,0 2 17 ,08 1 5 .2 0

10 19 .89 17 ,26 15 .00

11 19.77 17 .40 14,83

12 19 ,68 17,51 14 .70

13 19 .59 17,61 14.58

14 19,52 17 .70 14,48

15 19.45 17 .77 14 .39

16 19 .39 17 ,83 14.31

17 19 .34 17 .88 14 .24

18 19 .29 17 .93 14 ,18

19 19.25 17 .98 14.12

2 0 19 .20 18 ,02 14.08

21 19.17 18 ,05 14.03

22 19 .13 18 .08 13 ,99

23 19 .10 18,11 1 3 ,%

2 4 19.07 18 .14 13,92

2 5 19 .05 18 ,16 13 ,89

26 19.02 18 ,19 13 .86

27 19 .00 18.21 13 .83

28 18,98 18 .22 13,81

2 9 1 8 .9 6 18 .24 13.78

30 18 .94 18 .26 13 ,76

31 18.92 18 .28 13 ,74

32 18.91 18 .29 13.72

33 18 .89 18 ,30 13 .70

34 18.88 18 ,32 13,68

35 18 .86 18 ,33 13,67



С. 62 ГОСТ 591-69

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 4

О бозначени е цепи  п о  ГО С Т  I3S6S—97. 
ГО СТ 2 IS 3 4 -8 7 г '1 ДГ| >•«

П  Р Л -5 0 ,8 — 160 0 0 ; 
П  Р - 5 0 .8  227 0 0 : 
1 Н -5 0 .8 ;  IT -5 0 ,8 ;  
2 П  Р - 5 0 .8 —4 5 3 6 0 ; 
2  Н -5 0 ,8 ;  2 T -S 0 .8 ;  
З П  Р - 5 0 .8 —6 8 0 4 0 ; 
З Н - 5 0 .8 ;  З Т -5 0 ,8 ;  
4 П  Р - 5 0 .8 —9 0 0 0 :
4 Н -5 0 ,8 ;  4 Т -5 0 .8 ;  
6 Н - 5 0 .8 ;  6 Т - 5 0 .8

36 18.85 18 .34 13 .65

37 18 .84 18 .35 13 .64

38 18.82 18 .36 13,63

39 18.81 18 .37 13.61

4 0 18 .80 18 .38 13 ,60

41 18 .79 18 .39 13 .59

4 2 1S.78
18 .40

13.58

43 18.77 13 ,57

44 18 .76 18.41 13 .56

4 5 18.75 18 .42 13 .55

4 6
1S .74 18 .43

13 ,54

47 13.53

4 8 18.73 18 .44 13,52

4 9
18.72

18 ,45
13.51

50
13 ,50

51 1Я 71
52

1о, ■ 1
18 .46 1 3 .4 9

53 18 .70 18 ,47 13 ,48
54

1 8 ,6 9
55

18 ,48
13.47

56 18.68
13 .46

57
18 .67 18 .4958 13,45

59
13 ,44

6 0
18.66

18 .5061 13,43
62

1S.65
6 3

18.51 13 .42
6 4

18 .64
65

18 .52
13,416 6

18.63
67

6 8
18.62

13 .40
6 9

18 ,537 0
13 ,39

71

72 18.61

18 .54
13,3873

74
18 .60

75 13.37

80 18 .59 18 .56 13 ,36

85 18.57 18 .57 13 .34

9 0 18 .56 18 ,58 13,33

95
18 .54 18 .59 13.31

100

112 18.52 18.61 13 .29

125 18.51 18 ,62 13,27



ГОСТ 591-69 С. 63

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 4

О бозн ачен и е цепи  п о  ГО С Т  1JS68— 97, 
ГО СТ 2 1 * 3 4 -8 7 Z '1

I H - 5 7 .1 5 ;  
IT -5 7 ,1 5 ;  
2 H - 5 7 . I 5 ;  
2 Т -5 7 .1 5 ;  
З Н -5 7 ,1 5 :  
З Т -5 7 ,1 5 ;  
4 Н -5 7 .1 5 ;  
4 Т - 5 7 ,15

7 2 5 .4 3 2 0 .7 0 19.68

8 2 5 .2 1 2 1 .0 6 19 .30

9 2 5 ,0 2 2 1 .3 3 18.98

10 2 4 .8 6 2 1 .5 6 18 ,74

I I 24 .71 2 1 ,7 3 18,52

12 2 4 .5 9 2 1 .8 7 18 ,36

13 2 4 .4 8 2 1 .9 9 18,21

14 2 4 .4 0 22,11 18 .08

15 2 4 .3 1 2 2 ,1 9 17,97

16 2 4 .2 3 2 2 ,2 7 17.87

17 2 4 .1 7 2 2 ,3 3 17 .79

18 24 .11 2 2 ,3 9 17,71

19 2 4 .0 6 2 2 .4 6 17 ,64

20 2 4 .0 0 22,51 17 .59

21 2 3 .9 6 2 2 ,5 4 17,52

22 23.91 2 2 ,5 8 17,47

23 2 3 .8 7 2 2 ,6 2 17 .44

24 2 3 .8 3 2 2 ,6 6 17 ,39

2 5 2 3 ,8 1 2 2 ,6 8 17,35

2 6 2 3 .7 7 2 2 .7 2 17,31

27 2 3 .7 5 2 2 .7 4 17,27

2 8 2 3 .7 2 2 2 ,7 6 17,25

2 9 2 3 ,7 0 2 2 ,7 8 17,21

30 2 3 ,6 7 22 .81 17 ,19

31 2 3 .6 5 2 2 .8 3 17 ,16

32 2 3 ,6 3 2 2 .8 4 17 ,14

33 23 .61 2 2 .8 6 17,11

34 2 3 .6 0 2 2 .8 8 17 .09

35 2 3 .5 7 2 2 .8 9 17,07

36 2 3 .5 6 22 ,91 17 ,05

37 2 3 .5 5 2 2 .9 2 17 .04

38 2 3 ,5 2 2 2 .9 3 17,02

39 2 3 ,5 1 2 2 ,9 4 17 .00

4 0 2 3 .5 0 2 2 .% 16 ,99

41 2 3 ,4 8 2 2 ,9 7 16,97

4 2 2 3 ,4 7
2 2 ,9 8

1 6 ,%

4 3 2 3 .4 6 16.95

4 4 2 3 .4 5 2 2 .9 9 16 .94

4 5 2 3 .4 3 2 3 .0 1 16.92

4 6
2 3 .4 2 2 3 .0 2

16.91

4 7 16 .90

4 8 23.41 2 3 .0 3 16 ,89



С. 64 ГОСТ 591-69

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 4

О бозн ачен и е цепи  п о  ГО С Т  13568—97, 
ГО СТ 2 1 * 3 4 -8 7 Z ri

1 Н -5 7 .1 5 ; 
1 Т - 5 7 , 15; 
2 Н -5 7 ,1 5 ;  
2 T - 5 7 .I 5 ;  
З Н -5 7 ,1 5 :  
З Т -5 7 ,1 5 ;  
4 Н -5 7 .1 5 ;  
4 T - 5 7 .I 5

4 9
2 3 .4 0

2 3 .0 4
16,87

50
16 ,86

51
2 3 ,3 8

52 2 3 ,0 6 16.85

53 2 3 ,3 7
2 3 ,0 7 16 ,84

5 4
2 3 ,3 6

55
2 3 ,0 8

16,82

56 2 3 .3 5
16,81

57

2 3 ,3 3 2 3 .0 958 16 ,80

59
16 ,79

6 0
2 3 ,3 2

23 ,1161
16,77

62
2 3 ,3 1

63
2 3 ,1 2 16 ,76

6 4
2 3 ,3 0

65

2 3 ,1 3
16.756 6

2 3 .2 8
67

6 8
2 3 ,2 7

16 ,74
6 9

2 3 ,1 470
16.72

71
2 3 ,2 672

2 3 ,1 6
16,717 3

7 4
2 3 ,2 5

75 16 .70

80 73  П 2 3 .1 8 16 .69

85 2 3 .2 1 2 3 ,1 9 16 ,66

9 0 2 3 .2 0 2 3 ,2 1 16 .65

95
2 3 ,1 7 2 3 ,2 2 16,62

100

112 2 3 ,1 5 2 3 ,2 4 16 .60

125 2 3 ,1 3 2 3 .2 6 16,57

П Р - 6 3 ,5 - 3 5 4 0 0 :
1 Н -6 3 ,5 ;
IT -6 3 ,5 ;
2 Н -6 3 .5 :
2 Т - 6 3 .5 ;
З Н -6 3 ,5 :
3 T -6 3 .5 :
4 Н - 6 3 .5 ;
4 Т - 6 3 ,5

7 2 8 ,3 6 2 3 .0 7 2 1 .9 4

8 2 8 .1 1 2 3 .4 7 21,51

9 2 7 .9 0 2 3 .7 8 2 1 ,1 7

10 2 7 ,7 2 2 4 ,0 3 2 0 ,8 9

11 2 7 ,5 5 2 4 .2 3 2 0 ,6 6

12 2 7 ,4 3 2 4 .3 9 2 0 ,4 7

13 2 7 .3 0 2 4 ,5 3 2 0 ,3 0

14 2 7 .2 0 2 4 ,6 4 2 0 ,1 6



ГОСТ 591-69 С. 65

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 4

О бозн ачен и е цепи  п о  ГО С Т  13568—97, 
ГО СТ 2 1 * 3 4 -8 7 Z г2 Х\ Ул

П Р - 6 3 ,5 — 354 0 0 : 
1 Н -6 3 ,5 :
1 Т - 6 3 ,5 :
2 Н -6 3 ,5 :  
2 Т - 6 3 ,5 :  
З Н -6 3 ,5 :  
З Т -6 3 ,5 ;  
4 Н - 6 3 ,5 :
4 Т - 6 3 .5

15 27 .11 2 4 .7 4 2 0 ,0 4

16 2 7 .0 2 2 4 .8 3 19,93

17 2 6 .9 5 24 ,91 19 .84

18 2 6 ,8 8 2 4 ,9 8 19.75

19 2 6 ,8 2 2 5 .0 4 19.67

2 0 2 6 ,7 6 2 5 .0 9 19 ,60

21 2 6 .7 1 2 5 ,1 4 19 ,54

22 2 6 .6 6 2 5 ,1 8 19 ,49

23 2 6 ,6 2 2 5 ,2 2 19.43

24 2 6 ,5 8 2 5 ,2 6 19,38

25 26 .S 5 2 5 ,2 9 19.34

2 6 2 6 .5 1 2 5 ,3 3 19 ,29

27 2 6 .4 8 2 5 ,3 6 19 .26

2 8 2 6 .4 5 2 5 ,3 8 19,23

2 9 2 6 .4 2 25.41 19 ,19

30 2 6 .4 0 2 5 ,4 3 19 .16

31 2 6 ,3 7 2 5 ,4 5 19.13

32 2 6 ,3 5 2 5 .4 7 19 .10

3 3 2 6 ,3 3 2 5 .4 9 19 ,08

34 2 6 ,3 1 2 5 .5 1 19 .06

35 2 6 ,2 9 2 5 ,5 2 19 ,04

36 2 6 ,2 7 2 5 ,5 4 19,01

37 2 6 ,2 5 2 5 .5 6 18 ,99

38 2 6 ,2 3 2 5 ,5 7 18,98

39 2 6 .2 2 2 5 ,5 8 18,95

4 0 2 6 .2 0 2 5 ,5 9 18 .94

41 2 6 .1 9 2 5 ,6 1 18,92

42 2 6 .1 7 2 5 ,6 2 18.91

4 3 2 6 ,1 6 2 5 .6 3 18 .89

4 4 2 6 .1 5 2 5 ,6 4 18,88

4 5 2 6 ,1 4 2 5 ,6 5 18 .86

4 6 2 6 ,1 2 2 5 ,6 6 18 .85

47 26 ,11 2 5 .6 7 18 ,84

4 8 2 6 ,1 0 2 5 .6 8 18 .83

4 9 2 6 .0 9
2 5 .6 9 18.81

50
2 6 ,0 8

51 2 5 ,7 0 18 .80

52 2 6 .0 7 2 5 ,7 1
18,78

5 3 2 6 .0 6
2 5 ,7 2

5 4 2 6 .0 5 18,77

55 2 6 .0 4 2 5 .7 3 18.75



С. 66 ГОСТ 591-69

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 4

О бозн ачен и е цепи  п о  ГО С Т  13568— 97, 
ГО СТ 2 1 * 3 4 -8 7 Z '1

П Р - 6 3 .5 —3 5 4 0 0 : 
I H - 6 3 ,5 ;
1 Т - 6 3 .5 ;
2 Н -6 3 .5 ;  
2 Т - 6 3 .5 ;  
З Н -6 3 ,5 ;  
3 T - 6 3 .5 ;  
4 Н -6 3 .5 ;
4 Т - 6 3 .5

56 2 6 ,0 3
2 5 ,7 4 18 ,74

57
2 6 .0 2

58
2 5 ,7 5

18 ,73

59
26.01

18,72

6 0
2 5 .7 6 18,71

61
2 6 .0 0

62 2 5 .7 7 18 ,70

63 2 5 .9 9
2 5 ,7 8

18 ,69

64 2 5 .9 8
18 ,68

6 5
2 5 .9 7

2 5 ,7 96 6
18.67

67 2 5 .%

68
2 5 .9 5

2 5 .8 0 18 .66
6 9

7 0
2 5 ,8 1

18 .65
71

2 5 .9 4
72 18 .64

7 3
2 5 .9 3

2 5 ,8 2
18.63

74

7 5 2 5 ,9 2 18,62

80 2 5 ,9 0 2 5 .8 4 18 ,60

85 2 5 ,8 9 2 5 .8 6 18,58

9 0 2 5 .8 7 2 5 .8 7 18 ,56

95
2 5 .8 4 2 5 .8 9 18,53

100

112
2 5 .7 9

25 .91 18 .50

125 2 5 .9 3 18,48

П Р И - 7 8 . 1 - 4 0 0 0 0

7 2 8 ,5 0 2 3 .1 9 2 2 ,0 5

8 2 S .2 5 2 3 ,5 9 2 1 ,6 2

9 2 8 ,0 4 2 3 .9 0 2 1 ,2 7

10 2 7 ,8 6 2 4 .1 5 2 0 ,9 9

11 2 7 ,6 9 2 4 .3 5 2 0 ,7 6

12 2 7 ,5 6 2 4 ,5 1 2 0 ,5 7

13 2 7 .4 4 2 4 ,6 5 2 0 .4 0

14 2 7 .3 4 2 4 ,7 7 2 0 .2 6

15 2 7 ,2 4 2 4 ,8 7 2 0 ,1 4

16 2 7 ,1 6 2 4 .% 2 0 .0 3

17 2 7 ,0 9 2 5 ,0 3 19 .94

18 2 7 ,0 2 2 5 .1 0 19.85

19 2 6 .9 6 2 5 .1 6 19,77

2 0 2 6 .9 0 2 5 ,2 2 19 ,70

21 2 6 .8 5 2 5 ,2 7 19 .64



ГОСТ 591-69 С. 67

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение таш. 4

О бозн ачен и е цепи  п о  ГО С Т  13568—97, 
ГО СТ 2 1 * 3 4 -8 7 Z ri

П Р И - 7 8 ,1 - 4 0 0 0 0

22 2 6 ,8 0 25 ,31 19.58

2 2 2 6 .7 6 2 5 ,3 5 19.53

24 2 6 ,7 2 2 5 ,3 9 19 ,48

2 5 2 6 ,6 8 2 5 ,4 2 19 ,44

26 2 6 .6 5 2 5 .4 6 19 .39

27 26.61 2 5 ,4 8 19.35

28 2 6 .5 8 25 .51 19,32

2 9 2 6 .5 6 2 5 .5 3 19 .29

30 2 6 .5 3 2 5 .5 6 19 .26

31 2 6 .5 0 2 5 .5 8 19,23

32 2 6 .4 8 2 5 .6 0 19 .20

33 2 6 .4 6 2 5 .6 2 19.18

34 2 6 .4 4 2 5 .6 3 19 .15

35 2 6 .4 2 2 5 .6 5 19 ,13

36 2 6 .4 0 2 5 .6 7 19,11

37 2 6 ,3 8 2 5 ,6 8 19 ,09

38 2 6 .3 7 2 5 .7 0 19.07

39 2 6 ,3 5 2 5 ,7 1 19 .05

4 0 2 6 ,3 4 2 5 .7 2 19,03

41 2 6 .3 2 2 5 .7 3 19,02

42 2 6 ,3 1 2 5 .7 5 19 .00

4 3 2 6 ,2 9 2 5 .7 6 18 .99

4 4 2 6 ,2 8 2 5 .7 7 18.97

4 5 2 6 ,2 7 2 5 .7 8 1 8 .%

4 6
2 6 ,2 5

2 5 .7 9
18 .94

47 2 5 .8 0

4 8 2 6 .2 3 2 5 ,8 1 18 .92

4 9 2 6 .2 2
2 5 .8 2

18.91

50
2 6 ,2 1

18 .90

51 2 5 ,8 3 18 .89

52 2 6 .2 0
2 5 .8 4

18 .88

53 2 6 ,1 9 18.87

54 2 6 .1 8 2 5 ,8 5 18 .86

55 2 6 .1 7 2 5 .8 6 18 .85

56 2 6 .1 6
2 5 .8 7

18 .84

57
2 6 .1 5

18.83

58
2 5 .8 8 18,82

5 9
2 6 .1 4

6 0
2 5 .8 9

18.81

61 2 6 .1 3 18 .80

6 2
2 6 .1 2 2 5 ,9 0 18 ,79

63



С. 68 ГОСТ 591-69

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение таш. 4

О бозн ачен и е цепи  п о  ГО С Т  13568—97, 
ГО СТ 2 1 S 3 4 -8 7 Z ' i *т

П Р И - 7 8 . 1 - 4 0 0 0 0

6 4
2 6 .1 1

2 5 .9 1 18,78

6 5
2 5 .9 2

18,77

6 6 2 6 ,1 0
18 ,766 7

2 6 .0 968
2 5 ,9 3

6 9 18,75

7 0 2 6 .0 8
2 5 ,9 4

18 ,74
71

2 6 .0 772
18,7373

2 5 ,9 574
2 6 .0 6

75 18,72

80 2 6 .0 3 2 5 ,9 7 18 ,70

85 2 6 .0 2 2 5 ,9 9 18,67

9 0 2 6 .0 0 2 6 ,0 0 18 ,66

9 5
2 5 .9 7 2 6 ,0 2 18 ,63

100

112
2 5 ,9 2

2 6 .0 4 18 ,60

125 2 6 .0 6 18 ,58
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