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Настоящий стандарт устанавливает марки медно-цинковых спла
вов (латуней) в отливках.

1. Марки и химический состав медно-цинковых сплавов должны 
соответствовать требованиям, приведенным в табл. 1; механические 
свойства — приведенным в табл. 2.

2. Определение химического состава сплавов проводят по ГОСТ
1652.1 — ГОСТ 1652.13. Допускается определять химический состав 
сплавов другими методами, обеспечивающими точность не ниже 
приведенных в указанных стандартах. При возникновении разногла
сий в оценке химического состава определение проводят по ГОСТ
1652.1 -  ГОСТ 1652.13.

3. Механические свойства сплавов определяют на отдельно отли
тых образцах или образцах, изготовленных из отдельно отлитых проб. 
При заливке пробы необходимо обеспечить ее питание по всей длине. 
Диаметр рабочей части образцов 10 мм. расчетная длина — 50 мм. 
Количество образцов и проб указывается в нормативно-технической 
документации на конкретную продукцию.

4. Способ литья образцов и проб должен соответствовать способу 
изготовления отливок.

Для определения механических свойств при литье под давлением 
или центробежным способом допускается заливать пробы в кокиль.

5. Испытание образцов на растяжение проводят по ГОСТ 1497.
6. Определение твердости по Бринеллю проводят по ГОСТ 9012.

И глаиис оф ициальное
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Таблица 2

Марк* л му ни С.'икоГ»
Л И Т к «

Времен
ное

соиро-
ТИ Ы С М И С

p j j p u u y

ли.
Н . ’м и 5

( ы с / м м * )

O r u o c . i -

ic .U M ix *

>л.« и  пе
ние 

«5. %

lucp.
4 оси. 

по Ьри-
H tt .T M .

Н В

Примерное назначение литья

не пенсе

Л Ц 40С п 215 122» 12 70 Дли литья  арм атуры , втулок
к. ц 215 122» 20 SO и с е п а р а т о р о в  ш а р и к о в ы х  и 

р о л и к о в ы х  ПОДШИЛИ и к о н
Л 1 1 4 0 0 Д 196 120» 6 70 Д л и  л и т ь я  п о л  д а в л е н  и  с м

к 264 127» IS 100 арматуры  (втулки , тр о й н и к и , 
п ереходники), сепараторов  п од 
ш и п н и к ов . работа кт in их в среде 
воздуха иди  пресной  волы

Л Ц 40М и 1 .5 п 372 138» 20 100 Д т я  и зготовлени я деталей
К . Ц 392 140» 20 ПО простой  кон ф и гурац и и , робота 

ю ш их при  ударны х нагрузках, 
а такж е деталей  у злов  треп н я, 
работаю щ их и условиях с п о к о й 
ной  натрут к и при температурах 
ие выш е 60 'С

Л Ц 40М иЗЖ п 441 145» IS 90 Д тя и зготовлени я неслож ны х
к
д

491» 150» 
392 140»

10 100 п о  кон ф игурации  деталей о тв ет
ственного  назнач ении  к  арм ату
ры м орск ого  судостроен и я , р а 
ботаю щ их при температуре до 
300 'С ;  м ассивны х деталей, 
гребны х и и нтотт и их лопастей  
для троп и ков

Л  Ц  40 М и ЗА К . И 441 (45) 1 5 115 Д ля и зготовлени я деталей н е 
слож ной  кон ф игурации

Л Ц 38М и2С 2 п 245 (25» 1 5 SO Д тя  изготовления кои струк-
к 343 (35) 10 85 и к о н н ы х  деталей и аппаратуры  

для судов: ан ти ф р и кц и о н н ы х  
деталей неслож ной  конф итура 
нни (втул ки , вклады ш и, ползу
н ы . арм атура вагонны х п о д ш и п 
ников)

Л Ц 37М ц2С 2К к 343 (35) 2 ПО А н ти ф ри кц и он н ы е детали , 
up натура

ЛЦЗОАЗ п 294 130» 12 8 0 Д л я и зготовлени я коррозиои-
к 392 140» 15 90 н о-стой ки х  детал ей , п р и м е н я е 

мых и судостроении и м а ш и н а , 
строении
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Продолжение т абл. 2

Марк* латуни СпосоО
я я и

Времен
ное 

сопро
тивление 
ра арыку 

«за  ̂
Н /мм5,  

<кгс/мм‘>

Относи
гсльмос
>Л-»ММС-

&5. <*

| « р .  
аость 

по Ь|М1 - 
неллю. 

н »
Примерное ниигатские литья

мс мсиес

Л Ц 25С 2 и 146 (15) 8 60 Д л я  изготовлении шгуиером 
гидросистем  ам о м о б и л ей

Л Ц 23А 6Ж ЗМ и2 п 686 (70) 7 161) Д л я  и '1готоплен и и ответствен-
к .  п 705 (72) 7 165 н и х  детал ей , работаю щ их при 

вы соких удельны х и зн экопере- 
таенных нагрузках , при изгибе, 
а такж е ан ти ф р и кц и о н н ы х  д е 
талей (н аж и м н ы е пинты , тайки 
наж и м ны х винтов  прокатны х 
стан ов , вениы  первичных 
колес .
втулки и др. детали)

Л Ц 16К 4 п 291 (30 | IS 100 Д ли изготовлении слож ны х
к 343 (35) IS п о по конф итуранни деталей п р и 

боров  и арм атуры , работах!и:их 
при температуре до  250 "С и 
подвергакнимхеи тнароволдуш  • 
н и м  и сп ы тан и ям : деталей , р а 
ботаю щ их в среде м орской  в о 
ды . при условии обеспечения 
протекторной  заш иты  (ш е сте р 
н и . детали узлов трения и др.)

л ц ы к з е з к 294 (30) IS 100 Д ли изготовлении
п 245 (251 7 90 п од ш и п н и ков , агулок

П ри м ечан и е. У словны е обозн ачении  способом литья: 
Г1 — литье и песчаную  л итейную  ф орму:
К — к ок и л ьн ое . t im e ;
Д  — литье под давлени ем ;
Ц — цен тробеж н ое литье.
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