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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

МАШИНЫ РЕЗИ НО ПЕРЕРАБАТЫВАЮЩИЕ

J. Настоящий стандарт распространяется на вновь проектируе
мые и серийно выпускаемые резинонерсрабативающне одиочер- 
вячные машины (далее — машины) общепромышленного народно
хозяйственного а экспортного исполнения, предназначенные для 
переработки резиновых смесей с вязкостью до 150 единиц по 
Муни.

Требования пн. 1. 2 и 3 настоящего стандарта являются обя
зательными, остальные требования являются рекомендуемыми.

Стандарт не распространяется на агрегатированные машины и 
создаваемые как изделия единичного и мелкосерийного производ
ства

В зависимости от вида питания резиновыми смесями машины 
ИЗГО1О0ЛЯЮТ следующих типов;

МЧХ — машины холодного питания, предназначенные для пе
реработки резиновых смесей, имеющих в момент поступления в 
за* рузочн\ю воронку температуру 15—ЗОХ;

МЧХВ ~  машины холодного литания с вакуум-отсосом, пред
назначенные для переработки с удалением парой влаги и газов 
из резиновых смесей, имеющих в момент поступления в загрузоч
ную воронку температуру 15—ЗОХ;

МЧТ — машины теплого питания, предназначенные для пере
работки резиновых смесей, имеющих в момент поступления в за
грузочную воронку температуру 50—80°С;

МЧГ — машины горячего питания, предназначенные для прие
ма из резиносмсснтелсй резиновых смесей с температурой 80— 
200Х и их дальнейшей переработки.

Обозначение типоразмера машины, номинальный диаметр чер
вяка. диапазон отношений рабочей длины червяка к его диамет-
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ру, расстояние от основания машины до оси червяка указаны в 
табл. 1.

Таблиц.! I
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М ЧХ -32 12 10-20 • юоо 1030

IT! A

МЧХ43 63 15-20 1000 10Д
МЧХ-90 90 10- 20 1 1000 1 10.10

М Ч Х -125 125 Я DO 1 1000 '  1QO0
МЧХ 1») 160 8-23 | 1000 1 МШ
МЧХ-250 250 6-20 i 1000 | 1000
МЧХВ-63 6» 14-24 ‘ 1000 1(00
М ЧХ В-90 90 1 4 - 2 4 1000 1000

М Ч Х В -125 125 1 4 - 2 4 woo m:o
МЧТ63 63 3 - 8 10(10 Ш30

1 1 I»*

МЧТ 90 90  . 3-8 1000 ir o n

МЧТ 125 125 3— 8 10(41 irw o

МЧТ. 160 too 3 - 8 1000 1030

МЧТ-200 200 3 - 8 woo 1400
МЧТ 250 250

<с1С7

1

1ГХЮ 1400

МЧТ-400 too 3 - 8 1300 1300

МЧТ-300/383 300360м 3 - 6 1000 1
МЧ Г-390,450 380 i 3-6 j 1320 1 1320 450м I i 1

* Полное условное обозначение машины при написании в технической до
кументации и при заказе устанавливают и нормативно-технической документа
ции на поставку.

** Диаметр червяка в зоне питания и иа других участках может быть 
больше или меньше номинального в зависимости от назначения и выполняемых 
технологических операций.

* • ' Конкретное значение отношения LfD  (в пределах численных величин, 
приведенных в таблице) обусловливается функциональным назначением маши
ны и приводится в технической характеристике машин в документе на поставку.

** В числителе указан днаметр червяка и зоне выдавливания, в знамена
тел е— в зоне питания.
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  типоразмера ма
шины типа МЧХ диаметром червяка 63 мм:

Машина резиноперерабатывающая одночервячная МЧХ-63
2. Вязкость перерабатываемых резиновых смесей должна 

Сыть в пределах 35—150 единиц по Муни (ГОСТ 10722).
В технической документации на поставку машины следует 

приводить сведения о максимально допустимой для переработки 
вязкости резиновых смесей по ГОСТ 10722

3. Твердость должна быть нс менее;
72 HRA — для гребней витков червяка;
78 HRA — для охватывающей поверхности цилиндров.
4. Рекомендуемые значения производитетьности и максималь

ного удельного расхода электроэнергии машин приведены в при
ложении.

5. В приложении приведены расчетные максимальные значения 
производительности и удельного расхода электроэнергии.

Фактические эксплуатационные значения производительности, 
и удельного расхода электроэнергии обусловливаются функцио
нальным назначением машины, плотностью, рецептурой, реологи
ческими и пластоэластическнми свойствами резиновых смесей, 
площадью и конфигурацией поперечного сечения выпускаемой 
продукции и допустимой к ее качеству частотой вращения чер
вяка.

Их конкретные значения следует приводить в технической ха
рактеристике машины в документе на поставку.
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