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Specific a Uons

ГОСТ P
50268—92

OKU *5 8266

Дата введения 01.01.94

Настоящий стандарт распространяется на юбки форменные 
женские, поставляемые гю специальным заказам.

I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕЬОВЛНИЯ

1.1. Юбки изготовляют о соответствии с требованиями настоя
щего от айда рта. основ промышленных методов лоуздовон обра 
боткп форменной одежды военнослужащих и образцом, утверж
денным в установленном порядке.

1.2. Основные параметры и размеры
1.2.1. Юбки изготовляют двух типов:
Л — прямого покроя со шлицей в среднем шве заднего полот

нища юбки (черт. I);
В — paciiiii тенная кинзу, о двумя односторонними складками 

на переднем полотнище юбки (черт. 2).

Издание офивиалыюс
(С> Издательство стандартов, 1993

★
Настоящим стандарт нс может быть полностью или частично воспроизведен, 

тиражирован и распространен бет разрешения Госстандарта России

2 Зак. 2344



С. 2 ГОСТ Р 60266—92

Т и п  А

Черт. I 
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Черт. 2



ГОСТ Р 50268-92 С. 3

1.2.2. Юбки по размерам должны изготовляться на типовые 
фигуры женщин первой, второй н третьей полноты* групп 
(табл. 1), предусмотренные ГОСТ 17522, по обхвату груди с 88 по 
128 см, но росту с 146 по 176 см.

По* копия 
групп»

Обхват (руде гонаден фиеури

В» 9> 100 10) 108 и.* и» 1-0 1.4 Г’Н

обхват бедер гиноьоп j-mcxI'm

I <»2 !* 100 КМ 108 112 н и Г20 1*21 128 132

2 % 10» 101 108 >12 116 120 121 128 1:« 136

3 100 101 108 112 »Ю 120 121 128 (32 130 ПО

П р и м е ч а н и е  Юбки форменные женские размерен менее 88 »м но 
обхвату груди н 146 см но росту; свыше 128 си но обхвату труди я 176 см по 
росту должны нзготомятвен по требованию заказчики.

1.2.3. Измерения готовых юбок должны соответствовать ука
занным в табл. 2 и на черт. 3—4.
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см

llowep
I Г Реет

Обхват
I Ч1>аиоп>аиили.рения 1 (UuMcuoDaiia* атасрСши  ̂ 1рупиа Ml тОИОп

*и чертеж*
1

"II. ,ри 7:

/ - Д.Ы1Р1 К»Г>К11 ( w * 1 -3 N6 58.5 М.Б
(черт 3| хленчатобумажних нгбик 132 61.0 ы.о

mi 2.0 см лишнее) 153 63.5 03.5
161 66.0 G6.0
170 68,5 68.5
170 71.0 71.0

2 Шир.1.1.1 юбки по тэ- t 146 152 34.3 36.4
(черт. 3) ОМ 158-164 33.1 35.2

170 176 31.0 34.0

2 1-16-152 35.3 37.4
138 164 34.1 3G.2
170-176 32.0 35.0

3 146-152 36.3 38.4
I58-IG4 33.1 37.2
170-176 33.9 36.0

Я Ширина loOkti на ури- I I 16-  176 46.0 50.0
(черт 4> пне линии бедер (n.*vc- 

ряти 1.й И» 20 ем ниже 2 146 176 50.0 52.0
•1»вв прпт.-'И'пания поя 
с;.) 3 146-176 52.0 54.0

4 Illiip i на юбки ш и т
(черт. 3) linvepmb г лакрытыми 

е к. гудками)
п т  Л 1 116-176 52.0 54.0

о И « - 176 Щ 0 56.0
3 U G -I76 56.0 580

тип Б 1 ! 46-176 57.0 59.0
2 146- 176 гоо 61.0
3 146-176 61 0 63.0

5
(черт. 3)

6

Ширина и<>яса 1 -3 146-176 3.0 3.0

Длина аэсгежки юбки 1 3 146-176 'Й.С 16.0
(черт. 3)

7 Длина «.«ода р харман 1 -3 146 176 16.0 16.0
(черт 41

8 Длина шлицы ! —3 Мб -3.0 23.0
(черт 31 тип Л 152 24.0 24.0

158 2Ь.О 25.0
164 I 56(1 26.0
170 27.0 27.0
176 28.0 28.0
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Т а б л и ц а  2

1 руXX ТИПОЮЙ фигур»! Д о п у с к а - 
е и о е

ОГИЛОО*.
я>ге90 ИЗО 101 i w 112 К б № 134 ш

53.5 58.5 58.5 58.5 58.5 58,5 58,5 58.5 58,5 ±1.0
61.0 61,0 61.0 6! .0 61,0 61,0 61,0 61.0 61.0
63.5 63.5 63.5 63.5 63.5 63.5 63.5 03.5 63.5
66.0 66.0 66.0 66.0 66,0 66,0 66,0 66,0 66.0
68.5 08.5 68.5 68.5 68.5 68.5 68.5 68,5 68.5
71.0 71.0 71.0 71,0 71.0 71,0 71,0 71,0 71.0

38.5 #>.6 42.7 45.4 47,8 50.2 52.6 55,0 57.4 ±1.0
37.3 39.4 41,5 44 .2 46,6 49.0 51 .4 53.8 56.2
36.1 38.2 40,3 43,0 45,4 47,8 50,2 52,6 55.0

39.5 41.6 43,7 46.1 48.5 50.9 53,3 55,7 57.9 ±1.0
38.3 40.3 42.5 41,9 47.3 49,7 52,1 54.5 56.7
37.1 39.2 41 ,3 13,7 16.1 48.5 50.9 54,3 55.5

40.5 42.6 44,7 46.8 49,2 51.6 54,0 56.4 58.8 ± 1 . 0

3 9 . 3 41,4 43,5 45.6 48.0 50.4 52.8 5 5 . 2 .57.0
38.1 40.2 42,3 41,4 « 6 , 8 49,2 51 ,6 54.0 55.4

52.0 54.0 56,0 58,0 <Х >,0 62,0 64,0 66,0 68.0 ± 1 . 0

54.0 56.0 58.0 60.0 62.0 64.0 66.0 68.0 70.0

56.0 5 8 . 0 60.0 62.0 64,0 66,0 68,0 70,0 72.0

56.0 58.0 60,0 62.0 64,0 66,0 68.0 70,0 72.0 *  1 0
58.0 60.0 62.0 61,0 60,0 68,0 70.0 72.0 74.CI
60.0 6 2 . 0 64,0 6 6 , 0 0 8 . 0 70,0 72.0 74,0 76.0

61.0 6 3 . 0 65,0 67.0 ■ » . \ о 71 .0 73,0 75.0 7 7 . 0 г  1 . 0

63 0 6 5 . 0 67.0 69.0 71 .0 73.0 75,0 77,0 79.0
65.0 67.0 69.0 71 ,0 73.0 75.0 77.0 79.0 81.0

3 . 0 3 . 0 3 , 0 3 . 0 3 . 0 3 , 0 3 , 0 3 . 0 3 . 0 ± 0  3

16.0 16.0 16,0 16.0 16.0 16,0 16,0 16,0 16.0 ±0.5

1 6 . 0 17.0 »7.0 17.0 » 7 . 0 18.0 18,0 18,0 18.0 J-0.5

23.0 23.0 23.0 23,0 23,0 23,0 23.0 23,0 23.0 ±0.5
2 1  0 24.0 24.0 24.0 24.0 24.0 24.0 24,0 24.0
25.0 2 й .О 2 5 . 0 25,0 ?5,0 25,0 25,0 25.0 25.0
26 0 26.0 26.0 2 6 , 0 26.0 26,0 > 6 . 0 2 о , 0 26.0
27.0 27.0 2 7 . 0 27.0 27,0 27,0 27.0 27,0 217.0
28.0 28.0 28,0 28,0 28.0 28,0 28.0 28,0 28.0

3 Зак. 2344
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см

Номер Полюг- Рост
Обтв»г

измерена* Пламенев* <ке измерения НК* типокол
а а чертеже гр>п.-1» 4«rypu

9 Длина складки 1 -3 146 29.0 29.0
(черт. 4) тип Б 152 30.0 30.0

159 31.0 31.0
1Й4 32,0 32.0
170 33.0 зз.о
176 34 0 34.0

10 Ширина средней части 1 146-176 17.0 17.8
(черт. 4) переднего полотнища 

юбки по шву прмтачнва- 2 146-176 18.0 18.8
иня пояса

тнп Б 3 1+6—176 19.0 19.8

11 Ширина средней чести 1 146-176 22.4 23,2
(черт. 4) переднего полотнища 

юбки по линии низа мо- 2 146-176 23.4 24.2
жду сгибами складок

тип Б 3 146-176 24.4 25.2
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Продолжение табл. 2

груди твпово* '! м'уры

% 100 104 104 112 IU 1‘0 12* «г*

29.0 29.0 29.0 29.0 29.0 29.0 29.0 29,0 29.0
30.0 30.0 30.0 30.0 30.0 30,0 30.0 30,0 30,0
31,0 31.0 31 .0 31.0 31,0 31 ,0 31,0 31,0 31.0
32.0 32.0 32.0 32.0 32,0 32.0 32.0 32.0 32.0
33,0 33,0 33.0 33.0 33.0 33.0 33.0 33,0 33,0
34.0 34.0 34,0 34.0 34.0 34,0 34.0 31.0 34.0

1Ь.6 19.4 20.2 21,6 22.6 23,6 24,6 25.6 26.6

19.6 20.4 21.2 22,2 23,2 24.2 25.2 26,2 27.2

20,6 21.4 22,2 23.0 24.0 25.0 26.0 27.0 28 0

24.0 248 25.6 26,4 27,2 28.0 28,8 29.6 30.4

25.0 15.8 26,6 27,4 28,2 29,0 29.8 30,6 31.4

26.0 26.8 27,6 28.4 29,2 30,0 30.8 31,6 32.4

Допуске-
еиое

OTVUIOUC - 
■Mi

±0.5

± 0 5

± 0 5
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1.3. Характеристики
1.3.1. Внешний вид
Юбки типов А и Б — с притачным поясом, застегивающимся на 

петлю и пуговицу, а верхней части левого бокового шва располо
жена застежка на тесьму—молнию. В верхней части правого бо
кового шва — карман.

Пояс юбки прострочен на расстоянии 0,2—0,3 см от его верхне
го и нижнего краев. Застежка н карман прострочены на расстоя
нии 0.5 -0.7 см от края.

Юбка типа А — прямого покроя. Переднее полотнище с двумя 
вытачками. Заднее полотнище состоит из двух частей - -  со сред
ним швом, заканчивающимся внизу шлицей, с двумя вытачками.

Юбка типа Б — расширенная к низу. На переднем цельновы- 
кроенном или состоящем из трех частей полотнище юбки — две 
односторонние складки глубиной 6,0 см. Па заднем полотнище 
юбки — четыре вытачки.

1.3.2. По требованию заказчика допускаются:
юбки без карманов в боковых швах;
в юбках типа А — средний шов задней) полотнища без шлицы;
в юбках типа Б — заднее полотнище из двух частей.
1.4. Требования к материалам
Юбки должны изготовляться из материалов, указанных а 

табл. 3.
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Т а б л и ц а  3

Наименование материала Нормагхьн О-техническая ;0  ументачя*
Назначение
материал»

1. -Габардин арт. 15159 цветов: ГОСТ 27541 Для верхе и*ок
морской волны, синего, защитного, чер- 
ною, темно-серого

2. Ткань косттомная (нителвизя) арт ГОСТ 27511 То же
2203 «С», 2205 «С* цветов: морской 
волны, синего, защитного, черно-о. тем 
не серого, темно-синего 

3 Ткань костюмная арт 2233 «С» ГОСТ 27541 *
темно-серого вдета

4. Ткань костюмная арт. 2253 «С» ГОСТ 27541 >
Темно-серого и тсмно-синсго цветов 

5. Ткань коаюмнэя арт 23748/1 «С» ГОСТ 27541 >
черного цвета

6 Ткань кегельная арг. «2043 бежево ТУ 17 РСФСР »
го цвета 62-4463

7. Ткань костюмная арт 43843 темно ГОСТ 28000 э
синего цвета

8. Ткань платьевая «Десятка» арг. ГОСТ 28000 »
2 П 1 «С» темно-синего цвета 

9. Ткань костюмная гладкокрашеная ГОСТ 28000 >
арт. 22129 <С>. 22130. 22138 «С» темно- 
синего цвета

10. Ткань коспомная арг. 1В18ВУ ГОСТ 28000 »
темпо-синего цвета

II Саржа хлопчатобумажная гладко- ТУ 17 РСФСР
крашеная мерсеризованная арт. 3224 66—6073
затишного цвета

12. Саржа хлопкополиэфнрчля гладко ТУ 17 РСФСР >
крашеная с малоусадочной отделкой 66— 11429
арт 3155 защитного и коричневого цве
тов

13, Ткань х.топкополнэфирияя кос ГОСТ 12239 »
тюмная меланжевая мерсеризованная 
арт 33«3 защитного и серого цветов 

1-1. Ткань костюмная хдоикополвэфир ГОСТ 12239 >
ная меланжепая мерсер и товарная ар*. 
3446 темно-синего цвета

15. Ткань хлопкополиэфирная арт ГОСТ 21790 »
348$ темно синего и коричневого Цветов 

16. Ткань с капроновым волокном мер ТУ 17 РСФСР >
серилованная арт. 3146 коричневого иве 45-9369
ТЙ

17 Ткань «Егорьевская» арт. 3080 ко ГОСТ 21790 >
ричненого цвета

18. Бязь гладкокрашеная арт. 142 ТУ 17 РСФСР Для прокладки
144 60—10724 в пояс, вешалок

19 Ткань карманная гладкокрашеная СТП 10-56 Для подкладки
арт 3816. 3848. 3858 ТУ 17 УзССР карманов

20. Ткань карманная гладкокрашеная
0 2 -0 1 -2 8  
ТУ 17 РСФСР То же

арт 3617 67—11035
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Продолжение тайл. 3

Наименовали* наторкала Пориагы~1о- гсхлх 11а ытисиис
чес».*я док^ектаияя кат.риал*

21 Саржа подкладочная арт. 42203 ГОСТ 20272 Для обтачки 
застежек, эешчлох

22. Ткань кромочная клеевая арт. 337 ТУ 6 -1 9 -1 3 7 Для проклады-
Н -1 . 276 Н 1 ТУ 17-21-237 калия в шлицу, 

край кармана, 
разрез застежки

23 Лента полульняная шириной ТУ РСФСР То же
12 мм 21 2—234 —4

21 Материал прокладочный с регу ТУ 17—21—335 Для прокладки
лирным точечным клеевым покрытие* 
арт 86664— I

ТУ 17 РСФСР

В ПОЯС, UI.1III1V 

Для вешалок25 Тесьма каиронопая арт. 775 - Р.
ЭП -40I24--3—д»

26 Лента корсажная
44-3808 
ТУ 17-0 9 -3 2 0 Для подклад

ки—прокладки по
яса

27 Крючок и петля сгальчме ОСТ 17—165 Для боковой 
•застежки юбки

28 Застежка-молния пластмассовая ОСТ 17-891 То же
29 Путницы пластмассовые из амичо- ОСТ 17—805 Для ззетегива-

пласта диаметром I-1. Г/ мм. фасон МСО пня пояса и бо
ковой застежки

30 Нитки армированные швейные ОСТ 17-921 Для кэгоговде-
44ЛХ-1 мня юбок

31 Нитки хлопчатобумажные швейные ГОСТ 6309
11.0 ЮКСХЗХ2 (№ 30/61 То же
8.5 ТСКСХЗХ2 (N? 10/61 »
16.6 тексХЗ (М  40/3) Для обметыва 

ним срезов, изго
товления хлояча- 
то бумажных юбок

13.0 тексХЗ (N» 50/3) Для обметыва
ния срезов

32. Нитки швейные из натурального 
шелка 

N’t  33

ГОСТ 22665

Для отделоч
ных строчек 

Для обметыва
ния петель, изго
товления закрепок

Kv 18

33. Нитки лавсановые швейные ОСТ 17-257 Для отделочных
11.1 тексХЗ (ЗЗЛ)

34. Моноиити капроновые прозрачные ТУ 17 РСФСР
строчек 

Для подтипа-
13 к м п 6 3 -4 -8 3 ния юбок

П р и м е ч а н и я :
1 По согласованию с заказчиком допускается применять другие материалы 

и фурнитуру по качестку не ниже указанных а табл 3.
‘2 Цвет подкладки, прикладных материалов, фурнитуры и ниток должен 

соответствовать цвету основной ткани.
3. Артикул и цвет ткани для верха юбок — по роду войск и ведомственному

назначению.
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1.5. Основные требования к изготовлению.
1.5.1. Раскрой деталей юбок — по ГОСТ 19902.
1.5.2. Виды стежков, строчек к швов, применяемых для изгото

вления юбок — по Инструкции «Технические требования к соеди
нениям деталей швейных изделий».

1.5 3. Определение еортиости юбок — по ГОСТ 11259.
1.5.4. Особенности обработки юбок, пособие для построения 

чертежей лекал, спецификация деталей юбок, коды ОКП приведе
ны в приложениях 1—4 (черт. 5—11).

1.6. Маркировка и упаковка юбок — по ГОСТ 19159.

2. ПРИЕМКА

Правила приемки юбок — по ГОСТ 24782.

3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

Методы контроля качества юбок — по ГОСТ 4103.

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

Транспортирование и хранение юбок - по ГОСТ 19159.
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Рекомендуемое

ОСОБЕННОСТИ ОБРАБОТКИ

I. Вес открытые срезы обметывают.
2 Соединение передних, боковых, средних срезов заднего полотнища выпол

няют стачным швом шириной 1.0 см. В юбках из хлопчатобумажных тканей до
пускается соединение срезов выполнять на машинах стачивающе-обметочных 
челночного стежка и заутюживание швов я сторону переднего полотнища.

3. В верхней части левого бокового шва обрабатывают эастежку-молнню с 
расположением краев тесьмы—молнии на уровне краев застежки Строчку про- 
кладыиают на расстоянии 0,$- 0.7 см от краев застежки; о конце застежки 
строчка должна проходить перпендикулярно разрезу на расстоянии 0.1—0.5 см 
от конца звеньев тесьмы—молнии.

4. Подзор и обтачку кармана притачивают на 4.0— 5.0 см ниже верхнею
среза юбки Подкладку карманов стачивают двойным швом: ширина первого
шва — 0.4 0,5 см; второго — 0,7—0.8 см Подкладка карманов в готовом виде 
для всех размеров должна быть:

длиной — (28,0±0,5) см;
шириной — (12,5±0,3) см;
шириной на уровне нижней закрепки — (15.5±0,5) см.
В юбках 88 размера но обхвату груди допускается уменьшать ширину под

кладки кармана на 1,0 см.
5. Боковой срез правой половинки шлицы перегибают на 1.5 см в сторону 

изнанки, заутюживают и прокладывают строчку на 1.0 см от перегиба По 
левой половинке шлицы с изнанки нрокладыпат клеевую ленту или полоску 
клеевой ткани, совмещая ее край с линией перегиба шлицы Скоепляют верхние 
срезы половинок шлицы шпом шириной — 1,0 ем. заутюживают шлицу на ле
вую сторону и прикрепляют к .кноб половинке заднего полотнища юбки, прокла
дывая орочку на 1,0 см от верхнего среза шлицы Складывают липом к липу 
левую половинку шлицы с левой половинкой заднего полотнища юбки, совмещая 
нижние срезы н прокладывая строчку по линии подгиба низа на ширину шлицы 
Шлицу выворачивают на лицевую сторону, расправляют, приутюживают

6 Пояс прикладываю! лицевой стороной к лицевой стороне юбки, уравнивая 
срезы, прктачинзют шпом шириной 0,7—1.0 см При том  образуют припуск 
длиной 4.5 см со стороны переднего полотнища юбки для застежки пояса. Пред
варительно обметанный срез подкладки пояса, нс подгибая, настрачивают на 
верхний край юбки на расстоянии 1.0 см от края подкладки пояса, закрывай 
шов притачивания пояса и одновременно прокладывая отделочные строчки на 
расстоянии 0.2—0.3 см от верхнего и нижнего краев пояса.

7 Припуск на подгиб низа юбок п участок бокового среза шлицы к подги
бу низа подшивают на специальной машине потайною стежка

8 При изготовлении юбок допускается:
попе на двух частей с расположением шва стачивании по верхнему краю его 

или на уровне бокового шва.
пояс, выкроенный по уточкой нити;
смещение бокового шва п сторону заднего полотнища юбки не более чем на 

1.0 см;
Обработка подкладки карманов стачным швом, выполненным двумя строч

ками с обметыванием срезов или их окантовыванием;
в юбках типа Б размеров по обхвату груди 88 и 92 см — две вытачки иа 

заднем полотнище имеете четырех;
9. По согласованию с заказчиком допускается:
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цслыювыкроенные подзор и обтачка кармана;
при соединении срезов юбок из хлопчатобумажных тканей применять четы

рех- и нипшиточкые машины цепного стежка, 
застежка в боковом шве па два крючка; 
застежка в боковом шве на петлю н пугоиицу; 
глубина складки в юбках типа Б уменьшена до 5.0 см; 
подкладка в пояс из бязи или корсажная .тента;
отделочные строчки к подшивание икэа хлопчатобумажных юбок хлопчато

бумажными нитками;
соединение срезов в юбках шерстяных на машинах стачивающе-обметоч- 

иого и челночного стежка.
10. Петлю обметывают на поясе — посередине ширины пояса на расстоянии 

1,0 см от конца.
Пуговицы пришивают соответственно расположению петель
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€
П р о *я а ~ д ки /

Черт. 10

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

СПЕЦИФИКАЦИЯ ДЕТАЛЕЙ ЮБОК

Т а б л и ц а  5

Накмеиогаинедетали Тип
Номер 

чертежа 
•ом размер, 

см
Количество

деталей

Детали верха
Заднее полотнище А 5 2

Б 6 1
Переднее полотнище А 7 I
Средняя часть переднего полотнища Б 8 1
Боковая часть переднего полотннша Б 9 2
Пояс А. Б 10 1
Подзор, обтачка А. Б 3.5X19.0 2

Детали подкладки и приклада
Подкладка кармана А. Б 11 1
Прокладка в пояс А. Б 10 1
Вешалка А. Б 2.5X10.0 2
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Справочное

КОДЫ ОКП НА ЮБКИ

Т а б л и ц а  б

идемековшшс юбки Тип КОД ОКП

Юбка женская хлопчатобумажная, фор
менная прямого покроя, защитного цве
та:

зрт. ткани 3224 А 85 8286 1021 08
арт. ткани 3155 А 85 8286 1021 0?
арт. тхани 3303 Л 86 8286 1022 06

Юбка женская хлопчатобумажная, фор
менная прямого покроя, коричневого 
цвета:

арт. ткани 3155 А 85 8286 1025 03
арт. ткани W89 Л 65 «286 1026 02
арт. ткани 3146 А 65 8286 1027 01
арт. ткани 3030 Л 85 8266 1026 00

Юбка женская хлопчатобумажная, фор
менная прямого покроя, серого цвета, 

арт ткани 3303 А 85 6286 1030 06
Юбка женская хлопчатобумажная, фор
менная прямого покроя, темно-синего 
цвета:

арт. ткани 3446 Л 85 8286 1035 01
арт. тхани 3480 А 85 8286 1036 00

Юбка женская хлопчатобумажная, фор
менная расширенная к низу, защитного 
цвета:

арт. ткани 3224 Б 85 8266 1040 04
арт. тканн 3155 Б 85 8266 1041 03
арт. ткани 3303 В 85 8286 1042 02

Юбка женская хлопчатобумажная, фор
менная расширенная к низу, коричнево
го цвета:

арт. ткани 3155 Б 85 8286 1015 10
арт. ткани 3480 Б 85 8286 1046 09
арт. тяпни 3146 Б 85 8286 1047 08
арт 7кани 3080 Б 85 8286 1 048 07

Юбке женская хлопчатобумажная, фор
менная расширенная к низу, серого 
цвета.

арт ткани 3303 Б 85 8286 1050 02
Юбка женская хлопчатобумажная, фор
менная. расширенная к низу, темно-си
него цвета:

арт тканн 3446 Б 85 8286 1051 01
арт. 7к»ни 3489 Б 85 8286 1052 00
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lUftMtuoubui* юбки Т*п

Юбка женская синтетическая, фор
менная прямого покроя, бежевого дие
та:

арг. ткани 82043
Юбка женская синтетическая, формен
ная расширенная к ищу, бежевого цве
та:

арт. ткани 82043
Юбка женская шерстяная, форменная 
прямого покроя, цвета морской полни: 

арт. ткани 15159 
арт ткачи 2203 *С> 
арт. ткани 2205 «С»

Юбка женская шерстяная, форменная

Б

А
Л
Л

Продолжение табл. 6

Код ОКИ

85 8286 3001 03

85 8286 3005 10

85 8286 4060 10
85 8286 4061 09
85 8286 4062 се

прямого покроя, синего цвета: 
арт ткани 15159 
арт. ткани 2203 <С» 
арт ткани 2203 «С»

Юбка женская шерстяная, форменная 
прямого покроя, защитного цвета: 

арт. ткани 15159 
арт. ткани 2203 «С» 
арт. ткани 22С6 «С»

Юбка женская шерстяная, форменная 
прямого покроя, черного цвета: 

арт. ткани 15159 
арт. ткани 2203 «С» 
арт ткани 2205 «С* 
арт. 7канп 23748 «С»

Юбка женская шерстяная, форменная 
прямого покроя, темно-серого цвета: 

арт ткани 15159 
арт. ткани 2203 «С» 
арт. ткани 2205 «О»

Юбка женская шерстяная, форменная 
прямого похроя. тсмно-ссрого цвета: 

арт. ткани 2233 «С» 
арт. ткапн 2263 «С»

Юбка женская шерстяная, форменная 
прямого покроя, темно-синего цвета: 

арт. ткани 2203 «С» 
арт. ткани 2205 «С» 
арт ткани 2253 «С» 
арт. ткани 43-313 
арт. ткани 2111 «С» 
арт. ткани 22129 «С» 
арт ткани 22130 «С» 
арт ткани 22138 «С* 
арт. ткани IBI8 ВУ

А
Л
Л

\
Л
Л

Л
А
А
А

А
А
А

Л
Л

А
А
А
Л
А
А
А
Л
А

85 828G 4065 05
85 8286 4066 04
86 628G 4067 ПЗ

85 8286 4070 08 
85 8286 4071 07 
85 8286 4072 06

85 8286 4075 03 
85 8286 4076 02 
85 8286 4077 0! 
85 8286 4078 00

85 8286 1080 06 
85 8286 4081 05 
85 8286 4092 04

85 8286 4083 03 
85 8286 .4084 02

65 828Б 4087 10 
85 82&3 1088 09 
85 826*3 4089 08 
85 8286 4090 04 
85 8266 1091 03 
85 8283 -1092 02 
85 8285 4093 01 
85 8286 4094 00 
85 8286 4095 10
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Пшмемомние к'Зки

Продолжение табл, б

Тип Код ОКЛ

Юбка женская шерстяная, форменная 
расширенная к низу, цвета морской 
волны:

арт. ткани 15159 
apt. ткани 2203 «С» 
арт. ткани 2205 «С*

Юбка женская шерстяная, форменная 
расширенная х низу, синего цвета: 

арг. ткани 15159 
арт ткани 2203 «С» 
арт. ткани 2205 «С*

Юбка жеиская шерстяная, фориевяая 
расширенная к низу, защитного цвета: 

арт. ткани 15159 
арт. ткани 2203 «С» 
арт. тканн 2205 «С*

Юбка женская шерстяная, форменная 
расширенная к низу, черного цвета: 

арт. ткани 15159 
арт. тканн 2203 «С*

Юбка женская шерстяная, форменная 
расширенная к низу, черного цвета: 

арт. ткани 2205 «С> 
арт. тканн 23748 «С»

Юбка женская шерстяная, форменная 
расширенная к низу, темно-серого цвета: 

арт. ткани 15159 
арт. ткани 2203 «С» 
арт. ткани 2233 «С» 
арт. ткани 2253 <С»

Юбка женская шерстяная, форменная 
расширенная к низу, темно-синего кис
та:

арт. ткани 2203 «С* 
арт. тканн 2205 «С* 
арт ткани 2253 «С» 
арт. ткани 43843 
зрт. ткани 2111 «О» 
арт. ткани 22129 «С» 
арт. ткани 22130 *С» 
арт. ткани 22138 «С» 
арт ткани 1В18 ВУ

Б
Б
Б

Б
Б
Б

Б
Б
Б

Б
Б

Б
Б

Б
Б
Б
Б

Б
Б
Б
Б
Б
Б
Б
Б
Б

85 8286 4100 
85 8286 4101 
85 8286 4102

S3 8286 4105 
85 8280 4106 
85 8286 4107

86 8286 4110 
85 8286 4111 
85 8286 4112

85 8286 4115 
85 8286 4116

85 8286 4117 
85 8286 4118

85 8286 4 I20 
85 8286 4121 
85 8Ж6 4122 
85 8286 4123

85 8286 4126 09 
85 8286 4130 02 

85 8286 4131 01 
85 8286 4132 00 
85 8286 4133 10 
85 8286 4134 09 
85 8286 4135 08 
85 8286 4136 07 
85 8286 4137 06

-S
S

5
 

S
S

 
§

2
 

2
5

S
 

2
g

g
 

g
g

g
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РАЗРАБОТЧИКИ:

3. С. Чубарова. В. Ф. Поляков, В. И. Малахова, А. Д. Касилова
2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Гос
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3. Срок первой проверки — 1999 г.

Периодичность проверки — 5 лет
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МЕНТЫ

Овоэничиемс НТД, 
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ГОСТ 4103—82 3
ГОСТ 6309-87 1.4
ГОСТ 11259-79 1.5.3
ГОСТ 12239-76 1.4
ГОСТ 17522-72 1.2.2
ГОСТ 19159-85 1 6; 4
ГОСТ 199*32—89 1.51
ГОСТ 20272-83 1.4
ГОСТ 21790—76 1.4
ГОСТ 22665- 83 1.4
ГОСТ 21782—90 2
ГОСТ 27541-87 1.4
ГОСТ 26000-85 1.4
ОСТ 17-165-79 14
ОСТ 17-257 84 14
ОСТ 17-805-85 1.4
ОСТ 17-891-86 14
ОСТ 17-921-88 1.4
ТУ 6 -1 9 -1 3 7 -8 9 1.4
ТУ 17 09-320 -9П 14
ТУ 17—21—217—80 1.4
ТУ 1 7 -2 1 -3 3 5 -8 0 1.4
ТУ РСФСР 21 2-231 4- 90 1.4
ТУ 17 РСФСР 44-3808-80 1 4
ТУ 17 РСФСР 45-9369-88 1.4
ТУ 17 РСФСР 6 0 -  10724-87 1.4
ТУ 17 РСФСР 62—4453—76 1.4
ТУ 17 РСФСР 6 3 - 4 - 8 3 - 8 9 l 4
ТУ 17 РСФСР 66-11429-87 1 4
ТУ 17 РСФСР 66-6073-85 1 4
ТУ 17 РСФСР 67-11035-85 1.4
ТУ 17 У.чССР 0 2-01—28- 93 1.4
СТП 1 0 -5 6 -9 0 1.4
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