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ПРОФИЛИ ПРЕССОВАННЫЕ ПРЯМОУГОЛЬНЫЕ 
НЕРАВНОПОЛОЧНОГО ЗЕТОВОГО СЕЧЕНИЯ 

ИЗ АЛЮМИНИЕВЫХ И МАГНИЕВЫХ СПЛАВОВ

Сортамент
Extruded rectangular unequisbelf zec-seclio» 
shapes ol aluminium end magnesium alloys. 

Dimensions

Г О С Т  P  

50067—92

ОКП 18 1100

Д ата введения 01.01.1)5

Настоящий стандарт устанавливает сортамент прессованных 
прямоугольных профилей неравнополочного зетового сечения из 
алюминиевых и магниевых сплавов, изготовляемых методом горя
чего прессования.

1. Номера профилей и размеры должны соответствовать приве
денным на чертеже и в табл. I.

Издание официальное
<g) Издательство стандартов, 1992 
<£> Издательство стандартов. 1994 

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен в качестве официального издания бы  разрешения 

Госстандарт* России
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2. Теоретическая масса 1 м профиля из алюминиевых сплавов 
вычислена но номинальным размерам при плотности 2,85 г/см1, 
что соответствует плотности алюминиевого сплава марки В95.

Теоретическая масса 1 м профиля из магниевых сплавов вы
числена по номинальным-размерам при плотности 1,80 г/см*, что 
соответствует плотности магниевого сплава марки МА14.

3. Переводные коэффициенты для вычисления приближенной 
теоретической массы 1 м профиля из алюминиевых и магниевых 
сплавов приведены в приложении 1.

4. Соответствие номеров профилей ранее действующим обозна
чениям приведено в табл. 2 приложения 2.

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

I Переводные коэффициенты для вычисления приближенной теоретической 
к'зссы 1 м профиля и.) алюминия и алюминиевых оплати

Алюминий всех марок—0 950 АД35 — 0.954
Сплавы марок АМц — 0,958 1915— 0.972

АМцС -  0.958 1920 0.954
АМг2 -  0,940 1925 -  0.972
АМгЗ -  0.937 1935 — 0.977
ЛМг5 -  0.930 1985ч -  0,948
А>Чг6 -  0.926 1980 -  0.968

1561-0.930 ВД1 — 0,982
Д1 -0 ,9 8 2 ЛВД1 1 -  0,982

Д 16-0 .976 АКМ — 0,970
Д 16ч-0 ,9 7 6 М40- 0.965
Д 19ч — 0,968 ЛК4 -  0.970
Д20 — 0,996 АК4 1 — 0.982
А В — 0,947 АК4-1Ч- 0,982

ВАД! -0 ,9 6 8 Л Кб -  0,962
К 48-2 - 0,972 В 96Ц пч- 1,001

К48-2«1Ч -  0,972 В Д 1 7 - 0.965
АД31/— 0.950 1161 — 0.971

АД31Е — 0,950 1163 -  0,975
ЛДЗЗ — 0,951 1973-1,000

2. Переводные коэффициенты для вычисления приближенной теоретической 
массы 1 ы профиля из магниевых сплавов

Сплавы марок МЛ 1— 0.978 
МА2 -  0,989 

MA2-L— 0,990 
М ЛМ пч— 0,990 

МЛ8 — 0,989 
МАЮ -  0.989
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Т а б л и ц а  2

Номер профиля Обозначение профиля 
по kj плоту 19» г. Обозначение профиля по чертежом

46015) П504-4 ПВ 1606, ПК 329-16
450162 П504—6 ПК 329-15
450159 — ПК 16023
450163 П50& 11 ПК 13379
450164 П 502-8 ПК 0137. МП 1369-1
450165 - ПК 14472
450166 — ПК 17604
450167 _ ПК 14915
450166 П502-13 ПК 12648
450169 — ПС 885-237, ПК 11405
450170 П502—10 ПК 201-2, ПС 11—12
450171 Л502- 12 1111 312. ПК 202
450!72 П509— 15 ПК 12709
450173 11502 14 ПС 775 -205. ПВ1548. ПГ1-144
450174 — ПК М-422
45*3175 11502-16 ПК 201-32. С676-1
450176 Г1502-18 ПК 201-33. С676-2
450177 — ПК 16459-1
450178 — ПК 16459-2
450181 — ПК 8500. ПК 3138. С1296-2
450182 — ПК 14063— 1
450184 11502 '20 ПС 11—14. ПК 201 -9
450185 Л502—22 ПС М -2 2 , Г1В 1690
450187 11502- 23 ПК 0956
450191 П502—28 НП572-1
4501*93 Л502—<29 С7-23-1. Г1К8387. ПК 4495
450194 — ПВ376
450195 П50Й- 30 ПК 205. НПЗ-1
450196 — ПК 14192, С 1060
450197 — НП 1471-1
450)98 П502-32 ПК 201-8
450199 [1502- 34 ПК 9853. С499, ПВ 1636
450200 — ПК 17133—1
450201 П502-36 ПК 204-3
450202 — ПК 13843—1
450204 П502-37 С723—2, ПК 8388
450205 П502-39 С723-3, ПК 8408
450207 П50Й- 40 ПС829— 1, ПГ2—9, ПК 201- 6 

ПП80-5. П С П -6 . nB3G8
450215 — ПК 1-7796
450216 — 11К 17489
450219 — ПК 17745
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Продолжение табл. 2

Номер пробила О6о>и»ч«ии« пррфмлт 
.то каталогу 1904 г. Обозначение профи.!* по чертежам

450220 П502—18 С645. ПК 11430
450222 _ ПК 17699
450223 П502—49 ПК 12146, С675-5. ПК 074^-2
450224 11502—50 ПК 201-38, С676 -4
450228 П502-54 ПК 204-2
450230 П502- 541 ПК 20-20. 118 378-2. С2171—2
450234 — С 1152-2
4.50235 11502-60 ПКООв1~1
450236 П502-62 ПС 11-16, ПК 204
450*38 _ ПК 13362
450239 — ПК 15691
450244 П502—71 I к ; 370-3 . ПК 11355
450246 — ПС 885-1133
450248 _ ПК 2873-1
450250 — ПК 2873-2
450251 _ ПК 2973
450252 — ПК 18503-2
450255 _ ПК 2673-4
450256 — ПК 2804
450257 _ ПК 287.3-3
450260 — ПК 18819
4.50261 — ПК 18824
460262 — ПК 17718
450263 _ ПК. 1<М20
450264 — ПК 2413
400265 _ ПК 19443
45СС66 — ПК 17361-2, С 1741—2
450069 _ ПК I7 .36I-I.C I741-1
450270 — ПК 2355
450271 _ ПК 2796—3
450273 — ПК 19523
450274 — ПК 19265
450275 — ПК 19268
450276 _ ПК 19273
450277 — ПК 19659
450278 _ ПК 2832
450280 — ПК 19784
450061 — 020541
450282 — ПК. 2846
450284 _ ПК 8759
450285 — ПК 19267
450286 _ ПК 8475
450287 — ПК 2522
450288 —4. ПК 19274
450289 — ПК 4611
450291 _ ПК 2796-2
450292 — ПК 20052
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Номер профана

450303
450205
450306
450297
450298
450299
450300
450456
450457 
45045$
450459
450460 
4504611
450462
450463
450464
450465
450466
450467 
450466
450469
450470
450471 
450-172
450473
450474
450475
450476
450477 
4 504 78 
450179 
450480 
45048!
450482
450483
450484
450485 
•150466 
450602 
450515 
450517 
450538 
4-50519

Продолжение -табл. 2

Обомтеяие олефин* 
гео k*i a ie iy  1966 г. Обома-мине профана по чертежам

ПК 2797, ПК 19386
ПК 2796-5
ПК 2796—7
ПК 8758
ПК 17723
С 2)93
11500-68-2
ПК 18445
НП1961
ПС 885-923
ПК 20039
ПК 2162
С 2192. ПК 7033
ПК 4657
ПК 2796— 1
ПК 18939
С2195, ПК 7036
С2194. ПК 7035
ПК 8020
ПК 2938
Г1К 2796-4
ПК 2796 -6
ПК 16350
ПК 2939
ПК 19962
ПК 2678
ПК 2679
ПК 2736
ПК 2680
ПК 2695
ПК 2737
ПК 2576—2
ПК 2578-1
ПК 2800
ПК 2799
ПК 2681
НП 1863
ПК 4597
Г1К3011
ПК4464
ПК4466
ПК4465
ПК4458
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