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Настоящий стандарт разработан в связи с необходимостью ис
пользования единой системы классификации и обозначения стома
тологических вращающихся инструментов в торговле, промышлен
ности и стоматологической практике.

Стандарт устанавливает общую пятнадцатицифровую систему 
обозначения для всех стоматологических вращающихся инстру
ментов, Преимущества данной системы станут очевидны при усло
вии ее широкого использования. Изготовителям стоматологичес
ких вращающихся инструментов в своих каталогах следует ссы
латься на ГОСТ Р 50350.1 «Стоматологические вращающиеся ин
струменты. Система цифрового обозначения. Часть 1. Общие ха
рактеристики» и ГОСТ Р 50350.2 «Стоматологические вращающие
ся инструменты. Система цифрового обозначения. Часть 2. Форма м 
виды исполнения».

Настоящий стандарт устанавливает систему обозначения форм 
и видов исполнения (конструкцию) для зеех стоматологических 
вращающихся инструментов и некоторых вспомогательных дета
лей (например, винтов), используемых вместе с этими инструмен
тами.

Т р е б о в а н и я  н а с т о я щ е г о  с т а н д а р т а  я в л я ю т с я  
о б я з а т е л ь н ы м и .

I НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
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2. ССЫЛКИ

ГОСТ 26634 (ИСО 1797) «Инструменты стоматологические вра
щающиеся. Хвостовики».

ГОСТ Р 50349 (ИСО 2157) «Стоматологические вращающиеся 
инструменты. Номинальные размеры и обозначения*.

ГОСТ Р 50351.1 (ИСО 3630— 1) «Инструменты стоматологичес
кие для лечения и обработки канала корня зуба. Часть 1. Корне
вые напильники, дрильборы. пульпоэкстракторы, рашпили, кана- 
лонаполнителн, зонды и ватные иглы».

ГОСТ Р 50350.1 (ИСО 6 3 6 0 -1 ) «Стоматологические вращаю
щиеся инструменты. Система цифрового обозначения Часть 1. Об
щие характеристики».

3 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

ГОСТ Р 50350.1 «Стоматологические вращающиеся инструмен
ты. Система цифрового обозначения. Часть 1. Общие характеристи
ки» рассматривает саму систему кодирования и устанавливает циф
ры для обозначения общих характеристик. ГОСТ Р 50350.2 «Стома- 
тологическне вращающиеся инструменты. Система цифрового обоз
начения. Часть 2. Форма и виды 'исполнения» устанавливает циф
ры для обозначения формы инструментов и видов исполнения.

3.1. Цифры для обозначения формы -
3.1.1. Трехзначный номер, обозначающий форму, представлен 

седьмой —  девятой цифрами полного кода инструмента (см. п. 3 
ГОСТ Р 50350.1).

Положение эти_х трех цифр в полном коде следующее:
000 000 | 0001 000 000

Основные типы инструментов приведены в табл. 1.
Цифровой код формы и описание особенностей исполнения при

ведены в табл. 2.
3.1.2. Для вариантов формы исполнения одного типа инструмеи- 

та используют похожий трехзначный номер кода, но отличный для 
каждой отдельной модели. Например, цилиндрические инструмен
ты могут иметь номера 107— 123. Различия могут заключаться в 
форме, конусности или длине головки. В тех случаях, когда сущес
твует несколько вариантов одной формы и нет необходимости их 
различать, используют только первый номер кода формы, напри
мер номер 137, номер 139 (см. табл 2).

3.1.3. В случае колесовидной формы все эти формы классифи
цируют по рабочей длине, составляющей 5— 100% диаметра (в

'качестве примера см табл. 2).
3 1.4. В случае дисковой формы классифицируют по рабочей 

длине, составляющей не менее 5 % диаметра (в качестве примера 
см. табл. 2).
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3.2. Цифры для обозначения других особенностей исполнения 
(например, конструкции)

Трехзначный номер для обозначении других особенностей ис
полнения (например, конструкции) представлен десятой —  двенад
цатой цифрами полного ' кода инструмента (см. п. 3 ГОСТ Р 
.50350.1).

Положение этих трех цифр d полном коде следующее:
000 000 000 | 000|000

Приведенные в табл. 2 номера кода обозначают у таких инст- 
рунекто8. как боры, фрезы, инструменты для корневых каналов и 
лислолерж.мсли. различая в количестве лезвий и типе зубцов, а у 
алмазных и абразивны* инструментов —  тип зерна и связки.

Эти трехзначные номера включают также некоторые вспомога
тельные детали, используемые с инструментами (например, вин
ты).

4. ФОРМА И КОНСТРУКЦИЯ

4.1. Обозначения форм указаны в табл. I.

V Чак. 27К8
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4.2. Цифровой код формы и описание особенностей исполнения
приведены в табл. 2.
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Чертеж

Продолжение табл. Т

Опалине llrtMtr
коде

ООрэтноконусная 
бортом у вер ши ни

015

Та же, стандартная 016

Комбинированная об- 
рэтиохонусная с конус
ной рабочей шейкой

019

Обратноконусная с бо
ковой иармкой

020

Обратнохонуспая с на
резкой по торцу

021

Обрагноконусная с бо
ковой нарезкой и вогну 
тык торцом

022

Обратноконусная с вог. 
кутым торцом

023
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Ч-рго«

Продолжение табл. 2

Описание Номео
хода

Обратнохоиусная с вог
нутыми боковой поверх
ностью и торном

024

Обратиокоиусная с во 
гнутыми торцом и боко
вой нарезанной поверх
ностью

025

Обрагноконусная с 
вогнутыми боковой по
верхностью и нарезай- 
ним торцом

026

Обратноконусная 
вогнутой боковой повер
хность»

027

Обрагноконусная 
вогнутой боновой повер
хностью и нарезанный 
горном

028

Комбинированная ии 
линдричеекая с обрат
ным конусом и вогнутым 
торном

029
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Продолжение табл. 7
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Продолжение табл. 2

Чертеж Ounce toic Ноиеэ
хода

5 % X d < L < 2 5  %X<i 041

25 % X</</.<50% Xd 012

50 % X d < L <  100 % X
Xd

013

Комбинированная двух-
КОЛССОВИДНЗЯ

014Щ & к— 1— = $

Качесовкдпзя t  нарез
кой no боковой поверх
ности

5 *b X d < L < 2 &  4)Xd

045
1 f

Та же. стандартная
2 b b X d < L < M > 4 ,X d

046

} | Ь Н ------------- f
Колесовидная с нарсл- 

кой по торцу
СМ7

^  1

Колесовидная с нарез
кой по поверхности

048
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Продолжение табл. 2

Черт* ж Описание Комо
коде

Колесовидная конусная 049

| ~ г
J P = — ^

Колесовкднвя обрагно- 
конусная

050

►

Комбинированная 
двухконусная колесо 
видная с конусами, сое
диненными в основания

051

Мгг.
\ § р ------~f

Комбинированная хо- 
н нческо • цнл и ндричесха я

062

Комбинированная ци
линдрическая с усечен
ным конусом

0S3

| | ----------- 1
£— ~~ ^

Комбинированная ко
лесовидно- цилиндричес
кая с нарезкой по по
верхности колеса

054
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Продолжение табл. 2

Ч«рт«ж Описях ее Комер
пода
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Черте*

3

ж

Продолжение табл. 2

Описание Нонет
кода

Колесовидна* с отвер
стиями и нарезкой по 
боковой и обратной по
верхностям

060

Колссовидвая с отвер
стиями и нарезкой по 
боковой и торцовой по
верхностям

061

Колесовидная закруг
ленная но боковой по
верхности, узкая 5 % Х
X d < L < 2 5 % X ‘i

067

Та же, стандартная
2 5 % Х * < К 5 0 % Х *

063

Та же, широкая 
5 0 % Х < *< К 1 0 0 % Х **

069
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Продолжение табл. 2

'ItpICAi Опйс* юк Нойте
ИОД*

Колесовидна» закруг
ленная по боковой по
верхности увеличенного 
диаметра

072

Колесовидная, полая. 075
узкая, без хвостовика
5 % X < / < L < 5 0 b X d

Та же, стандартная
25<&Xd</.<50%X</

076

Та же. широкая 
50 % X d < L <  НЮ % X d

077

Колесовидная, полая, с 
отверстиями, без хвоето-

080

вика
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Продолжение табл. 2

ч*рт*« Оли сшили Hoato
К О Л *

ш
Колесовидная с отвер

стиями
083

TJ .

А h

Колесовидная бед хвос
товика, узкая, со спи
ральными бороздками на 
прилегающей части 
S % X d < L < 2 S % X d

084

Та же. стандартная 
2 5 % X d < i< 5 0 % X r f

085

Та же. широкая 
5 0 % X d < i.< !0 0 % X < *

086

&
I

L Колесовидная без хвое 
товика, с отверстиями, со 
спиральными бороздка
ми

088

4 Зах 2788
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Продолжение табл. 2

Черте*
Номер
кое*

ш

ш

кЯУ

&

й

&

Колесовидная с про
точками по боковой по
верхности

091

Та же, перфорирован
ная

092

Колесовидная с про
резками для охлажде
ния. без хвостовика

Колесовидная, полая, 
обратиоконусная, без 
хвостовика

093

094

Колесовидная, полая, 
обратнокоыусная, со 
спиральными бороздка
ми. без хвостовика

095
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Продолжение i абл. 2

4 lp rt« Ов«мпи« Нзмер
КОЛ»

* ■! J1 Сферическая, усечен
ная по торцам н с на
резкой по сфере

098

К § )
Сферическая, усечен

ная. пиловидная
099

Колесовидная, выпук
лая для клепки

100

Эллипсоидная 103

ттШ - i
L г|

С рабочей цилиндри
ческой шейкой

107

/.<3.5 мм 108



Продолжение тайл. 2

Черте* Спя ее им Помет
*»А»

3.5 мм</,<5,5 мм 109

5,5 мм<£,<7,5  мм ПО

7,5 мм< / .< 9 ,5  мм 111

9,5 мм <£.<11.5  мм 112

П.5 мм<£.<13.5 мм 113

13,5 мм < 1 . 114

,
С рабочей цилиндриче

ской шейкой и боковой 
парочкой

116
у/ / / 7 ? / / г ? з А ------------- 4

L V J ^

/.<3,5 мм 117

3.5 mm< L < 5.6 мм 118

5,5 mm< L < 7,5 мм 119

7,5 мм</.<9,5  мм 120

9,5 мм </.<11,5  мм 121

11,5 мм <£ .<13.5  мм 122

13.5 м м < / - <  15,5 мм 123
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Продолжение табл. 2

4«{гг*ж OnocaiKo Номер
кода

£

--------- 1 С рабочей цилиндри
ческой шейкой и конусом 
на юрке

126

£<3.5  мм 127

3.5 мм< £ < 5 .5  мм 128

5.5 мм< £ < 7 ,5  ми 129

7.5 мм< £ < 9 .5  мм 1Э0

9.5 м и <£ <11 ,5  мм 131

11,5 м м <£<13 .5  мм 132

13,5 м м <£<15 ,5  мм 133

С рабочей цилиндри
ческой шейкой и полу
сферой на юрце

137Щ ///////////А
3

1_____ L____ ' ]

£<3 .5  мм 138

3.5 м м < £ < 5 .5  мм 139

6Л  мм< £ < 7 .5  мм 140

7Л  мм< £ < 9 .5  мм 141
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Чертеж

Продолжение табл. 2

Описание

95 м к</.<||,5  мм

11,5 м м < / .<  135 мм

13.5 mm< L < I 5,5 мм

Цилиндрическая с вы- 
луклыи 1ориом и за
кругленными краями

Номер
код*

142

143

144

146

Комбинированная 
двухцилиндровая с 

нарсакой на торцовом 
малом цилиндре

Цилиндрическая с на
резкой по торцу

шшйI eeEE}ш я я ш

Комбинированная об- 
ратнокоиусная цилинд
рическая

Комбинированная по
лусферическая цилинд
рическая с боковой на
резкой по цилиндру

149

150

151

152
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Продолжение табл. 2
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Продолжение табл 2

Чертеж Оли сааме Hi>m« p
кода

£<3 .5  мм 169

3*5 мм < / .< 5 ,5  мм 170

5.5 мм</ -<7 .5  мм 171

7.5 им< £ < 9 .5  мм 172

9.5 им </-< !1 .5  мм 173

11Л мм</.<13 .5  мм 174

13.5 мм < £ < 1 5 .5  мм 175

С рабочей шейкой в 
виде усеченного конуса, 
со спиралькой нарезкой

177

С рабочей шейкой в 
виде усеченного конуса 
и боковой нарезкой

180

Ё с г 1

/.<3.5 мм 181

3,5 мм < £ < 5 .5  мм 182

5.5 м м < £ < 7 ,5  мм 183

7.5 м м < £ < 9 .5  мм 184

9.5 м м < £ < 1 1.5 мм 1Н5
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Продолжение табл 2

Черта* Описание Комер
кода

115 м м </ .<135  мм 186

13.5 мм < / - <  15.5 мм 187

—
С рабочей шейкой в 

виде усеченного конуса 
и боковой нарезкой по
середине

190

| L 1

С рабочей шейкой в 
виде усеченного конуса, 
с полусферическим тор
цом. стандартная

194

/.<3.5 мм 195

3,5 мм</.<5,5  мм 196

5.5 м м < 1 < 7 5  мм 197

7.5 мм < / ,< 9 ,5  мы 198

9.5 mm< L < 1I,5 мм 199

115 мм </.<13 ,5  мм •200

13.5 мм <  L 201

С рабочей шейкой в 
виде усеченного конуса с 
выпуклым торцом и за
кругленными краями,
короткая

202
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Продолжение табл. 2

Чертеж Описание Камер
кода

Та же, стандартная 203

Та же. длинная 204

С рабочей шейкой в 
ииде двойного конуса

206

L < 3,5 мм 207

3,5 мм < / .< 5 ,5  мм . 208

5.5 мм <  /.<7,5 ым 209 ,

7,5 мм </-<9 .5  мм 210

9.6 мм</.<11.5 мм 211

И £  м м < / .<  13,5 мм 212

g s i =
С рабочей шейкой в 

виде усеченного конуса 
и полусферой на торис, 
с боковой нарезкой по 
конусу

215

/.<3.5 мм 216

36 ми< / .< 5 6  мм 2»7
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Продолжение гибл. 2

•itpie» Описав а* Номер
код»

5,5 м м < 1 < 7 .5  мм 218

7.5 мм < / .< 9 ,5  мм 219

9,5 мм</.<11,5 мм 220

МД» мм<£.<13.5 мм 221

1 Г
т?Г __|

L

С обрвтмоконусноА ра
бочей шейкой, стандарт
ная lX r f< / -< 3 X d

225

Та же, длинная 
3 X d < L

226

С обрзтноконусноП ра
бочей шейкой, с боковой 
нарезкой, стандартная 

\ X d < L < Z X d

229
р т у т ^

Та же. длинная 
3 X d < L

230

■а

| м = з
L J

С обратохонусной ра
бочей шейкой, с выпук
лым торцом и закруглен
ными краями, стандарт
ная

233
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Продолжение табл. 2

Чертеж Остсение Номер
«ода

Та же. длинная 
3 X d < L

234

С обратиохонусиой ра
бочей шейкой, с полу
сферой па торце, стан
дартная 

l X < « i < 3 X r f

237

Та же. длинная 
3 X d < L

238

• а Пламевндная, стан
дартная

243

йД | ш  Д Ш Ш Ш
Игловидная 245

L<3 ,5  нм 246

3,5 м м < £ < 5 ,5  нм 247

5,5 мм</.<7.5 нм 218

7,5 нм < / ,< 9 .5  мм 249

9,5 мы<£,<11,5 мм 250



ГОСТ Р 60360.2—92 С. ЗБ

Продолжение табл. 2

Чертеж Описание Номер
к о д *

14,5 мм</.<13 ,5  мм 251

13.5 мм < L < 1 5 ,5  мм 252

Комическая с полусфе
рами на торцах

260

Коническая с полусфе
рами на торцах, широ
кая

263

Коническая с полусфе
рами на торсах, длинная

266

Коническая с юрцамн 
плоскими и сферически
ми с закругленными 
краями

269



С. Зв ГОСТ Р 50350.2—02



ГОСТ Р 50350.2-92 С. 37

Продолжение табл. 2

Ч е р т » * О пясам **
Н ом ер
ко*»

Л<2 .5  мм 285

2.5 мм</.<3,5 мм 2 8 6

3.5 ч и < / .< 5 .5  мм 287

5,5 мм</.<7.5 мм 288

7,5 ым</.<9,5 мм 289

9,5 мм</.<11,5 мм 290

1'ljS мм</,<13.5 мм 291

13.5  m m < L 292

С конической рабо
чей шейкой и конусом 
на торце

294

/-<3,5 мм 295

3,5 мм< / ,< 5 ,5  мм 296

5.5 мм < / ,< 7 ,5  мм 297

7,5 мм</-<9,5 мм 298

9.5 м м </ .<1|и5 м м 299



С. Зв ГОСТ Р 50980.2—92

Продолжение табл. 2

Чертеж Описании К о к е р
кода

11.5 мм</.<13 ,5  мм Э00

Чечевиисвндная (л пн. 
зовндная), узкая 

/-<20 %Х'/

Чечевицевидная (лин- 
зовидрая), стандартная

2 f )% X d < L

303

304

*? 3 Чечевицевидная с на
резкой по обратной сто
роне

Э07

Комбинированная чс- 
чевниевидная, цилиндри
ческая

310

Колесовидная, кони
ческая

Колесовидная кониче
ская с вогнутой боковой 
поверхностью

313

316



ГОСТ Р 60350.2-92 С. 3 *

Продолжение табл. 2

Черте» Оахсеинс Помар
коде

JИ Диск С режущей боко 
вой поверхностью

320

цИ и
Диск с режущей боко

вой и прилегающими 
торцовыми поверхностя
ми

321

т Л

\ г 4 s \
\ \

\\
Диск с режущей бо

ковой и прилегающей 
обратной поверхностями

322

\ г Г \
Диск с режущей бо

ковой и торцовой при
легающей поверхностя
ми

323

\ 1 V a S  \

Диск с режущими по
верхностями

327



С  40 ГОСТ Р 50350.2-92

Продолжение табл. 2

Черте* Описание Номер
иода

Диск с боковой я об
ратной режущими по
верхностями

328

ю
V4
4V
ч\

N  Д

Диск с боковой и на
ружной режущими пове
рхностями

329

(  __С. с

Диск с обратной ре
жущей поверхностью

330

Диск с торцовой на
ружной режущей повер
хностью

331

m X  k S J  у  \

Диск с отверстиями и 
режущими боковой и 
прилегающими поверх
ностями

332

к

| | | ^
Диск с отверстиями >1 

режущими боковой и 
торцовыми поверхностя
ми

335



ГОСТ Р 50350.2—92 С. 4t

Продолжение табл. 2

Чер г  е ж С п и с а н и е
Номер
ход*

Диск с отверстиями К 
режущими боковой и об
ратной поверхностями

Диск с отверстиями и 
режущими боковой и 
торцовой поверхностями

336

337

Тонкий диск с режу
щими боковой и торцо
выми прилегающими по
верхностями

340

Тонкий диск с режу
щими боковой и обрат
ной прилегающей повер
хностями

341

Тонкий диск с режу
щими боковой и торцо
вой прилегающей по
верхностями

Тонкий диск с режу
щими поверхностями

342

345



С 42 ГОСТ Р 5М М 2-Й2

Продолжение табл. 2

Ч«рг«.« Описание Номер
код»

Г Т \
Тонкий диск с режу 

шими боковой н обрат
ной поверхностями

346

J l f S l l Тонкий диск с режу
щими боковой н торцо
вой поверхностями

347

Тонкий диск с отяср 
спиши

350

Тонкий диск с отверс
тиями н режущими бо
ковой и обратной по
верхностями

351

b i S l k
Тонкий диск с отверс

тиями и режущими бо
ковой и торцовой по
верхностями

352

Очень тонкий диск с 
режущими боковой и 
прилегающими поверхно
стями

355



ГОСТ Р 50350.2—Й2 С. 43

Продолжение табл. 2

Черте* Oi* сайке Номер 
К” Л*

* /  S 
/  S( /

Очень тонкий диск с 
режущими боковой а 
обратной прибегающей 
поверхностями

356

Очень тонкий диск с 
режущими боковой и 
торцовой прилегающей 
поверхностями

357

; j j j i Очень тонкнй диск с 
режущими поверхностями

358

1 _______ £ N \

Очень тонкий диск с 
режущими боковой и 
обратной поверхностями

359

0 Ш к
Очень тонкий диск с 

режущими боковой и 
торцовой поверхностями

360



С А4 ГОСТ Р 50350.2—92

Продолжение табл. 2



ГОСТ Р 50350 2 -92  С. 45

Продо.хжение табл 2

Чертеж Ояное.чме Номер
КОЛЯ

Лвшгш Л
Диск обратноконусный 

с режущими боковой и 
внутренней (торцовой) 
поверхностями

357

Диск обратноконусный 
с отверстиями и режу
щими боковой н пркде- 
гахяними поверхностями

383

Диск обратиоконусный 
с отверстиями и режу
щими боковой и наруж
ной (обратной) поверх
ностями

391

Л М Й ш
Диск обратиоконусный 

с отверстиями и режу
щими боковой и внут
ренней (торцовой) по
верхностями

392

< Фреза дня кости ко
ническая, усеченная

405£ = Г ~ -------------- —1 . - —__, L_ _ ^  ~

L < 5 мм 406

5 mm< L < 7 мм 407



С. 46 ГОСТ р 50350.2—92

Продолжение табл. 2



ГОСТ Р 50350 2 - М  С  47

Продолжение табл. 2

Черта* Оп«ва«4в Номер
к ОМ

8 u u < L <  10 мм 423

10 м м < 5 <  15 мм 424

15 м м < 5 < 2 0  мы 425

20 м м < 5 < 2 5  мм 426

25 м м < 5 < 3 0  мм 427

д - s E - \ Комбинированный 
лрильбор цилиндрический 
спиральный с упором 
(сверло с упором)

L < 2 мм

430

2 м м < 1 < 3  мм 43 J

3 м м < £ < 4  мм 432

4 м м < £ < 5  мм 433

5 м м < 5 < 6  мм 434

СкрсОок восковой ци
линдрический с одной 
режущей хромкой

437'

i ~ ..................... - 4  
----- 1

Тот же, с двойной ре
жущей кромкой

438

Тг.-----------= ------- г О  i
Тот же, и виде усечен

ного конуса с одной ре
жущей кромкой

443



С. 48 ГОСТ Р 5Ф35С.2-К

Продолжение табл. 2

Ч«рт«ж Описание Номе > 
но да

Т 7“1 / Й \ Дрильбор цилиндри
ческий перовой

448

/ — ■— ч----------- 1 Дрильбор копьевидный 465
N ----------------- J ----------- i

Расширитель для ме
талла цилиндрический в 
виде усеченного конуса

458

Л

Дрильбор цилиндричес
кий с упором

461

f Дрильбор конический 
с упором

462

Бор гнпербодондный 465

Бор конический тре
угольный

468

^ = т — l i f t ч
Инструмент для уда

ления зубного камня по
лусферический в виде 
усеченного конуса с ше
стью гранями н глад
ким торцом

469

7



ГОСТ Р 50330.2-92 С  4»



С. 50 ГОСТ Р 50350.2-92

Продолжение табл 2

Чертеж Описаим Ноиср
ко*»

Трепав с косым про
дольным <утверс1исм и 
режущими торцом, внеш
ней и внутренней по
верхностями •

484

Трепан с продольным 
отверстием

485

Трепан конусный с ко
сым продольным отверс
тием н боковой нарезкой

487

Трепан с круглым от
верстием

489

Фреза гипсовая, полая, 
в виде усеченного кону
са, полусферическая с 
ториов

490

-------- 1 Фреза гипсовая, кони- 
ческн-шмнндрнческая с 
поперечной нарезкой

491



ГОСТ р 50350.2—в2 С. 51

Продолжение табл 2

Чертеж Опис*и*е Кокер
«пдо

Колесовидная, обрат- 
ноконускан с вогнутым 
торцом

493

Фреза сферическая с 
рабочей шейкой в виде 
усеченного конуса, длин
ная

494

Шпиль короткий 
3 X d < L

495

Тот же. стандартный
L->3X d

4%

/Z ffis /7 7 iГ  1 1
— 1— — Т

Почковидная, закруг- *97 
ленная, специальная

Продольная 499

Цилиндрическая с бор
товым упором, короткая

500

Та же. стандартная 501



С. 52 ГОСТ Р 50350.2-92

Продолжение табл. 2

Чертеж Описи мне

Колесовидная с за
кругленными краями, с 
бортовым упором, ко
роткая

Та же. с двумя борто
выми упорами, стандарт
ная

Цилиндрическая, зак
ругленная. с плоским 
краем

Номер
код»

502

БОЗ

505

Цилиндрическая, за
кругленная, направляе
мая

Цилиндрическая, за
кругленная, с прямой на
резкой 

/.<4,5 мм

508

Г>!0

4.5 мм < / .< 6 ,5  мм 511

6.5 мм < / .< 7 ,5  мм

7,5 мм< / .< 8 .5  мм

8,5 мм < / .< 9 ,5  мм

0.5 мм <1,

512

513

514

515



ГОСТ Р 50350 2-92 С. 53

Продолжение табл. 2

Чертеж Окне* дне

Комическая, закруг
ленная, с прямой'иарез- 
кой

£.<4,5 мм

4.5 мм< £ < 6 ,5  мм

6.5 мм< £ < 7 ,5  им

7,5 мм< £ < 8 ,5  ми

8,5 м м < £ < 9 ,5  мм

Номер
коде

516

517

518

519

520

9.5 мм< £

Цилиндрическая, в ви
де усеченного конуса, 
вогнутая

521

523

Цилиндрическая, и ви
де усеченного конуса, с 
закругленными краями, 
вогнутая

526

Шлифовальный камень 
н виде параллелепипеда

600

Днскодсржа-гель 
внутренней резьбой

603



■С. 54 ГОСТ Р 50350 2-92

Продолжение табл 2

Черте м Оа каике Номер
код»

Днсходержатель уси
ленного типа с внутрен
ней резьбой

604

Днскодержатель с 
внешней резьбой и гай
кой

606

Днскодержатель с 
внешней конической 
резьбой

610

Днскодержатель 
внешней резьбой

с 611

Днскодержатель ци
линдрический с эласти
ческим креплением

612

Ш 31ШС.//////7/?
Днскодержатель с иг

лой и двумя крючками
613

Днскодержатель .для 
бумажных дисков с 
внутренней резьбой и 
короткими зубцами

614



ГОСТ Р 50350.2—92 С. 55

Продолжение табл. 2



С. 56 ГОСТ Р 50150.2—92

Продолжение табл. 2

Чертеж Очи (айне Но««р
КОЛ*

Тот же. длинный 636

Какалорасширитель. 
тип К (сверло)

10 м м </.*<22  мм

639

22 м м < £ < 2 $  мм 640

25 мм < / -< 2 8  мм 6-11

28 о м а 642

Напильник корневой, 
тип К

19 mm< L 4< 2 2  мм

645

22 ми < / .< 2 5  мм 646

25 мм< ( . < 2 8  мм 647

28 мм < t 648

< £ £ £ £ £ £ £ £ 5 0
Напильник корневой, 

тип Н

19 м м</-*<22 мм

650

22 м м</.<25  мм 651

• L —  длина рабочей часта.



ГОСТ Р 50350.2-92 С. 57

Продолжение табл. 2

Черта» Описание Ионе?
кода

25 mm< L < 28 мм 652

28 мм < L 653

Напильник корневой, 
тип H, угловой

655

Пульпоэкстрактор 657

0 - Рашпиль .корневой 666

< ______H I____ 1 Глздкая корневая игла 063

г : -------------------- 1
Уплотнитель осевой 669

< = J Уплотнитель Соковой 670

Каиалонаполнитель 
L* =  21 мм

673

• L  — длина рабочей части.



С. ад ГОСТ Р 50350.2— 92

Продолжение табл. 2

Чертеж Описание
Номер
кол»

Тот же
/. =  25 им

673

Тот же 
L — 29 мм

«74

Кавалорасширитель, 
тип G, неуправляемый

678

Тот же, тип G. управ
ляемый

679

Каиалорасширктель, 
тип В 1

680

•Тот же. тип В 2. уп
равляемый

681

Тот же, тип Р 682

Тот же, тип 0 683

Тот же, тип А 684

Тот же, тип D G85



ГОСТ Р 50350 2-92 С. 59

Продолжение табл. 2

Черте* Описание Hones
"О Д А

Дрильбор конусный с 
длинной насадкой

686

@ = 3 £ = С Ц

Тот же 687

Каналорзсширитсль. 
тип Т

689

Тот же. тип К 692

Тот же. сферический с 
длинной насадкой

697

Бор эндодонтитссхий. 698
сферический сверхдлин- 
иый



С. 60 ГОСТ Р 50350 2—92

Окончание табл. 7

5 ХАРАКТЕРИСТИКИ

Этот пункт подразделяется на три подпункта:
5.1. Резцы для боров и фрез (указаны в табл. 3).
5.2. Характеристика инструментов для корневого канала, диско- 

держателей и специальных инструментов (указана в табл. 4).
5.3. Типы связок и связывания для шлифовальных инструмен

тов (указаны в табл. 5).
5.1. Резцы для боров и фрез

Т а б л и ц а  S

черте* О ом сапе Номер
«ода

Прямые зубцы 005

Зубцы прямые с левосторон
ней'поперечной спиральной на
резкой

002



ГОСТ Р 50350.2-82 С  01

Ч о р г е ж

Ь ь * 2 ± * * -

Продолжение табл 3

Опссапис

Зубцы прямые прааосторои- 
мне спиральные

Зубцы прямые прзаоеторон- 
иие^сикральные с левосторон
ней'поперечной спиральной на
резкой

Зубцы прямые иравосгорок- 
мне спиральные с тонкой лево
сторонней поперечной спираль
ной нарезкой*

Номер
к о д а

006

007

008

Зубцы прямые левосторон
ние спиральные

010

Зубцы прямые левосторон
ние спиральные с левосторон
ней поперечной спиральной на
резкой

011

Зубцы прямые специальные 
Кардиа

Зубцы для фиинра топкие 
прямые

020

041



С. 62 ГОСТ Р 50350.2-92

чертеж

ПОН

Продолжение табл 8

Отсаяме Номер
кода

Зубцы для фииирэ пряные

Зубцы для фннира прямые 
правосторонние спиральные

Зубцы для фннира прямые СУ73 
левосторонние спиральные

071

072

Зубцы для фннира прямые. 074 
серпенгиновой нерезкой

Зубцы для фииира прямые, с 
симметричными спиральными 
поперечными нарезками

Зубцы сверхтонкие прямые

оео

103



ГОСТ Р 50350.2—®2 С. 63 

Продолжение табл, 3

Чертеж Опесаяне Номер
кода

Тс же. правосторонние спи
ральные

102

Те же, левосторонние спи
ральные

103

Тс же, с симметричной оди
наковой спиральной поперечной 
нарезкой

ПО

Зубцы тонкие прямые 131

Тс же. с левосторонней спи
ральной поперечной нарезкой

132

Тс же. правосторонние Спи
ральные

133



С. e-1 ГОСТ Р 50350.2- 92

Продолжим табл. 3

Черте* ОП И С АМ И*
Номе»
ко*

Те же, с левосторонней спи
ральной поперечной нарезкой

134

Те же, спиральные левосто
ронние с левосторонней спи
ральной поперечной карелкой

136

Те же. с симметричной спи- 140 
ралъной поперечной нарезкой

Зубцы прямые !?1

Те же. с левосторонней спи
ральной поперечной нарезкой

172



ГОСТ Р 50.450.2—92 С «5

Продолжение табл. 3

ч е р т е * t Мшанке Н о м е р
к о д а

Те же, е пазами

Те же. правосторонние 
ральные

Те же. правосторонние спи
ральные с левосторонней спи
ральной поперечной нарезкой

174

175

Те же. левосторонние 
ральпые

спи-

Те же. левосторонние спи
ральные с левосторонней спи
ральной поперечной нарезкой

Те же. с симметричной спи 
ральной поперечной нарезкой

176

177

178

190



С. 66 ГОСТ Р 50350.2—12

Продолжение табл. 3

Чертеж Описание
Номер

кода

Зубцы крупные прямые 211

Те же, с левосторонней спи
ральной поперечной нарезкой

212

Тс же. правосторонние спи 
рзльные

215

Те же. правосторонние спи
ральные с левосторонней спи
ральной поперечной нарезкой

216

Тс же. левосторонние спи 
ральные

217

Те же, левосторонние спи 
ральные с левосторонней спи
ральной поперечной нарезкой

218



ГОСТ Р 50350 2—92 С. в?

Продолжение таб.1 . 3

Ч е р т е ж Описание Номер
кода

Те же. с симметричной спи 
ральмой поперечной нерезкой

Зубцы хирургические тонкие 
прямые

Те же, с левосторонней спи 
рвльиой поперечной нарезкой

Зубцы хирургические прямые

Те же. с левосторонней спи 
ральиой поперечной нарезкой

22П

261

252

291

Те же. правосторонние спи
ральные

292

295
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Продолжение табл. 9

Чертеж Описание Комер
К О Д !

г а

Те же. правосторонние спи
ральные с левосторонней спи
ральной нарезкой

296

Те же. правосторонние спи
ральные в виде зубцов пилы

297
0

Зубцы хнрургичесхне круп
ные лркмыс

331

Те же, с левосторонней спи
ральной поперечной нарезкой

332

Те же. праиеялороиние спи
ральные

336

Те же. правосторонние спи
ральные с левосторонней спи
ральной поперечной нарезкой

337
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Окончание табл. 3

Черте* Опии ПИВ Номер
кол*

© Те же. правосторонние спи
ральные в виде зубцов пилы

338

© Те же. левосторонние спи
ральные в виде зубцов пилы

339

5.2. Характеристика инструментов для корневого канала, диско
держателей и специальных инструментов

Т а б л и ц а  4

Ч »р т *ж Описание Н о и с р  к о д »

/ Й \ Два лезвия прямые 361

ХЩ7
плоские ( * »  455. 475)*

Те же. изогнутые 362

Ё © ---------1 ^ Тс же, с пазами 3 6 3

Указывает форму инструмента, лля которого приводят ииды исполнения.
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Продолжение табл. 4

Ч е р т е ж О л я м  н м Номер кол»

Два линия спи
ральные правосюрон 
ннс

364
(ТА -117)-

Четыре лезвия СПИ 
рэльные правосто
ронние

365

Прямые шерохова
тые

371

Гладкие 372

Кольцеобразные 373

С поверхностью как 
у напильника

374

Указывает форму инструмента, для которого приводят виды исполнения.
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Продолжение табл. 4

Черте*. Олксаихе Номер кода

Висковой скрепер, 
одно лезвие

375
<.\* 437. 433. 

443)*

Ф Tot же. два лезвия 376

Ф Тот же. три лезвия
377

<."* 437. 438. 
443) *

Ф Тот же., четыре 
лезвия

378

Ф Восковая фреза 379

—

J

Ударный 33!

1

• Укаэывасг фирму инструмента, для которого приводят виды исполнения.
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Продолжение табл 4

Чертеж Описание П и пер  кода

Винг, ДЛИННЫЙ, 

АН ,7
391

(Лг ОШ. 604. 
6М)*

@>=̂ Винт короткий. 
АН.»

392
(JA 603. 61)4. 

614)*

Винг д л и н н ы й , 
ЛИ .7 . с  п л о с к о й  г о 
л о в к о й

(№ S  604. 
614)*

с Длинная резьба, 
MI.7. с гайкой

403
(№ 606) *

<22И2ЯЦ Тонкая р е з ь б а ,  

тлииная
413

(М  611)*

Та же. с продоль
ными лазами для 
твердых полиров

414
(Ай 611)*

< з м Д Деревянная резьба 
дли мягких полиров

415
(Ай 6)0)*

Та же короткая 416
(АЬ 610)»

«д т а д ш гД  ........
Та Же, длинная из 

каучука
417

<№ 610)*

* Указывает форму инструмента, для которою приводят виды исполнения.
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Продолжение табл 4

Чертеж Описаеив Номер кол*

/ / j \ \  hi\ Квадрат разъеш ш й, 
3 мм. с  фиксирующим 
отверстием

421
<№ 619)*

'Ф  W

Фиксирующий <а- 
а н м  0  2.35 мк

131
(X» 612)*

Тог же. 0  3,00 мм 132
[Ас 612)"

Тог же, 0  *1.00 мм 133
(М  612)*

Тог АС. 01.6 мм 434
(ЛЬ 612)"

— в

Дисколержатель 
рЗО.СМ|(Ы1) в виде 
усеченною конуса 
для паюс наждач
ной бумаги. 0,$ ммХ 
Х М  мм

. 44!
<Лу 622. 623 ) *

Тот Же. 0.8 мм* 
Х12 мм

4-12
<Л  622. 6231'

Тот же. 0,8 м м Х  
Х15 мн

443
(Ае 622. 023)"

Гот же. 0.8 ммХ 
Х2П мм

444
(А? 622, 623)"

• Укапывает форму инструмента, для которого приводят виды исполнения,
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Продолжение табл. 4

Ч е р т е ж О пи са н и е Н о м е р  к о д »

A C S ^ S ^ J Канзлорасшнрнтсль. 
3 или 4 режущие 
кромки

451
( . \ т  639 - 648)*

Напильник (корне
вой). 3 или 4 режу 
ише кромки

452
< .V t 639— 648) *

О Напильник, круг
лое ссчеинс

453
(N s  650— 655) *

О
Пульпоэкстрактор, 

круглое сечение, тон
кий

454
( Л г  660) *

Корневая игле, 
зубчатая, круглое 
сечение, неотделан
ная

455
( .V r  657) *

О 1____________________ ____

Г .гадкая корневая 
игла, круглое сече
ние

456
(.V> 666) *

О  1— — _ J

Та же. многоуголь
ное сечение

457
(.V* 663)*

° Круглое сечение 158
<5* 672 677)*

0 С. двумя режущими 
кромками

459
<.V t 459) *

• Указывает форму инструмента. для которого приводят виды исполнения.
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Окончание табл. 4

Ч е р те » Описание Номер кода

О  1 ч Г  < г П
Круглое сечение с 

плоскими гранями
4 6 0

(.V . « 6 0 ) *

~  ,-------------------------------------- - Коническая е плос- 461

О ;  с----- -------- 1 ним торном ( М 0 0 9 ) *

А с = ^ = ^
Сечение в  в и д е  

параллелограмма
4 6 2

( А *  6 7 2 - 6 7 7 )  *

* У ш м 1№1 форму инструмента, для которого приводят виды исполнения.

5.3. Типы связок и связывания для шлифовальных инструментов

Т а б л и ц а  5

Тип СаЯЖн С ввмаакмс Номер
г о д р Тип спяжп С*я)ыиа»кс Комер

КОДА

Сверхтонкое Сверхмяткос 301 То же Среднее 513

То же Мягкое 502 То же Твердое 5И

То же Среднее 503 То же Очень твердое 515

То же Твердое 504 То же Сверхтвердое 516

То же Очень твердое 505 Среднее Сверхмягкос 521

То же Сверхтвердое 506 То же Мягков 522

Тонкое Сверхмягкос 511. То же Среднее 523

То же Мягкое 512 То же Твердое 521

То же Твердое 525 То же Сверхтвердое 536
Сверхкруп- сверхмягкос M l

То же Сверхтвердое 526 мое

Крупное Сверхмягкос 541 То же Мягкое 542

То же Мягкое 532 То же Среднее 513

То же Среднее 533 То же Твердое 514

То же Т вердое 534 То же Очень твердое SIS

То же Очень твердое . 555 То же Сверхтвердое 5 ‘-6
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