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Extruded rectangular Т channel-section shapes of 
aluminium and magnesium alloys. Dimensions

ОКП 18 I NO

ГОСТ
17575-90

/«.aia нгедсячп vi.ui.vi

Настоящий стандарт устанавливает сортамент прессованных 
прямоугольных профилей таврошпеллерного сечения из алюминия 
алюминиевых и магниевых сплавов, изготовляемых методом го
рячего прессования.

1. Номера npocu.vii их размеры дитЖны сиогнстствовать 
приведенным на черюже и в табл. 1.
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2. Теоретическая масса I м профиля из алюминиевых сплавов 
вычислена но номинальным размерам при плотности 2,85 г/см3 
что соответствует плотности алюминиевого сплава марки В95.

Теоретическая масса 1 м профиля из магниевых сплавов вычис
лена по номинальным размерам при плотности 1,80 г/см1, что со
ответствует плотности магниевого сплава МАМ.

3. Переводные коэффициенты для вычисления приближенной 
теоретической массы 1 м профиля из алюминиевых и магниевых 
сплавов приведены в приложении 1.

4. Соответствие номеров профилей ранее действующим обозна
чениям приведено в приложении 2.
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Справочное

» Переводные коэффициенты для вычисления приближенной теоретической 
маосы I к  профиля из алюминия и алюминиевых сплавов.

Алюминий всех марок -0.960
Сплавы марохАМа —0,958 1915 —0.972

АМцС —0.958 1920 -0.954
АА\г2 —0.940 1925 -0 .972
АМгЗ —0.937 1935 -0.977
АМг5 -0.9:50 1985ч -0.948
АМтС -0.926 1980 -0.968
1561 -0.930 АЛ 31 Е -0.950
Д! -0.962 ВД1 -0.982
Д16 -0.976 АВД1-1 

А КМ
-0.982

Д16ч -0.976 -0.970
Д19ч -0.968 М40 -0.965
Д20 -0.996 АК4 —0.970
АВ -0.947 АК6 -0.962
К48-2пч —0 972 АК4-1 —0.982
К 48-2 —0.972 АК4—1ч -0.982
АД31
АДЗЗ

-0.950
-0.951

ВАД1
ВД17

—0.968 
-  0.965

АД35 -0.954

2. Переводные коэффициенты для вычисления приближенной теоретической 
массы 1 к профиля из магниевых сплавов.

Сплавы марок МД1 —0.978
МА2 —0.989
МА2—1 -0.990
МА2—Iro -0.990
МА8 —0.989
MAI2 —0.989
МД 15 -1.011
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Т а б л и ц а  2

Номер
профчля

Обоаиачепаг 
профили ЛО 

каталогу 19«> р Обозначение профиля по чертежам

441380 С 1255. UK 11845
411381 г.П  3 2 6 - 2 П Р  3 1 1 - 1 .  НИ 4 1 3 - 1 .  ПС 2 7 -2 1
441383 11 3 2 8 - 6 ПВ 1400. ПС 8 8 5 -  200, ПВ 1859
441384 П 326 7 ПК 11939
441381» — ПК 17532
441389 Г1 32в— 12 С 424. ПВ 1882, МП 1855. ПК 3129
441390 П 326— 14 ПК 607— 12
441391 П 328— 17 С 709
441392 П  326— 16 П Р  3 1 1 - 2
441394 П 326—20 ПК 607- 5. ПС 2 7 - 1 9
44139о — ПК 14954
441398 11 3 2 6 -2 1 С 838
441397 П 3 2 6 -2 2 П К  607- 13
141399 II 3 2 6 -2 4 П Р 311— 3. П Р  311—ЗА, ПС 27— 1. ПК 14989
441403 II 326—26 1 IP  311—4. ПС 27—9
44 i 404 т,  - ПК 18149
441403 П  3 2 6 -2 8 П Р 3 1 1 - 5 .  ПС 2 7 - 6
441408 II 3 2 6 -3 8 П Р  3 1 1 - 6 .  ПЛ 221— 12. ПС 2 7 - 8
4-11 (09 И 326—42 ПК 6 0 7 - 6
441412 П 3 2 6 -4 8 П Р  311—?. ПС 27— 7
441413 II 3 2 6 -5 0 П Р 3 1 1 -3 .  ПС 27—3
441414 Г1 3 2 6 -5 4 Г1Р 311— 9. ПС 2 7 - 5
411415 П 326—52 ПВ 120;'. ПК 6 0 7 - 7 .  ПС 2 7 - 2 4 .  С 67—2-
441417 И 3 2 6 -5 8 ПР 311— 10. ПС 2 7 - 1 4
441-1 IS П 326—60 С 993. ПК 697--8. ПС 2 7 - 2 0
441-120 П 3 2 6 -0 4 ПВ 1334. ПК 607—3. ПС 2 7 - 1 7
441421 Г1 326—86 С 75. П К  6 0 7 - 9
411422 П 328— 68 ПР З П - 1 1 ,  ПС 2 7 -1 1
441423 — Н К  13802
441124 П 326—70 ПК 607— 2. ПС 2 7 - 1 6
441126 И 3 2 6 - 7 2 П Р  3 1 1 -1 2 . ПС 2 7 - 1 0
441428 Л  3 2 6 - 7 6 ПК 6 0 7 -1 0
44143’ II 3 2 0 -7 8 П Р 3 1 1 -1 3 . Г1П 2 2 1 -1 7 , ПС 2 7 - 1 2
441432 П 3 2 6 -8 0 ПР 311— 14. ПС 27— 13
441433 II 32G -S 2 П Р 3 1 1 -1 5 .  ПС 2 7 - 4
441434 I Л  32G—84 ПК 6 9 7 -1 .  И С 2 7 - 1 5
/41435 __ П К  17986
141436 П  3 2 G -8 6 ИР 3 1 1 -1 6 , П П  2 2 1 - 6 .  НС 2?—2

J41438 П 3 2 6 -  90 ПК 6 9 5 -3 .  ИГ1 2 2 1 - 3
442440 —  1 ПК 8I2S
4 12442 Б  К 202
412446 __ ПВ 1 3 2 3 -3
4.2447 — I ПК 18484
412448 ПС 8 8 5 -9 2 5
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Продолжение табл. 2

Н-мир
профиля

06j5:li4(:II> ипрофхла ао каталогу 196$ г. Обозначеааа врофая* по чертежам

442*51 ПК 2353
412452 __ ПК 8071
4-12453 — ПК 1127
442431 - ПК 4821
442155
442458 -

П К  2043 
ПК. 2131

44?!СО - ПК 15397— 1
•1121C I — ПК 8573
442162 — НП 1659
442463 П К  19898
4.2464 — ПК 19019
442465 ПК ЗОЮ. ПК 19373
412167 _ ПК 4938
4*2169 — НП 1735
442470 — ПК 2351
412472 — ПК 19588
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