
20
 к

оп
. 

БЗ
 8

—
90

/5
97

и

О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ТЕКСТИЛЬНЫЕ МАШИНЫ 
ВСПОМОГАТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ. 
ПРИГОТОВИТЕЛЬНО-ПРЯДИЛЬНЫЕ 

И ПРЯДИЛЬНЫЕ МАШИНЫ
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ НАЖИМНЫХ ВАЛИКОВ

ГОСТ 28783—90 
(ИСО 9 8 -7 7  СТ СЭВ 6 8 68 -89 )

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО УПРАВЛЕНИЮ 
КАЧЕСТВОМ ПРОДУКЦИИ И СТАНДАРТАМ

С О Ю З А  С С Р

Издание официальное

зонты женские

http://www.kruzhevo-len.ru/kruzhevnye-aksessuary.html


УДК 677.05.-233.1.001.24:006.354 Группа Г62

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ТЕКСТИЛЬНЫЕ МАШИНЫ И 
ВСПОМОГАТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ. 

ПРИГОТОВИТЕЛЬНО-ПРЯДИЛЬНЫЕ ГОСТ
И ПРЯДИЛЬНЫЕ МАШИНЫ

28783— 90
Основные размеры нажимных валиков

( И CO 98— 77
Textile machinery and accessories. CT C 3 B  6866— 89)

Spinning preparatory and spinning machinery. 
Main dimensions of top rollers 

ОКП 51 1295

Дата введения 01.07.91

1. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт устанавливает основные размеры нажим
ных валиков, в т. ч. с синтетическим покрытием, применяемых на 
приготовительно-прядильных и прядильных машинах.

Все требования настоящего стандарта, кроме требований 
разд. 4 являются обязательными.

2. ССЫЛКА

ГОСТ 28280—89 «Цилиндры вытяжных приборов приготови
тельно-прядильных и прядильных машин. Типы и размеры».

3. РАЗМЕРЫ

ЗЛ. О д н о в т у л о ч н ы е  н а ж и м н ы е  в а л и к и
Одновтулочные нажимные валики применяют для приготови

тельно-прядильных машин, например, для вытяжных приборов и 
на гребнечесальных .машинах.

Издание офлалады'ое
■С) Издательство стандартов, 1991

Настоящий стандарт не мс.’.ст С‘Ы7ь полностью иди частично воспроизведен, 
•rap.iWMpOf.'trj и :::ан без разрешения Госстандарта СССР



ГОСТ 28783—90 С. 2

Диаметры и ширина покрытия одновтулочных нажимных валиков

• V*

dt — диаметр вадикл без покрытия; d? — диаметр ва
лика с покрытием (в окончательно обработанном вид-»); 
b — ширина покрытия; F — нагрузка на нажимной ва
лик. даН; D — покрытие без фасок; С — покрытие с 

фаскзми

Черт. 1 f

Диаметр нажимного валика без покрытия
мм

Т а б л и ц а  1

<*, (16); (18); 19; 22; 25; 28; 30; 35; 40; 45; 50; 55; 60; 65; 70; 65; 80

Св. 80 — шаг равен 10

П р и м е ч а н и е .  Значения в скобках для новых конструкций не применять.

Т а б л и ц а  2
Диаметр нажимного валика с покрытием 

(в окончательно обработанном виде)
мм

d , 25; 28; 32; 35; 38; 40; 45; 50; 55; 60; 65; 70; 75; 80; 85; 90

Св. 90 — шаг равен 5

Ширина покрытия 
мм

Т а б л и ц а  3

Ь 80; 90; 100; 110; 125; 140; 160; 180; 200; 220; 250; 280; 315; 355; 400; 450

3.2. Д в у х в т у л о ч н ы е  н а ж и м н ы е  в а л и к и  
Двухвтулочные нажимные валики применяют для прядильных 

и ровничных машин.



С. 3 ГОСТ 28783-90

Диаметры и ширина покрытий двухвтулочных 
нажимных валиков

(11 — диаметр валика без покрытия; d t — диаметр валиха с 
покрытием (в окончательно обработанном виде); h — ширина 
покрытия; F — нагрузка на нажимной валик. даН; В — по

крытие без фасок; С — покрытие с фасками

Черт. 2

Диаметр нажимного валика без покрытия 
мм

Т а б л и ц а  4

dt (16): О»); 19; (20); 22; 25; 28; 30; (32); (34); 35; (36); (38); 40; 45; 50; 55; 60

Св. 60 — шаг равен 10

Т а б л и ц а  5
Диаметр нажимного валика с покрытием (в окончательно 

обработанном виде)
мм

d2 (25); (27); 28; (29); 30; 32; 35; 40; 45; 50; 55; 60; 65; 70; 75; 80

Св. 80 — шаг равен 5

Ширина покрытии 
мм

Ь 25; 28; 30; 32; (34); 35; 40; 45; 50; 55; 60

Св. G0 — шаг равен 10

Т а б л и ц а  6

П р и м е ч а н и е  к табл. 4—6. Значения в скобках для новых конструкций 
нс применять.



ГОСТ 28783-90 С. 4

'3.3. Дополнительные требования к нажимным валикам даны в 
приложении. "

4. ОБОЗНАЧЕНИЕ НАЖИМНЫХ ВАЛИКОВ

d\ Xd2Xb  — твердость А по Шору, исполнение F ГОСТ 28783—90 
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я :

28x40x160—А/80—В—40 ГОСТ 28783—90
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ПРИЛОЖЕНИЕ
ОбязательноеI

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К НАЖИМНЫМ ВАЛИКАМ

1. ТИПЫ

Нажимные валики подразделяют на типы:
1 — одновтулочные нажимные валики (с одной нажимающей поверхно

стью) для ленточных машин;
2 — двухвтулочные нажимные валики (с двумя нажимающими поверхно

стями) для ровничных, прядильных и прядильно-крутильных машин.

2. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

2.1. Размеры нажимных валиков типа 1 — табл. 7. *♦

мм

Т а б л и ц а  7

d2 (23): (34); (41); (46)

Ь (135); (210); (215); (300); (312); (342)

П р и м е ч а н и е .  Значения в скобках для новых конструкций не приме
нять.

2.2. Размеры нажимных валиков типа 2 — черт. 3, табл. 8.

а — шаг {расстояние между веретенами)

Остальные размеры приведены на черт. 2.
Черт. 3
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Т а б л и ц а  8 
мм

*х (48)

d-x (33); (34); (37); (42); (48)

Я 62; 65; (68.4); 70; 75; 80: S2.5; (84); 85; 00; 100; ПО; 
(114); (115); 125; 130; 140, 160; (168); 180; (192); 200; 
225; (228); 250; 260; 280; 315; 355; 400

П р и м е ч а н и е .  Значения в скобках для новых конструкций не приме
нить. _ .. «...Л

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  нажимных валиков типа 1 
с диаметром di = 28 мм, диаметром покрытия </2=40 мм, шириной покрытия 
£ =  160 мм, твердостью покрытия А по Шору— 80, покрытием без фасок В и 
исгрузкой ^-ЗО  даН

Валик нажимной 1—2 8 х4 0 х  I60—ki80—B—30 ГОСТ 28783—90

То же, типа 2 с диаметром <i,« 28 мм, диаметром покрытия 42= 40 мм, ши
риной покрытия £ -5 0  мм, шагом <7=82,5 мм, твердость покрытия А по Шору — 
70, покрытием с фасками С и нагрузкой /г=  15 даН

Валик нажимной 2—28x40x50x82 ,5—А/70—С—15 ГОСТ 28783-90
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