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УДК 669.715—42— 126 : 006.354 Группа В52

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРОФИЛИ ПРЕССОВАННЫЕ ПРЯМО
УГОЛЬНЫЕ РАВНОПОЛОЧНОГО УГОЛКОВОГО 

СЕЧЕНИЯ ИЗ АЛЮМИНИЕВЫХ
И МАГНИЕВЫХ СПЛАВОВ ГОСТ

Сортамент 13737— 90

Extruded rectangular equishelf angle-section shapes oi 
aluminium and magnesium alloys. Dimensions

ОКП 18 1142

Дата ■асдсиия 01.01.92

Настоящий стандарт устанавливает сортамент прессованных 
прямоугольных профилей равнополочного уголкового сечения из 
алюминия, алюминиевых и магниевых сплавов, изготовляемых 
методом горячего прессования

1. Номера профилей и размеры должны соответствовать при
веденным на чертеже н н табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

<ё) Издательство стандартов, 1990
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-с. 10 ГОСТ 13737-90

2. Теоретическая масса 1 м профиля из алюминиевых сплавоз 
вычислена по номинальным размерам при плотности 2,85 г/см&, 
что соответствует плотности алюминиевого сплава марки В95.

Теоретическая масса I м профиля из магниевых сплавов вы
числена по номинальным размерам при плотности 1,80 г/см3, что 
соответствует плотности магниевого сплава марки МА14.

3 Переводные коэффициенты для вычисления приближенной 
теоретической массы 1 м профиля из алюминиевых и магниевых 
сплавов приведены в приложении 1.

4. Соответствие номеров профилей ранее действующим обозна
чениям приведено в приложении 2.
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Справочное

теоретической массы

Алюминий всех марок —0,950
•Сплавы марок АМц —0.958

АМиС -0 .9 5 8
АМг2 —0.940
АМгЗ —0,937
АМг5 —0.930
АМгб —0.926
1561 -0 .9 3 0
Д1 -0 .9 8 2
Д16 - 0 9 7 6
Д  16ч -0 .9 7 6
Д19ч —0.968
Д20 - 0 9 9 6
АВ -0 .9 4 7
ВАД1 - 0 9 6 8
К 4 8 - 2  -0 .9 7 2
К 48—2пч -0 .9 7 2  
АДЗ! —0.950
АДЗЗ —0.951

из алюминия и алюминиевых сплавов

ЛД35 —0.954
1915 - 0 9 7 2
1920 -  -0.954
1925 -0 .9 7 2
1935 - 0 9 7 7

1985ач -0 ,9 4 8
т о -0 .9 6 8
ВД1 —0.982
Л В Д 1-1 - 0 9 6 2
АКМ —0970
М40 - 0 9 6 5
ЛК4 - 0 9 7 0
АК6 —0.962
ЛД31Е —0950
ЛК4— 1 —0.982
АК4-1Ч —0982
ВАД1 —0.969
ВД17 - 0 9 6 5

1. Переводные коэффициенты для вычисления приближенной 
1 м профиля

2. Переводные коэффициенты для 
вычисления приближенной 

теоретической массы I м 
профиля кз магниевых сплавов

Магний всех марок —1.000
Сплавы маоок МА1 —0.978

МА2 —0,989
МЛ 2 - 1  -0 .9 9 0
МЛ2— 1пч —0.990
МА8 -0 ,9 8 9
МА12 -0 .9 6 9
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ПРИЛОЖЕНИЕ г  
Справочное

Т а б л и ц а  2

Номер
профиля

Овсчилчемяс профили 
по каталогу 1906 г. Обсода««ям профили по м р .е ж т

410001 П 5 0 -1 ПК 0577
•110002 П 50—2 ПК 1 -3 0 , ПП 2 - 3 6
410003 П 5 0 -4 ПН 100— 1
410004 11 5 0 - 6 ПК 1 -4 1 , ПП 2 -2 4
410005 11 £ 0 -8 ПН 101- 1
410006 П 5 0 -9 11В 777
410007 ПР 100-24
410009 П 5 0 -1 4 ПК 1 -2 4 . ПП 2 -I
■410010 Г1 5 0 -1 6 ПК 1 -3 3 . ПП 2 -4 4
•410011 П 50 -18 ПН 100-2
410012 П 5 0 -2 0 ПР IC0—51
410013 П 5 0 -2 2 ПР 100-3
410014 — ПН I1 1 -W , ПК 1- 39. ПП 2 -4 7

ПС 1 - 4 6  '  ?
410018 П 5 0 -2 6 пн 100—4
410019 — ПР 1 0 1 -2
410020 *— ПК 1—40. ПВ 896. ПП 2 -2 3

ПР НЮ -25
410021 П 5 0 -3 2 ПР 1УС-52
410022 ПП 5 3 -3 4 ПК 1 -1 4 . ПР 100-26. ПП 2 - 6
410023 П 5 0 -3 6 ПР 1(10—27. НП 212-37. ПС 1 -1
410021 — ПК (4248
410025 П 50—38 ПР НЮ -53. ПР 100—53А
41002»'. П 5 0 -4 0 ПК 1- 32. ПР 100-5 . ПП 2--45. С 6 3 - 5
410027 — ПК 1—11. НП 212-24 . ПП 2 -3 2 .

ПС 1- 20
410028 — ПР 100-28
410029 — ПК 1- 37. ПП 2 -1 9
4.10030 П 5 0 -  '6 ПР НЮ -29. НП 212 -31. ПС. 1 -1 9
410031 П 5 0 -  -3 ПК 1 -5 2 . ПВ 1539. ПС 1 -3 7
410032 П 5 0 -  У* ПР 100-30. НП 212-16 . ПС 1 -2 2
410033 — пк 1 -1 . НП 146-1 . ПС | - 2 .  АПР 27
410035 П 50—50 ПР 100—54
410036 — ПР 100-55
410038 П 50—‘.2 ПР 101V-G ИР 100—6А
410039 КП 1404-1 . ПС 2 -1 9 7
410СН0 — НИ 6 6 0 -1 . ПР 1 0 0 -7  IIP 100—7Л

п в 4 7 3 -1
410041 — ПК 56279
410042 — ПК 0328
410043 П 50—68 ПК 0450. ПК 1 -5 5
410045 П 50—70 С 6 3 -4 . ПК 1 -4 2
410046 -  1 ПК

1
1 -3 6  П Р  1CXV-31. ПП 2 -2 1
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Продолжение табл. 2

IIOU-f.T
профили

Обозначение профили 
1Ю каталогу IS60 I. ОСо1ийч«кн« профиля по чертежах

410048 П 5 0 -7 4 ПК 1 -1 2 . ПВ 902. ПП 2 -2 6 . ПС 1 -2 1 , 
НИ 212-29

410049 П 5 0 -7 6 ПР ЮО—8. Г1Р 100—8А
410050 — С 1142—1.
41005! — ПК 1—36. Г!Р 100-32. ПП 2 -2 1
410052 С 1875. ПК 17897
410053 П 53—80 ПР 11)0-9. ПВ 4 7 3 -2 . ПК 100-1 . 

ПС 19—1. ПР 100—9А
410051 — ПК <493
410065 — ПК 12903
410С56 П 5 0 -8 1 ПР 100-33. НП 212-1 3 . П11 2 -3 5 . 

ПС 1 -2 3
410057 — НП 1510. ПС 1 45
410055 П 5 0 -8 8 ПК 19899. ПВ 663. ПР 100-19. 

ПР 100— 19А
410Р54 ~~ ПК 4302. ПК 0 3 0 4 -2
4 1ОЭ60 — ПК 0673
410061 — ПК 2— 196Л. ПК 2—196, С 173-3
410062 П 5 0 -9 4 ПР 100-34. ПВ 173— 7. С 445 

ПР 101>—Э4А, НП 2 1 2 -2 . ПС 1 -1 2
410063 * ПК 16292
410064 П 50—% С 63 1. ПК 2 -1 2 7
410965 П 5 0 -  98 ПР 100-35
410006 — НП 212—15. ПС 1 — 13
410068 П 5 0 -1 0 2 ПР 100-56
•110069
410070
410071
410072
410074
410075
410076

410077
410078
410079
410060
410061

410082
410083 
41006-1 
410C6S

410086
410067
410083
410039

П 50 - НО 

П 5 0-112

П 5 0-116

П 5 0 -1 2 0  
П 50—122

П 50— 123

П 50—131

БК 3
ПК 2 -7 9 . ПС 2 -1 1 5  
ПК 1—1<К>
ПК ; -4 3 . С 6 3 -2  
ПК 17616 
ПР 100-57
ПК 2—41, С 678. С 95 ПС 2 -2 1 5  
ПС 1 -5 6  
ЛК 1С137Л
ПР 100 10. П Р  100-Ю Л 
ПК 1—15 С 96. ПС 4 - 5 1  
ПР 100—20, ПР 100—36. ПР 100—36А 
ПР 100-11. С 521, Н П  2 9 6 -1 .
ПР 1 0 0 -П А
ПК 2 -1 3 7 . С 1403. С 1029, ПС 1-31  
ПК 1 —46. ПК 1 —4GA. ПП 2—50 
ПК 15532
ПК 1—3! ПВ 468. С 1972. ПП 2 -3 7 .  
ПС 1 -5 7  
ПК 0323 
С 507—1 
С 5 0 7 -2
ПК 1 - 7  ПР 100-37, 11П 212- 26.
ПП 16. ПС 1 -1 4
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Продолжение табл. 2

Номер
профили

Обозначение профили 
оо каталог; 1946 г.

--  . . .
Обозначение профили по чертежам

410000 П 5 0 -1 3 $ НК 1 -1 0 . ПР 100—38. НП 212—34. 
ПП 2 -1 2 . ПС 1 -1 8

410091 П 50—138 ПР 100-39. IIP  100-58. ПР 100—39А 
НП 2 12-28

410093 П 5 0 -1 4 2 ПР 100-39  НП 2 1 2 -9 , ПС 1—11
•110094 11 50-144 ПК 1—56
410095 П 5 0 -1 4 6 ПК 1 -2 7 . ПП 2-3-3
410996 11 5 0 -148 ГШ 595. ПС 1 -4 7 . С 2126. НП 1275-1.
410098 ПК 15872
410099 — ПК '.5555. ПИ 2 -5 3 . НП 1347-1
•110100 П 50—154 ПК 1 -2 8 . ПП 884 11П 2 - 34
4Ю101 — ПК 15294
410102 П 5 0 -1 5 5 ПР 100—40. ПК 1 -2 3 , ПП 2 - 2 2
410103 — ПК 1 -3 5 , ПР 100— 41, ПП 2 -1 4
41010-1 П 5 9 -1 6 0 НП 109—1
410105 ПК 0305 3
410106 П 5 0-164 НП 110-1
410108 — ПК 1 - 2 .  АПР 4, ПП 2 -4 8 , ПС 1 - 3
410109 — ПК 1 - 3 .  АИР 3. ПП 2 -4 9 , ПС 1 - 4 .  

ПВ 1430
410110 — ЛИР 2. ПК 1 - 4 .  ПС 1 - 5
410112 П 50 -174 п р  ico—ео. п р  ioo-бОА. нс 1— 49
410113 П 5 0 -1 7 6 ПР 100-01. ПР 100— 61А
410115 ПК 1 -4 7 . С 6 3 -3 ,  ПС 1 -5 2
410116 — ПК 2- 65. С 314, ПС 2— 102
410117 П 5 0 -1 8 2 ИР 100-12. ПР 100—12Л. ПВ 4 7 3 -3
410118 — ПК I— 13. ПК 0494. НП 2 - 4 6
410119 П 59— 184 ИР 100-42. ПР 100-21, ПР 10С-42А. 

ПК 0494. ПК 1 -1 3
410120 — НП 1417-1, ИВ 798— 1
410121 П 5 0-188 ПВ 593. ПР 100— 1 ЗА. НП 2 9 7 - 1 -2 .  

С 444. ПВ 7 1 2 -1 . ПВ 4 7 3 -6 .
ПР 100-13

410122 — НП 539-1
410123 П 5 0 -1 9 2 ПК 1 -2 0 . ПВ 312. ПВ 5 1 3 -3 .

С 5 3 4 -2 . НП 792-Е 31 . ПК 2-311
410134 — ПК 2 -2 8 2 , С 1279
410125 П 5 9 -1 9 6 ПС 1—35
410126 — С 993
410127 — С 2120. ПК 2— 169. С 94
41С128 П 5 0 -  290 ПР 100-14 ПР 100— 14А
410129 ПК :—32
410130 — ПК 2 —64, С 349. ПС 2—101
410131 — ПС 1-340 . ПК 0491 ПП 4 -1 4 9
410132 — ПК 1—21. ПВ 401. ПС 2— 134. 

НП 792-Е-ЗЗ
410133 П 5 0-212 ПР 1 00-15  ПР 1 0 0 - 15А
410134 — ПК 2270. ПК 12723. ПК 1 -1 0 8
410135 — ПК 15737-1
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Продолжение тайл. 2

1
Но*»р ОСсдоачелие n-.-Jy'u 

по качлогу 1366 г. ОСадивчеяве прэфняя ио чертежам

410136 j i  50—214 ПР 100 -6 2 . ПК 1— 16. ПС 1 -2 6
410137 И 5 0 -2 1 6 ПР 100— 16, IIP 100-16А
410138 — НП 1769. ПС 1 -3 3
410139 — ПК 1 7 9 -2
4I014C — ПК 12714
410141 — ПС 1 -3 2
410142 П 5 0-221 ПК 1 -9 6
410ИЗ — ПК 0306—4
410144 П 5 0-208 ПВ 7 9 8 -2 . ПР 100-17Л. ПР 100-17

l i  50— 2ju ПВ 605. ПВ 3S 7-1
410145 — ПС 1 - 6
410146 — НП 1467.1. ПС 1 -4 2
410147 П 5 0-230 С 2042. 11В 1540. ПС 1 -3 6
410Н« И 55-2->б ПР 100—22А. ПР 100-22
410160 — ПК 1 -1 9 . ПС 1—29
410151 11 50-211 ПР 100-63. НП 212— 18
410152 П 5 0-240 ПК 0324. НП 2006
410154 — ПК 16373. С 1549
410156 ПК 1 - 8 .  ПВ 256. ПП 2—30, ПС 1 -1 5 .

С 23Э4
410157 ПК 1 -5 . ПВ 594. ПК 1-5А . ПП 2 -3 1 . 

ПС 1 - 8 .  С 1705
410158 — ПК 13698
410160 П 52-255 ПР 100-18. IIP 100-18А. НИ 7 2 0 -1
410161 — НП 1770. ПС 1 - 9
410162 П 50—258 ПВ 684, ПК 1 -8 6 . ПВ 712-2 . 

ПР 100-23
410163 П 5 0-260 С 312. ГТК 1— 16, ПС 1 -2 4
410161 — С 2426
410165 1 " ПК 17983
410166 ПС 885-585
410167

-
ПК 1-81

410166 ПВ 1386. ПП 1800
410170 11 50—266 ИВ 1382. ПК 1 -1 5 . ПС 1 -2 8
410173 П 5 0-270 ПП 2 -5 1 . НП 1840
410174 - НП 507. ПС 1— 13
410175 П 50 -274 ПВ 1136. ПК !—89
410176 — ПК 1 -4 8 , ПВ 1007, С 2023 ПС 1 -30-
110177 II 50—278 ИВ 3 2 9 -1 . С 2210— 1, ПК 1—102
410178 П 50—282 ПК 1— 19 С 963. ПП 2 -5 1
110179 — ПК 1 -9 7
410180 11 53 -284 ПК 1 -3 7 . НП 3 3 6 -1 . ПС 1 -2 5
410181 — ПК 1-91
410183 П 5 0-290 ПС 2 -1 7 6 . Ш1 9961
410184 — НИ 1059-1
410185 П 50— 294 ПВ 3 8 7 -  3. С 2124-1 . НП 1848
410186 — ПК 1 -9 3
410187 П 50—298 ПВ 277 ПС 1 -1 0  С 2238 ПК ! - 6
410186 И 5 0 -  300 ПК 1 -1 4 . ПС 1 -2 7 . ПВ 625- 1. С 2265.
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Продолжение табл. 2

Номер
ИрэфкЛЯ

Обозначение профиля 
во каталогу 19» г. Обоаиачеияе профиля по чертежам

410189 П 5 0 -3 0 2 ПК 1 -9 9
410190 П 5 0 -3 0 4 ПВ гг,7. НП 1276-1 . п д  92. С 2076. 

ПК 1— 79
410191 — ПК 1252.3. С 457. ПС 2—211
410192 П 50—308 ПВ 829— 2. С 2 240-2
410193 11 5 0 -3 1 0 ПК 0199. НП 1383—1
410394 — ПК 1 -8 7
410195 11 5 0 -314 ПК : - Ю !
410196 Г1 50—316 ПВ 464
410197 — ПС 885 -5 5 2
41019» II 5 0 -3 1 6 ПС .985— 566. МП 1507
410199 11 59 317 Л В 1258
4102!» 11 5 0 -3 1 8 ПК 0080-1
410201 II 50-32>3 ИВ 387 —4. С 2121. НП 1593
410202 П 53 -322 ИВ ПОЗ. ПК 1 -3 2 . ПП 2 -4 3 . ПС 1 -4 3
410203 *— С 462
410201 П 5 0 - 326 ПВ 576 2, НП 1362-1
410205 - - С 2240 -3 . ПВ 8 2 9 -3
410206 П 50—330 ПВ 5 7 6 -3
410207 — ПК 1 -8 8 . ПС 1— 33
410208 П 5 0-331 ПК 1 -5 0 . ПВ 100— 1
410209 — НП 701—1
410210 П 5 0 -3 3 6 ПК 0505
4102П — ПК 12060
410212 П 5 9 -3 3 8 ПК 1 -8 3
410213 П 5 0 -3 4 0 ПВ 103 2. ПК 1-51
410214 П 5 0 -3 4 2 ПС 1—39
410215 — ПК 11779
410217 — ПК 2—335 ИВ 778
410219 — ПК 1—9. ПВ 272. ПС 1 -1 7 . ПП 2 -4 2 . 

ПК 1-Э Б
410222 П 5 0 -3 4 9 ПК 1 -8 0
410223 — ПВ 387—6. С 2124-4
410221 — ПВ J319-1
410225 П 50—352 ПВ 741. МП 1453-1
410226 II 50—351 ПК 0526. ПК 0526 «В* ПП 1813
410227 — ПС 885—483
410226 — ПК 0Ю63
410229 — ПК 1231.3
410231 П 5 0 -3 5 7 С 847. МП 7 0 1 -2
410233 — ПК 2610
•410234 — ПК 19899
410236 — ПК 8685
410238 — С 2106. ПК 19627
410240 — ПК 2169
410241 — ПК 18585
410242 — НП 112 -1
410243 - ПК ЬГ27
410215

“
ПК 2589 ПК 20029
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Продолжены* тайл. 2

Номер . О С оиален м  профкля . .
прсфаля [ по каталогу 15«С г. | Обоэкачекме "рофяля по мер,ежам

*10246 - ПК 4612
4 1Q247 ПК 20035
410248 — НК 19617
410249 — ПК 3180
410250 — ПК 19822
4 30251 ПК 18742
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