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АРМАТУРА ФОНТАННАЯ 
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УДК 665.5.026:621.646:006.354 Группа Г43

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Gush and injection well equipment.
Standard schemes, basic parameters and technical (CT СЭВ 4354—83) 

requirements for construction

ОКП 36 3513. 36 6514, 3G 6666

Настоящий стандарт распространяется на устьевую фонтанную 
и нагнетательную арматуру, состоящую из устьевой елки и труб
ной обвязки, независимо от области применения по климатическо
му району и рабочей среде.

Настоящий стандарт не распространяется на устьевую армату
ру с параллельным подвешиванием скважинных трубопроводов; 
для добычи или нагнетания теплоносителя, а также устанавливае
мую на скважины с подводным расположением устья.

1.1. Типовые схемы фонтанных елок должны соответствовать 
приведенным на черт. I, нагнетательных елок — на черт. 2.

1.2. Типовые схемы трубных обвязок фонтанных и нагнета
тельных арматур должны соответствовать приведенным на черт. 3.

1.3. Типовые схемы устьевых арматур должны составляться со
четанием типовых схем устьевых елок с трубными обвязками.

АРМАТУРА ФОНТАННАЯ И 
НАГНЕТАТЕЛЬНАЯ

Типовые схемы, основные параметры и 
технические требования к конструкции

ГОСТ
13846-89

Срок действия с 01.01.tK> 
до 01.01.95

1. ТИПОВЫЕ СХЕМЫ И ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ

Издание официальное Перепечатка воспрещена
Издательство стандартов. 1989
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Типовые схемы фонтанных «лож
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Типовые схемы нагнетательных елок
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Типовые схемы трубных обвязок 
фонтанных арматур
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Примеры типовых схем фонтанных арматур приведены 
черт. 4, нагнетательных арматур — на черт. 5.
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1.4. Основные параметры фонтанных арматур должны соот
ветствовать указанным в табл. 1.

Таблица 1
УсломшЯ проход, мм

стьола бохоаых отводов 
ОЛ-.И

боковых отво
дов тиубчов 

готовки

Рабочее давление. 
МПв

50 5 0 50
14. 21. 35 . 70. 105

65 50. 65

so 50 . 65 . 80
14. 21. 35 . 70. 105. 140

100 65 . 80. 100
50. 65

150 100 21

1.5. Основные параметры нагнетательных арматур должны со
ответствовать указанным в табл. 2.

______________ Таблица 2
Условный протея, им

сгяола боковых отводов 
с.тхч

боковых отво
дов трубиоПГОДОВ* И

Рабочее х «пленке. 
МП*

50 50 50
14. 21 . 35

65 50. 65

80 65. 80 50. 65
21. 35

1.6. Условные обозначения устьевых елок п арматур должны 
состоять из наименования, шифра, построенного по схеме прило
жения I, н обозначения нормативно-технического документа на 
поставку.

П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й  
Фонтанной арматуры с подвешиванием скважинного трубопро

вода в трубной головке, с фонтанной елкой по типовой схеме 6. с 
автоматическим управлением, с условным проходом ствола 80 мм 
и боковых отводов 65 мм. на рабочее давление 70 МПа:

Арматура фонтанная АФ6А-80/65 Х70 ГОСТ 13846—59 
Елки с подвешиванием скважинного трубопровода в перевод

нике к трубной головке (катушке — трубодержателе). выполнен- 
ной по типовой схеме 2. с ручным управлением, с условным про-
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ходом ствола 65 мм, боковых отводов 50 мм, на рабочее давление 
35 МПа. коррозионностойкого исполнения К2:

Елка фонтанная ЕФК2 65/5GX35K2 ГОСТ 13546—S9 
Нагнетательной арматуры с подвешиванием скважинного тру

бопровода в переводнике к трубной головке, выполненной по ти
повой схеме 1, с ручным управлением, с условным проходом ство
ла и боковых отводов 65 мм, на рабочее давление 21 МПа: 

Арматура нагнетательная АН К 1—65x21 ГОСТ 13846—S9 
То же, с двумя трубными головками по черт. 46:
Арматура нагнетательная AHKIa—65x21 ГОСТ 13846—$5 
Нагнетательной елки с теми же параметрами и назначением: 

Елка нагнетательная ЬНК1—65x21 ГОСТ 13846—89

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К КОНСТРУКЦИИ

2.1. Условные проходы присоединительных фланцев устьевых 
арматур приведены в приложении 2.

2.2. ’ Конструкция устьевой арматуры должна обеспечивать 
полную герметичность по отношению к окружающей среде.

2.3. Конструкция корпусных деталей устьевой арматуры долж
на обеспечивать возможность их опрессовки пробным давлением, 
приведенным в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Рабочее хам ские 
Рр. МЛ а 14 21 аз го Кб МО

П р о б н о е  дав л ен и е  
P op. М П а 2  Р . 1.5 Рр

2.4. Соосность отверстий составных частей устьевой армату
ры, образующих стволовый проход, должна обеспечивать беспре
пятственное прохождение оборудования, приборов и приспособле
ний, спускаемых в скважину.

2.5. Конструкция трубной обвязки должна обеспечивать воз
можность подвешивания скважинных трубопроводов в корпусе 
трубной головки, контроля давления и управления потоком сква
жинной среды в затрубком (межтрубном) пространстве.

Допускается подвешивать скважинный трубопровод в перевод
нике к трубной головке.

2.6. Дроссель в фонтанной арматуре должен быть регулируе
мым.

Допускается применять по требованию потребителя нерегули
руемые дроссели.
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2.7. Допускается конструктивно объединять, не изменяя типо
вой схемы, устьевой арматуры, несколько составных частей в один
блок.

2.8. Допускается дооборудовать фонтанные арматуры запорны
ми устройствами и обратным клапаном, а елки— дросселем.

2.9. По требованию потребителя конструкция устьевой арма
туры должна обеспечивать возможность:

монтажа елки при избыточном давлении среды в скважинном 
трубопроводе;

нагнетания ингибиторов коррозии и гидратообразования в сква
жинный трубопровод и затрубнос пространство в фонтанных сква
жинах;

измерения давления и температуры скважинной среды в боко
вых отводах фонтанной елки.

2.10. По требованию потребителя н фонтанную арматуру сле
дует включать:

автоматические предохранительные устройства;
запорные устройства с дистанционным управлением;
устройства, обеспечивающие возможность соединения скважин

ного оборудования с наземной системой управления;
быстросборное соединение для периодически устанавливаемого 

устьевого оборудования (приспособлений).
Схема фонтанной арматуры с системой управления приведена 

в приложении 3.
2.10.1. Пневмопнлоты (автоматические предохранительные 

устройства) должны обеспечивать перекрытие скважинной среды 
при регламентированном его отклонении от заданного режима 
эксплуатации скважины.

2 1’С 2. Конструкция запорных устройств с дистанционным уп
равлением должна предусматривать возможность ручного управ
ления ими,
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ПРИЛОЖЕНИЕ Г 
Обязательное

СТРУКТУРНАЯ СХЕМА ШИФРОВ УСТЬЕВЫХ АРМАТУР И ЕЛОК

X X X  X Х/Х х X X X

Обозначение изделия (АФ — арматура

tжданная. ЕФ ~  елка фонтанная.
Н — арматура нагнетательная. ЕН — 

елка нагнетательная_________________

Обозначение способа подвешивания 
скважинного трубопровода (в труб
ной головке не обозначается, в пере
воднике к трубной головке — к>__________

Обозначение типовой схемы елки (черт. 1, 
2). Для арматур по черт. 46 и 56 к номе- 
ру схемы добавляют а__________________

Обозначение системы управления запор
ными устройствами (с ручным управле
нием не обозначается, с дистанционным — 
Д. с автоматическим — А. с дистанцион
ным и автоматическим — В) _ ______

Условный проход ствола елки, мм

Условный проход боковых отводов елки, ми 
(при совпадении с условным проходом ствола не 
укатывается) _____________

Рабочее давление, МП а ____________________

Исполнение изделия в зависимости от условий 
применения (скважиииой среды) в соответствии 
с приложением 4______________________________

I
I
I
i
I

Обозначение модификации, модернизации (при 
необходимости) ___________
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Обязательное

УСЛОВНЫЕ ПРОХОДЫ ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫХ ФЛАНЦЕВ 
ФОНТАННОЙ И НАГНЕТАТЕЛЬНОЙ АРМАТУРЫ

Условный проход, ми

Условный 
проход 

СIмм я, им
РгСоч«| ха клан и*. 

МП* верхнего фланка 
трубной 
головки

нижнего флвмеа 
трубкой ГОЛОВКИ

50 . 65 . 80
14 180*. 280

21. 35
180

50 . 65 70 . 105
280

S0 70 . 105. МО

100 14. 21 . 35, 70. 105. МО 230

150 21 280 350

* Менее предпочтительный уставный проход.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Рекомендуемое

ПРИМЕР ТИПОВОЙ СХЕМЫ ФОНТАННОЙ АРМАТУРЫ 
С СИСТЕМОЙ УПРАВЛЕНИЯ

С»«ии*н управлении: 2—Переводник х трубной голо»**. 9—ответные ф л ао м ; #—
трубивя голов**; Л—запорное устройство с ручных управлением; л—манометр с ва- 

х о р е о р л  п и л и м  устройством; * — jaaopeicc устройство с дистогдиояш и управлением; в — крестовин с; Л — регулируемый дроссель; 10 — ппсвиопилот («втокитичлжеч предохра- 
«игельне* устройство)

П р и м е ч а н и е .  На схеме нс приведены датчике давлений. температура
загазованности и др
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Обязательное

ОБОЗНАЧЕНИЕ КОРРОЗИОННО-СТОЙКОГО ИСПОЛНЕНИЯ 
АРМАТУР Н ЕЛОК

Обмкаасние исполнении

К1
К2_
КЗ

Ск»ажнки»я среда — ие$тъ и г м  
с объемным содержанием

I СО, до 6% ____

1 СО, » H,S до б%
СО, и H*S до 25%
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И НФОРМЛЦНО Н ММ г  д а м  И ЫР.
1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством химического и неф

тяного машиностроения СССР
ИСПОЛНИТЕЛИ

Р. Д. Джабаров, канд. техн. наук; А. Г. Дозорцев, канд. техн. 
наук (руководитель темы); Т. к. Велиев, канд. техи. наук 
(руководитель темы); С. М. Осипова; Л. Г. Шаронова

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановление!» 
Государственного комитета СССР по стандартам от 24.02.89 
№ 332

3. Срок проверки — 01.10.93.
Периодичность проверки — 5 лет.

4. Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 4354—83
5. ВЗАМЕН ГОСТ 13846-84
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