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Настоящий стандарт распространяется на оборудование для текстильной, трикотажной и 
швейной промышленное™ и устанавливает условные графические обозначения (далее — символы) 
основных органов управления, регулирования, сигнализации, а также других элементов. 

Настоящий стандарт СЭВ должен применяться совместно с СТ СЭВ 3082—81.
Допускается применение данного стандарта для других видов оборудования легкой промыш

ленности и производства химических волокон.
Символы текстильных машин подразделяют на группы:

01 — включение или выключение; коммутационные варианты (табл. 1);
02 — элементы, дополняющие графические символы (табл. 2);
03 — общие операции обслуживания (табл. 3);
04 — общие операции обслуживания на производстве (табл. 4);

1 05 — испытание, контроль, измерение (табл. 5);
06 — предупреждение, неисправность (табл. 6);
07 — техническое обслуживание; транспорт (табл. 7);
08 — энергоносители (общие положения) (табл. 8);
09 — среда (вода, пар, воздух, газ, масло, отходы) (табл. 9);
10 — тепло, температура, охлаждение (табл. 10);
11 — движение, направление движения (табл. 11);
12 — скорость (табл. 12);
13 — поток материала, ход продукта (табл. 13);
14 — действие, давление (табл. 14);
15 — размеры, отношения, положения, уровни (табл. 15);
16 — машина, установка (табл. 16);
17 — функциональные неэлектрнческие узлы и элементы (табл. 17);
18 — валы, наматывание (табл. 18);
19 — электроника (общие положения) по СТ СЭВ 2738—80.
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01. Включение или выключение; коммутационные варианты

• Дли электротехнической и электронной аппаратуры — по СТ СЭВ 2738—80 (для групп 01, 02. 03. 06. II)
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02. Элементы, дополняющие графические символы
Т а б л и ц а  2

Н м м еш хи и ге Саиаол Шичеиомнве Символ 1!я*м.М1!паии«

П л ю с ; у в ел и ч ен и е  
величины ; 
п о л о ж и т е л ь н а я  
п ол я р н ость *

0201

Г 1 П

Н еп р ер ы в н о ст ь 9200Г 1  

__________ )

Разница; дельта

• Т л
(

L J

М и н у с; ум ен ь ш е
н и е  величины ; 
о т р и ц а т ел ь н а я  
п о л я р н о ст ь *

«202

Г  - 1

И сп р а в л ен и е;
п о р у ч ен и е 020/

Г+ Ь ?
L  ' ч Ь Л 1

К н о п к а  с о  с т о п о -  
ром :
н о р м а л ь н о е
п о л о ж е н и е

L . Д о т ж а т о е
положение

н а ж а т о е
п о л о ж е н и е

З а п р е т ;  
н е . . . ;  
о т р и ц а н и е

0 » J

Г “1 

/
L Л

И зм ен ен и е

0200

f .L*- 2±
Параллельность;
си н х р о н н о ст ь ;
р а в ен с т в о
н а п р авл ен и й

9204

Г . 1

Л а

З а м е н а :
обмен ' 0200 

IfLr Л

Ошибка

Ш а г; ч асти ч 
н ы й .
и н т ер в а л ; с у м м а

0205Г Пл
П р о ц е н т н о е
с о д е р ж а н и е • « /  « • .  п '

0/
/о

В х о д  н в ы х о д
в ещ ест в
и л и  п р о д у к ц и и

L „ Л г U

Символ

0211

г 1

L- J .

г - ы  п□
l - 1 -  -л
W ' бяТз ■

ГГ “1

,  □
lO "  л

, .J 0JU
Г ч

□
] Л л

г?:и' • . :д
0218

U  К  4

• Для электротехнической и электронной аппаратуры — по СТ СЭВ 2738—80 (для групп 01, 02, 03. 06. II)

2 Зак. 1267
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03. Общие операции обслуживания
------------------------- ----------------------- ------------------ Т а б л и ц а  3

Наименование Символ j Н>нн<исс:пже СИМВОЛ Каимшоввавс Свивал

Освещение;
свет* 0301 ✓ 

-0:
Измерение 030*

у
Точная оодаодка . 0315 -• 1

Г  -1

L  ' _4

Суммирование ■ <аог\, •
Г\ ----------- зЛ

Наладка ОН»
г  1

11
L  J

Открывание ■ ') f  «1* ->
. - Н Г

’ йь J
Автоматика * ■*/ >'. оэат >

ши .. л
Регулирование С'—ДЮЗО' w.’

Г  ' “ I

0-
L  ^  J

Закрывание ■ vm  *

! й -
J

Ручное управление 0304
•' л•*Г\L *'*: л

Управление . ми
С  -1

JL  Т * Ъ

Баланс; 
выравнивание; 
регулирован ве 
уровня*

'  * 0Э1в '
г :.. 1

1— '  JL

Ножное управление ’ '  ОЗЖ

Ч'1р л
Деблокировка 0312 Бесступенчатое 

регулирование 
(прн прямолиней
ном движении)*

0319 ,1
Г  и  

J -  - 1

Установка
ограничения;
установка
чувствительности

озов )’

й

*
Блокировка ■» «313

Г - -  П

S r .
Изменение величи
ны до минималь
ного значения; 
установка 
минимума*

• 0320 . •’
г , , . . .41 - 1  

L  J

Калибровка ОУП

Г  “ Iт
L  Т J.

Соединение ■ озм \ ' ; Г ' *f.?
i- .........Л

Изменение величи
ны до максималь
ного значения; 
установка 
максимума*

. 0»1 ‘Г . • и
iL .;_-л
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Прободение табл. 3

HuaiMiiwe Символ Наам*»ом»«« Символ Н*«мтаоя**и« Символ

Зажим;
закрепление;
прижатие

0401
Г  И

<=Ж=>
L J

. TSfTKF^' ■ ■

Торможение

'''•У  -моаf Г Л П 

L. J

Отвод воздуха

МО»

г\ \ (п
%3 ~,

Разделение;
снятие

мог '  ,
Г  • . п

<Ф>ЛВыключение
тормоза

мм
Г  П

<Ю
Нагнетание

■ моеГ 1
î jr>

L • J L i~  > .. j

2*
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Об. Предупреждение, неисправность
. Т а б л и ц а  6

07. Техническое обслуживание, транспорт
Т а б л и ц а  7

Нйхмсномаис Самяо.1 Haii.veuoajiint Символ Нвиысяоввихс Синю л

Смазка

ОТО»

Г 6 П
j x :

Опора центра

оке
Г * > "1

т
L  -1 Масса:

грузоподъемность Г ? 1

Чистка иручиую

0702
г

Место подъема

0706
Г П  

▲

L .  л

О
1 - 1 Л
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08. Энергоносители (общие положения)
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09. Среда (вода, пар, воздух, газ. масло, отходы)

10. Тепло, температура, охлаждение
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Продолжение табл. 10

П. Движение, направление движения
Т а б л и ц а  )>

Палмсошмиие Скипи* Наиисноытие Си и кол Наниековаяи* Символ

Прямолинейное 
непрерывное 
движение s одном

Г
1101

1
Непрерывное
вращательное

г
1103

И
Прерывистое
движение

110»

Г  -1 

L  -J

н а п р а в л ен и и *

L J.

движение
палено

L Л
вращательное

Непрерывное
вращательное
движение

Г
*г « » * ,
• V *  " I

Прерывистое

г
1104

1
Движение в обоих 
направленна**

нов
Г  П

ч.
направо

L £ \ .  •• 4 .

доплелпс.
прямолинейное ----7  — >

1- J

т -------- >

U  л
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Продолжение табл. II
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Продолжение табл. II

НВИМВИОВВИМС Символ Нвимваоваине Символ Нвимвиоавин* Символ

Движение 
к оператору

1123

м
Регулирование
частоты
вращения

1129

г&
L  • _ ]

Орненгнрован- 
нмй останов 
веретена пли 
машины

11» / 
г  -  н

А
• Для *лектрот«иической и электронной аппаратуры — по СТ СЭВ 2738—80 (для групп 01, 02. 03, 06, 11)

12. Скорость

Т а б л и ц а  12

Нвхмемоввжве Символ Нвименоыяве Символ Наймем омни* Символ

Скорость

1201
Г л

ч>
L . Л

Вытяжной

IMS
Г  "1

- >  ч » Изменение

UVM
Г  "1

m/mln =jприбор
®  ®

L. _1

скорости ■

l j

Увеличение
скорости

1202
Г л

-с»
L - Л

Опережение;
задержка

i20f ■
Г  • и  

- »  - t >

- ®  ®
L  1

Регулирование
скорости

1209 ,

(m /m in j

1203
Г  “Т

1— . —  _j , *— -A

Уменьшите
скорости

.  1

н>
L  ,  Л

Медленная подача

1202 *
Г  л

m v
Синхронизация
скоростей

’ ' 1210 

r w * w m}

Резкое 
уменьшен вс
скорости

1КИ
г . •  л

н>
L Л

L  ... J

•

Л
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13. Поток материала, ход продукта Т а б л и ц а  S3

Реверсирование 
хода движения
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15. Размеры, отношения, положения, уровни
Т а б л и ц а  15

Нвикековлявс Символ Символ Ивановом вне Символ

Требуемый размер

'  1501
Г  -1

1 А
L J

Нейтральная зона
1S06

Г-> 1 0 К
L. J

Уровень 
выше нормы

160В
г  л

ж
L J

Фактический
размер

1'*’ 1502г  % п  

| <  >  1
Симметричное
движение;
симметрия

1506
Г  п

Уровень 
ниже нормы

1510
Г  п

V
L J.L '  J J -  ' л

Нулевое положе
ние

1503
Г и

- > о < -
L ’ J

Среднее положение
* 1507 

Г  1 П 
- * ! < -  

L 1 J.

Регулирование
уровня

1911

l  а

Установка 
нулевой точки

1504г  1

« - 0 - *
L J

Уровень

’ 1500
Г  1

V

Индикация
уровня

1512
Г  л

й *

i - \ \ v  Л Г \-
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Иавмеоование

Резервуар
пустой

Продолжение табл. 15

Символ Наименоввяие Символ Наименование Символ

« 1 3

я: Резервуар
частично
наполнен

им

В Резервуар
наполнен

„ «ил:
16. Машина, установка

Таблица  16
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17. Функциональные неэлектрнческие узлы н элементы
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18. Валы, наматывание Таблица  18

Нааиевомвяе Символ Накмеяоаавне Симаол Hmn«M«tc •Слмаол

Вал; барабан; 
цилиндр

1Ю1 '  -*

ф

Нажимные вали

1Я0С 1

; © |  
и®  ,

Наматывание

till
Г  п

т > '
J

Прилегающий
яал

■ 1RC3
Г  ~1

- О ,
и :  л

Нажныкые валы: 
с внутренним 
давлением

Г
 

п
 

1 ©@
. 

" L_ Наматывание
в два сложения

1112
г  • И

■ Л
1013 ^

Поднятый вал

1803
г • п  

0
один вал с внутрен
ним давлением

нов ’ * 

г © п 
b © J

Разматывание
г 1

( У :
L . Л

Г L 1В14

Г _ ® П

ISIS

г + а '

1*04
Г  п

©
L J

г г м п
Наматывание: 
с окружным 
приводом

Наносящий вал Давление валок V ® /V  

i  ( o j A

L f  * 2 t
I с центральным 
1 пэнвоюм

1B0S
г -  “ 1

1*10
Г  ____ "1 л

1.iWИзмерительный
вал V

d ---------- Ь

Концы валов

rr N

1 с окружным 
1 я центральным

L_ J u_ — 1 приводом 77\

г с
L
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

ПРИНЦИП ПОСТРОЕНИЯ ГРАФИЧЕСКИХ СИМВОЛОВ

1. При разработке символа выполняют его исходный чертеж на прямоугольной модульной сетке по базовой мо
дели согласно черт. 1.

Черт. 1

2 Базовая модель представляет гобой вычерченный квадрат размером 75x7» мм. разделенный на каа^ аты 
размером IE.5X1S» ми. которые совпадают с такими же квадратами основного квадрата 2. В вычерченную сетку

квадрата чергеж кислого графического символа вписывают в базовую модель в соответствии со следующи
ми правилами: _ . . . .  о ....

1) все линии исходного чертежа должны иметь равномерную толщину 2 мм.
В виде исключения допускается толщина линии 4 мм:
для лучшего понимания и визуального восприятия, если графический символ состоит только из одной или двух

ЛИНИЙ’для отдельных линий в графическом символе, которые для лучшего понимания должны быть выделены;
2) минимальное расстояние между двумя линиями выполняют не меньше полуторной минимальной толщины лн-

ННЙ' 3) графические символы, состоящие из простых геометрических фигур, например, окружности или прямоугольника 
вычерчивают с использованием основных фигур базовой модели. В этих случаях линии основных фигур базовой мо
дели должны представлять собой середину линий графических символов; ___„„„

4) при разработке графического символа следует обращать внимание на равномерное использование площми ба
зовой модели для того, чтоб!, создать оптически одинаковое воспрнягне символов; например, символ, состоящий из ок-
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ружности без наружных элементов. должен вычерчиваться на основной окружности 4, а символ, состоящий из охруж- 
ностк с наружными элементами, — на меньшей окружности 5;

5) нс следует использовать углы мсвсе 30°;
6) размеры стрелок и графических символах выбираки в соответствии с необходимостью н зрительным воспри

ятием.
Используют три вида стрелок различного значения:

— скорость.,

4. Исходный чертеж графического символа зарабатывают по базовой модели с номинальным размером в. Фак
тический размер графического символа получают в результате увеличения или уменьшения исходного чертежа.

5. Примеры использования базовой модели для получения графических символов приведены на черт. 2

>  - общее движение;
С>-

движение продукта;

Черт. 2

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Спраоочиое

ПЕРЕЧЕНЬ НОМЕРОВ ГРАФИЧЕСКИХ СИМВОЛОВ, СООТВЕТСТВУЮЩИХ НОМЕРАМ СИМВОЛОВ 
МЕЖДУНАРОДНЫХ СТАНДАРТОВ ИСО 7000—84 и МЭК 417—82

0101 -  МЭК 5007 0316 — ИСО 0024 0503 — ИСО 0161
0102 — МЭК 5008 0317 — ИСО 0025 060! -  МЭК 5115
0103 — МЭК 5010 0318 -  МЭК 5072 0GQ2 — МЭК 5013
0104 -  МЭК 5011 0319 — МЭК 5004 0603 — .МЭК 5014
0105 — МЭК 5104 0320 -  МЭК 5146 0604 — ИСО 0085
0106 -  МЭК 5177 0321 -  МЭК 5147 0606 — ИСО 0228
0109 — .МЭК 5178 0322 — ИСО 064! 0610 -  .МЭК 5036
0110 ~  МЭК 5009 0327 — ИСО 0254 0701 -  ИСО 0031
0113 — МЭК 5184 0330 — ИСО 0692 0702 — ИСО 0423
0IU  -  МЭК 5111 0331 — ИСО 0507 0706 — ИСО 0542
0115 — ИСО 0363 (632 — ИСО 0506 0707 — ИСО 0430
0116 - -  ИСО 0517 0333 — ИСО 0093 0801 — ИСО 0232
020! — МЭК 5005 0401 — ИСО 0018 0802 -  ИСО 0522
0202 — МЭК 5006 0102 — ИСО 0019 0803 — ИСО 0624
0207 — МЭК 5106 04 СО -  ИСО 0020 0804 -  ИСО 0261
0208 — — 0404 — ИСО (1021 0805 -  ИСО 0925
0209 — ИСО 0273 0406 — ИСО 0596 0807 -  ИСО 0523
0216 — ИСО 0261 0406 — ИСО 0032 0808 -  ИСО 051,1
0301 -  МЭК 5012 0407 -  ИСО 0333 0811 -  ИСО 0363
0302 — ИСО 0518 0409 -  ИСО 0181 0 8 12  -  и с о  о т
0303 -  ИСО 0017 0410 -  ИСО 0073 0813 — ИСО ОЭ64
030-1 -  ИСО 0006 0411 — ИСО 0222 0814 -  ИСО 0555
Осю: - и с о  ой» 0412 -  ИСО 0026 0901 -  ИСО 0660
СОЮ — ИСО 0093 0413 — ИСО 0029 090Q -  ИСО 0530
0311 — ИСО 0091 0414 — ИСО 0030 0904 -  ИСО 0537
0312 ИСО 0023 0415 -  ИСО 0362 0995 -  ИСО 0505
0313 — ИСО 0022 0501 — ИСО 0586 0907 -  ИСО 0224
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0908 — ИСО 0689 1115 -  ИСО 0003 1511 — ИСО 0176
0912 — ИСО 0313 1116 ■ • ИСО 0008 1612 -  ИСО 0361
1001 — ИСО 0535 1117 -  ИСО 0258 1601 — ИСО 0569
1002 — ИСО 0515 ПК» -  ИСО 0009 1602 — ИСО 0568
1003 -  ИСО 0230 1120 — ИСО 0010 1603 — ИСО 0565
100Г — ИСО 0584 1121 — ИСО 0426 1701 — ИСО 0015
1005 — ИСО 0585 1122 -  ИСО 0026 1702 -  ИСО 0012
1006 — ИСО 0034 1.1® -  ИСО 0428 1703 — ИСО 0016
1007 -  ИСО 0036 1124 -  ИСО 0427 1705 -  ИСО 0314
1008 — ИСО 0035 1129 -  ИСО 0540 1708 — ИСО 0137
1009 — ИСО 0432 ИЗО -  ИСО 0412 1709 -  ИСО 0134
1010 -  ИСО 0433 1201 -  МЭК 5107 1710 -  ИСО 0157
1011 — ИСО 0182 1202 -  МЭК 51-06 1712 -  ИСО 0131
1012 — ИСО 0533 1-203 — ИСО 0527 1714 -  ИСО ОШ
1013 -  ИСО 0534 1204 -  ИСО 0528 1715 -  ИСО (СО 4
1014 — ИСО 0586 1206 -  ИСО 0512 1716 -  ИСО 0510
1015 — ИСО 0175 1210 — ИСО 0547 1718 — ИСО 0650
1020 — ИСО 0027 1306 -  ИСО 0226 1801 -  ИСО 0566
1021 — ИСО 0559 1306 — ИСО 0227 1802 -  ИСО 0179
1022 --  ИСО 0543 1307 — ИСО 0059 16CG — ИСО 0180
1023 -  ИСО 0544 1308 -  ИСО 0068 1804 — ИСО 0560
1101 -  МЭК 5022 140! — МЭК 5026 1806 -  ИСО О т
1102 ИСО 0004 N02 -  МЭК 5025 1807 -  ИСО 0199
1104 -  ИСО 0252 1400 -  ИСО 0539 1808 — ИСО 0564
1105 — ИСО 0431 1404 -  МЭК 5027 1309 — ИСО 0551
1106 — МЭК 5ССЗ 1405 -  МЭК 5028 1810 — ИСО 0201
1107 -  ИСО 0005 1400 -  ИСО 14*06 1811 -  ИСО 0037
1108 -  ИСО 0001 1409 — ИСО 0203 1812 -  ИСО 0213
1109 — ИСО 0006 1410 — ИСО 0648 1813 — ИСО 0038
1110 — ИСО 0521 1503 -  ИСО 0640 1814 -  ИСО 0666
ПИ -  ИСО 0053 1606 -  ИСО 0503 \815 — ИСО 0557
1112 -  М Э К  5024 1507 -  ИСО 0614 1816 — ИСО 0568
1113 — ИСО 0002 1508 — ИСО 0ГЭ9
1114 — ИСО 0007

Номера графических символов 0101, ОКИ, 0103. 0104. ОНО, 0609 соответствуют СТ СЭВ 3082-81.

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Обязательное

СВЕДЕНИЯ О СООТВЕТСТВИЙ ССЫПОК НА ГОСУДАРСТВЕННЫЕ СТАНДАРТЫ ССЫЛКАМ НА СТАНДАРТЫ СЭВ

Ратдсл. в котором 
приведена ссылка

Обозначение
государственного

стандарта

Обозначен* 
стандарта СЭВ

Вводная часть ГОСТ 12.4.040—78 СТ СЭВ 3082—8!
Вводная часть и ГОСТ 26049-83 СТ СЭВ 2738—80
табл. 1
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