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Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 19 февраля 
1936 г. Не 372 срок действия установлен

с 01.07.87 
до Р1.07.92

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на модифицированную 
древесину и устанавливает метод определения статической твер
дости. временных упругой и остаточной деформаций.

1. СУЩНОСТЬ МЕТОДА

Сущность метода состоит в определении глубины отпечатка 
шарика при внедрении его в образец, измеренной после снятия 
нагрузки, приложенной к шарику в определенном режиме, и глу
бины частично восстановленного отпечатка шарика.

2. ОТБОР ОБРАЗЦОВ

2.1. Отбор н хранение заготовок для изготовления образцов — 
по ГОСТ 9629-81.

2.2. Количество образцов — по ГОСТ 16483.0—78 при коэффи
циенте вариации твердости, не превышающем 15.

2.3. Образцы изготовляют размерами 15x15x45 мм. Допус
кается изготовлять образны из втулок внутренним диаметром 
не менее 50 мм и толщиной стенки более 3 мм размерами 
15x3x45  мм. При определении твердости на других приборах 
допускается изготовлять образцы размерами 15X15X22.5 мм.

Предельные отклонения от размеров образцов ±0,1 мм.

Издание официальное Перепечатка воспрещена 

©  Издательство стандартов, 1986
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2.4. Направление действия нагрузки по отношению к годичным 
слоям древесины, расположение отпечатков шарика, форма и раз
меры образцов в миллиметрах указаны на черт. 1—4.

Рт —действие нагрузки и Ридиз.н.мом иа- 
прдвлеими: Я( —деАствме васруткн в т»и- 

геиталоилн направлении

Черт. 1

Ра —действие нагрузки наешь волоков 
(в торенI

Черт. 2

Рв —действие нагрузки вдел» во
локов <• тоое*)

Черт. 3

Рг  —действие идгрудки * рддид-тк- 
«ом ндярлнленин

Черт. 4

2.5. Поверхность образца не должна иметь сучков, трещин 
и дефектов обработки по ГОСТ 9629—81.

Значение параметра шероховатости поверхности образцов 
(Rnhпдд) не должно превышать 200 мкм по ГОСТ 7016--82.
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3. АППАРАТУРА

Прибор для определения статической твердости, схема которого 
представлена на черт. 5. должен обеспечивать:

нагрев образца до температуры плюс 170°С или охлаждение 
до температуры минус 60°С с интервалом (Ю ±1)°С;

/-ры чаг м ухялеш й; J- и г  перемешан* груза: 3—подапжмо» 
,-prj; 4—ремремш ы й двигатель с  фракцнсиноА псрадачеб: !►-• роде 
р(1«ч<«н; 6- шаргирна* опор» рычага; Г— Пративоргс. Л—к*м«оа: 
v - 1щчро»1втвичсск*11 o m i t  перемещении образа»: 10—испытуемый 
oOpa»cu: / / — «a'ipaM*K>uiaa образца: /г—атшгояоЙ подаемник;
13 шарик: 11- удерживающий НПО»; / 5 - «.«авиатор: I f - «втомааи- 

чесхиб регулятор т л т ср а т у р

Черт. 5

автоматическое регулирование и измерение температуры;
предварительную нагрузку на шарик ( I0±  l ) Н < <I ±0.1) кге); 
плавное приложение нагрузки к шарику от 10 до (250±1) Н 

(от I до (25±0,1) кге) в течение (30 ± 3) с;
выдержку шарика под нагрузкой (250±1) Н ((25±0,1) кге) 

в течение (30±3) с;
измерение глубины отпечатка с погрешностью не более 

0,002 мм;
плавное снятие нагрузки с шарика в течение (30±3) с.
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Допускается определять твердость на других приборах, обес
печивающих указанный режим нагружения шарика.

Шарик по ГОСТ 3722—81. диаметром 5 мм.
Индикатор по ГОСТ 9696—82.
Весы с погрешностью взвешивания не более 0.001 г.
Аппаратура для определения влажности по ГОСТ 21523.4—77.

4. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

41. Расстояния от центра отпечатка до края образца н между 
центрами отпечатков должны быть не менее 5 мм.

4.2. Перед испытанием образцы взвешивают с точностью до
0.001 г.

S. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

5.1. Статическую твердость, временные упругую и остаточ
ную деформации определяют на поверхностях тангентальиого, ра
диального и торцового разрезов древесины (черт. 1,2).

Допускается определять статическую твердость, временные 
упругую н остаточную деформации на вогнутой поверхности образ
цов, вырезанных из втулок (черт. 3, 4).

5.2. Образец помещают в приспособление, как показано на 
черт. 5.

Испытуемый образец устанавливают на дне камеры и создают 
предварительную нагрузку, равную 10 Н (I кге), затем шкалу 
индикатора устанавливают на нуль.

5.3. Производят плавное приложение нагрузки до 250 Н 
(25 кге) в течение (30±3) с и выдерживание шарика под этой 
нагрузкой в течение (30±3) с. После измерения нндихагором глу-. 
бнны отпечатка нагрузку плавно снимают. Направление действия 
нагрузки по отношению к годичным слоям древесины указано на 
черт. 1—4.

5.4. Твердость определяют при температуре образна, равной 
4-20, -f 50, +70, +100, +150, +170, - 1 0 .  - 2 0 ,  - 5 0 ,  - 6 0 ° С.

Глубину отпечатка измеряют с точностью не менее 0,002 мм 
под нагрузкой 250 Н (25 кге), затем — после снятия нагрузки.

5.5. Влажность определяют по ГОСТ 21523.4—77 на образцах 
для определения твердости после воздействия температуры плюс 
170*С и минус 60* С.

Для определения влажности образцы взвешивают после воз
действия температуры плюс 170*С, затем после воздействия тем
пературы минус 60°С.

Испытанный образец высушивают до постоянной массы и взве
шивают с точностью до 0,001 г.
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6. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

6.1. Статическую 
ляют по формуле

твердость (Н) в Н • м~2 (кгс • мм2) вычис*

//« ШЙ
где Р — нагрузка, прилагаемая к шарику, Н (кгс); 

d — диаметр шарика, м (мм);
Л — глубина отпечатка шарика, измеренная после снятия наг

рузки, м (мм). Результат округляют до целого числа.
Значения статической твердости приведены в справочном 

приложении 1.
6.2. Временную упругую деформацию (Ау) в процентах вычис

ляют по формуле
Л (Л,-А).|ОЭ
л' ~ — й — •

где Л — глубина отпечатка шарика, измеренная после снятия наг
рузки, м (мм); h\ — глубина отпечатка шарика, измеренная под 

нагрузкой 250 Н, м (мм). Результат округляют до целого числа.
6.3. Временную остаточную деформацию (Л0) в процентах 

вычисляют по формуле
д Л•100

где /г — глубина отпечатка шарика, измеренная после снятия наг
рузки, м (мм);

fcj — глубина отпечатка шарика, измеренная под нагрузкой 
в 250 Н, м (мм). Результат округляют до целого числа.

6.4. Влажность образца (№) в процентах вычисляют по
формуле

_(w~-w0) 100 
та

где т — масса образца до испытания; после воздействия темпера
туры плюс 170° С; после воздействия температуры минус 60” С, г? 

т0 — постоянная масса образца Чюсле высушивания, г. 
Результат округляют до целого 4ксла.
6.5. Статистическую обработку опытных данных выполняют по 

ГОСТ 16483.0— 78.
6.6. За результат испытания принимают среднее арифметичес

кое величин статической твердости двенадцати измерений.
6.7. Результаты измерении и расчетов заносят в протокол (см. 

рекомендуемое приложение 2)
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

ТАБЛИЦА
значений статической ■ дерзости

Глубин» <>Г1К-чзтка 
А, и

Тдерлость Ы,
Н • м ■*

Глубин» о т т - ч а т о  
К  *

leer-no: г* II, 
11 • и -»

2 0  - f 0 7 9 6 - 1 0 ‘ 9 0 - 1 0 * * 177-10*
2 2 - Ю ' 6 7 2 3 -1 0 * 9 2 . 1 0 -|> 173-10*
2 4 - 1 0 “ ® 6 G 3 I 0 * 9 4 - 1 0 “ ь 169-10*
2 6 - I 0 - 6 0 1 2 -1 0 * 9 6 - ! 0 “ г' 166-10*
2 8 . 1 0 - л 5 6 8 -1 0 * 9 8 - 1 0  * 16 2-10*
3 0 - 1 0 —* 531 -10* 1 0 0 - 1 0  * 15 9-10*
3 2 - 1 0 “ * 4 9 7 - 1 0 - 1 0 2 - 1 0 ' 0 1 5 6 .1 0 *
3 4 - 1 0 - ® 4 6 8 -1 0 * 1 0 4 - 1 0 “ * 15 3-10*
3 6 - 1 0 “* 4 4 2 -1 0 * 1 0 6 - 1 0 “* 1 50-10*
3 8  4 0 “ * 4 1 9 -1 0 * 1 0 8 - 1 0  * 1 4 7 - 1 0 .
4 0 - 1 0 “ * 3 9 8 -1 0 * 1 1 0 - 1 0  ■* 1 45-10*
4 2 - 1 0 “ * 3 7 9 -1 0 * 1 1 2 - 1 0  " 1 4 2 - 1 0 .
4 4  I 0 - * 3 6 2 -1 0 * 1 1 4 - 1 0 ' в 1 39-10*
4 6 1 0 “ * 3 4 6 -1 0 * 1 1 6 - м г * J37-10*
4 3 - 1 0 * 3 3 2 -1 0 * 1 1 8 - К Г * 135-10 *
5 0 1 0 “ ° 3 1 8 -1 0 * 1 2 0 . 1 0 “ * 133-10 *
5 2 - 1 0  ® 3 0 6 -1 0 * 1 2 2 - 1 0 “ 8 130-10*
5 4 . 1 0 “ * 2 9 5 -1 0 * -  1 2 4 - 1 0 - * 128-10*
5 6 - 1 0 “ ь 2 8 1 .1 0 * 1 2 б . | 0 “ в 1 2 6 .1 0*
8 8  10 “ * 2 7 4 -1 0 * 1 2 8 . 1 0 “ " 1 2 4 .1 0*
6 0 - 1 0 - * 2 6 6 -1 0 * 1 3 0 . 1 0 “ * 12 2-10*
6 2 - 1 0  ® 2 5 7 -1 0 * 1 3 2 - 1 0 “ б 1 2 0 1 0 *
6 4 - 1 0 “ * 2 4 9 -1 0 * 1 3 4 - И Г 4 1 1 9 1 0 *
0 8 - 1 0 “ * 2 4 1 -1 0 * 1 3 6 - 1 0 “ ® 1 1 7 -1 0 *
7 0 - 1 0 “ * 2 2 7 -1 0 * 1 3 8 - 1 0 “ ® 115  10*
7 2 - 1 0 “ * 2 2 1 .1 0 * 1 4 0  1 0 “ ° 1 1 4 1 0 '
7 4 - 1 0 “ '* 2 1 5 -1 0 * 1 4 2 - 1 0 ' ® 1 1 2 1 0 *
7 6 - 1 0 “ * 2 0 9 -1 0 * 1 4 4 - 1 0 “ ° 1 10-10*
7 8  10~® 2 0 4 -1 0 * 1 4 6 - 1 0 “ * 1 0 9 1 0 -
8 0 Ю “ ® 1 99-10* 1 4 8 . 10“ ® 1 08-10*
8 2 - 1 0 “ 6 1 94-10* 1 5 0 - 1 0 “ ® 10 6-10*
« и - ю * 5 1 8 8 -1 0 * 1 5 2 - 1 0  ’ * 1 0 5 1 0 '
8 6 - 1 0 “ * 185-10* 1 5 4 - 1 0 “ ® ЮЗ- Ю*
8 8 - 1 0 ' * 1 8 1 -1 0 * 1 5 6 - 1 0 “ * 1 0 2 - 1 0 '
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Продолжение таблицы

Глубин* отпечатка 
Л. н

ТйОРДОСИ. //,
Н • и - 3

Глубин* отпечатка
Л. N

Твердости Н .  
И  - и - -

158-10” ® 101-10* 194-10” * 82 -10 -
1 6 0 -10” * 9 9 -1 0 ' 196 -1 0 “ ° 81-10*
162 1 0 - " 9 8 - 10 ‘ 1 9 8 -10“ * 80-10*
164 -10” ® 97-10* 200 -1 0 —* 80-10-
16G-10 л 9 6 1 0 * 2 0 2 -1 0 “ ° 79-10*
1 6 8 -I 0 - 6 95-10* 2 0 4 -1 0 “ * 78-10*
170 -1 0 —ь 94-10* 2 0 6 -1 0 “ * 77-10*
172 I0 -® 93-10* 2 0 8 -1 0 “ * 77-10*
1 7 4 -1 0 -* 92-10* 2 1 0 -1 0 —* 76-10*
176- 10“ * 90  10* 2 1 2 -10“ * 75-10*
1 7 8 -1 0 “ ° 89-10* 2 1 4 -1 0 - ° 74-10*
1 8 0 -10“ ® 88-10* 216 10“ « 74-10*
182- 10“ ® 88-10* 2 1 8 -1 0 - ° 73-10*
I 8 4 - 1 0 - 6 87  10* 2 2 0 -1 0 - ° 72-10*
1 8 6 -10—6 87-10* 2 2 2 -1 0 " ° 72-10*
1 8 8 - 1 0 '° 85-10* 2 2 4 -1 0 “ ° 71-10*
1 9 0 -10“ в 84-10* 2 2 6 -1 0 “ 6 71-10*
1 0 2 - | 0 “ ® 83-10* 22 8 -1 0 “ 6 70-10*
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое

ПРОТОКОЛ
Испытании модифицнроаамной древесины на статическую 
твердость, временные упругие и остаточные деформации

Направление действии натру тки по отношению к годичным
слоим древесины

Марка, 
порода 
ДМ а 
покер 

обратом

Темпе
ратур*
©0р»>-

V

Масса 
Обриа- 
па т. 1

Влаж
ность 

образ
ца IF. 

%

Глубина опечатки 
шарика, м (им)

Т»ее 
дость И. 
Н к - 3 

<KIV-MH-:)

Времен
и т  ув- 
рутое 

дефор-

ф ?

Времен
на н ос

таточка и 
деформа

ция
V *

иод яаг- 
ружов 
350 Н 

*1

после
СЛИТИЯ
лагруэ- 

хи Л

1 1 3 4 ь л 7 а 9

19 г. Подпись



Редактор Т. В. Смыка 
Технический редактор И. П. Замо.юдчикова 

Корректор //. Л. Асауленко

Сдало в 11*6. 17.03.95 Поля, к оеч. 07,05.85 о,*5 уел. я я. 0,75 уел. кр.-отт. 
Тно (60(0

0.17 уе.'вис. .т. 
Цена 3 коз.

Ордкя» «Зла* Почете» Издательство стое.ггото*. 123840. Москва. ГСП. НовойpemtKfcxA не?.. 2 
Тип. «Московски! лечащий». Москва. Лелея вер., 8. Звк. 2013

ГОСТ 13338-86

http://files.stroyinf.ru/Index/198/19880.htm

