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УДК 621.941.2-229.2:006.354 Групп* ГО!

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

СТАНКИ МЕТАЛЛОРЕЖУЩИЕ. 
КОНЦЫ ШПИНДЕЛЕЙ ФЛАНЦЕВЫЕ

ТИПА КЭМЛОКК 
И ЗАЖИМНЫЕ УСТРОЙСТВА ГОСТ

Основные н присоединительные 
размеры 26651—85

Metal-cutting machine tools.
Flanged spindle noses ol Camlock type 

and fixtures.
|СТ СЭВ 4853— 84)

Basic and coupling dimensions
ОКП Зв 7300

Л остан ос пением Государственного комитета СССР по стандартам от 10 нояб
ре 1905 Г. Н« 3569 срок ааедамня установлен

с 01.01 АО

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

J. Настоящий стандарт распространяется на фланцевые концы 
шпинделей с коротким конусом типа Кэмлокк для токарных стан
ков и зажимные устройства, устанавливаемые на концы шпинде- 
лей.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 4853—84 и ИСО 
702/11—75.

2. Основные и присоединительные размеры фланцевых концов 
шпинделей типа Кэмлокк должны соответствовать указанным на 
черт. I и в табл. !.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1986



Crp. 2 ГОСТ 26411-85

V *J N 4

A — M«ixa для совмещения

Черт. 1
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ГОСТ 2MS1— •$ Ctp . 5

’ 3. Размеры эксцентриковых пальцев должны соответствовать
указанным на черт. 2 и в табл. 2.

Метка для 
ссЯг-Мщения ' ,у?3

Д л я  № 3  Л О т № д о
j  А -А  №-20

л> = 2Ш* у) * 250

Черт 2



Стр . 6 ГО СТ 2 M S 1 -9 S

l-uutpti
Значение рашеров эксиен*триковЫ1 пальце* А*а конное ш гаидаим А 

условного размера номер

3 4 S 6 8 И 15 30

Л, нс менее 13 17 22 25 28 32 37 43

В
(пред. 0 
откл. —0,2)

13.4 П .9 14.2 16,7 18,9 21,2 23,5 27,8

С — - 7 10 10 10 10 10

D.
(пред. +0,3 
отхл. 0)

1,65 1,60 1.45 2,56 2,46 2,44 2,35 3.10

£
(пред. +0,1 
отхл. 0)

0,15 0,15 0 0,45 0,36 0.28 0,20 0,50

Н
(пред. 0 
отхл. —0.1)

26,5 35 45 56 63 73 82 92

1
(пред.
отхл. ±0,1)

2.2 2.2 з .о 4.2 5.3 8,7 6.0 6,0

I
Номин. 3.6 3.6 5.0 6.5 6,5 6.5 8,5 8.5

Пред.
отхл. ±0,05 ±0.05 ±0,1 ±0 ,1 ±0 .1 ±0 .1 ± 0 .1 ± 0 .»

К
(пате допуска ев) 19 19 22 28 29 32 35 42

L 13*0,2 13*0.2 14 17 21 24 27 33

М
(пред.
отхл. ±0,05)

- - 4. 5 6 6 6 8 8

ЛГ
(пред, 
откл. ±0.1)

— — 2,0 2,85 3,95 7,35 5,2 5,2

Z
(пред, 
откл. ±0.2)

14,9 16,7 22,4 30,2 33,2 39,5 43,6 48,4



ГО СТ 26451—SS Сп». У

Продолжена* м 4 х  S
ым

Р камеры

Знячсик! ммкроэ »ксие*трмно»их паллиев для ко«чм iu« я у Н  
услепнего pbiwepa номер

3 4 5 6 в и 1S а

Р 21,4 26.5 35.0 43.0 49.0 59.0 62,0 69,0

Q
(пате допуска DI2) 8 10 11 12 14 17 17 22

* 7.5 9.5 11,1 1 S T т г х
“ 15“

16,7
“ 15“

19.0
— 5 — — 13 15 №

“ Я Гт 8 9 11 12 14 16 16
и 1,2 1.2

Т & Г
~ W ~

Т б Г
~ w ~

Т б Г
15;

j p L - О Г
Т2Г*

Уклои НИ V* 1.60 1.90 1,90
~ Гр ---- Г5*— Id*

а 15* 15° 15е 20е 20° 20" 20“ 23“

• Зависит от предельных отклонений размеров D и Е.
4. Размеры зажимных пальцев должны соответствовать указан

ный на черт. 3 и в табл. 3.

Только для N13

В — круговая метко хяп ухтаиоккк tiainiRoro * u w i
Черт. 3
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ГО СТ 26*51—85 Стр. 9

5. Присоединительные размеры зажимных устройств, устанав
ливаемых на концы шпинделей, должны соответствовать указан
ным на черт. 4 и в табл. 4.

От N*5 до №.20

В — метка для еоямедцеякя
Черт. Л
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ГОСТ 2MS1—$5 Crp. II

6. Размеры крепежных деталей должны соответствовать ука
занным на черт. 5—7 и в табл. 5 и 6.

Винт с цилиндрическое голосков и шестигранным углублением 
под ключ по ГОСТ 11738—84

Т а б л и ц а б
мм

Рвлмсры
Змачсаяа раамеров «вито* для канцон шпинделей удойного 

ркдиерв. номер

3. 4: 3 б: а: И; lb э>

d Мб М8

1 12 14

Установочный винт с цилиндрической головкой 
и шестигранным углублением под ключ

V.
«3 - f - ' i -

к _

i t

L

Черт. 5

Т а б л и ц а  6
мм

Р*»м*ры
Зивчеаяи рмиероя некто» да* концов шпак яслей условного ролкера 

номер

5 6 8 11 15 30

d Мб М8 М10

dt 10 13 16

d%, не более 4,5 6 8

к 6 8 10

t 19 20 1 23 | 28 30 | 35

lx 4 5



Cip. 12 ГОСТ 24651—85

Установочный и и н ф т
(для воинов шпинделей ЛЬ 3 и 4)

Винт е цилиндрической полукруглой головкой 
(для кондов шпинделей № 3 и 4)

t-r.fi ми дли »«ш и шпиндели 2Л 3. 
IB и и  паи конца зт и н д е .и  М I

Черт. 7
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