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УДК *21.914.)— 115:006.354 Группа Г81

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

СТАНКИ ФРЕЗЕРНЫЕ ШИРОКОУНИВЕРСАЛЬНЫЕ 

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ

Основные размеры

Universal tool milling machines. Basic dimensions 

OKU 38 1634

ГОСТ
23330-85

Взамен
ГОСТ 23330— 7»

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 23 сентяб
ря 1985 г. И9 2989 срои действия устаноалеи

С 01 0187 

до 01.01.97

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на фрезерные широ- 
коуниверсальные инструментальные станки, а также на сверлилысо- 
фрезерно-расточные станки той же компоновки, в том числе на 
станми с программным управлением н автоматической сменой ин
струмента н заготовки, изготовляемые для нужд народного хо
зяйства и экспорта.

2. Основные размеры станков должны соответствовать указан
ным на чертеже и в таблице.

П р и м е ч а н и е .  Чертеж не определяет конструкцию станков.

Издание официальное

Е
Перепечатка воспрещена

(С) И здательство стандартов, 1985



Стр. 2 ГОСТ 2ЭЗЗФ-«5

Р а з м е р ы  в мм

Н11Ш(Ж<1|*ХЯ( OlJUHOIp* Норм»

Ширина В рабочей поверхнос
ти вертикального стола

125 160 200 250 320 400 500

Т-образные ширина 12 14 18
пазы по 
ГОСТ 
6569—75

расстоя
ние между 
пазами

32 40 50; 63 80

Наиболь
шее переме
щение вер
тикального 
стола, не 
менее

продольное 200 250 320 400 500 800 1000

вертикаль
ное 250 280 ЗбО

(320)
400 420 450 030

Наибольшее поперечное пе
ремещение шпиндельной баб
ки. не менее

1G0
(125)

200 250
(200)

320
(250)

400 500 560

Коней шпинделя по ГОСТ 
24644—8! с конусом 30 40 40; 50

П р и м е ч а н и е .  Размеры, указанные в скобках, при новом проектировании 
не применять.

3. Наибольшие продольное и вертикальное перемещения верти
кального стола н наибольшее поперечное перемещение шпиндель
ной бабки допускается увеличивать по ряду Ra 40 по ГОСТ 
€636—69.

4. Ширину Si рабочей поверхности углового горизонтального н 
универсального столов выбирают по ряду Ra 40 по ГОСТ 6636—69, 
но не менее 1,25 В (только для нового проектирования).

5. Длину L рабочей поверхности вертикального стола выбирают 
по ряду Ra 40 по ГОСТ 6636—69.

6. Допускается на вертикальном столе применять крепежные 
отверстия вместо Г-образных пазов. В этом случае для закрепле
ния деталей на вертикальном столе применяют промежуточную 
плиту с Т-образными пазами.

7. Для станков с автоматической сменой инструмента и заго
товки допускается уменьшать продольное и вертикальное переме
щения вертикального стола по ряду Ra 40 по ГОСТ 6636—69, но 
не более чем в 1,25 раза по сравнению с указанными в таблице.



Изменение /ft | ГОСТ 23330—85 Станки фрезерные шярокоуинверсалыше ин
струментальные. Основные размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 14.00.88 /*  1745

Дата введения 11,07.80

На обложке и первой странице иод обозначением стандарта указать обо
значение: (СТ СЭВ 5039—87).

(ИУС-М 9 1988 г.)
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