
Б
З 

5 -
 20

04

ГОСТ 14802-85

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ЗАКЛЕПКИ
(ПОВЫШЕННОЙ ТОЧНОСТИ)

ДИАМЕТРЫ ОТВЕРСТИЙ ПОД ЗАКЛЕПКИ, 
РАЗМЕРЫ ЗАМЫКАЮЩИХ ГОЛОВОК 

И ПОДБОР ДЛИН ЗАКЛЕПОК

Издание официальное

ИПК ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАНДАРТОВ 
М о с к в а

сертификация автотранспорта

http://www.stroyinf.ru/sr.html


УДК 621.884.001.24:006.354 Группа Г34

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ЗА КЛЕПКИ  (П О В Ы Ш Е Н Н О Й  ТО ЧН О С ТИ )

Диаметры отверстий под заклепки, размеры замыкающих 
головок и подбор длин заклепок

Rivets (high precision).
Hole diameters for rivets, upset head dimensions and length selection

M КС 21.060.40 
ОКП 12 8500

ГОСТ
14802-85

Взамен
ГОСТ 148 0 2 -8 3

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 27 марта 1985 г. № 905 дата введения 
установлена

01.07.86
Ограничение срока действия снято по протоколу „\е 5—94 Межгосударственного совета по стандартизации, 
метрологии и сертификации (ИУС 11-12—94)

1. Настоящий стандарт устанашшвает размеры, необходимые для установки заклепок при 
выполнении соединений ударной и прессовой клепкой.

2. Размеры замыкающих головок и отверстий под заклепки должны соответствовать указанным 
на чертеже и в таблице.

* Размеры для справок.

мм

d 1.0 1.4 1.6 2.0 2,6 3,0 3,5

Пред
4)

откл. no Н12
1.1 1.5 1.7 2,1 2,7 3,1 3.6

А
Помин. 1.5 2.1 2,4 3,0 3,9 4,5 5.2

и
Пред. откл. ±0,10 ±0.15 ±0.20 ±0.25 ±0.30

Л. нс менее 0.4 0.6 0.7 0.8 1.1 1.2 1.4

Издание официальное Перепечатка воспрещена

★ Переиздание. Октябрь 2004 г.

© Издательство стандартов, 1985 
© И N К Издательство стандартов, 2004



ГО СТ 1 4 8 0 2 -8 5  С . 2

мм
Продолжение

d 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 10.0

Пред. откл. по Н12
4.1 5,1 6.1 7,1 8,1 10.1

D
Номин. 6.0 7,5 8,7 10.2 11.6 14.5

Прел. откл. ±0,40 ±0,50 ±0,80 ±1,00

А, нс менее 1.6 2,0 2,4 2,8 3,2 4.0

3. Длину заклепок в зависимости от толщины пакета s следует рассчитывать по формуле

L л  d  + d i
d - ■ s ,

где d  — номинальный диаметр стержня заклепки:
4) — наибольший допустимый диаметр отверстия; 

s  — расчетная толщина пакета.
Подбор длин заклепок производить по таблице приложения.
4. Подбор длин заклепок для соединений, в которых замыкающая головка должна быть 

потайной, проводить по технической документации на заклепочные соединения.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязатыыюе

■блица для подбора длин заклепок в 1авнси.чосш от толщины пакета

мм

______________________________ <1__________
1 1.4 1.6

До 0.6 
Св. 0.6 до 1,3 
Св. 1.3 до 2.0

Св. 2j6 до 3,3 
Св. 3.3 до 4.0 
Св. 4.0 до 4.7 
Св. 4.7 до 5.4 
Св. 5.4 до 6.0

До 0.4 
Св. 0.4 до 1,2 
Св. 1.2 до 1.9 
Св. 1.9 до 2.6 
Св. 2.6 до 3.4 
Св. 3.4 до 4 .1

Св. 6.4 до 7,1 
Св. 7.1 до 7.9

Св. 0,3 до 1.0 
Св. 1,0 до 1.8 
Св. 1.8 до 2.6 
Св. 2.6 до 3.4 
Св. 3,4 до 4.1 
Св. 4.1 до 4.9 
Св. 4.9 до 5.7

Св. 6.4 до 7,2 
Св. 7.2 до 8.0 
Св. 8,0 до 8.8 
Св. 8.8 до 9.5 

Св. 9.5 до 10.3

Св. 4.9 до 5.6 
Св. 5,6 до 6.4

2

До 0,8 
Св. 0,8 до 1,6 
Св. 1.6 до 2.4 
Св. 2.4 до 3,2 
Св. 3,2 до 4,0 
Св. 4.0 до 4,8 
Св. 4.8 до 5,6 
Св. 5,6 до 6.4 
7 в "  до Т Г "
Св. 7.3 до 8 ,1 
Св. 8,1 до 8.9 
Св. 8.9 до 9,7 
Св. 9.7 до 10.6 
Св. 10.6 до 11,4
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ГО СТ 1 4 8 0 2 -8 5  С . 4

Продолжение

мм

_______________________£______________________
Тб 3 зТ

- -

От 0.3 до 1.2 __ __

Св. 1.2 до 2.1 От 0.9 до 1.7 —
Св. 2,1 до 2.9 Св. 1,7 до 2,6 От 1,3 до 2.2
Св. 2.9 до 3,8 Св. 2.6 до 3.4 Св. 2,2 до 3,0
Св. 3,8 до 4,6 С в. 3.4 до 4.2 С в. 3,0 до 3,8
Св. 4.6 до 5.5 Св. 4,2 до 5,1 Св. 3,8 до 4.7
Св. 5,5 до 6,3 Св. 5,1 до 5,9 Св. 4.7 до 5.6
Св. 6,3 до 7.2 Св. 5,9 до 6.8 Св. 5.6 до 6.4
Св. 7,2 до 8.0 Св. 6.8 до 7.6 Св. 6.4 до 7,3
Св. 8.0 до 8.9 Св. 7.6 до 8,5 Св. 7,3 до 8,2

Св. 8.5 до 9,3 Св. 8.2 до 9,0
Св. 9.7 до 10.5 Св. 9.3 до 10.2 Св. 9,0 до 9.9
Св. 10.5 до 11,4 Св. 10,2 до 11.0 Св. 9.9 до 10.8
Св. 11,4 до 12,2 Св. 11.0 до 11.8 Св. 10.8 до 11.7
Св. 12.2 до 13,1 Св. 11.8 до 12,7 Св. 11,7 до 12.5
Св. 13.1 до 13,9 Св. 12,7 до 13.5 Св. 12.5 до 13.4
Св. 13,9 до 14.8 Св. 13,5 до 14.4 Св. 13,4 до 14,2

— Св. 14,4 до 16,0 Св. 14.2 до 16,0
— Св. 16.0 до 17,8 Св. 16,0 до 17,7
— — Св. 17,7 до 19.4

-
-

Св. 19.4 до 21,4

—

-
-



С . 5 ГОСТ 14802 -85

Предложение

мм

L
d

< 1 6
t

2
2

— — —

4
5
6 От 0,9 до 1,7

- -

7 Си. 1,7 до 2.6 — —

8 Св. 2,6 до 3.5 От 1,8 до 2,7 —

9 Св. 3.5 до 4.4 Св. 2.7 до 3.6 —

10 Св. 4.4 до 5,3 Св. 3.6 до 4.5 Or 2,7 до 3.6
11 Св. 5.3 до 6.2 Св. 4.5 до 5.4 Св. 3.6 до 4.5
12 Св. 6.2 до 7.0 Св. 5.4 до 6.3 Св. 4.5 до 5,4
12 Св. 7.0 до 7,9 Св. 6.3 до 7,2 Св. 5.4 до 6.3
14 Св. 7.9 до 8,8 Св. 7.2 до 8.1 Св. 6.3 до 7,2
15 Св. 8.S до 9.7 Св. 8.1 до 9.0 Св. 7,2 до 8,1
16 Св. 9,7 до 10,6 Св. 9.0 до 9.9 Св. 8.1 до 9.0
17 Св. 10.6 до 11.5 Св. 9,9 до 10,8 Св. 9.0 до 9.9
18 Св. 11.5 до 12,4 Св. 10,8 до 11,7 Св. 9.9 до 10,8
19 Св. 12.4 до 13,2 Св. 11,7 до 12.6 Св. 10,8 до 11.7
20 Св. 13.2 до 14.0 Св. 12.6 до 13.5 Св. 11.7 до 12.6
22 Св. 14.0 до 15.8 Св. 13.5 до 15.4 Св. 12.6 до 14.5
24 Св. 15.8 до 17.6 Св. 15.4 до 17.2 Св. 14.5 до 16.3
26 Св. 17.6 до 19.4 Св. 17.2 до 19.1 Св. 16.3 до 18.1
28 Св. 19.4 до 21,2 Св. 19.1 до 20.9 Св. 18,1 до 20.0
30 Св. 21,2 до 23.0 Св. 20.9 до 22.7 Св. 20.0 до 21.8
32 Св. 23.0 до 24.8 Св. 22,7 до 24.5 Св. 21.8 до 23,6
34 — Св. 24.5 до 26.4 Св. 23.6 до 25.4
36 — Св. 26.4 до 28,2 Св. 25.4 до 27.2
38 — Св. 28.2 до 30.0 Св. 27.2 до 29.0
40 — Св. 30.0 до 31.8 Св. 29.0 до 30.8
42 — — —

44 — — —

46 — — —

48 — — —

50 — — —

52 — — —

54 — — —

56 _ — —

58 — — —

60 - - -



ГО СТ 1 4 8 0 2 -8 5  С . 6

Продшжение

<s

L 7 S 10
s

2

3
4
5
4L

-
-

-

О

7
8
9

10
- -

-

I 1 
12 От 3.8 до 4.7 _ _
13 Св. 4,7 до 5.6 — —

14 Св. 5.6 до 6.5 От 4.7 до 5,6 —
15 Св. 6.5 до 7.4 Св. 5.6 до 6,5 —

16 Св. 7,4 до 8.3 Св. 6.5 до 7,4 —

17 Св. 8,3 до 9,2 Св. 7,4 до 8,3 —

18 Св. 9.2 до 10.1 Св. 8,3 до 9,2 От 6.6 до 7,5
19 Св. 10.1 до 11.0 Св. 9,2 до 10.1 Св. 7,5 до 8,4
20 Св. 11,0 до 11.9 Св. 10,1 до 11,0 Св. 8,4 до 9,3
22 Св. 11,9 до 13,8 Св. 11,0 до 12,9 Св. 9.3 до 11,2
24 Св. 13,8 до 15,7 Св. 12,9 до 14,8 Св. 11,2 до 13,1
26 Св. 15,7 до 17,5 Св. 14,8 до 16,7 Св. 13,1 до 15,0
28 Св. 17,5 до 19.4 Св. 16,7 до 18.6 Св. 15.0 до 16.9
30 Св. 19,4 до 21,3 Св. 18.6 до 20,5 Св. 16,9 до 18,8
32 Св. 21,3 до 23,2 Св. 20,5 до 22,4 Св. 18,8 до 20,7
34 Св. 23.2 до 25.0 Св. 22.4 до 24.3 Св. 20.7 до 22,6
36 Св. 25.0 до 26.8 Св. 24,3 до 26.2 Св. 22,6 до 24,5
38 Св. 26,8 до 28,6 Св. 26.2 до 28,0 Св. 24.5 до 26.4
40 Св. 28,6 до 30.5 Св. 28,0 до 29,8 Св. 26.4 до 28,3
42 Св. 30,5 до 32,4 Св. 29,8 до 31,7 Св. 28,3 до 30,2
44 Св. 32,4 до 34,2 Св. 31,7 до 33,6 Св. 30,2 до 32,1
46 Св. 34,2 до 36,0 Св. 33,6 до 35,5 Св. 32,1 до 34,0
48 — Св. 35,5 до 37.4 Св. 34.0 до 35.8
50 — Св. 37.4 до 39,3 Св. 35.8 до 37,7
52 — — Св. 37,7 до 39.6
54 — — Св. 39.6 до 41,5
56 — — Св. 41,5 до 43.4
58 — — Св. 43,4 до 45,3
60 — - Св. 43,3 до 47,2

П р и м е ч е н  и с. Заклейки для толщин пакетов, указанных ниже ломаной линии, не рекомендуется 
применять при выполнении соединений ударной клепкой.
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