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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КОНЦЕВАЯ ЧАСТЬ ЗАТВОРОВ 
СОЕДИНЕНИЙ С ПЛОСКОЙ МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ 

ПРОКЛАДКОЙ
ГОСТ

19750-84Конструкция и размеры

ГЫ  metal gasket joint gate end part. 
Design and dimensions Взамен

ГОСТ 19TJO-74

ОКИ 10 0745

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 19 мая 
19В4 г. И ! 1767 срок действия установлен

1. Настоящий стандарт распространяется на концевую часть 
закрытых затворов соединений с плоской металлической проклад
кой по ГОСТ 19749-84.

2. Концевая часть закрытых затворов должна изготавливаться 
в исполнении:

1 — для штуцерных нвертных соединений;
2 — для штуцерных стяжных и фланцевых соединений.
3. Конструкция и размеры концевой части закрытых затворов 

должны соответствовать указанным на чертеже и в табл. 1—3.
4. Резьба метрическая — по ГОСТ 24705—81. Поля допусков 

на резьбу по ГОСТ 16093—81; для резьб без покрытия — 6g ; для 
резьб с металлическим или твердым смазочным покрытием — 6с.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

с 01.07.84 
до 01.07.90

Несоблюдение стандарта преследуется по эаиоиу

★
Перепада ни?. Ноябрь 1985 г.

К

срок действия сертификата

http://www.stroyinf.ru/ser-2.html


ГОСТ 49750—44 Стр. 2
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• Размеры обеспечиваются инструментом.
П р и м е ч а й  и е. Размеры и допуски расположения поверхностей, не указан

ные для исполнения 2 .— те же, что для исполнения 1.

Т а б л и ц а  I
Размеры концевой части закрытых затворов исполнения | 

мм

В нуш ении!) 
диам етр лагвора 
соединения D t n

d r i . * Л
P e i ив л <2,Пред. о п л .

н и d l l | -  W

4 4 10 13 11.5 M I 0

6 б 12 16 14.0 M I 2 X I J 2 S

8 8 14 18 16.0 M 1 4 X 1 J S

10 10 16 2 0 18.0 M l  6 X 1 . г.

12 12 18 2 2 2 0 .0 M l  8 X 1 . 5

14 14 2 0 24 2 2 .0 М 2 0 Х 1 Л
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Crp 3 ГОСТ 1*750—84

З и утр снки к * - ‘  л, А
лиз метр мталря П ред. отхл. Р ш ь б *  а'.
C O f lR H t lt lt  & %л

Н М « И * 0 .2

IS 15 22 24.0 M22XI.5
16 16 22 26 24.0 М22Х1Д

18 18 27 31 29.0 М27Х1.5

2 0 20 27 31 29.0 M27XI.5
22 22 30 34 32.0 МЗОХ1.5

24 24 33 37 35.0 M 33X I5

25 25 33 37 35.0 M33XI.5

26 26 36 40 38.0 М36Х1.5

2 8 28 30 40 38.0 .М36Х1.5

30 30 39 43 41.0 Л139Х1.5

32 32 39 43 41.0 Л1Э9Х1.5

Т а б л и ц »  2
Размеры концевой ча«и закрытых затворов исполнения t  

для штуцерных стяжных соединений
мм

Вмутр**иий a А * л Внутренний d А А
диаметр >»т- Пре*, отил. д«ым*.г:> ллг> 

вора <*>f.nn- Прел, откл.
нсяия Uta н и dll т  0.2 мин в />„„ Н13 лн *0.2

4 4 6 9 7.5 20 20 24 28 26.0

f. G 8 II 9.5 22 22 24 28 26.0

8 8 10 13 11.5 24 24 27 31 29,0

10 10 12 15 13.5 Ч 25 28 32 30.0

12 12 14 17 15.5 26 „ 26 28 32 30.0

14 14 16 19 17,5 28 28 30 34 . 32.0

15 15 19 22 20.5 30 30 33 37 35.0

16 16 19 22 20,5 32 32 35 39 37.0

18 18 22 25 23.5
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ГОСТ 19759—44 Стр. 4

Т а б л и ц а  3
Размеры концевой части закрытых -затворов исполнений 2 

для фланцевых соединений
мм

В и 'тренчик  
а я а ч е т о  за т 
вора соеди
нения о , „

и л  1 *  I d ,  |

В я утренний 
ди ам етр  »ят-
аоря соеди
нения О ыа

*  1 <0 1Т | d ,

Пг*д ОТ1СЛ. П ред. откл .

1

Н13 1

1
4 5  з л я  
i  < 4 9  
?■) Z ли 
i  >19

411 для 
<П<4* 
с9 для
Ц ;> «

ЛОЛ , 1113
111 д л я  
<1 < < 9  
с9 д л я  
Л, >49

а п  дл* 
r f » < «  
«Э ЯЛ*
J i> 4 8

Л О Л

20 20 24 28 2 6 .0 9 0 9 0 94 9 8 9 6 .0

2 2 2 2 24 28 2 6 .0 9 5 9 3 9 9 103 1 0 1 .0

24 24 2 7 31 2 9 ,Ь . 100 100 104 108 1 0 6 .0

2Г> 2 3 28 3 2 3 0 .0 П О п о 115 120 1 1 7 .5

2 6 2 6 2 8  . 3 2 30 .0 120 120 125 130 1 2 7 .5

2 8 2S 3 0 34 3 2 .0 123 125 130 135 1 3 2 .5

3 0 3 0 3> 3 7 3 5 .0 130 130 1 3 5 140 137.5

3 2 3 2 _ V , 39 3 7 .0 140 140 1.45 150 147.5

•и 3 4 " ч 4 2 4 0 .0 1 5 0 150 155 160 1 57 .5

3 6 3 6 <0 44 4 2 .0 160 160 165 1 7 0 1 6 7 .5

3 8 38 42 4 6 4 4 .0 170 170 175 180 177.5

4 0 4 0 44 48 4 6 .0 1 7 3 175 180 18о 182.5

4Г' 4 5 40 5 3 5 1 .0 180 180 185 190 1 8 7 3

5 0 5 0 А 58 5 6 .0 190 1 9 0 195 2 0 0 1 9 7 .5

5 5 5 5 ЬЗ 6 1 .0 2 0 0 2 0 0 2 0 5 2 1 0 2 0 7 3

в о 6 0 64 ,6 8 6 6 .0 2 2 5 2 2 5 2 3 0 2 3 5 2 3 2 3

0 5 1>0 69 7 3 71 .0 2 5 0 2 5 0 2 5 5 2 6 0 2 5 7 ,5

7 0 7 0 74 78 7 6 .0 .100 3 0 0 | 3 0 5 311 3 0 8 .0

75 7 3 т о 8 3 8 1 .0 3 5 0 3 5 0 3 5 5 361 3 5 8 .0

8 0 8 0 84 88 8 6 .0 4 0 0 4 0 0 4 0 5 411 4 0 8 .0

8 3 8 5 У.1 9 3 9 1 .0 i 1
5. На уплотнительных поверхностях A. d\ риски, вмятины, за- 

бонны, царапины, заусенцы и раковины не допускаются.
6. Неуказанные предельные отклонения угловых размеров — 

по 14*й степени точности ГОСТ 8908—81.
7. Анодное покрытие на поверхностях А  и d\ не допускается.
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А

4  " t  '■

к<*  металлической приладкой. и рС«мер*ы80Р<>В <°еА’"кннЛ с пл«>

СССР по станларт(и!’от I ̂ т* иовлеинсм Государственного комитета

Пункт 3. Чертеж. Заменить размер: 60»* на (60* * : ' • ) • ? * *  МеАеии—-) :<>,-£?

\
исполнение I заменить новым:

(Продолжение см. с. U 4)

2 23



(Продолжение илилнения к ГОСТ 197SO—84)

(ИУС .V* 8 1988 г.)

ГОСТ 19750-84

http://files.stroyinf.ru/Index/208/20833.htm

