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КАЛИБРЫ ПРЕДЕЛЬНЫЕ ДЛЯ ИЗДЕЛИЙ ИЗ ДРЕВЕСИНЫ  
И ДРЕВЕСНЫХ МАТЕРИАЛОВ

Допуски

Limit gauges in woodworking. Tolerances

ГОСТ
14025-84

МКС 17.040.30 
ОКП 39 3100

Дата введения 01.01,86

Настоящий стандарт распространяется на предельные гладкие калибры для ко)гтроля линейных 
размеров деталей и сборочных единиц из древесины и древесных материалов, предназначенные для 
контроля отверстий и валов с номинальными размерами до 3150 мм и с допусками от 10 до 18-го 
квалитета по ГОСТ 6449.1. а также глубин и высот уступов с номинальными размерами до 120 мм и 
с допусками от 13 до 17-го квалитета по ГОСТ 6449.1.

Для контроля размеров с допусками, отличающимися от установленных ГОСТ 6449.1. рекомен
дуется применять калибры по настоящему стандарту, соответствующие ближайшему меньшему допус
ку по ГОСТ 6449.1.

I ОБОЗНАЧЕНИЯ

1.1. В настоящем стандарте приняты следующие обозначения размеров изделия и сторон калибра:
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— номинальный размер изделия:
— наибольший предельный размер изделия;
— наименьший предельный размер изделия;
— поле допуска изделия;
— проходная сторона калибра:
— соответственно наибольший и наименьший предельные размеры стороны ПР но

вого калибра;
— наибольший предельный размер стороны ПР изношенного калибра;
— непроходная сторона калибра:
— соответственно наибольший и наименьший предельные размеры стороны НЕ ка

либра;
— большая сторона калибра для контроля глубин и высот уступов, соответствующая 

наибольшему предельному размеру изделия;
— соответственно наибольший и наименьший предельные размеры стороны Б калиб

ра:
— предельный размер изношенной стороны Б калибра;
— меньшая сторона калибра для контроля глубин и высот уступов, соответствующая 

наименьшему предельному размеру изделия;
— соответственно наибольший и наименьший предельные размеры стороны М ка

либра;
— предельный размер изношенной стороны М калибра;
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— соответственно верхнее и нижнее предельные отклонения размеров проходных 
сторон калибров для контроля отверстий;

— соответственно верхнее и нижнее предельные отклонения размеров непроходных 
сторон калибров для контроля отверстий;

— соответственно верхнее и нижнее предельные отклонения размеров проходных 
сторон казибров для контроля валов;

— соответственно верхнее и нижнее предельные отклонения размеров непроходных 
сторон калибров для контроля пазов;

— соответственно верхнее и нижнее предельные отклонения размеров сторон Б 
калибров для контроля высот и уступов;

— соответственно верхнее и нижнее предельные отклонения размеров стороны М 
калибров для контроля высот и уступов;

— предельные отклонения износа казибров дзя контроля соответственно отверстий и 
валов;

— предельные отклонения износа казибров для контроля глубин и высот уступов для 
сторон, соответственно, Б и М.

2. ПРЕДЕЛЬНЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ РАЗМЕРОВ КАЛИБРОВ 
ДЛЯ КОНТРОЛЯ ОТВЕРСТИЙ И ВАЛОВ

2.1. Расположение полей допусков размеров казибров для контроля отверстий указано на черт. 1, 
для контроля валов — на черт. 2.

2.2. Размеры казибров должны определяться по формулам, указанным в табл. I.

Т а б л и ц а  1

О б о з н а ч е н и я Ф о р м у л ы  д л я  р а с ч е т а  к а л и б р о в

с т о р о н  к а л и б р о м р а з м е р о в д л я  о т в е р с т и и ДЛЯ в а л о в

п р ™ А п и + E S , / ) ш х +СХ 1

П Р П Р ™ 4 п . „ + Е 1 , Я ™ * * * .

П Р И1Н A n m - E W , Л т х ^ !

Н Е ™ A i u » + E S , Dm ^Ch

Н Е Н Е ™ 4 m x + E I , ^m\n+C,2

2.3. Верхнее и нижнее предельные отклонения полей допусков казибров и предельные отклоне
ния износа калибров для контроля отверстий должны соответствовать указанным в табл. 2. дзя контро
ля валов — в табл. 3.
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3. ПРЕДЕЛЬНЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ РАЗМЕРОВ КАЛИБРОВ 
ДЛЯ КОНТРОЛЯ ГЛУБИН И ВЫСОТ УСТУПОВ

3.1. Схемы расположения полей допусков калибров для контроля глубин и высот уступов указа
ны на черт. 3:

схема I — размеры сторон Б и М при износе уменьшаются;
схема 2 — размеры сторон Б и М при износе увеличиваются;
схема 3 — размер стороны Б при износе уменьшается, а М — увеличивается.

Схема 1 Схема 2 Схема 3

Черт. 3

3.2. Размеры калибров должны определяться по формулам, указанным в табл. 4.

Т а б л и ц а  4

О б о з н а ч е н и я Формулы О б о з н а ч е н и я Формулы

сю р ом  калибров р а з м е р о в
д л я  р а с ч е т а  

к а л и б р о в сю р ом  калибром р а з м е р о в
д л я  р а с ч е т а  

к а л и б р о в

Б п и \ A n l n + « 4

Б ^ т я А м в +eSj м Ч * Ч ,1 П + Ч

Б и... DmM4ew3 Ч ж

3.3. Верхние и нижние предельные отклонения полей допусков калибров и предельные отклоне
ния износа калибров для контроля глубин и высот уступов должны соответствовать указанным в 
табл. 5.
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С. 10 ГОСТ 140 2 5 -8 4

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПРИМЕРЫ РАСЧЕТА КАЛИБРОВ

П р и м е р  1.
Рассчитать калибр для контроля размера полотна двери по ширине с полем допуска 600 ЫЗ. 
Решение.
1. Находим предельные отклонения размера изделия по ГОСТ 6440.1.

600 ЫЗ = 600 10
£> -  600.0 мм; D =  59S.9 ммП14А Ю1А

2. Рассчитываем размеры сторон калибра (см. черт. 2. п. 2.2 и табл. 3 настоящего стандарта):

ПР*« = 600.0--0,11 = 599.89 MM

n p mlft e  4„..x+eii = 600.0--0.18 = 599.82 MM

ПРИЦ1 +CWj = 600.0--0.07 = 599,93 MM

н е ш„ +CS2= 588.90+0.10 = 589,00 MM

HE»,. “ ° mln = 588.90+0,03 = 589.93 MM

П р и м е р  2.
Рассчитать калибр для контроля размера проушин по ширине с полем допуска 12 Н13.
Решение.
1. Находим предельные отклонения размера изделия по ГОСТ 6449.1.

12 HI3 = 12*“-2Т
DmM = 12,27 мм; DMn -  12.00 мм

2. Рассчитываем размеры сторон калибра (ем. черт. 1, и. 2.2 и табл. 2 настоящего стандарта):
ПР -  Д . +ES = 12,004-0,04 -  12.04 ммmux min
n P mm -  Дю»+Е1 = 12.004-0.02 -  12.02 мм 
ПРИШ -  Z)min+EW,«12,00+0,00 -  12.00 мм 
HE,e„  «  Dmky+ ES2= 12,27+0.01 = 12.28 мм 

HEM|n *  Wm« + E l2 ■ 12.27-0,01 -  12,26 мм
П р и м е р  3.
Рассчитать калибр для контроля размера уступа в детали из древесины с полем допуска 20 js 13. 
Решение.
1. Находим предельные отклонения размера изделия по ГОСТ 6449.1.

20^13 -  20.00ir0.16 
ш 20.16 мм; DmitI = 19.84 мм

2. Рассчитываем размеры сторон калибра (см. черт. 3. п. 3.2 и табл. 5 настоящего стандарта).
а) при расположении полей допусков по схеме 1:

Етях “  Auw+CSj”  20.16+0 «  20.16 мм 
Втш -  д т-х+с>з *  20.16-0.02 = 20.14 мм 
Б»,,, = DmM*cw} •  20,16-0.05 *  20,11 мм 
МтД4 -  />т11*+cs4 = 19.84+0,05 =19.89 мм 
М п1я »  Dm +ei. = 19.84+0,03 = 19.S7 мм 
М ш «  D + c w .  ■ 19,84+0.00 »  19.84 мм

И Ш  т т  4

б) при расположении полей допусков по схеме 2:
Бтц* = Дплх+е8з "  20.16—0.03 =  20.13 мм 
Вт1п »  Отл̂ а } = 20,16-0,05 = 20,11 мм 
В,ни *  ^m»»+cw3 = 20,16—0.00 = 20.16 мм 
Ми„  «  Z) +cs, = 19.84+0.02 =19.86 ммта к  пип ч
М = Dm +ei, = 19.84+0.00 = 19,84 ммmin nun 4 ’ ’
M1IjH -  0 mln+cw4 = 19,84+0,08 = 19,92 мм
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ГОСТ 1 4 0 2 5 -8 4  С. 11

в) при расположении полей допусков но схеме 3:
Бт„  -  -  20.16+0.00 = 20.16 мм
БщМ -  0 mrtV+ci4 =  20,16-0.02 = 20,14 мм 
ЬИЛ| = Dm,„+ cw4 -  20,16—0,05 *  20.11 мм 
М . „  -  D .  +CS, -  19,84+0.02 -19,86 мм1ШХ min 4 7

Mmln -  D . + e i ,  -  19.84+0,00 -  19.84 ммmin тш 4 7 7 7
МНП| *  0*in+cw4e  19.84+0,05 ”  19,92 мм

Черт. 1

\ ± J
11

Черт. 2

Первая позиция Вторая позиция
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С. 12 ГОСТ 14025-84

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством лесной, целлюлозно-бумажной и деревообрабатываю
щей промышленности СССР

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета СССР по 
стандартам от 14.12.84 №  4430

3. ВЗАМЕН ГОСТ 14025-80

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

О бозначение НТД, на который дана 
ссылки

Н ом ер приложении

ГОСТ 6449.1—82 Вводная часть. 
Приложение

6. ПЕРЕИЗДАНИЕ
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