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Несоблюдение стандарте преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на язычковые музы
кальные инструменты с мехом — аккордеоны, баяны к гармонии, 
предназначенные для сольного, ансамблевого, оркестрового ис- 
полнеп-ин музыкальных произведении, аккомпанирования, а также 
для учебных целей, изготовляемые для нужд народного хозяйства 
и для поставки на зкстюрт. Показатели технического уровня, 
установленные настоящим стандартом, предусмотрены для высшей 
и нерпой категории качества.

Стандарт нс распространяется на национальные инструменты и 
изготовляемые но иидипилупльиым заказам.

Основные термины, применяемые » стандарте, н их онрслсления 
приведены в справочном приложении.

9. ОСНОВНЫЕ ПАВАМЕТГЫ

1.1. Основные параметры инструментов должны соответство
вать требованиям, указанным в табл. I.

Надеине официальное
Е

Перепечатка еоспреьцема 

© Издательство стандартов. 19М
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2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Инструменты должны изготовляться в соответствии с тре
бованиями настоящего стандарта, по рабочим чертежам н образ
цам. утвержденным в угтаиоплстюм порядке.

Инструменты, предназначенные для экспорта, должны изготчн- 
лятьсн с учетом трсбпполнй заказ-нарядов внешнеторговых объеди
нен ml.

2.2. Ппегрумепгы должны бып. настроены на предпрпятни- 
h.icoгонителе d диенаднатнступсниом равномерно-темперированном 
строе, гармоштн - в диатоническом сгрос или неполном 
диенаднатистунсином равномерно-темперированном строе с часто
той топа «ля'» (а1) 440 Гц.

Звучание аккордеонов н гармонии, кроме одноголосных, 
должно быть с ро*лнп *м чм повышение или понижение, баянов — 
без розлива.

Допускается но согласованию с потребителем изготовление 
баянов с розливом на нонышенне пли понижение.

Пр«| .звучаниц инструментов с розливом количество биений 
должно плавно увеличиваться но всему диапазону.

2.3. Настройка голосовых язычков в области темперирования
от ноты «ми1» (е1) до поты «ми*» (о8) должна производиться
от топа «ля1» (а1), а с 01.01.86 частота колебаний голосовых языч
ков инструментов в области темперирования от ноты «ми1» (е')до 
«мп8» (е8) должна находиться в пределах, указанных в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Ib iiM Piinn.in iic lfw.ii Л ин яю т»  ч » с т г .  Гч ||лИМГИОП»«11Г
»< «J

Д м  HT»V*TII
«МБГмГ. 1я

*• - -  - • - -  --■»

м и ' ( с ' ) ЗЗП.ЙП .TJO.Ofi з и  З И П 1 ( a i s ' l 400 .97  • Ю*».;М>

Ф:»' 0 ' ) .п о д л -  ;п к .Ь 2 СИ1 (ИМ 441.71 491 .04
ф а - л  и м 1 (fte 1) З 7 0 .ы  ;ий».з .г> До- (С-) 6 21 .1 0  3 22 .3 5
с о л ь ' (ч 1) 392 .08  3 9 1 Л 2 д .* -д и с У  (c is * ) 5 33  П  • 533.11
со л ь  д ш м ' (и !* 1) 410 ,02  - 411 .69 ре» (<«’ ) 3.S.S.3 * - 3 W .,:l |
л я '  ( а 1) 4 10 .7 0  119.21 I*c : w » T( . l i s 5)

МИ' (Сг)
О Л Д З -0 2 1 .1 8  
0 60 .1 0  - 658,11

Голосовые ты чки  остальных тонов должны бми. настроены 
в унисон или октаву к соответствующим тонам области темпе- 
рпронлини с количеством биений нс более I за 10 с.

2.4. Пороги возбуждении звуков по всему диапазону при 
нажатии клавиши, пуговицы или кнопки должны быть не более 
343 На (35 мм вод. ст.), а для инструментов высшей категории 
качества н предназначенных для экспорта — не более 245 Па
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(25 мм пол. сг.). Пороги срыва звуков не должны быть менее 
I960 Па (200 мм вод. ст.).

2.5. Изменение громкости звука or нижних частот к верхним 
по всему диапазону должно быть плавным при равномерном 
разжиме (сжиме) меха.

При игре сменно-форте» на инструменте посторонние звуки 
не допускаются.

2.6. Т р е б о в а  ни я  к г о л о с о в ы м  п л а н к а м
2.6.1. Проемные клапаны должны перекрывать л роемы в 

голосовой планке.
2.6.2. На лицевой поверх пости проемных клапанов басовых 

голосовых планок а диапазоне от тона «РП-аис-ь » (DJsi) до тона 
«ми* (с) и мелодии от тона «ДО» (С) до тона «СИ» (I!) должны 
быть установлены пружины.

2.6.3. Голосовые планки должны быть прочно укреплены на 
резонаторах с иочошмо специальной мостики п гвоздей.

Допускается заменять гвозди специальными шурупами или 
другими крепежными деталями по нормативно-технической доку
ментации. а также крепить голосовые планки п диапазоне or 
тона «до» (с)до топа «си'» (1И) к резонаторам только е помощью 
специальной мастики.

2.7. Т р е б о в а н и я к к л а в и а т у р н о м у  м е х а н и з м у
2.7.1. Клавиши, пуговицы или кнопки каждого ряда в исход

ном положении по высоте должны находиться в одной плоскости. 
Допускаемое отклонение нс должно превышать 0.5 мм.

2.7.2. Сила статического сопротивления клавиши, пуговицы 
или кнопки при полном их опускании должна еоотпетегиопать 
требованиям, указанным в табл. 3.

Т .1 6 л п н а
Морив. М

11дич«-и>.*апм<* ПгяИИхЧ-Л*
ГОЛ'КМО<Т1. МРИТЛ Лчкорас-н! 

и 6и« Гирммнв

■ ■ --------------- -------- — — ------- - - ...........— ... .

Снлз етаппегкого е01цютнплчч|н«
клавший, п у н к т ы  правою клавиатур
ного механизма! мелодии):

0 ,8 — 1,2 0 .8 - 1 ,3одноголосного
дпухголосиого 
ТреХ ГОЛ.КИОТО 
четырехголосного 
пятяголосного

1 .0 - 1 .8
1 . 3 -  2 .0
1 . 3 -  2 .2  
1 .6 - 2 .6

1 .0 - 1 .У 
Г.3 - 2 .2
1 . 5 -  2 .4
1 . 6 -  2 .6

Сила статического сопротивления
кнопки левого клавиатурного механиз
ма (аккомпанемента):

1 .3 - 2 .6 1.3- 3 .6готового
выборного 0 ,8 —2.7 1 .5 - 2 .7

3
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Величина расхождении силы статическою сопротивления 
клавиши, луговины и кнопки и ряду не должна превышать 0.3 Н. 
а дли инструмента высшей категории качества и прсиглзнлчсн- 
них т HI экспорта • 0.2 II.

2.7 3 При нажатии на h.i.iiiiiiiiii. путинны пли кнопки соот
ветствующие клапаны должны подниматься одновременно. Запа
дание клавишей, ну г тиши или кнопок не допускается.

2.7.4. Высота подъема клапана для каждого ряда клавишей, 
путник или кнопок должна быть нс менее: мелодии и аккомпане
м ен т -I мм и Лиса • Г» мм.

2.7.3. Клапаны должны перекрывай, отверстия док.
Клавиши и пуговицы инструментов, а также клапаны мелодии 

пиару м сти высшей категории качества и предназначенных для 
экспорт, должны иметь амортизирующие прокладки.

2 и. Аккордеоны н (шины должны иметь декомпрессионные кла- 
ними. Допускается но согласованию с потребителем изготовление 
инструментов Лед декомпрессионных клапанов.

2.Р. Порции меха в сжатом состоянии должны находиться 
заподлицо с. лицевой попгр.хшктыо корпуса или быть равномерно 
угл> олени но периметру на величину не Лол се 1,1> мм.

Вершины Лорин меха должны находиться и одной плоскости. 
Отклонение огделытых Лорин от плоскости должно быть не Лолее 
0.5 мм.

Количество Лорин меха должно быть от 13 до 17. глубина от 
2d до 35 мм и .шписпмосги от конкретной модели инструмента.

Линепые поверхности Лорин меха должны быть охлеены мате
риалами, гармонирующими но цвету с лицевыми поверхностями 
корпуса iMiciрумента.

If.Iо. Герметичность инструментов должна быть, с/дм:
для аккордеонов от 8 до 13.
для баниан и гармоний о г 5 до I Г».
Показатель нилиется факультативным до 01.01.88.
2.11. Шурупы <* потайной тловкой. применяемые для креп

лении наружных детален, должны бы и, yi дублены или на- 
хочнття’я KMio.i.TiiHo г плоскостью детали

2 12. Параметр шероховатоеш поверхности леревниных дета
лен. находящихся внутри корпуса н не подвергающихся лако
красочному покрыт ни». Rz должен быт», не более 100 мкм. тор- 
Пев не более 200 мкм но ГОСТ 7010 -82.

2 13. Лицевые поверхности деревянных деталей, находящихся 
внутри корпуса инструмента, должны и м аь  лакокрасочное покры
тие. соответствующее IV классу, а для баянов и аккордеонов выс
шей категории качества и предназначенных для экспорта,— 
III классу по ГОСТ 0.0.32—74.



C ip . 6 ГОСТ 25992—13

Допускается изготовление гармоний без покрытия деталей 
лаком. *

2.14. Параметр шсрочоваюс ги лицевых поверхностей наруж
ных деталей iij пластмасс. алюминия и алюминиевых сплавов без 
покрытая Ra должен быть не Гипсе 0.1 GO мкм по ГОСТ 2780 73.

2.15. Наружные детали из стали должны иметь никелевое пли 
хромовое блестящее покрытие.

Толщина никелевого покрытия должна быть G мкм, хромовой» 
— 3 мкм. а для инструментов, предназначенных для экспорта, 
толщина никелевого покрытия должна быть 9 мкм.

Наружные детали из латуни должны иметь блестящее никеле
вое покрытие толщиной G мкм или блестящее хромовое покры
тие толщиной 3 мкм но ГОСТ 9.073- 77, или лаковое покрытие, 
соответствующее III классу по ГОСТ 9.032 74.

Детали, изготовленные из стали и находящиеся внутри кор
пуса, за исключением голосовых язычков, пружин и стандартных 
крепежных деталей, должны иметь защитное или защитно-деко
ративное покрытие но ГОСТ 9.073—77.

Наружные детали m  алюминия и алюминиевых сплавов 
должны иметь защитно-дскорапшное покрыто по ГОСТ 
9.073 — 77 или лакокрасочное покрыто. еоогисктвующее 
III классу но ГОСТ 9.032 -74.

Требования к качеству металлических покрытий — но 
ГОСТ 9.301-78.

2.16. Лицевые поверхности корпусов аккордеонов, банит» м 
гармоний должны быть облицованы целлулоидом по 
ГОСТ 21228—75. импортным целлулоидом или другими деко
ративными материалами и колированы до ровного глянца.

Допускается на лицевых поверхностях корпусов гармоний 
лакокрасочное покрытие не ниже III класса по ГОСТ 9.032—74.

2.17. К каждому инструменту должна быть приложена 
эксплуатационная документация {руководство но эксплуатации 
или паспорт) по ГОСТ 2.600—71.

К каждому •инструменту, предназначенному дли экспорта, 
должна быть приложена документация в соответствии с требо
ваниями заказ-нарндон внешнеторговых объединений.

J .  ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Инструменты принимают маршами. Паршей считают коли
чество инструментов одного вида, оформленное (хшгнм документом 
о качестве.

3.2. Для проверки соответствия качества инструментов требо
ваниям настоящего стандарта проводят приемо-сдаточные, перио
дические н типовые испытания.
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3.3. При приемо-сдаточных испытаниях проводят сплошной 
контроль на coni истопите требованиям ни. 2.2; 2.5; 2.7.1; 2.7.3; 
2.8; 2.11; 2.1ft, кроме блеска лакокрасочного покрытия и выбороч
ный на соответствие требованиям ни. 2.7.2; 2.9 и 2 15 п части пиет
ист» айда покрытия, для чего от партии отбирают 5% инструмен
тов, но нс меисе 5 шг.

3.4. Периодические испытания проводят не реже одного раза 
в гол на соответствие требованиям ип. 1.1; 2.3; 2.4; 2.G.I —2.6.3; 
2.7.4: 2.7.5; 2.10; 2.12 — 2.15 и 2.16 п части блеска лакокрасочного 
покрытия, для чего от партии отбирают 5% инструментов, по не 
менее 5 шг.

3.5. При получении неудовлетворительных результатов испыта
ний хотя бы но одному показателю ио нему проводят повторные 
испытании удвоенной» количеств инструментов. п»чтм\ щ  той же 
партии.

Результаты повторных испытаний распространяются на всю 
партию.

3.6. Тыловые испытания проводят при изменении конструкции, 
материалов или технологических процессов па соответствие всем 
требованиям настоящего стандарта на инструментах в количестве 
не менее 2 ни.

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЯ

4.1. Основные параметры инструментов, наличие розлива и 
изменение громкости звук» проверяют проигрыванием инструмен
том по тем у  диапазону во всех регистрах и сравнением с образ
цом органолептическим методом.

Настройку инструментов проверяют органолептическим методом 
но камертону, обеспечивающему частоту колебании (Н 0±0.1) Ги.

■1.2. Точное и» настройки голосовых язычков в области темпери
рования проверяют органолептическим методом ио числу биений в 
секунду с помощью секундомера по ГОСТ 5072—79. * фиксируя 
время, «I течение Которого считают количество биений за 10 с.

Частоту колебаний голосовых язычков инструментов в области 
темперировании с 01 01 86 и «меряют чпеттомером по ГОСТ 
7590 78 е помощью микрофона и усилителя с рабочим диаплтимм 
частот от 30 до НИИ» Гц <п более или другими приборами но норма
тивно-технической доку мен киши с последующим проигрыванием 
инструмент но всему диапазону но иееч регистрах и сравнением 
с образцом оргЯ11п:мч1тчесьтчм методом.

•1.3. Порош -возбуждении и пороги срывов туков определяют 
путем постепенного наращивания воздушного давлении плавным 
(без рывков) разжимом и сжимом меха, фиксируя при этом давле
ние в момент начала и прекращения звучания.
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Давление измеряют манометром с пеной деления I мм под. ст., 
присоединенным к инструменту.

4.4. Качество с Лорки голосовых планок, клавиатурного меха
низма. параметр шероховатости поверхности деревянных деталей 
внутри корпуса и качество лакокрасочного покрытия этих деталей 
проверяют следующим образом.

4.4.1. Подготовка к испытанию.
Инструменты разбирают в следующем порядке:
снимают левую н правую сетки.
отсоединяют правый н левый пол у корпусы от меха,
снимают резонаторы с дек.
4.4.2. Перекрытие клапанами проемов в голосовой планке и 

отверстий в деках, наличие пружин на голосовых планках -и амор
тизирующих прокладок у клавишей, путниц и клапанов проверяют 
визуально.

4.4.3. Прочность креплении голосовых планок к резонаторам 
проверяют опробованием и сравнением с образцом.

4.4.4. Высоту подъема клапана измеряют от поверхности деки 
по поперечной оси отверстии деки до опорной поверхности клапана 
калибрами по ГОСТ 2015 - 69 или штнгеиглуЛицомерями по 
ГОСТ 162—80 без учета толщины деки.

4.4.5. Параметр' шероховатости поверхности деревянных дета
лей внутри корпуса определяют по ГОСТ 15612—78.

4.4.6. Качество лакокрасочного покрытия деревянных деталей 
внутри корпуса проверяют визуально сравнением с образцом-эта
лоном.

Блеск лакокрасочного покрытия определяют но ГОСТ 896 —69.
4.4.7. После проведения испытаний инструменты собирают в 

обратном порядке, не нарушая их качество.
4.5. Расположение клавишей, пуговиц и кнопок, Лорин меха 

проверяют наложением металлической линейки но ГОСТ 427- -75 
на кнопки, штопины, клавиши или Лорины меха и щупами но 
ГОСТ 882-75.

Углубление Лорин меча, их глубину и отклонение отдельных 
Лерин от плоскости определяют щупами но ГОСТ 882 75. И1тан- 
генглхЛиномерамп по ГОСТ 162—80 и металлической линейкой 
по ГОСТ 427—75. Количество Лорин меха и н.ч внешний пил про
веряют визуально сравнением с образцом-эталоном.

4.6. Силу статического сопротивления клавиатурных механиз
мов определяют на клавишах, пуговицах и кнопках « количестве 
нс менее 3 шт. в ряду в игровой точке (для клавиши на расстоя
нии 10—12 мм от передней кромки ориентировочно но осевой 
линии, для иугоонны и кнопки в любой точке поверхности) с при
ложением усилия, указанного п табл. 3, .при этом клавиша, пуго
вица или кнопка должна опускаться на полную глубину «или при-
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борами ПС-1. ПС-2 и НС-3 с погрешностью измерении не более 
3fl.\ н room-‘тетин и г при.тлсмим-n к ним инструкциями.

1.7. Пи п .0 1 клан-миш г тенсгвчо клавишей. нуголен и кнопок 
нропермот ни «сально м инжатшм an клавиши. гптп.зииы и кнопки 
не н\к» глубину опуекпнтч.

1.8. Иетгчне декомпрессионных хлапапоп и расположение 
шурупов опюсителыю плоскости деталей проверяют визуально.

1.0. Герметичность оиргтеляют на стенде с погрешностью :пче- 
рения не бо.и е 3% в соответствии с прилагаемой к нему инструк
цией.

•1.10. Параметр ш ерохопатпи .теневых поверхч астей наруж
ные деталей m  пластмасс, алюминии ш алюминиевых сплавов 
определяют сравнением г образцами шероховатости поверх мост 
но ГОСТ 9378 75.

•Т.11. Внешний пнч н гол щи их метал тмеенн’ покрытий яр *- 
иермют 'ПО ГОСТ 0.302 70.

•1.12. Качество лакокрасочною покрытия наружных деталей нт 
л.-мунн, алюминия и алюмнппепых сплавов, а также лицевых по
верхностей гармонии проверяют оитуалыю сравнением с обратном.

Плоек лакокрасочного покрытия определяют но ГОСТ 806 •-60.
•1.13. Внешний пи л л и ц е в ы х  H W p x im iT v i i  к о р п усо п  аккордеонов, 

баянов и lapMoiiiiit нрогерин>т шнхалыю ер а ти п  m-м е обратим.

5. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА. ТРАНСПОРТИРОВАНИС И ХРАНЕНИЕ

0. 1. И* каждыл инструмент. ли исключением предипляйчеииых 
для экспорта, должна быть нанесена методом тиснения или на 
этикетке типографским способом или другими методами марки
ровка с уха минем:

плнмсионания нредн рингия-тготпон тел ч и его товарного знака;
номера изделия:
артикула;
цены:
обозначения настои шею с i анднрi а ;
государственного Знака качества но ГПС| |0  67 для ннстру* 

ментов высшей категории качества.
У слонине нанмеионание инструмента ем.-.ч. быть нанесено 

на тннспой iioiH-pMioeiii правого или левого паи-корпуса или пра
вой сетке

Инструменты, потребительская и транспортная тара, пред- 
н;и :пчениые дли экспорт, маркируются в соответствии с требо
ваниями така т-иаркдоа ннешпеторгопых об-ьедннсниЙ.

6.2. Каждый инструмент унакппмпаюг в бумагу по ГОСТ 
8273 -75 иди пикстм. соответствующие 1 типу по ГОСТ 12302—72 
н и потопленные in полиэтиленовой пленки по ГОСТ 10354—82. и
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укладывают в футляры нлн чехлы, изготовленные во норматняио- 
техннческой документации.

Допускается упаковынат>> i армолпи в намни, соответствующие 
I типу по ГОСТ 12303-80, пли коробки, соответствующие 1 типу 
по ГбСТ 12301-81, итготовлеиные на коробочного картона по 
ГОСТ 7933-75.

5.3. Футляры с инструментами должны был. завернуты в обер
точную бумагу по ГОСТ «273 -75 или уложены п коробки, соответ
ствующие I типу по ГОСТ 12301—81, изготовленные из коробоч
ного картона по ГОСТ 7933—75 или гофрированного картона по 
ГОСТ 9142-77.

5.4. На потребительскую тару с упакованным в нее инструмен
том. за исключением предназначенных для экспорта, типографским 
способом па этикетке, штемпелеванием или другими способами 
наносят мархировку следующею содержания:

наименование предприятия-изготовителя и его товарный знак;
наименование изделии;
артикул;
иена;
государственный Знак качества но ГОСТ 19 - 07 для инструмен

тов высшей категории качества.
5.5. Иструмснты. упакованные в потребительскую тару, должны 

быть уложены в деревянные ящики типов И1-1, Ш-2 по 
ГОСТ'2991—76 и ТИПОВ II. Ill, IV и VI ПО ГОСТ 5959-80, изготов
ленные по нормативно-технической документации, или 'Контейнеры 
по ГОСТ 22225 76. ГОСТ 20435-75, ГОСТ 20259-80.

Ящики должны быть выстланы внутри двухслойной упаковоч
ной бумагой но ГОСТ 8828 —75 или пергамином но ГОСТ 2697 75, 
или бнтумированной упаковочной бумагой но ГОСТ 515- 77. 
Инструменты, предназначенные для экспорта, должны быть упако
ваны в соответствии с ГОСТ 21634—81.

Свободные места в транспортной таре должны быть и.ни но 
заполнены мягким прокладочным материалом, влажность кото
рого нс должна превышать 15%.

Масса брутто должна быть не более 100 кг.
Масса брутто в ящиках и.» картона должна быть нс более 40 кг.
5.6. Транспортная маркировка — по ГОСТ 14192 77 с указа

нием манипул я иной пых знаков: «Осторожно, хрупкое», «Воится 
сырости», «Верх, нс катовать».

Содержание маркировки должно быть нанесено на ярлык нлн 
непосредственно на тару окраской но трафарету.

5.7. Па транспортную тару, за исключением тары с инструмен
тами, предназначенными для экспорта, прикрепляют или вклады
вают в тару упаковочный лист с дополнительным указанном:

наименования предприятия-изготовителя и его товарного знака;
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n u n м сн о ва  1М1Я и ч д с л и я ;
артикула;
йены изделии;
количества изделий;
латы упаковки;
номера уилкоппопка;
штампа технического контроля;
обозначения настоящего стандарта.
о 8 Транспортнропално инструментов должно проводиться 

всеми и идами транспорта о крытых транспортных средствах в 
соответствии с правилами перевозки грузов, деиствующимп на 
данном пиле транспорта.

При трлнспорт1фоплинп автотранспортом допускается пере
возка ннсгрументов и тир» онтельской таре. закрытой брезентом, 
предохраняющим от ноннданнн п лат .

Трапснортнроняннс инструментов железнодорожным транспор
том проводятся мелкими малоюинажимми отправками.

5.0. При трапспортированин инструментов при минусовых 
температурах их следует распаковывать после выдержки в упако
ванном *идс н течение 21 в с момента рп смешении в отапливае
мом помещении.

5.10. Инструменты п упакованном виде должны храниться в 
закрытом складском помещении при температуре I0— 25*С и 
отноевт-льной нлажногти воздуха 50 -60%  на расстоянии нс 
мопсе 0.I м от внутренних стен и I.5 м от отопительных приборов, 
окон и стен.

Me допускается храпение nncip>мснюв е кислотами, щелочами 
и другими химически аминными нешсстпамн.

5.11. При трлненогрироиании в районы Крайнего Севера и 
труднодоступные районы упаковка, траиоиортироввиие и хранение 
должны нрононымя по ГОС! |Л8И» 79.

I  ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

(>.1. Iliroioiinre.il. гарантирует coinиетстине инструмента тре« 
бонлнням настоящего стандарта при соблюдении условий 
эксплуатации, rpaikiiopritpoiiaiimi и хранения.

0.2. Гарантийный срок эксплуатации для инструментов выс
шей категории качеств — I8 mis: ,  нерпой категории качества — 
I2 мес со дня продажи через розничную торговую есть, постав
ляемых для внерыночного потребления — с момента получения 
потребителем, а для инструментов, предназиачеииых для экспорта, 
с момента проследования через Государственную границу СССР.
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ПРИЛОЖЕНИИ
Спратпное

ТЕРМИНЫ. ПРИМЕНЯЕМЫЕ В СТАНДАРТЕ. И ИХ ОПРЕДЕЛЕНИЯ

Термин ОарСКеХСНЯС
-г* pj,:.g=wa: =r a .^ r u j ■«

1. Голосность

2. Аккомпанемент 

3 Аккомпанемент готовый

4. Акхомпэксмемт выборный

5. Мелодия

6. Бас

7. Диатонический строй 

8 Биения

9. Звучание с розливом иа по
вышение млн понижение

10. Область темперирова
ния

11. Порог возбуждения

12. Порог срыва звука

13. Посторонние звуки

14. Проемиыв клапан

Количество одновременно звучащих 
голосовых язычков при нажатии о т о й  
клавиши, пуговицы, Кнопки 

Звучание голосовых язычков левого кла
виатурного механизма 

Определенное фнксировяниое аккордо
вое звучание голосовых язычков при нала* 
гни одной кнопки левого клавиатурного 
механизм.!

Унисонное и.in октавное звучание голо
совых язычков при нажатии одной кнопки 
левого клавиатурного механизма 

Звучание голосовых язычков пряного 
кллвнагурмот механизма 

Звучание голосовых язычков низких 
частот хон >р н большой октан левою 
клавиатурною механизма 
Семиступенный строп, основанный иа 
днагонической гамме

Периодическое ослабление и усиление 
звучания, составленного из близких но 
частоте тонов

Звучание с наличием определенного числа 
биений, полу HOiiiuM о повышением или 
понижением частоты однотонных пмпел* 
них язычком

Часть музыкального змукорчлл мелодии 
в диапазоне частот нерпой и шорой 
октав, в которой принзнолпии начальный 
этан настройки гонок звукоряда 

Минимальная разность между атмосфер
ным давлением и давлением ьащ уха 
внутри инструмент п момент звуча ним 
(возбуждения) кмисомиго язычка 

Максимальная рдзность между атмос
ферным давлением и давлением воздуха 
в н у ц т  инструмента в момент срыва звучании 
или полного его прекращении 

Звуки, возникающие в инструменте при 
игре и мешающие восприятию извлекае
мого музыкального звука Например: шум, 
стук, скрип, дребезжание и др 

Клапан, перекрывающий проем в голо
совой планке
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Продол ч .'««г

Термин Ollpc IV.1VUH*

1$. Герметичность Достаточная для нормальной игр» на 
инструменте степень герметизации мате
риалов. соединений деталей и сборочных 
единиц (корпуса, меха, кдльиагуриые ме- 
хаинлмои и ар.»



Группа У4I

Изменение ЛЬ I ГОСТ 23992—83 Инструменты музыкальные язычковые. Общие 
технические условия
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного коми юта 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 29.11.89 Jft 3321

Д ата введения 01.01.91

Вводная часть. Первый абзац. Исключить слова: «Показатели технического 
уровня, установленные настоящим стандартом, предусмотрены для высшей и 
первой категорий качества».

Пункты 2 2. 2 3 изложить я попой редакции: «2.2. Инструменты должны 
бьыь н зароены  на предприятии-изготовителе в двеиадцатвегупенном равномер
но-темперированном строе с частотой тона «ля1» (а1) 440 Гц.

Допускается настраивать гармонии с неполным звукорядом в чистом строе.
Звучание баянов в мелодии должно быть без розлива, аккордеонов и гар

моний — с розливом. Допускается изготовление баянов, настроенных с розливом, 
аккордеонов и гармоний — без розлива. При звучании инструментов с розливом 
количество биений должно плавно увеличиваться от 1 до 15 за 1 с в диапазоне 
от большой до четвертой октавы.

2.3. Настройка голосовых язычков в области темперирования от тона «ми’» 
(е‘) до тона <ми’» (е’ ) должна производиться по кварто-квинтовому кругу. Д о 
пускаемое отклонение от номинальных значений частот должно быть не ftp-ice 
± 3  пента или предельные значения частот 7онов в герцах должны соответство
вать указанным в 7вбл. 2

Т а б л и ц а  2

Наименована* тона Длапгзот частот. 
* Гч Нягмоиопэиге тон* Диапазон «стот. 

Гц

ми1 <е') 3.30.2-329. J ля-диез'(Шл1) 467,0-465.4
Ф а '(И  , , 
Фа диез* Mis')

349,8—348,6 си1 (h‘) 494.7—493.0
370.6—369,3 до» (с5) 524.2—522.5

соль’ (q!) 
соль диез1 (qis1)

392.0—391.3 ло-днез! (els1) 555.3— 553.4
416.0—414,6 ре’ <б>) 588 Д -586,3

ля1 (а1) 440.8—439.2 ре-дкез’ (<liss) 623Л - 6 2 1.2
ми» (е») 660.4-658.1

(Продолжение гм. <. 396)

395



(Продолжение изменения к ГОСТ 25992—83)
Допускаемое отклонение от номинальных значений частот в области темпери

рования для инструментов улучшенного качества должно быть не более ± 2  цен
та. Норма не является браковочной до 01.01.92-

Частотиая устойчивость каждого тона в области темперировании при изме
нении давления от порога возбуждения до 150 мм вод. ст. должна быть нс бо
лее 4 Гц (16 центов)».

Пункт 2.4. Заменить слова: «высшей категории качества» на «улучшенного 
качссгва».

Пункт 2.5 наложить в новой редакции: «2.5. Динамический диапазон уровня 
интенсивности звучания для каждого тона в области темперирования должен 
быть ве менее 20 дБ. Норма не является браковочной до 01.01.92.

Не допусхаются в инструменте при игре «форте» срывы звучания и посто
ронние звуки».

Пункт 2.6.2 дополнить абзацем: «Пружины должны обеспечивать плотное 
прилегание проемных клапанов к поверхности голосовых рамок и нс затруднять 
колебания голосовых язычков».

Пункт 2.6.3. Второй абзац изложить в новой редакции: «Допускается заме
нять гвозди специальными шурупами или другими крепежными деталями по нор
мативно-технической документации, а также крепить голосовые планки в диапа
зоне от тона «ДО»(С) до тона «си4» (h4), а для гармоний в диапазоне от тона 
«МИ,» JE|> до тона «си4* (h4J к резонаторам только с помощью специальной 
мастики, клея».

Пункты 2.7.1—2.7.4. Заменить слова: «или кнопки» па «и кнопки».
Пункт 2.7.2. Второй абзац изложить в новой редакции: «Разность сил стати

ческого сопротивления клавиши, пуговнцы н кнопки в ряду нс должна превышать 
0.3 Н, а для инструментов улучшенного качества и предназначенных для экспор
та — 6,2 Н».

Пункт 2.7.4. Заменить слова: «и баса* на «баса».
Пункт 2.7.5. Второй абзац изложить в ноной редакции: «Клавиши и пугови

цы инструментов, а также клапаны мелодии, аккомпансметга и баса инструмен
тов улучшенного качества и предназначенных для экспорта должны иметь амер- 
гязнруюанв прокладки».

Пункт 2.8. Исключить слова: «Допускается по согласованию с потребителем 
изготовление инструментов без декомпрессионных клапанов».

Пункт 2.9. Первый абзац. Заменить слово: «заподлицо» на «в одной плос
кости»:

второй абзац исключить;
третий абзац изложить в новой редакции; «Количество бор и в меха должно 

быть не мевее 10 шт.. глубина борип — не менее 25 мм».
(Продолжение ем. с. 397)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 25992—88)
П >нм 2.10 изложить в новой редакции: «2.10. Время изменения объема ме

ха по длине на 100 мм в сжим (герметичность) при воздушном давлении (80±4) 
мм вед. ст. должно быть не менее: для аккордеонов и баянов — 8 с, для гар
моней — 3 с».

Пункт 2.12. Заменить слова: «поверхности» на «нелниезых поверхностей*, 
«и вс- подвергающихся» на «не подвергающихся».

Пункт 2.13. Первый абзац. Заменить слова- «высшей категории качества» на 
«улучшенного качества».

Пункт 2.15 дополнить абзацем (после третьего): «Допускается изготовлять 
уголки цеха и фурнитуру гармоний из белой жести без дополнительного покры
тия»;

дополнить абзацем (после четвертого): «Оси вращения клавиатурных меха
низмов кз латуни не должны иметь покрытия»;

пятый абзац дополнить словами: «тми быть полированы»;
заменить ссылки: ГОСТ 9.073-77  на ГОСТ 9.303-84. ГОСТ 9 .301-78  ва 

ГОСТ 9.301-86.
Пункт 2.16. Заменить ссылку: ГОСТ 21228-75 на ГОСТ 2 (228-85 .
Пункт 2.17. Заменить ссылку: ГОСТ 2.G0S— 71 на ГОСТ 2.601—68.
Пункты 3.3, 3.4 изложить в новой редакции: «3.3 При приемо-сдаточных ис

пытаниях проводит сплошной контроль на соответствие требованиям пп. 2.2 (кро- 
ме величины розлива); 2.3 (кроме динамического диапазона уровня интенсивнос
ти звучания); 2.7.1; 2.7.3; 2.7.5; 2.8; 2.11; 2.14; 2.16; 2.17 и выборочный контроль 
«а соответствие пп. 2.3 (в части настройки); 2.7.2; 2.9; 2.10 н 2.15 (в части внеш- 
него вида покрытия), для чего от партии отбирают 5 % инструментов, но нс ме
нее 3 1117.

3.4. Периодические испытания проводят не реже одного разз в год на соот
ветствие требованиям лп. 2.2 (в часли величины розлива); 2.3 (в части частот
ной устойчивости тонов); 2.4; 2.5 (в части динамического диапазона уровня ии- 
теж-нвисс7м звучания); 2.6.1—2.6.3; 2.7.4; 2.12; 2.13 н 2.15. для чего от партия 
отбирают 5 % инструментов, ко не менее 3 шт.

При получении неудовлетворительных результатов периодических испытаний 
испытания переводят в приемо сдаточные до получения положительных результа
тов на двух партиях подряд».

Раздел 4. Наименование изложить в новой редакции: «4. Методы контроля».
Пункты 4.1—4.3 изложить в новой редакции; дополнить пунктом — 4.3а: 

«4.1. Основные показатели качества инструментов: настройку, изменение громкос
ти звуке, розлив, отсутствие срывов звучания и посторонних звуков, действие 
клавиатурных механизмов проверяют проигрыванием инструмента по всему диа
пазону при игре от «пиано» до «форте».

4.2. Настройку тонов в  области темперирования контролируют стробоскопом 
или прибором УН-02, или частотомером по ГОСТ 7590-78 , кди другими прибо
рами с погрешностью измерения не более 1 цента (0,1 Гц) по утвержденной 
методике (инструкции).

Величину розлива определяют с помощью секундомера по ГОСТ 5072—79, 
фиксируя количество биений за 10 с.

Частотную устойчивость тонов в области темперирования контролируют ука
занными приборами для хонтроля настройки и манометром с ценой деления не 
более 2 мм вод. сг. или на стенде СВ-1 по ТУ 205 РСФСР 0 8 -6 1 —33—84, а 
также другими приборами и стендами, аттестованными в установленном поряд
ке. Измерения проводятся при одноголосном звучании голосовых планок по ут
вержденной методике (инструкции.)

4.3. Пороги возбуждения и срыва звука контролируют манометром « ценой 
деления нс более 2 мм вод. ст. или на стенде СВ-1 по ТУ 205 РСФСР 08—01— 
—33—84, а также другими приборами ц стендами, аттестованными » установлен- 
вон аорядке по утвержденной методике (инструкции).

4.3а. Динамический диапазон уровня интенсивности звучания опрадвляют как 
разиость между уровнями интенсивности при воздушном давлении 150 мм вод. ст.

(Продолжение см. с. 898) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 25992—89$
и при пороге возбуждения голосовых язычков Уровень интенсивности ил меря* 
ют шумомером по ГОСТ 17187—81 или другими приборами с ценой деления ■* 
более 2,5 дБ по утвержденной методике (инструкции).

Давление контролируют манометром с ценой деления не более 2 мм вод. ст. 
или на стенде СВ-1 по ТУ 205 РСФСР 08—01—33—84. а также другими прибо
рами и стендами, аттестованными в установленном порядке».

Пункт 4.4.3 изложить в новой редакции: «4 4.3. Крепление голосовых планов 
к резонаторам проверяют сравнением с образцом-эталоном».

Пункт 4.4.4. Заменить слова и ссылку: «шгзнгенглубиномерами по ГОСТ 
162—80* на «штангенциркулем ШЦ-1—128 по ГОСТ 166—89», ГОСТ 2015—69 в*. 
ГОСТ 2015-84.

Пункт 4.4.5 дополнить словами: «сравнением с образцами шероховатости»; 
заменить ссылку: ГОСТ 15612—78 на ГОСТ 15612—85.
Пункт 4.4.6. Заменить слова: «с образцом-эталоном» на «с образцом отдел*

к и»;
второй абзац дополнить словами: «или сравнением с образцом отделки»: 

Пункт 4.5 изложить в новой редакции: «4.5. Отклонение от плоскости клави
шей. иуговнц и кнопок проверяют наложением металлической линейки по ГОСТ 
427 —75 на клавиши, пуговицы и кнопки и щупами по ТУ 2—034—225—87.

Углубление бор ни мехз измеряют штангенциркулем ШЦ-1—125 по ГОСТ 
166—89, глубину Оорин меха — металлической линейкой по ГОСТ 427—75. Коли
чество боркн меха н нх внешний гид проверяют визуально сравнением с обрез» 
«ом-эталоном».

Пункт 4.6 после слов «на полную глубину» дополнить словами: «по не в »  
упора»;

заменить слова: «с погрешностью измерения нс более 3 % в соответствии в  
прилагаемыми к ним инструкциями» на «по ТУ 205 РСФСР 08—01—32—84 ил* 
ПСМ ПО ТУ 205 РСФСР 0 8 -0 1 -3 4 - 8 4 » .

Пункт 4.7 исключить.
Пункт 4.9 изложить в новой редакции: «4.9. Герметичность измеряют на ствР- 

де для контроля воздухопроницаемости язычковых музыкальных инструмент©* 
СВ-1 по ТУ 205 РСФСР 0 6 -0 1 —33—84. а также другими приборами н стендами, 
аттестованными в установленном порядке, » соответствии с прилагаемыми к вяш 
инструкциями».

Пункт 4.11. Заменить ссылку: ГОСТ 9.302—79 на ГОСТ 9-302—88.
Пункт 4.12. Первый абзац после слова «покрытия» дополнить словами: « *

обработка!»: заменить слова: «с образцом» на «с образцом-эталоном»;
второй абзац дополнить словами: «или сравнением с образцом отделки».. 
Пункт 4 13. Заменить слова: «с образцом» на «с образцом-эталоном».
Пункт 5.1. Седьмой абзац исключить
Пункт 5 2. Заменить ссылку: ГОСТ 12302-72 на ГОСТ 12302-83 
Пункт 5.3 Заменить слова и ссылку: «1 типу» на «1 или II типу»; ГОСТ 

9149-77 на ГОСТ 9142-84.
Пункт 54  Первый абзац. Заменить слова: «На потребительскую тару* на- 

«На оберточную бумагу, в которую завернут футляр с инструментом или короб
ку»;

шестой абзац исключить-
Пункт 5.5. Заменить ссылхи: ГОСТ 2991-76  на ГОСТ 2991—85. ГОСТ. 

2697-75  на ГОСТ 2697 -8 3 ;
третий абзац после слова: «заполнены» дополнить словом: «сухим»: 
четвертый абзац. Заменить значение: 100 кг на 50 кг 
Пункт 5.7 дополнить абззцем (после третьего): «номера прейскуранта*. 
Пункт 5.10. Заменить значения: 10—25 °С на 10—30 *С, 50— 60 % ия 56— 

- 6 5  V
Пункт 6.2 изложить в новой редакции: «6.2. Гарантийный срок эксплуатации 

инструментов — 12 мее со дня продажи через розничную торговую сеть, для 
инструментов улучшенного качества — 16 мсс. а для экспорта — 12*мее е мо
мента проследования через Государственную границу СССР».

(Продолжение ем. с. 399>
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(Продо.*жсние изменения к ГОСТ 25992—83) 
Приложение, Таблица. Грзфа «Термин». Пункт 7. Заменить слово. «Диато- 

-яяческнй» на «Чистый»;
таблицу дополнить терминами - -  16— 19:

Терпит Определение

16 Частотная устойчивость то
на

Способность голосовых планок сохра
нять частоту тона при изменении воздушно-

17. Динамический диапазон уро- 
-авя интенсивности звучания

го давления н инструменте 
Изменение уровня интенсивности звуча

ния от пианиссимо (рр)до фортиссимо (И)
(Продолжение см. с. 400)



(Продолжение изменения к ГОСТ 25992—8$) 
Продолжение

Терм «а

•18. Р озж вэвуха

19. Ровный глянец

Определение

Совместное звучание настроении* с опре
деленной разностью частот голосовых языч
ков. создающих биения 

Однородная гладкая и блестящая повер
хность без видимых (невооруженным гла
зом) дефектов

(ИУС №  2 1990 г.)
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