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Настоящий стандарт распространяется на тканн из натураль
ного шелка, химических волокон и нитей, льняные коспомко- 
платъеаыг с химическими волокнами и шерстяные плательные с 
химическими волокнами и нитями, а также на ткани технические 
из химических волокон и нитей и устанавливает метод определе
ния осыпаемости.

Стандарт не распространяется на хлопчатобумажные, ворсо
вые, многослойные ткани, а также на тканн фильтровальные из 
синтетических нитей для молочной промышленности

Сущность метода заключается в определении величины бахро
мы, пбразующсйся в результате выпадания нитей из тканн под 
воздействием удара, трения, изгиба и встряхивания и характери
зующей стойкость тканн к осыпаемости.

(Измененная редакция, Изм. Лк 1).

1.1. Отбор проб — по ГОСТ 20566—75.
1.2. Из каждой отобранной точечной пробы тканн вырезают 20 

элементарных проб по основе и 20 элементарных проб по утку 
размером 30X40 мм с погрешностью не более 1 мм.

(Измененная редакция, Изм. № 1).

2.1. Для проведения испытаний применяют прибор ПООТ или 
ПООТ-1 (см. чертеж), штангенциркуль по ГОСТ 166—80, линей
ку но ГОСТ 427—75, ножницы, карандаш, препаровальную иглу,

1. ОТБОР ПРОБ

2. АППАРАТУРА И МАТЕРИАЛЫ

И «анис официальное Перепечатка воспрещена
©  Издательство стандаотов. 1988
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ГОСТ 3814—81 С. 3

доску-укладчик. В качестве абразива используется щетка из нату
ральной щетины по нормативно-технической документации.

(Измененная редакция, Изм. I).

3. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

3.1. Перед испытанием пробы выдерживают в климатических 
условиях по ГОСТ 10681—75 (СТ СЭВ 2038—79) в течение 24 ч.

4. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

■4.1. Подготовленные элементарные пробы закрепляют в зажи
мах так, чтобы длина выступающего конца испытуемой пробы со
ставляла (20± !) мм. Заправка проб ткани может производиться 
как на приборе, так и вне прибора. Расстояние между абразивом 
и зажимами устанавливают равным (5±2) мм.

4.2. По шкале счетчика-микропереключателя устанавливают 
количество циклов перемещения абразива — 5000.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
4.3. (Исключен, Изм. Л* 1).
4.4. При помощи рукоятки «частота колебаний» устанавлива

ют число оборотов электродвигателя — 400.
(Измененная редакция, Изм. Лк 1).
4.5. Тумблером включают прибор в работу, при этом загора

ется лампочка. Абразии совершает качательное движение. За каж
дый цикл движения абразива пробы тканей подвергаются воздей
ствию с двух сторон, испытывая комплексное действие удара, тре
ния, .изгиба и встряхивания.

4.6. После 5000 циклов происходит автоматический останов аб
разива. Пробы вынимают из зажимов, и, не допуская складок и 
сгибов, аккуратно укладывают на горизонтальную поверхность 
доски-укладчика. Штангенциркулем или другим метрологически 
обеспеченным устройством, позволяющим оценить осыпаемость с 
точностью до 0,1 мм, измеряют максимальную длину бахромы от
дельно но основе и утку элементарной пробы с погрешностью не 
более 0,1 мм.

(Измененная редакция, Изм. J i  1).

5. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

5.1. За результат испытания точечной пробы ткани принимают 
среднее арифметическое результатов испытаний 20 элементарных 
проб отдельно по основе и утку, вычисленное с точностью до 
0,01 мм и округленное до 0,1 мм.

(Измененная редакция, Изм. 1).
5.2. За окончательный результат испытания принимают нэн- 

худший показатель средних результатов испытаний по основе или 
утку всех отобранных от партии точечных проб.
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