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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КЛЮЧИ ГАЕЧНЫЕ ТОРЦОВЫЕ «МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ 
СО СМЕННЫМИ ГОЛОВКАМИ

Квадраты присоединительные наружные 
и внутренние. Размеры

ГОСТ
24372—80

Hand operated socket wrenches with detachable heads.. 
Connecting internal and external squares. 

Dimensions
ОКП 392654

(CT СЭВ 600—771

Постанов пением Государственного комитете СССР по стандартам от 25 августа 
1980 г. Н9 4422 срок введение установлен

с 01.01.81

Несоблюдение стандарта преследуете» по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на гаечные торцовые 
немеханизнрованные ключи со сменными головками с номиналь
ными размерами присоединительных квадратов от 6,3 до.25 мм.

Настоящий стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 600—77.
2. Размеры наружных присоединительных квадратов должны 

соответствовать указанным на черт. I и в табл. 1.

т«п А ‘ ' Тип В

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

Переиздание. Апрель 1984 г.
© Издательство стандартов, 1984



ГОСТ 24372—М  Crp. t

Т а б л и ц а  1
ум

s t в| /*

Тип
Почив. П р м .

O IK  Л .
Комик. П р о .

откд.

Л»
нс Ночке

Пред
откл.

ч, *

6.3 +  0.050 
- 0 .0 4 0

8.4 . —0.4 7 .5 4.0

± 0  >8

3 • —

А

10.0 - 0 . 4 7 5
- 0 .5 6 5

12,7 - О Д п . о 5.5 5 —

12.5 + 0 ,2 0 0  
• + 0 .0 9 0

16.9 - 0 . 6 15.5 8.0 ± 0 .2 2 6 3.0

А  и В

20.0 - 0 ,9 5 0
- 1 . 0 6 0

25.4. - 1 . 0 ' 23.0 10.2

.*.0,27

7 4.3

В 25.0 + 0 .4 0 0
+ 0 .2 7 0

34.0 — 1.6 28,0 15.0 -
5.0

2 Размеры внутренних присоединительных квадратов должны • 
соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.

?

Черт. 2



Стр. 3 ГОСТ л э л —«о

Тяш
S. «1 6

Помин Прея.©т*л Не менее Номяи. Пред
OT5L4.

а

Г*
6.3 +0.325

+0,105 8.5 8,0 4.0
'=0.18С

ю.о -0.200
-0.420 12.9 11.5 5.5

С и D

12.S • + 0,525 
+0.255 17.1 16,0 8.0 ±0.22 5.6

20,0 -0 5 6 5
-0,895 25.6 24,0 1042

±0,27
6,0

D 25.0 +0,785
+0,455 34.3 29.0 15.0 6.5

П р и м е ч а н и е .  Допускается изготовлять квадраты типа С размером 6.3 
и 10 мм без гнезда под шарик.
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