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Г О С У Д А Р С Т I  Е Н Н Ы Я С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 34 иоабря 
1М0 г . И* И М  срок м едеина установлен

1. Настоящий стандарт распространяется на глобоидные пере* 
дачи с локализованным и нелокалнзованным контактами, номи
нальные поверхности витков червяков которых образованы пря
мой линией или производящей поверхностью вращения, образо
ванной прямой линией, с межосевыми углом 90° и расстоянием а 
до 630 мм н устанавливает параметры витков исходного глобоид- 
ного червяка и исходного производящего глобоидиого червяка и 
радиальные зазоры глобоидной передачи.

Стандарт не распространяется на глобоидные передачи спе
циального назначения и специальной конструкции.

Для передач с д>630 мм стандарт является рекомендуемым.
2. Термины и обозначения, приведенные в настоящем стан

дарте— по ГОСТ 16530—70 и ГОСТ 18498—73.
3. Параметры витков исходного глобоидиого червяка и исход

ного производящего глобоидиого червяка н радиальные зазоры 
глобоидной передачи в средней плоскости колеса глобоидной пере
дачи должны соответствовать указанным на чертеже.

ПЕРЕДАЧИ ГЛОКОИДНЫЕ

Исходный червяк и исходный производящий червяк

Globoid gears. Basic worm and basic generating worm

ГОСТ
24438-80

c ЩЛМ iH2 r.
Несоблюдение стандарте преследуется no закону
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Перепечатка воспрещена 

С  Издательство стандартов, 1981



Стр. 2 ГОСТ 24431— 80
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4. Делительный угол профиля витка в осевом сечении, в сере
дине червяка a*t должен быть равен 25°.

5. Значения коэффициентов параметров витков исходного гло- 
боидного червяка должны быть следующими:

коэффициент высоты витка — A*=l,8-f-c*( 
коэффициент высоты делительной головки витка —Л’, =0,9 
коэффициент высоты делительной ножки витка —Л*л * 0 ,9 + с* 
коэффициент граничной высоты—AJ,> 1,8 
коэффициент глубины захода — 1,8
коэффициент радиального зазора у поверхности впадины гло- 

боидного червяка —е’»=0,2
коэффициент радиального зазора у поверхности впадины ко

леса глобоидной передачи— с‘г=0,2
коэффициент делительной осевой толщины витка а середине 

червяка —^ -= 0 ,4 5
коэффициент радиуса кривизны переходной кривой вит

ка — р̂ = 0 ,3
П р и м е ч а н и е .  В обоснованных случаях допускается изменение коэффи

циента радиального зазора у поверхности «падины колеса глобоидной передачи, 
но его величина должна лежать в пределах

0 ,1 5 < С 2 < 0 .3 0 .

6. Значения коэффициентов параметров витков исходного про
изводящего глобондного червяка, отличные от соответствующих 
значений коэффициентов параметров витков исходного глобоид- 
иого червяка, должны быть следующими:

коэффициент высоты витка, настоящим стандартом не регла
ментируется —А*0

коэффициент высоты делительной головки витка—A*w=0,9+cJ 
коэффициент высоты делительной ножки, настоящим стандар

том не регламентируется—А^0.
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Контуры витков исходного и исходного производящего глобоидных 
червяхов:
-------------  совпадающие контуры витков исходного н исходного про

изводящего глобоидных червяков;
---------------контур витка исходного червяка;
—  ------- коитур витка исходного производящего червяка.

Профильный завал для случая глобоидной передачи с локализо
ванным кон га кто и условно не показан.



C ip . А ГОСТ 244M -4 0

коэффициент граничной высоты — AJl0> l,8 + C j
коэффициент высоты делительной головки до начала закруг

ления—A ,*>0,9
коэффициент радиуса скруглеиия кромки исходного произво

дящего глобоидного червяка—р*10= 0 ,15
П р и м е ч а н и е .  Допускается уменьшать величину коэффициента ^радиуса 

схруглеаия кромки исходного производящего глобоидного червяка до

7. Делительная осевая толщина витка исходного производя
щего червяка sxю может превышать делительную осевую толщи
ну витка исходного глобоидного червяка sxi не более, чем на 
величину окружного бокового зазора глобондной передачи j t .

П р и м е ч а н и е .  Допускается применять осевую толщину витка меньше 
величины s ,j . 1
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ЗНАЧЕНИЯ РАБОЧЕГО ОБХВАТА ГЛОБОИДНОГО ЧЕРВЯКА

Рабочий обхват глобоидкого червяка Ке 8 зависимости от числа зубьев 
глобоидноА передачи Zj приведен в таблице.

От 31 От 38 От 46 Ог 54 От 62 От 70 От 79
га до 37 до 45 до 53 до 61 до 69 до 78 и более

Кс 3.55 4.55 5.55 6.55 7.55 8.55 9.55

П р и м е ч а н и е .  Длина ясходиого производящего глобокдиого червяке 
по впадинам должна быть не меньше длины исходного глобоидного червяка 
по впадинам, определяемым обхватом Ке.
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Изменение JA 1 ГОСТ 24438—80 Передачи глобондные. Исходный червяк и ис
ходный производящий червяк
Утверждено и введено в действие Постановлен нем Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 17.10.80 3099

Дата введеиив 01.07.00

Пункт ? дополнить абзацем: «Настоящий стандарт полностью соответствует 
СТ СЭВ 6526-88».

Пункт 2. Заменить ссылки: ГОСТ 16530-70 на ГОСТ 16530-83. ГОСТ 
18-198-73 на ГОСТ 18498-89.

(Продо.икение см. с. 136)



(Продолжение изменения к ГОСТ 24438—SO)
Пункт 4 изложить в новой редакции: <4. Делительный осеяоЯ угол профиля 

витка а ,  должен бить равен 25°».
Пункт 5. Заменить обозначения: « V - 0 .4 5  иа *,»*0.45л.
Пункт 7. Заменить обозначении: а*м на Si* а*, на
примечание изложить ■ новой редакция. « П р и м е ч а н и е .  Доиускается при

менять осевую телщняу витка »10 меньше *|
(ИУС N> I 1990 г.)

ГОСТ 24438-80
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