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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ДЕРЕВО О БРАБ АТЫ ВА Ю Щ ЕЕ О БО РУ ДО В А Н И Е . 
СТАНКИ П Л О С К О Ш Л И Ф О В А Л Ь Н Ы Е  Ц И Л И Н Д РО В Ы Е

Основные параметры

Woodworking equipment. Drum sanding machines.
Basic parameters

ГОСТ 
8197-79 

(C T  С Э В  1 5 7 9 -8 7 )

Дата введения 01.01.80

1. Настоящий стандарт распространяется на плоскошлифовальные цилиндровые станки с 
верхним или нижним расположением шлифовальных цилиндров, предназначенные для шлифования 
пластей щитовых деталей, плит, листовых материалов и рамочных конструкций из древесины в 
соответствии со специализацией.

2. Основные параметры плоскошлифовальных цилиндровых станков должны соответствовать 
указанным на чертеже и в таблице.

Чертеж не определяет конструкцию станков.

Р а з м е р ы  в мм

Наименование параметра Значения

1. Наибольшая ширина обрабатываемого материала. В 1250 1900

2. Толщина обрабагывасмого материала Н: 
наибольшая, нс менее 
наименьшая, нс более

120
3

3. Наименьшая длина обрабагывасмого материала, нс более 400 450

4. Наибольшая скорость резания, м /с, нс менее 22

5. Наибольшая скорость подачи, м /мин, нс менее 15

6. Число шлифовальных иилинлров, шт.. нс менее 3
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С . 2 ГОСТ 8 1 9 7 - 7 9

1, 2. (Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
3. Высота от основания станка до рабочей поверхности стола не должна превышать 900 мм. 
(Введен дополнительно, И зм . №  1).
4. Степень соответствия настоящего стандарта СТ СЭВ 1579—87 приведена в приложении. 
(Введен дополнительно, Изм. №  2).

ПРИЛОЖЕНИЕ

СООТВЕТСТВИЕ ТРЕБОВАНИЙ СТ СЭВ 1 5 79-87  ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ 8 1 9 7 -7 9

ГО С Т  К1 9 7 -7 9 С Т  С Э В  IS 7 9 -8 7

Пун кг С одерж ание |ре(к>ааний Пункт С одерж ание i ревокаций

Пункт 2. Таблица, 
пп. 1, 2, 3, 5

Регламентируется ширина 
1250; 1900

Пункт 1. Таблица, 
пп. 1, 2. 3, 5

Регламентируется ширина 
900: 1250: 1900

Ре гла мс и тируется тол ши на 
120

Регламентируется толшина 
100; 120

Регламентируется длина 400; 
450

Регламентируется длина 250; 
400; 450

Регламентируется скорость 
подачи 15

Ре гла мс нтирустся скорость 
подачи 15 (12)

ПРИЛОЖЕНИЕ. (Введено дополнительно,И тм. №  2).
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2. УТВЕРЖ ДЕН  И ВВЕДЕН  В Д Е Й С Т В И Е  Постановлением Государственного комитета СССР но 
стандартам от 2 2 .01 .79  №  163

3. ВЗА М ЕН  ГОСТ 8 1 9 7 - 6 9

4. Стандарт соответствует С Т  С Э В 1579—87 в части станков с наибольшей шириной обрабатываемого 
материала 1250 мм и 1900 мм

5. Ограничение срока действия снято по протоколу №  4 —93 М ежгосударственного Совета по 
стандартизации, метрологии и сертификации (И У С  4 —94)

6. П Е РЕ И ЗД А Н И Е  (сентябрь 1998 г.) с Изменениями №  1, 2 , утвержденными в марте 1982 г. и 
апреле 1988 г. (И У С  6 - 8 2 ,  7 - 8 8 )
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