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УДК 621.914.2:674.055:006.354 Групп* Г2Э

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ФРЕЗЫ ДЕРЕВОРЕЖУЩИЕ НАСАДНЫЕ 
С ЗАТЫЛОВАННЫМИ ЗУБЬЯМИ 

ДЛЯ ОБРАБОТКИ ПАЗОВ И ГРЕБНЕЙ 

Конструкция н размеры

Form-relieved woodwoorking cutters lor tongues 
and groove cutting. Design and dimensions

ОКП 395220________________________________

ГОСТ
1 3 2 3 5 — 7 9 *

Взамен
ГОСТ 13235—67

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 3 аагуста 
1979 г. N9 2960 срок введения установлен

Проверен в 1984 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

с 01.01.81

1. Настоящий стандарт распространяется на насадные цельные 
и составные фрезы с эатылованными зубьями, предназначенные 
для обработки сопрягаемых пазов и гребней п древесине на четы
рехсторонних строгальных станках.

2. Фрезы должны изготовляться следующих типов:
1—  составные саморегулирующиеся для обработки пазов н 

гребней соединения К-3 по ГОСТ 9330—76;
2 — составные саморегулирующиеся для обработки пазов и 

гребней в досках для покрытия полов по ГОСТ 8242—75;
3 — составные саморегулирующиеся для обработки пазов и 

гребней в брусках для покрытия полов по ГОСТ 8242—75;
4 — составные саморегулирующиеся для обработки пазов и 

гребней в обшивках типа 2 по ГОСТ 8242 -75;
5 — цельные для обработки пазов н гребней соединения К 5 по 

ГОСТ 9 3 3 0 -  76.
3. Фрезы типа I должны изготовляться исполнений:
1 — для профиля без фасок;
2 —  для профиля с односторонней фаской.
4. Фрезы типа 5 должны изготовляться исполнений:
! — для профиля без фасок;
2 — для профиля с двухсторонней фаской.
5. Конструкция и размеры фрез должны соответствовать ука- 

<л1П;ь:м на черт. 1—5 и в табл. ! —3.

Издаьча официальное Перс почетна воспрещена
★

* Псрпыданиг (нл> I f'&5 г.) с IIjMctirnucM А" I. 
yrz.'pvilcw ir* о фелрал' 19-15 г. (НУС 5—&Ч)

<§) Издательство сгсндартсв, 1986



Стр. 2 ГОСТ 1J235— 79

ТИП I

Фреза для паза

Исполнение I Исполнение 2

* Размеры для справок.
/ —нижняя Ц м м ; г—ш*рчяяя фреза; 3— штифт.

Черт. 1



ГОСТ « 2 3 5 - 7 9  Стр. 3
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ГОСТ 13235— 79 Стр. 5

ТИП 2
Фреза для пата

Фреза для греСия

* Размеры для справок.
/— п иж м а* <!р«м ; I — аеркиян фрсэа; 3— ш таф т

Черт. 2
__________________________________ ми_______________________ Т а б л и ц а  2

Ф->еи и м Фрс1< «И  11>!-Я«Я

0

ь
P.I .мср’1 
.-1|ЮфКЛ1  
«•тали

О боим м саис
П р и  v e 

nae 
ч л м к

OCiOmj'll'It.lC
П|>им«

1ЧЧ'
VDCT).

Помин.
Пред.
СПИЛ. *

3232-0305 -
40

7 + 0.15 7

__ 3236-0305 6 — 0.15 6

3232-0306 —
50

10 + 0.15 10

3236-6306 9 - 0,15 9

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фрезы типа 2 ши
риной В ы 40 мм для обработки паза:

Фреза 3232-0305 ГОСТ 13235-  79
2— 1277



Стр. 6 ГОСТ «23»—7»

ТИП 3

♦ р е м  для пазя 3232-0331

• Размеры для справок.
/ —ияжляг Орси; J- верхняя фреза: 3—штифт. 

Черт. 3

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фрезы типа 
для обработки паза:

Фреза 3232-0351 ГОСТ 13235—70



ТИП 4
Фрез* для паза 3232-0401

ГОСТ 13235—79 Стр. 7

за*

* Размеры дли справок.
/ —нижняя фреза: 7— верхний фреза; 3—штифт.

Черт. 4

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фрезы 
для обработки паза:

Фреза 3232-0401 ГОСТ 13235—79
2*

типа 4



Стр. 8 ГОСТ 1 3 Ш —79

ТИП В

Фреза для паза

Исполнение 1 Исполнение 2

30°

Фреза для гребня

Исполнение I Исполнение 2

32е
А А псЗчриуто

* Размеры для справок.

Чсрг. 5



мм
ГОСТ 1 Ш 5 - П  Стр. 9
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C ip . 10 ГОСТ 13235-79
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ГОСТ 1 3 Ш -7 9  Ctp. 11

6. Элементы конструкции и размеры деталей составных фрез 
<типы J—4) указаны в рекомендуемом приложении 1).

7. Элементы конструкции и размеры цельных фрез (тип 5) 
указаны в рекомендуемом приложении 2.

8. Фрезы типа 1, 2, 3. 4 затачиваются в собранном виде.
9. Технические условия — по ГОСТ 22749—7/.

ПРИЛОЖЕНИЕ /  
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И РАЗМЕРЫ ДЕТАЛЕЙ СОСТАВНЫХ ФРЕЗ

(ТИПЫ 1—4)

I. Элементы конструкции н размеры деталей фрез типа I приведены на 
черт. I —1 к в табл. 1 и 2.

ФРЕЗА ДЛЯ ПАЗА 
Нижняя фреза

Исполнение 1 Исполнение 2

Черт t



Стр. f 2 ГОСТ 1JJ3S—79

Верхняя фреза

Черт. 2

Т а й л  и г; a I

мм

л* о, а ь, А,
11няи«я 
И С4Л *М С 11 !Г * 2

*. ft,

4 18 3 3.8 14 3 4 .5

6 106 43 19 5 5 .8 13 3 6 .3

8 22 7 7 .8 14 5 5.4

I0 ■25 9 9.7 15 7 4.5

6
115 47

19 3 5 .8 14 — —

12 31 10 П .7 19 8 7 .0

• Ширина паза обрабатываемой летали



ГОСТ 13235—79 Стр. 13

ФРЕЗА ДЛЯ ГРЕБНЯ 

Нижняя фреза

Исполнение 1 Исполнение 2

Черт. 3



'C tp. 14 ГОСТ 13235—79

Верхняя фреза

Исполнение I

Исполнение 2

Черт. 4



Т
аб

ли
ца

 2
ГОСТ 1J13J—79 Стр. 15
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Стр. 16 ГОСТ 132JJ—79

2. Элементы конструкции 
черт. 5. 6 н в табл. 3, 4

и размеры деталей фрез 

ФРЕЗА ДЛЯ ПАЗА
Нижняя фреза

типа 2 приведены на

Верхняя фреза

А -А аа&рмугя*

В а д б

ffuy в 

7*’*

Т а б л и ц а  3

Ш ирин»
м

о сборе
6» 6 .

е.

ЙН иж няя
♦ р с »

Нортияи
ф реза

И и жижа 
ф реза

Йтрхмня
Фреза

4 0 2 0 2 7 6 6 . 9 13 2 0 3  4 0 '

5 0 2 7 3 3 9 9 . 9 17 2 3 3 1  O'



ФРЕЗА Д Л Я  ГРЕБНЯ 

Нижняя фреза

ГОСТ 13235—79 Стр. 17

А~А nrSr.my/n*

ВсВ б

Верхняя фреза

Ш *4

till»'!.'Я фрс>к Верхняя фрс \ 6» ft.
1ИЖИЯЯ l|l|K4J Всрхияа фрсчй

АО 19.1 27.1 6.1 6,3 13 20
50 35.1 33.1 9.1 9.3 17 23



Стр. 18 ГОСТ 13335—79

3. Элементы конструкции и размеры деталей фрез типа 3 приведены ва 
черт. 7 н 8.

ФРЕЗА ДЛЯ ПАЗА 

Нижняя фреэл

Верхняя фреза

Черт. 7



ГОСТ ш и —П  Crp.

ФРЕЗА ДЛЯ ГРЕБНЯ 

Нижняя фреза

Верхняя фреза

■э.. Черт. 8



Стр. 20 ГОСТ 13335—79

4. Элементы конструкции 
черт. 9 в  10. и размеры деталей фрс-з типа 4 приведены

ФРЕЗА ДЛ Я  ПАЗА 

Нижияв фреза

Верхняя фреза

Размеры расчетные.



ГОСТ 12Д О -79 Стр. 21

ФРЕЗА Д Л Я  ГРЕБНЯ 

Н иж няя фреза

Верхняя фреза

Черт. 10
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Стр. 22 ГОСТ П Ш —7*

5. Присоединительные размеры фрез приведены на черт. П и в  табл. 5.

Исполнение 1 — для фрез 
левого прощеная

Исполнение 2 — д м  фрез 
правого вращевня

•  Отверстия обрабатывать на фрезе в собранном виде
Черт. 11

Т а б л и ц а  5

Тн» фр«э Дкамезр Фр «л .  мм Р, град

1,5 160 35

180 1
А Л

2 .  3 , 4. 160

6. Конструкция и размеры штифта указаны на черт. 12 к в табл, б

Т а б л и ц а  б
ми

Ширни* фрсди L 1

32 37 31

36 41 35

40 45 39

50 55 49



ГОСТ IJ2IJ— П  Стр. 23

П РИ Л О Ж ЕН И Е 2 
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И РАЗМЕРЫ ЦЕЛЬНЫХ ФРЕЗ |ТИП I)

Элементы конструкции и размеры цельны* фрез типе 3 пржеданы не чертеже
и в таблице

Фреза для паза

Исполнение 1 Исполнение 2



Стр. 24 ГОСТ 13235—79

Фреза для гребля

им

А»
S* О. а в, ь. К Ф реза 

д л я  спэп
Фреза 

Оля гревмв
1 1,

6 , 5 2 0 2 , 3 8 . 5 2 , 2 2 . 3

6,5 2 , 8 9.7 2 . 7 2 . 7 _

8.5 105 4 3 2 5 3.8 1 2 ,3 3 . 5 3,6
5.5

9 , 0 6.0 1 1 .5 2 . 7 2 . 7

- м . 3 2
8. t 1 1 .0 5 . 0

11 6,511,5 7 . 3
1 5 ,3

4 . 8 4 , 9

14.5 115 . 4? 3 6 1 0 .8 4 . 7 12 9 , 5

1 6 ,5 5 0 1 4 ,8 1 7 ,3 6 , " 7 .1 18 10

• Ширина паза обрабатываемой детали.

Редактор В. И. Шалаева 
Технический редактор М. И. Максимова 

Корректор Л. С. Черноусола
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Цена 10 кол.

В«п>чн»а

I «иик
Обпмиеи.'

-«•■►Л.И.рОДИОГ еусскее

о с н о в н ы Е Е Д И Н И 1 1Ы СИ

Длина MOIp пт м
Масса килограмм кг
Врем* секунда S с
Сила электрического тога ампер А А
Термодинамическая температура кельями К К
Количество вещества моль mol МОЛЬ
Сипа света каидепа cd кд

Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  ЕЛ1 И Н И Ц Ы  СИ
Плоский угол радиан r.id Р«А
Телесный угол стерадиан •sr 1 , СР

ПРОИЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ. ИМЕЮЩИЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ НАИМЕНОВАНИЯ

Втшккя
8 д«»»и* н»н1

CCMOBHWJ* и до- ^
п«т1М1гг»1«е 
•Ан-*цы СИ

Нан«*ж».'>.
•ич

ObaiHiHfBHt
Н9 ИДУ*Д.
рое.*-*

Частота герц Hz Гц С~‘
Сипа ньютон N н м кг-с-*
Давление пссколь Pa Па м - ‘ -кг-e-*
Энергия джоуль J Дж мг кг с ~2
Мощность» ватт W Вт м3-кг-с~3
Количество электричества кулон С Кл с-А
Электрическое напряжение волы V В м * к г с - 3-А - '
Электрическая емкость фарод у Ф м ^ к г - ' . с ’ А3
Электрическое сопротивление ом * Ом м*»кг-с-а» А-3
Электрическая проводимость сименс S См мНкг-*.с*»А1
Поток магнитной индукции вебер W b В6 м3 * кг - с*3А '1
Магнитная индукция тесла т Тя кг с -» -А - '
Иидуктияность генри !1 Гм м3-кг-с- 3 -А-3
Световой поток люмен ям кд- ср
Освещенность ЛЮКС he як м~* • кд • ср
Активность радионуклида бехкерепь Bq Бк с - ‘
Поглощенная доза ионизирую- ГРЭИ Gv Гр м 3 -С-»

'  щего излучения
Эквивалентном доза излучения зивеот Sv Зя м 3 . с - 3

ГОСТ 13235-79

http://files.stroyinf.ru/Index/242/24219.htm

