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Несоблю дение стандарта преследуется по .закону

Настоящий стандарт распространяется на ленточные магннто- 
лроводы ортогональной конструкции, предназначенные для исполь
зования н многофункциональных электронно-магнитных трансфор
маторах (параметрических трансформаторах, управляемых пото
ком феррорезонаксных трансформаторах) мощностью до 200 В-Л, 
работающих на частотах 50 и 100 Гц.

Стандарт устанавливает типы и основные размеры магниюпро- 
волов ортогональной конструкции.

1. ТИПЫ М АГНИТОЛ РО ВО Д О В

1.1. Магннтопроводы подразделяются на соотношению разме
ров на типы, указанные ниже:

ОПЛ 1 — ортогональные-П-образные ленточные, состоящие из 
двух сердечников, отличающихся по толщине навивки к ширине 
окна;

ОПЛ2 — ортогональные* П-образные ленточные, состоящие из 
двух сердечников, имеющих одинаковые толщину навивки и ши
рину окна;

ОПЛЗ — ортогональные П-образные ленточные, состоящие из 
двух сердечников, отличающихся по толщине навивки и ширине 
окна, с уменьшенным окном;

* Ортогональная конструкция магниюпровоаа прсдставлясг собой кона рук- 
цию кагиитопроволз. состоящего из двух ПоОразных сердечников, рззверчггых 
относительно друг друга и плоскости разреза па 00*.

Издан** официальное Перепечатка воспрещена
Переиздание. Март I960 е.
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Стр. 2 ГОСТ 23SU—7$

ОПЛ4 — ортогональные Побразные ленточные, состоящие из 
двух сердечников, имеющих одинаковые толщину навивки и шири
ну окна, с уменьшенным окном.

1.2. Указания по применению магиитопроаодов^ а также мате
риалы для их изготовления приведены н рекомендуемом приложе
нии.

2. О СНОВНЫ Е РАЗМ ЕРЫ

2.1. Размеры магннтопроводов, состоящих из двух сердечни
ков, и предельные отклонения от основных размеров должны соот
ветствовать указанным на чертеже и в табл 1—4.

Магнитолроеолы ортогональной конструкции

• Разчер для справок.

2.2. Отклонения от прямолинейности, плоскостности и требова
ния к шероховатости поверхностей определяются технологическим 
процессом изготовления магннтопроводов и устанавливаются в 
рабочих чертежах.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

«. У КА ЗА Н И Я  ПО  П РИ М ЕН ЕН ИЮ  М АГН И ТО П РО вО Д О В

1 I, Магиитипроиидм типа 0ПЛ1 применяют в параметрических трансфор
маторах, работающих на частоте 50 Гц.

12 Машигоироводм типа ОПЛ2 применяют в феррорезинэнашх управ
ляемых потоком трансформаторах, работающих на частоте :>0 Го.

1.3 Магниюпроподы типа ОПЛЗ применяют в параметрических трансфор
маторах. работающих на частоте *100 Га.

1.4. Магмитнроподи типа ОПЛ4 применяют в фсррорстонансных управ
ляемых потоком трансформаторах, работающих на частоте 400 Гц.

I. М АТЕРИАЛ Ы  ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ М АГН И ТО П РО ВО Д О Б

2 I Уи.пштопроводы типов ОПЛ1 и ОПЛ2 изготовляют и? стали толщиной 
035 мм mjpok 3411. 3412. 3413. 3414 по ГОСТ 2U27.0-75; ГОСТ 21427.1—75.

2.2. ,Магннтопроволы типов ОПЛЗ и ОПЛ4 изготовляют кз стали толщиной 
0.08 мм марок 3421 3422, 3423. 3424 по ГОСТ 21427 4 -78.
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