
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Е  С Т А Н Д А Р Т Ы
С О Ю З А  С С Р

ФРЕЗЫ КОНЦЕВЫЕ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ДЕТАЛЕЙ 
ИЗ ВЫСОКОПРОЧНЫХ СТАЛЕЙ, ТИТАНОВЫХ 

И ЛЕГКИХ СПЛАВОВ НА СТАНКАХ 
С ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ

ГОСТ 23247-78— ГОСТ 23249-78

Издание официальное

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО СТАНДАРТАМ
М о с к в а

проект электрики

http://www.mosexp.ru/proektnye_raboty.html


УДК 621.914.22 : 006.354 Группа Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ФРЕЗЫ КОНЦЕВЫЕ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ДЕТАЛЕЙ 
ИЗ ЛЕГКИХ СПЛАВОВ

НА СТАНКАХ _  _  _  __
С ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ ГОСТ

Конструкция и размеры

End cutters for use on NC machine tools 
for machining parts 

of light alloys.
Design and dimensions

23247-78

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 14 августа 
1978 г. № 2194 срок действия установлен
Проверен в 1984 г. с 01.01.80

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на концевые цилин
дрические быстрорежущие фрезы диаметром от 8 до 63 мм с кони
ческим хвостовиком для обработки легких сплавов на станках с 
программным* управлением.

Стандарт соответствует стандартам СЭВ СТ СЭВ 109—74 и
— 7 4  f

v -диаметров-и- длин
части концевых фрез кроме диаметра 11,2 мм, и полностью ГОСТ
25557—82.

2. Фрезы должны изготовляться типов:
1 — фрезы с нормальным зубом;
2 — фрезы с крупным зубом.
Фрезы каждого типа изготовляются исполнений:
1 — фрезы с торцовыми режущими зубьями;
2 — фрезы с торцовыми режущими зубьями и перемычкой на 

торце;
3 — фрезы без торцовых режущих зубьев.
3. Конструкция и размеры фрез типа 1 должны соответство

вать указанным на черт. 1 и' в табл. 1, типа 2 — на черт. 2 и в
табл, 2.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

Переиздание. Январь 1986 г.
©  Издательство стандартов, 1986
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Тип I

А

Черт. 1

Тип 2

Г А

Исполнение 1 Исполнение 2

Число зцдьед 2=2
Исполнение 2

2
Черт. 2
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4. Фрезы типа 1 должны изготовляться с неравномерным окру
жным шагом зубьев. Разбивка зубьев' фрез по шагу по- ГОСТ 
17026—71.

5. Фрезы исполнения 1 и 2 должны изготовляться: 
праворежущими' с правой1 в'интовой канавкой, 
леворежущими с левой винтовой канавкой; 
исполнения 3:
праворежущими с левой винтовой канавкой; 
леворежущими о правой винтовой канавкой.
6. Леворежущие фрезы должны изготовляться по требованию 

потребителя.
В хвостовиках леворежущих фрез направление резьбы долж

но быть левое.
7. Допускается увеличение наружного диаметра D фрез при 

изготовлении на 0,1ч-0,3 мм по заказу потребителя.
8. Сердцевина фрез должна равномерно' утолщаться по напра

влению к хвостовику на величину, указанную в рекомендуемом 
приложении 1.

Допускается не выполнять утолщение сердцевины для фрез* с 
длиной режущей части 2,5 D.

9. Фрезы исполнения 1 и 2 должны изготовляться с радиусом 
г на торце равным 0,1 мм или фаской (0,5ч-1,0) Х45°.
------Н-е -з-ака-з-у-нот-ребите-ля--дон'ус к-а-е-тс-я--н-з-г-отов-ление--фрез -ис нол--
нения 1 и 2 с другими значениями радиуса г.

10. Размеры конусов Морзе и центрового отверстия со стороны 
хвостовой части — по ГОСТ 25557—82.

11. Центровые отверстия со стороны рабочей части: 
для фрез исполнения 3 по ГОСТ 14034—74 — формы В, 
для фрез исполнения 1 по рекомендуемому приложению 1.
12. Для фрез типа 1 исполнения 1 предохранительная выточ

ка со стороны рабочей части обязательна.
13. Технические требования — по ГОСТ 23249—78.
14. Элементы конструкции и геометрические параметры фрез 

указаны п рекомендуемом1 приложении 1.
15. Величины передних у и задних а  углов фрез в зависимо

сти от обрабатываемого материала указаны в< справочном прило
жении 2.
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Стр. 16 ГОСТ 23247— 78
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ГОСТ 23247—78 Стр. 17
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Стр. 18 ГОСТ 23247—78

Ш
аг

 в
и

н
то

во
й 

ка
н

ав
ки

 
дл

я 
уг

ло
в

ю * "г 25
,1

31
,4

37
,7

44
,0

50
,3

56
,5

62
,8

69
,1

75
,4

78
,5 О

00
00 94

,3

10
0,

5

11
3,

1

12
5,

7

14
1,

4

о
О 30

,0

37
,4

44
,9

52
,4

59
,9

67
,4

74
,9

82
,4

89
,9

93
,6 СС

о 13
2,

3

11
9,

8 00

СО 14
9,

8

16
8,

5

У
то

лщ
ен

и
е 

се
рд

ц
ев

и
н

ы
 

на
 

1'0
0 

м
м

 
дл

и
н

ы

2,
5

3,
0

3,
5 4,
0

' 2 1,
0

2,
6 ю

CN
<о
СО

ю

6,
0

1,
0

1,
6

1

2,
0 ю

с-Г 3,
0

$1V* 1,
6

1,
8

2,
0

2,
5 <3

СО 3,
6

4,
0

4,
5

5,
0

5,
6

6,
0

6,
5

С 2,
8 00

6,
0

7,
0

8,
0

9,
0

10
,0 CD

12
,0

13
,0 CD

Т—н 16
,0

18
,0

-------------------!
00

2,
2 LO

CN 3,
0

3,
5

4,
0

4,
5

5,
0

6,
0

6,
5

7,
0 С5

00 о

2,
0

2,
5

3,
0 CD

со 4,
0

4,
5

5,
0

5,
6

6,
0

7,
0

7,
5 CD

оо 9,
0 о

o ' 11
,0

2,
0

2,
2

2,
5 (N

СО 3,
6 CD

4,
5

5,
6

6,
0

6,
7

»*•* СО 3,
8

4,
5

5,
0 <э

сеГ

1

6,
5

7,
1 ю

8,
2

10
,5

■N

0
0

‘1 1,
25

1,
60

2,
00

2,
5

ю

со

iO .-1UJ |
ю [ 6,

3

7,
2

8,
1

9,
0 ггч

аГ

10
,8 со

12
,6

СО 16
,2 00 20
,0

3,
6

4,
0 00

гг 6
,0 6,
7

7,
1

10
,0

11
,5

Q 00 О СО 00 *—* 20 22 24 25 28 30 32

CD
СО 40 45

18



ГОСТ 23247—78 Стр. 19
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Стр. 20 ГОСТ 23247—78

ПРИЛОЖЕНИЕ 2, 
Справочное

Величины передних и задних углов в зависимости 
от обрабатываемых материалов

Обрабатываемый Передний Задний
материал угол угол

АД!, АМц, АМГ6 от 15° до 20° от 17° до 20°

В93, В95, АК4 от 10° до 15° от 14° до 17°
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Изменение № 1 ГОСТ 23247—78 Фрезы концевые для обработки деталей из 
легких сплавов на станках с программным управлением. Конструкция я раз* 
меры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 04.11.88 ЛЬ 3647

Дата введения 01.03.89

Наименование стандарта. Исключить слова: «и размеры», «and dimensions». 
Под наименованием стандарта проставить код: ОКП 1891.
Пункт 1. Заменить слово: «сплавов» на «сплавов по ГОСТ 21488—76. ГОСТ 

4784—'74»;
второй абзац изложить в новой редакции: «Стандарт соответствует СТ СЭВ 

109—79 в части, касающейся диаметров и длин рабочей части концевых фрез». 
Пункт 3. Таблица 1. Графы D, I. L изложить в новой редакции:

D l L D l L

S

16 104

16

32 125

26 114 45 138

38 ■126 63 156

Ю

22 111 80 173

32 121

18

32 • 143

45 134 45 156

50 130 63 174

12

26 •116 90 201

38 . 128

20

38 149

53 143 53 164

60 150 75 186

14

26 118 100 211

38 130

22

f

38 151

53 145 53 166

70 162 75 188

1  '" 'I?

106

П р о д о л ж ен и е

219

cm . c. 112) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 23247—78)
Продолжение

D 1 L D 1 L

24

45 158

40

63 211
63 176 90 238
90 203 106 254

106 219 125 273

25

45 158 150 298
63 176

45

63 239
90 203 90 266

125 238 125 301

28

45 160 150 326
63 178 180 356
90 231

60

75 254
140 281 90 269

30

53 169 •125 304
75 191 150 329
90 232 180 359

106 248 220 399
125 267 56 75 257
•150 292 150 332

32

53 196

60

90 272

75 218 125 307

106 249 150 332

125 268 1ЙО 362

150 293 220 402

36

53 200 260 442

75 222 63 90 272
106 253 180

1

362
125 272
150 297

(Продолжение см. с. 113)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 23247—78>
таблицу дополнить обозначениями фрез для D =  30 мм, /=90 мм, 1 —232 мм 

с конусом Морзе=4:
исполнения 1 праворежущие 2223—5751, левореж\чцие 2223—5752;

> 2 » 2223-5753, » ' 2223-5754;
» 3 » 2223—5755, » 2223—5756;

графа «Число зубьев». Для D от 20 до 63 мм заменить значение: 4 на 3;
примечание изложить в новой редакции: « Приме ч а ния:
1. Допускается по заказу потребителя фрезы типа 1 изготовлять с длиной 

режущей части l =  D и /=*1,5 D.
2. Фрезы с длиной режущей части / с 3 D являются предпочтительными для 

применения».
Таблица 2. Графы D, I, L изложить в новой редакции:

D 1 L D 1 Ь

8
16 10(5

20

38 147

26 116 53 162
38 128

75 214

10

22 113
32 123 100 239

'45 136

22

38 151

50 141 53 166

12

26 118 75 217

38 130 106 248

53 145

24

45 ■158

60 152 63 176

И

26 120 90 232

38 132 106 248

53 164

25

45 156

70 181 63 174

16

32 126 90 232

45 139 125 267

63 174

28

45 187

80 191 63 205

18

32 140 90 232

140 2S245 153

30

53 196
63 201 75 218

90 228 90 232

(Продолжение см. с. 114)



(Продолжение изменения к ГОСТ 23247—78)
Продолжение

о 1 L D 1 д

30
106 249

45
125 299

•125 268 150 324

150 293 180 354

32

53 196

50

75 '• 252

75 218 90 267

106 277 125 302

125 296 •150 327

150 321 180 357

36

53 225 220 397

75 247 56 75 255

106 278 150 330

125 297

60

90 271

150 322 125 306

40

63 235 150 331

90 262 •180 361

106 278 • 220 401

125 297 260 441

150 322 63 90 274

45
63 237 180 364

90 264

таблицу дополнить обозначениями фрез для 0 = 3 0  мм, /= 90  мм, 
1 = 232 мм:

исполнения 1 праоорежущие 2223—5761, леворежущие 2223—5762;
> 2  > 2223—5763, » 2223-5764;
> 3  » 2223—5765, > 2223—5766;

примечания 1, 2 изложить в новой редакции: <1. Допускается по заказу 
потребителя фрезы типа 2 изготовлять с длиной режущей части /—0  н 
/=1,5 0.

2. Фрезы с Длиной режущей части /< 3  0  являются предпочтительными для 
применения».

Пункт 6. Первый абзац исключить.
Пункт 7 исключить.
Пункт 10 изложить в новой редакции: «10. Размеры конусов Морзе — по 

ГОСТ 25557—82».
Пункт 11 дополнить абзацем: «со стороны .хвостовой части — по ГОСТ 

25557—82».
(Продолжение см. с. 115)
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Приложение I. Чертеж 
как показано на чертеже:

(Продолжение изменения к ГОСТ 23247—78> 
(общий вид) дополнить обозначением вида Ж,

выносной элемент I заменить видом Ж:
Вид Ж

Вариант 1 Вариант 2

И -И

исполнение 2. Заменить значение угла: 25} . . .  30* на 40°. . .  45°; • 
сноску изложить в новой редакции: + 0,5 мм

/г—1,5..  .2,0 мм». ■
Таблица. Графа Г\. Для Г **6 мм заменить значение: 11,0 на 14,0.

?  iq«9 г '

ГОСТ 23247-78
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