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Г О С У Д А Р С Т Л Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

БЛОКИ УНИВЕРСАЛЬНЫХ ШТАМПОВ ДЛЯ ОБРЕЗКИ 
ОБЛОЯ У ШТАМПОВАННЫХ ПОКОВОК 

С УДЛИНЕННОЙ ОСЬЮ НА КРИВОШИПНЫХ ПРЕССАХ. 

Конструктив и размеры

Versatile press tools (or clipping of die forgings 
with efondated axis on crank presses 

Design and dimensions

ГОСТ
2 3 2 1 0 - 7 8

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 12 мола 197* г. Ht 1174 срок действие установлен

с 01.В7 1979 г.

г  до 01.07 19В4 г.

Несоблюдение стандарта пре следует с а̂ по с̂ЛЛ^~
\  Ъ и ч .  4  а у с / г .

1. Настоящий стандарт распространяется ^на блоки универ­
сальных штампов для обрезки сблоя у штампованных поковок с 
удлиненной осью на однокривошнпных закрытых прессах прос­
того действия по ГОСТ 10026—75.

2. Конструкция и размеры блоков должны соответствовать 
указанным на черт. 1 и в табл. 1. 2.

2.1. Компоновка блока приведена в справочном приложении.

Издание официально*

★
Парапечатка воспрещена
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жилет спицами

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-kardigany-kruzhevnye-bluzki.html


Ctp. 2 ГОСТ 23216—71

I
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ГОСТ Ш 1 0 - .У  Стр 3

План низа

I Черт. 1 (продолжение)
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Стр. 4 ГОСТ 232f9-7S

План верха

Обозначение
блока

Пса. /
Плита оерххя» 

Кол. 1
Поз. 2Пакт» гул. па‘А 
Кол. 1

Поз. 3 
Вгул*»
Кол. 4

Па». 4 
Втул*»

на «(нтлеюпмч
Кал. 2

Обозначение

1000*0124 1000-0124/001 1000-0124/002 1000.0124/003 1000-0124/ХХМ

1000-0125 1000-0125/001 1U00-0I25/002 1000-0125/003 1000-0125/004

1000-0126 1000-0126/001 1000-0126/002 1000-0126/003
Проб

1000-0126/004
олжение табл, t

Обозначен**
бл*к*

Поо. 4
Колонка ПО ГОСТ 23309-78 

Ко». 2

По». « 
Прямит поГОСТ 732IW-7* 

Кол. а

Пса. 7 
Болт по 

ГОСТ 778Й-70 
Кал. 8

Паз. *Болт па 
ГОСТ TTV—71) 

Кал. 4

Обомгмии»

1000-0124 1000-0121/009 1000 0121/006 М20Х4Л M20XI00

1000-0125 1000-0122/ЧХ19 М20Х130

1000-0126 1000-0123/009 1000-0123/006 М24Х50 М24Х150
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Стр 5 ГОСТ 21210—7$

Продолжение табл. /

ООоиечекке
блоке

Поэ. 9 Впит по 
ГОСТ 11738-72 

Код. 6

Пео. № Винт по 
ГОСТ 1481-75 Код. 8

Пох 11 Xioctoamc во 
ГОСТ 18718—71 

Код. 1

Обомичгмке

1000-0124 М16Х70
1000-0125 MI2X20 1034-0763

1000-0126 М16Х80

Т а б л и ц *  *
Р а з м е р ы  а мм

Овол.чечтиие
Огоне

Приме­
нимость

Усилие 
прессе. 
КН |Т  с )

н в В, L М ассе , нг

1000-0124 1600(160) 320 460 460 500 эо о 189

1000-0125 2500(250) 380 530 530 590 360 302
1000-0126 1000 (-100) 470 740 740 600 440 602

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  блока для пресса 
усилием 1600 кН (160 т с):

Блок 1000-0124 ГОСТ 23210-78
'2.2. Отклонение от параллельности поверхности Б относитель­

но поверхности Г не более 0.05 мм на длине 100 мм.
'2.3. Маркировать: товарный знак предприятия-изготовителя, 

обозначение блока, обозначение настоящего стандарта.
2.4. Технические требования — по ГОСТ 23212—78.
3. Конструкция н размеры верхней плиты (поз. 1) должны со­

ответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 3.
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ГОСТ JJ110—71 Стр. 6

ФШМ 6 -Б

Черт. 2
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Стр. 7 ГОСТ 2J210—71

Таблица 3
Р а з м е р ы  и мм

Обо»ач«име
ПЛИТЫ В

В,
(пред, 
откл. 

по НИ)
в, в. L

Г-t
(прел, 
откл. 

по НО)
L% и L. н

1000-0124/001 440 ПО 30 125 440 230 160 70 30 60

1000-0125/001 530 140 38 130 545 300 200 80 36 70

1000-0126/001 750 210 44 135 600 360 220 '30 42 80

Р а з м е р и в  мм
Продолжение табл. 3

ОвОМКК'МК*
ПЛИТЫ

верхней я .
О

<пр*лОПЫТ.
ПО НХ)

о, л л , Аш Ал л, А'. А.

1000-0124.001 80 50 90 330 165 300 160 152 95 50
ЮС0-0125/001 56 380 220 400 220 182

140

пение

60

MNfo-’JKi/OOl 90 63 100

Р а з

560

м ер ы

230 

в мм

600 250

/

262

1 родом

40

табл. 3

Обо: лтмит'
плиты верхиеа * *■ л л

4»(ярсд- 
откл. 

по H9J
1 Млс<*.

кг

1000-0124/001 15 32 25 15 М20 25 М16 45 79
1000-0125/001

20
19 140

1000-0126/001 20 36 22 М24 28 М20 50 250

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  верхней плиты 
размером £ = 4 4 0  мм:

Плита верхняя 1000-01241001 ГОСТ 23210—78
3.1. Материал— сталь марки 35Л по ГОСТ 977—75.
3.2. Обработку по размерам, указанным в квадратных скоб­

ках. производить совместно с плитой (поз. 2).
3.3. Допускаемые отклонения на размеры отливок по II клас­

су точности ГОСТ 2009—75-
4. Конструкция и размеры нижней плиты (поз. 2) должны со­

ответствовать указанным на черт. 3 и в табл. 4.
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ГОСТ 23110-7» Crp. В

Черт. 3
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Стр. 9 ГОСТ 21210—78

Т а б л и ц а  4
Р а з м е р ы  в мм

06о1 И1«енке 
плгти вяжи ей В В, В, В, В, В, в* L L. L% L,

1000-0124/002 460 2В0

320

165

205
п о

140

50 30 60 545 190 250 200
1000-0125/002 530 70 38 so 710 250 330 250

1000-0126/002 750 420 280 200 

= а з

100

м еры

44 

в мм

90 730

П

300

родолх

310

■ение

300

ъбл. 4

О&омечецие 
плиты нижней U L, и н я . Н, Н, О

Ох
(пил­отке, 
во Н7)

О.

1000-0124/002 300 30 240 130 80 65 56 90 67 70
1000-0125/002 380 36 320 150 100 80 120 75 78
1000-0126/002 460 42 380 210 ПО 120 60 180 85 88

Продолжение игбл. 4
Р а з м е р ы  в мм

Обоэнечекяе 
плиты нижней л л» Л. |Л.| л. Л. А. а Л|

1000-0124/002 330 165 300 207 210
н

5о| 95 155 100 20 36
1000-0125/002 380 220 247 I » 60

140
250 130

1000-0126/002 560 230 600 332 17U 220 200 25 40

Продолжение табл. 4
Р а з м е р и в  мм

Обетмечеике 
плиты нижней л

4i<грсе
ОТКЛ.

по М9)
d% l R Rt R. R, Масса,кг

1000-0124/002 М20 25 Ml 6 45 30 15 65 32 145

1000-0125/002 40 19 75 185
1000-0126/602 М24 28 М20 50 45 22 95 40 430

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  нижней плиты 
размером £ ~ 4 6 0  мм:

Плита нижняя 1000-0124/002 ГОСТ 23210—78
28



ГОСТ 232t0—7 t  Crp. 10

4.1. Материал — сталь марки 35Л по ГОСТ 977—75.
4.2. Обработку по размерам, указанным в квадратных скоб­

ках, производить совместно с плитой (поз. 1).
4.3. Допускаемые отклонения на размеры отливок по II клас­

су точности ГОСТ 2009—75.
5. Конструкция и размеры втулки (поз. 3) должны соответст­

вовать указанным на черт. 4 и в табл. 5.

>

»

06очк»чтим« «тулки Н О Л AUcc*. кг

1000-0124/003 65 32 22 0.28

1000-0125/003 90 0,37

1000 0120/003 105 36 26 0.52

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о  з и а ч е н и я втулки Н =  65 мм; 
Д = 32  ми; d = 22 мм:

Втулка 1000-0124/003 ГОСТ 23210—78
5.1. Материал — сталь марки Ст 3 по ГОСТ 380—71.
6. Конструкция и размеры втулки направляющей (поз. 4) дол­

жны соответствовать указанным на черт. 5 и в табл. 6.
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Стр. it гост и л е —re

Обозначен** 
втулки направляю­

ще*

о
«пред, 
откя. 
по г«)

п , D,

л
«пред, 
отгл. 
по КТ>

L 1 и 1. 1,
Мае**,

* г

10 00-0124/004 6 7 71 66 50 51 170 65 67
16

70 2 .1

10 00-0125/004 7 5 80 74 56 57 230 85 88 106 3 .3

10 00-0126/001 8 5 90 84 63 64 265 100 105 20 120 5 .2

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  втулки направля­
ющей d — 50 мм:

Втулка направляющая 1000-0124/004 ГОСТ 23210—78
6.1. Материал— сталь марки 20 по ГОСТ 1050—74.
6.2. Цементировать на глубину h 0.8 ... 1.2 мм: твердость — 

HRC 5S...62.
6.3. Отклонение от цилнидричности отверстия d не более по­

ловины допуска на диаметр й.
6.4. Биение диаметра D относительно диаметра d  не более

0,01 мм.

30



ГОСТ 23210—71 Стр. 12

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

КОМПОНОВКА БЛОКА
УНИВЕРСАЛЬНОГО ШТАМПА ДЛЯ ОБРЕЗКИ ОБЛОЯ У ПОКОВОК 

С УДЛИНЕННОЙ ОСЬЮ НА КРИВОШИПНЫХ ПРЕССАХ

А -А

по ГО С Т  23510-78. 2-смеимыП пакет (черт 2) 

Черт. I
31



Ctp. 13 ГОСТ 33210-71

Основные 
обрезки облоя

размеры деталей сменного пакета универсального 
у поковок с удлиненной осью указаны на черт. 2

J—авансов: г-сглмивк; 3—матрица 
Черт. 2

штампа для 
и в таблице.
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ГОСТ И И О -71  Стр. 14

мм

Обозначение
6ло«а

Н н ,
В,

отхо. 
по «в)

В, L
L ,

Inpea. 
огня, 
по е4|

л

1000-0124 165 85 160 п о 250 29 5 230 207

1000-0125 • 196 П О 200 Н О 290 385 300 247

1000-0126 220 125 275 210 380 455 360 33 2

Продолжение
им

Обозначение
бяоаа Л, 1 л

1000-012* п о
20 16 80

22
1000-0125 160 85

1000-0126 170 25 2 0 100 26
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Изменение Л  1 ГОСТ 23210—78 Блоки универсальных штампов для обрезки 
облоя у штампованных поковок с удлиненной осью иа кривошипных прессах. 
Конструкция и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 31.03.84 
Л> 1184 срок введения установлен

с 01.10 84

Под наименованием стандарта проставить код: ОКП 39 6321 
Пункт 2. Таблица I. Графы «Поз. 7, 8, 9. 30». В обозначении болтов и вин­

тов дополнить класс прочности: 58
Пункты 2—6. Таблицы 2—6 Наименование графы «Масса, кг» дополнить 

словами: «нс более».
Пункты 22, 6.3. Заменить слова: «Отклонение от* иа «Допуск».
Пункт 2.4 Заменить слово: «требования* на «условия»,
Пункт 3. Чертеж 2 Заменить обозначение:

ГгТ а»'Ж Л  «с |6 f w ® l  Г I

(Продолжение см. стр. 104)



(Продолжение изменения к ГОСТ 23210—78;
Пункты 3.3. 4,3. Заменить ссылку: ГОСТ 2 0 0 9 -7 5  на ГОСТ 2009—55 
Пункт 62. Заменить обозначение: HRC 58 . . .  62 на HRC,  59 . . . 63. 
Пункт 6.4. Заменить слоно: «Биение» на «Допуск радиального биения».

(ИУС №  7 1984 г.)

ГОСТ 23210-78

http://files.stroyinf.ru/Index/247/24730.htm

