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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю  3  А С С Р

КРУГИ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЛЕПЕСТКОВЫЕ

Типы и основные размеры

Grinding wheels from abrasive paper. 
Types and main dimensions

ГОСТ
22775—77

Постаиоепением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 11 иоабра 1977 г. N9 2627 срои введение установлен

с 01.01.79
Проверен а 1983 г.

Несоблюдение стандарта преследуетса по закону

4 I. Настоящий стандарт распространяется на лепестковые шли
фовальные круги без оправок и с оправками, изготовленные из 
шлифовальной шкурки по ГОСТ 5009—82, ГОСТ 13.344—79 и нор
мативно-технической документации.

2. Лепестковые круги должны изготовляться типов:
КЛ — без оправки;
К Л О  —  с о п р а в к о й .
3. Размеры лепестковых кругов типа КЛ должны соответство

вать указанным на черт. 1 и в табл. I.

Черт. 1

Издание официальное 
*

Перепечатка воспрещена

Переиздание. Август 19$$ г.
б

ростест

http://www.stroyinf.ru/russian-certificate/rostest-ru.html


C rp . 2 ГОСТ 22775— 77
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П р и м е ч а н и е .  Размер, заключенный в скобки, применять не рекомен
дуется.

4. Размеры лепестковых кругов типа КЛО должны соотвстст- 
иовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.

. * Т а б л и ц а  2

, Черт. 2

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч с и и я лепесткового шли
фовального круга типа КЛО,'с наружным диаметром 0 - 8 0  мм, 
высотой / / - 2 0  мм, диаметром оправки d -*6 мм, из нормального 
электрокорунда марки I5A, зернистостью 5-П, из шлифовальной 
шкурки класса А по ГОСТ 5009—82, на сарже средней № 2 глад
кокрашеной, класса А:

КЛО 80X20X6 15Л 5-П А2 С2Г А ГОСТ 22775—77 
6. Технические требования —- по ГОСТ 22776—77.



Изменение Н  1 ГОСТ 22775—77 Круги шлифовальные лепестковые. Типы и  ос
новные размеры
Утверждено ■ введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 15.03.90 438

Пункт I. Заменить ссылку: ГОСТ 13344-79 на ГОСТ 13344-79. ГОСТ 
27181—36: дополнить абзацем: «Стандарт полностью соответствует международ
ным стандартам ИСО 3919—86. ИСО 5429—77».

Пункт 3. Чертеж 1 Исключить размер: О ,
Чертежи 1. 2 дополнить примечанием: « П р и м е ч а н и е  Чертеж нс опре-

Д ата введения 01.01.91

( Продолжение см. с. 128)
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(Продолжение изменения к  ГОСТ 2277&— 77)
Т а б л и ц а  I

мм

D d

Ионии,
Пред.
огкл.

н
±» Комли Пред

отки.

60 ± 1 o/V ЧЛ 8 ± 0 .2

90 12 ± 0 .3

100 50 26 ± 0 .4

25; 30; 40; 50
12 ± 0 .3

120
4 .0 32: 40; (44,5)

150
— i

(25); 30. 50; (75)

165 30

175; 200; 
250 25; 40; 50

32; 40; (44,5); 
158; (162) 4 0.5

ЭОО 50: 75; 300: 140
32; 40; (44,5); 
158; (162)350 (360) ± 3 30; 40; 50; 75; 100; 

140

400
± 4

(50); 75; 100; 
140; 250

500 75; 100, 140 32; 40; (44.5)
(Продолжение см. с. 124)



( Продолжение изменения к ГОСТ 22775— 77)

П р и м е ч а н и я :
1. Размеры, указанные в скобках, применять не рекомендуется.
2. По заказу потребителя допускается изготовлять лепестковые круг* вру-

I ,  Предельные отклонения высоты / / —140 и 250 мм должны быть ± 2  мм. 
4. Д ля лепесткового крута высотой / /= 2 5 0  мм размер <1 должен быть 

127 мм.
Т а б л и ц а  2

мм

D
±1

Н
X»

л
-0.1

30; 40 10; 15; 20 3
50 ; 60; 80 15; 20; 30; 40; (50) 6
112; 140 20. 30; 40; 50 8

П р и м е ч а н и я :
1. Размер, указанный в скобках, применять не рекомендуется.
2. По заказу потребителя допускается изготовлять лепестковые круги дру

гих размеров.
3. Предельные отклонения наружного диаметра £> =  112 и 140 мм должны 

быть —2 мм.
Пример условного обозначения. После слова «шкурки» исключить слова: 

«класса А»; заменить обозначение: <*А 2 на Xt 1; после обозначения 5-П исхлют 
чять букву А; заменить обозначение: С2Г на С!Г.

Пункт 6. Заменить номер пункта: 6 на $.
Пункт 5. Заменить слова: «по ГОСТ 22776—77» на «по ГОСТ 22776—77 и 

другой нормативно-технической документации».
(ИУС № 6 1990 г.)

ГОСТ 22775-77

http://files.stroyinf.ru/Index/250/25078.htm

