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1. Н а ст о я щ и й  с т а н д а р т  р а с п р о с т р а н я е т с я  н а  ч и тал ьн ы е  и ч и 
та л ь н о -к о п и р о в а л ь н ы е  а п п а р а т ы  д л я  чтен и я м и к р о ф о р м , с о о т в е т 
ств у ю щ и х  Г О С Т  13 .0 .003— 86. Г О С Т  1 3 .1 .1 0 4 - 8 5 .  Г О С Т  13 .1 .1 0 5 —  
— 85. Г О С Т  13 .1 .1 0 6 — 76. Г О С Т  13 .1 .1 0 8 — 83, и и зго то в л е н и я  у в е 
ли ч ен н ы х копий  на б у м а г е  с  в ы б р ан н ы х  к а д р о в  м и кр о ф о р м ы .

С т а н д а р т  не р а с п р о с т р а н я е т с я  на а п п а р а т ы , п р ед н азн ач ен н ы е  
д л я  р а б о т ы  с м и к р о ф и л ьм ам и , п р и м ен яем ы м и  в  к а р то г р а ф и и , с 
у л ь т р а м и к р о ф и ш а м и  и рулон н ы м и  у л ь тр а м и к р о ф и л ь м а м и .

2 . Ч и т а л ьн ы е  а п п а р а т ы  п о д р а зд е л я ю т :
п о  п рин ц и пу р а б о т ы  (д е й с тв и я ) на а п п а р а т ы : 

с п р о све тн ы м  э к р а н о м ; 
с о т р а ж а ю щ и м  э к р а н о м ;

по к о н стр у к ти в н о м у  и сп олн ен ию  на а п п а р а т ы : 
п о р тати в н ы е ; 
с тац и о н ар н ы е ;

по типу входн ой  м и к р о ф о р м ы  на а п п а р а т ы  с  и сп о л ь зо в а н и е м : 
м и к р о ф и ш и , см о н ти р о ван н о й  м и к р о ф и ш и ; 
р у л о н н о го  м и к р о ф и л ьм а ; 
м и к р о ф и л ьм а  в о т р е зк е : 
к а д р о в о й  ап ер ту р н о й  к а р ты ; 
н е ск о л ь к и х  м и к р о ф о р м ;

по м а к с и м а л ь н о м у  ф о р м а т у  у вел и ч ен н о го  и зо б р а ж е н и я  на а п 
п а р а т ы  с ф о р м а т о м  и зо б р а ж е н и я : 

д о  А 4; 
д о  А З ; 
д о  А 2 ;
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по сп о со б у  п о зи ц и о н и р о ван и я  к а д р а  м и к р о ф о р м ы  на а п п а р а т ы : 
с ручн ы м  п о зи ц и о н и р о ван и ем ; 
с  м е х а н и зи р о в а н н ы м  п о зи ц и о н и р о ван и ем ; 
с а в т о м ати ч е ск и м  п о зи ц и о н и р о ван и ем .

Ч и т а л ьн о -к о п и р о в а л ьн ы е  а п п а р а т ы  п о д р а зд е л я ю т :
по прин ци пу р а б о т ы  (д е й с тв и я )  э л е к тр о ф о т о г р а ф и ч е с к о г о  б л о 

ка на а п п а р а т ы : 1
со  стати ч еск и м  п ринципом  д е й ств и я ; 
с д и н ам и ч е ски м  п ринципом  д е й ств и я ;

по ви ду  э л е к тр о ф о т о гр а ф и ч е ск о го  п р о ц е с са  н а  а п п а р а т ы : 
с к освен н ы м  э л е к тр о ф о т о гр а ф и ч е ск и м  п р о ц ессо м ; 
с н еп о ср ед ствен н ы м  э л е к тр о ф о то гр аф и ч е ск и м  п р о ц ессо м ;

по м а к с и м а л ь н о м у  ф о р м а т у  и зго т а в л и в а е м о й  копии  на а п п а р а 
ты  с  ф о р м а т о м  копии : 

д о  А 4 ; 
д о  А З ;

п о  м а т е р и а л у  увел и ч ен н о й  копн и  на а п п а р а т ы  с  и сп о л ь зо в а н и 
е м :

б у м а ги  писчей, ти п о гр а ф с к о й ; 
б у м а ги  э л е к тр о ф о то гр аф и ч е ск о й .

К л асс и ф и к ац и о н н ы е  п р и зн ак и  ч и тал ьн о -к о п и р о в ал ь н ы х  а п п а 
р а т о в  по прин ци пу р а б о т ы  (д е й с т в и я ) , п о  ти п у  входн ой  м н кр о ф о р - 
м и . сп о со б у  п о зи ц и о н и р о ван и я  к а д р а  м и к р о ф о р м ы  ан ал о ги ч н ы  
к л асси ф и к ац и о н н ы м  п р и зн а к а м  ч и тал ьн ы х  а п п а р а т о в .

О б р а зо в а н и е  у сл о вн ы х  о б о зн ач е н и й  ти п о в  и м о д ел ей  ч и тал ьн ы х  
и ч и тал ьн о  к о п и р о в ал ь н ы х  а п п а р а т о в  —  по Г О С Т  13 .1 .0 0 4 — 83.

У с т а н а в л и в а ю т с я  сл ед у ю щ и е  ти н ы  ч и тал ьн ы х  а п п а р а т о в :
Л 3240 , Л 3 2 5 0 , Л 3 9 5 0 . Л 3 9 6 0 , Л 4 2 4 0 , Л 4 2 5 0 , Л 4 9 5 0 , Л 4960.
У с т а н а в л и в а ю т с я  сл ед у ю щ и е  ти п ы  ч и тал ьн о -к о п и р о в ал ь н ы х  а п 

п а р а т о в :
Л П 3 2 5 5 , Л П 3 9 4 5 , Л П 3 9 5 5 , Л П 3 2 4 6 , Л П 3 9 4 6 , Л П 4 9 5 6 .
3. О сн о вн ы е п а р а м е т р ы  ч и тал ьн ы х  н ч и тал ьн о -к о п и р о в ал ь н ы х  

а п п а р а т о в  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  у к а за н н ы м  в т а б л . 1.
1— 3. (И зм е н е н н а я  р е д ак ц и я . И зм . J 6  3 ) .
З а . П р и в е д е н н ы е  ти п ы  ч и тал ьн ы х  а п п а р а т о в  д о п у с к а е т с я  и зго 

т а в л и в а т ь  к а к  в  п о р та т и в н о м , т а к  и в  с тац и о н ар н о м  и сп олн ен и ях 
с  и сп о л ь зо ван и е м  у к а за н н ы х  в  п. 2 сп о со б о в  п о зи ц и о н и р о ван и я  
к а д р а  м и кр о ф о р м ы .

К о н стр ук ц и ей  п о р тати в н ы х  ч и тал ьн ы х  а п п а р а т о в  д о л ж н о  б ы ть  
о б есп еч ен о  у д о б с т в о  их п ер ен оск и  и з а ш и т а  р аб о ч и х  э л е м е н т о в  о т  
м ех ан и ч еск и х  п о вр еж д е н и й  при  т р а н сп о р т и р о в а н и и  и хр ан ен и и .

36 . Ч и т а л ьн о -к о п и р о в а л ьн ы е  а п п а р а т ы  ти п ов Л П 3 9 4 5 , Л П 3 2 5 5  
и Л П 3 9 5 5  д о л ж н ы  и с п о л ь зо в а т ь  косвен н ы й  э л е к тр о ф о т о г р а ф и ч е с 
кий п р о ц есс , ти п о в  Л П 3 2 4 6 .' Л П 3 9 4 6  и Л П 4 9 5 6  —  н е п о ср ед ств ен 
ный э л е к тр о ф о то гр аф и ч е ск и й  п роц есс.

З а , 3 6 . (В в е д е н ы  до п о л н и тел ьн о , И зм . Nt 3 ) .
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4. Н о м и н ал ьн ы е  зн ач ен и я  к р атн о сти  увел и ч ен и я  в ч и тал ьн ы х  
и ч и тал ьн о -к о п и р о в ал ь н ы х  а п п а р а т а х  и д о п у ск а е м о е  откл он ен и е 
к р атн о сти  увел и ч ен и я  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  Г О С Т  13 .1 .103— 85.

Д л я  чтения и зо б р а ж е н и я  на э к р а н а х  ч и тал ьн ы х  и ч и тал ьн о- 
к о п и р о в ал ь н ы х  а п п а р а т о в  д о п у ск а е тс я  и с п о л ь зо в а т ь  д р у ги е  к р а т 
ности  у вел и ч ен и я  и зо б р аж е н и й .

(И зм е н е н н а я  р ед ак ц и я , И зм . Л* 3 ) .
4 а . Ч и т а л ьн о -к о п и р о в а л ьн ы е  а п п а р а т ы  д о л ж н ы  о б е с п е ч и в а т ь  

и зго то в л е н и е  копии  с п о зи ти вн ы м  и зо б р а ж е н и е м  на б у м а ге  с м и к
р о ф о р м , и м ею щ и х п о зи ти в н ы е  и (и л и ) н е гати вн ы е  и зо б р а ж е н и я .

(В в е д е н  д о п о л н и тел ьн о , И зм . Л& 3 ) .

5 . (И ск л ю ч ен , И зм . Л» 3 ) .

6. П о к а за т е л и  ч и таем о сти  S m или р а зр е ш е н и я  v m на к оп и ях, и з
го то в л ен н ы х  в  ч и та л ы ю -к о п н р о в а л ь и ы х  а п п а р а т а х  с к о н тр о л ь н о 
го м и к р о ф и л ьм а , с о о тв е тс т в у ю щ е г о  тр е б о в а н и я м  Г О С Т  13 .1 .102—  
— 79, д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  зн а ч е н и я м , п р и вед ен н ы м  в  т а б л . 2.

Т а б л и ц а  2

К р в тм ссп .
увел и чен и я

иаоС-ражении

А п п а р а т  стати ч е ск ого  
принципа дгЯ стпии

А п п а р а т  д и и ан п ч а сн о го  при н ц и п а д с в с т а к а

V »

s л D

д л и  ф о р м о ю »

А4. АЗ A S. Л ! А4. АЗ АЗ. A I

7 .4 5 6 ( 1 2 5 )  . 7 .1 7 1 ( 1 2 5 ) 9 0 ( 1 2 5 ) 5 .5 4 .5

1 0 ,5 0 3 ( 1 2 5 ) 6 ,3 1 0 0 ( 1 2 5 ) 1 0 0 ( 1 2 5 ) 4 .0 4 .0

1 4 .8 7 1 ( 1 2 5 ) 5 .5 1 0 0 ( 1 2 5 ) 1 1 0 ( 1 2 5 ) 4 .0 3 ,6
2 1 .0 9 0 ( 1 4 0 ) 4 .5 1 1 0 ( 1 4 0 ) 1 2 5 ( 1 4 0 ) 3 .6 2 .5
2 4 .0 1 0 0 4 .0 П О 1 2 5 З .о 2 .5

2 9 .7 1 1 0 3 .5 1 2 5 1 2 5 2 ,5 2 ,5

4 2 ,0 1 2 5 2 .5 1 4 0 1 4 0 2 .2 2 .2

4 8 .0 1 2 5 2 ,5 1 4 0 1 4 0 2 .2 2 .2

П р и м е ч а й  и е. Значения, указанные в скобках. — для продукции, освоенной 
п производстве (выпуск до 0101.89).

Д о п у с к а е т с я  сн и ж ен и е п о к а за т е л е й  S m и v m н а  к о п и я х , и зго 
то в л е н н ы х  с о  см о н ти р о в ан н ы х  м и кр о ф и ш , по ср а в н е н и ю  со  з н а 
чени ям и, у к азан н ы м и  в  т а б л . 2 , н о  не б о л е е  чем н а  д в а  н о м и н ал ь 
ны х зн ач ен и я  м и ры  ш р и ф т а  и линий.

М е то д  о п р ед е л е н и я  ч и тае м о сти  и р а зр е ш е н и я  н а  э к р а н е  и к о 
нин п р и веден ы  в  п р и л ож ен и и  1.

О п ти ч е ск ая  п л о тн о сть  лин и й, о п ти ч е ск а я  п л о тн о сть  ф о н а  и 
н е р а в н о м е р н о сть  оп ти ч еской  п лотн ости  линий д о л ж н ы  с о о т в е т с т 
в о в а т ь  зн ач е н и я м , п р и вед ен н ы м  в  Г О С Т  13 .1 .0 0 3 — 83.
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7. Т е м п е р а т у р а  п лен ки  в зо н е  п р о ец и р у ем о го  п о л я  к а д р а  в 
непод ви ж н ой  ч асти  ф и л ь м о в о го  к а н а л а  не д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  6 0 °С .

М е то д  о п р е д е л е н и я  те м п е р а т у р ы  п р и веден  в п р и л о ж ен и и  2.
8. К о н струкц и ей  ч и тал ьн ы х  и ч и тал ьн о -к о п и р о в ал ь н ы х  а п п а р а 

то в  д о л ж н а  б ы т ь  о б есп е ч е н а  з а щ и т а  м и к р о ф и л ьм о в  о т  м е х ан и ч е 
ски х п о вр еж д ен и й .

М е т о д  о п р ед елен и я  о т су т ст в и я  м ех ан и ч еск и х  п о вр еж д е н и й  п р и 
веден  в  п р и л ож ен и и  3.

9 . М а к си м а л ь н о е  л и н ей н ое и ск а ж е н и е  и зо б р а ж е н и я  на э к р а н е  
и на копии на б у м а ге , о п р е д е л е н н о е  к ак  отн о ш ен и е м а к си м а л ь н о го  
откл о н е н и я  и зо б р а ж е н н ы х  лин и й  о т  п р ям ой  к их о б щ е й  д л и н е , не 
д о л ж н о  б ы т ь  б о л е е  1% .

10. В  ч и тал ьн ы х  и ч и тал ьн о -к о п и р о в ал ь н ы х  а п п а р а т а х  д о л ж 
к а  б ы ть  п р е д у см о тр е н а  к о р р е к т и р о в к а  р е зк о сти  и зо б р а ж е н и я  на 
э к р ан е .

6— 10. (И зм е н е н н а я  р ед ак ц и я , И зм . №  3 ) .
10а. К о н т р а с т  и зо б р а ж е н и я  на э к р а н е  ч и тал ьн ы х  и ч и та л ьн о 

к о п и р о вал ь н ы х  а п п а р а т о в  д о л ж е н  б ы т ь  н е м ен ее  0.7 .
М е то д  оп р ед е л е н и я  я р к о ст и , н е р ав н о м е р н о сти  я р к о сти  э к р а н а  

и к о н т р а с т а  и зо б р а ж е н и я  на э к р а н е  п р и в ед е н  в  п р и л о ж ен и и  4 .
(В в е д е н  д о п о л н и тел ьн о , И зм . №  3 ) .
11. В  ч и тал ьн о -к о п и р о в ал ь н ы х  а п п а р а т а х  д о л ж н а  б ы т ь  п р ед у 

см о тр е н а  к о р р е к ти р о в к а  эксп ози ц и и.
(В в е д е н  д о п о л н и тел ьн о , И зм . №  2 ) .
11а. В  стац и о н ар н ы х  ч и тал ьн ы х  и ч и тал ьн о -к о п и р о в ал ь н ы х  а п 

п а р а т а х  д о л ж е н  б ы т ь  п р ед у см о тр ен  п о в о р о т  и зо б р а ж е н и я  н а  э к р а 
не на 90 °.

(В в е д е н  до п о л н и тел ьн о , И зм . №  3 ) .
12. Ч и т а л ьн ы е  и ч и тал ьн о -к о п и р о вал ь н ы е  а п п а р а т ы  д о л ж н ы  

б ы т ь  р ассч и тан ы  на р а б о т у  в  н е зате м н е н н ы х  п о м ещ ен и я х .
13. Ч и т а л ьн о -к о п и р о в а л ьн ы е  а п п а р а т ы  не д о л ж н ы  с о з д а в а т ь  в 

п о м ещ ен и я х , гд е  они у ста н о в л е н ы , к он ц е н тр ац и ю  вр е д н ы х  п а р о в  
и в е щ е с т в , п р е в ы ш а ю щ у ю  п р е д е л ы , у стан о в л е н н ы е  д е й ств у ю щ и м и  
са н и та р н ы м и  н о р м ам и .

12, 13. (В в е д е н ы  до п о л н и тел ьн о , И зм . №  2 ) .
14. Э л е к тр и ч е ск о е  п и тан и е ч и тал ьн ы х  и ч и тал ьн о -к о п и р о вал ь- 

п ы х  а п п а р а т о в  д о л ж н о  о с у щ е с т в л я т ь с я  о т  сети  п ер ем ен н о го  т о к а  
н ап р я ж е н и е м  2 2 0  В . ч асто то й  5 0  Гц.

А п п а р а т ы  д о л ж н ы  с о х р а н я т ь  р а б о т о сп о со б н о ст ь  при  о т к л о н е 
ни ях н ап р я ж ен и я  и ч а сто ты  в се ти  в  п р е д е л а х , у стан о в л е н н ы х  
Г О С Т  13109— 6 7  д л я  п и тан и я  п р и е м н и ко в  эл ек тр и ч еск о й  эн ерги и , 
не о т н о с я щ и х с я  к  п р и б о р ам  р а б о ч е го  о с в е щ е н и я , элек тр и ч ески м  
д в и га т е л я м  и а п п а р а т а м  д л я  их п у ск а  и у п р а в л е н и я , б е з  у ч е та  д о 
п о л н и тел ьн о го  сн и ж е н и я  н ап р я ж е н и я  и п о сл е а в а р н й н ы х  р е ж и м а х .

15. А п п а р а т ы  д о л ж н ы  б ы т ь  р аб о то сп о со б н ы м и  при н о р м а л ь 
ны х зн а ч е н и я х  к л и м ати ч еск и х  ф а к т о р о в  вн еш н ей  ср е д ы , у стан о в -
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л ен н ы х Г О С Т  15150— 6 9  д л я  и здели й  к л и м ати ч е ск о го  исполн ен ия 
У Х  Л  к атего р и и  4.2.

16. Условия хранения и транспортирования читальных и чи
тально-копировальных аппаратов в упакованном виде в  части воз
действия климатических факторов внешней среды должны соот
ветствовать О Ж 4  по Г О С Т  15150— 69.

14— 16. (И зм е н е н н а я  р е д а к ц и я , И зм . Лк 3 ) .
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Рекоиемдуеиое

МЕТОД ОПРЕДЕЛЕННА ЧИТАЕМОСТИ И РАЗРЕШЕНИЯ

Показатели читаемости S„, или разрешения vm на «кране читальных и чи
тально-копировальных аппаратов и копиях определяют при помощи контрольных 
микрофильмов с изображением тест-объектов по ГОСТ 13.1.102—79 и ГОСТ 
13Л.701—87 с'кратностью уменьшения, соответствующей кратности увеличении 
аппарата.

Допускается пользование ахроматической лупой с увеличением 10х .
Читаемость контрольного микрофильма должна быть выше значений, указан

ных в табл. 2 настоящего стандарта, ио не менее чем на два номинальных значе
ния миры шрифта и линий.

Для проведения испытаний с контрольного микрофильма необходимо полу
чить не менее 10 копий на бумаге на каждой из кратностей увеличения аппа
рата, а затем установить соответствие читаемости требованиям, приведенным в 
табл. 2.

Читаемость считается достаточной, если 80% копий удовлетворяют требова
ниям табл. 2.

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 . 
Рекомендуемое

МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ ТЕМПЕРАТУРЫ

Температуру проецируемого поля кадра определяют путем установки кон
трольной пленки с оптической плотностью Z)>2 таким образом, чтобы эмульсион
ный слой не был обращен к источнику света.

Термоэлемент площадью измерительного участка около 1 мм* устанавливают 
в  центре поля кадра и приводят в контакт с эмульсионным слоем’ пленки.

Температуру пленки необходимо измерять при максимальной рабочей темпе
ратуре внешней среды, установленной ГОСТ 15I&0—69 для изделий климатическо
го исполнения УХЛ категории 4.2, максимальном значении напряжения питания 
аппарата, определяемом ГОСТ 13109—87. Аппарат необходимо эксплуатировать 
с максимальной освещенностью кадрового окна до тех пор, пока не прекратится 
повышение температуры. Отклонение измеряемой температуры в сторону увели
чения выше 60°С недопустимо. Допустимая погрешность термоэлементов н изме
рительных приборов, применяемых.при определении температуры пленки, должна 
быть не более ±3*С .
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Рекомендуемое

МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ ОТСУТСТВИЯ МЕХАНИЧЕСКИХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Для определения отсутствия механических повреждений микрофильма в чи- 
тальник и читально-копировальных аппаратах его необходимо зарядить равно
мерно экспонированной контрольной пленкой с плотностью 2.

После SO прогонов рулонной пленки или 50-кратной установки форматкой 
пленки в пределах кадровых полей нс должно быть царапни и других механичес
ких повреждений эмульсионного слои до основы.

Приложения 1—3. (Измененная редакция, Изм. 7ft 3).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Рекомендуемое

ОПРЕДЕЛЕНИЕ ЯРКОСТИ. НЕРАВНОМЕРНОСТИ ЯРКОСТИ ЭКРАНА 
И КОНТРАСТА ИЗОБРАЖЕНИЯ НА ЭКРАНЕ ЧИТАЛЬНЫХ 

И ЧИТАЛЬНО-КОПИРОВАЛЬНЫХ АППАРАТОВ

1. О п р е д е л е н и е  я р к о с т и  э к р а н а
Яркость экрана L, определяют при помощи фотометра типа ФПЧ(ТУ 

3— 3.I&58— 7Я) или ФПИ(ТУ 3—3,506—76), установленною на треноге, в соот
ветствии с инструкцией по эксплуатации прибора.

Измерение яркости в центре просветного экрана проводят кз точки, распо
ложенной на нормали из центра экрана, на расстоянии, равном диагонали эк
рана, но не менее чем 300 мм.

Измерение яркости 8 центре отражающего экрана проводят из точки, находя
щейся на линии, проходящей через центр экрана под углом 60* к плоскости эк
рана в направлении пользователя н на расстоянии, равном диагонали экрана, но 
ие менее 300 мм.

Измерение яркости просветного и отражающего экранов по краям прово
дится из той же точки, что к измерение яркости в центре соответстиующим раз
воротом оси фотометра в контрольную точку экрана.

Четыре когродьиые точки расположены на расстоянии А/6 (Л — высота эк
рана) от края экрана по высоте и в)Ъ (о — ширина экрана) по шириие.

2. О п р е д е л е н и е  н е р а в н о м е р н о с т и  я р к о с т и  э к р а н а
Для расчета неравномерности яркости просветного и отражающего экранов 

определяют яркость в центре (I. ьт в 1 ) и по краям экрана способом, описанным в 
п. 1. Из четырех определенных значений яркости по краям экрана выбирают 
наименьшее значение (L ,n±).

Неравномерность яркости экрана Д I ,  в процентах определяю? по формуле 

д /.у-------- . Г 1 * » ' "  . . ,оо.
** °т»х

где L om, r  — максимальное значение яркости экрана;
L i jnm — минимальное значение яркости экрана.
3. О п р е д е л е н и е  к о н т р а с т а  и з о б р а ж е н и я  н а  э к р а н а
Контраст изображения на просветном или отражающем экране К определяют

с использованием контрольного микрофильма, содержащего тест-оригинал по 
ГОСТ 13.1 102-79.

Контрольный микрофильм устанавливают в кадровое окно таким образом, 
чтобы эмульсионный слой не был обращен к источнику света.

Измерения яркости L v Ei и i SEj  в центрах квадратов эталонов серого цве
та £ , и £ ,  проводятся при минимальном напряжении питания проекционной лам
пы способом, описанным а п. I; при этом центр измеряемого квадрата совмещают 
с центром экрана.

Контраст познтнвиого изображения на экране определяют по формуле

/Со----- — ^ - ~ - L p E -- ,
и,

где L u Б| — яркость экрана в центре квадрата эталона серого цвета 
L v Е) — яркость экрана в центре квадрата эгалона серого цвета £ ,.

(Введено дополнительно, Изм. № 3).
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Изменение Л  4 ГОСТ 13.1.501—74 Репрография. Микрография. Аппараты чи
тальные и читально-копировальные. Типы
Утверждено и введено в действие Постановлением Комитета стандартизации и 
метрологии СССР от 27.12.01 St 2186

Дата введения <ИЛ0.92
Пункт I изложить о новой редакции: «1. Настоящий стандарт распростра

няется на читальные и чигадьно-копироиальмыс аппараты для чтения мккроформ. 
соответствующие требованиям ГОСТ J3.0.003—86, ГОСТ 13.1.104—85, ГОСТ 
13.1,10^-91, ГОСТ <13.1.106—76. ГОСТ 13,1.109—89, ГОСТ П  1.110—:ВД. ГОСТ 
13 I : 11—80. ГОСТ 13.1.112—89, ГОСТ 13 1.113—00. ГОСТ 13.1.114-90, ГОСТ 
13.1.116—90, а также смонтированных микрофиш (на основе джехкетов по ГОСТ 
13.1.100—83). н изготовления увеличенных копий на бумаге с выбранных кадров- 
микроформ.

Стандарт не распространяется на аппараты, предназначенные для работы с 
микрофильмами, применяемыми в картография»

Пункт 3. Таблицу I изложить в новой редакция (примечание исключить) 
(см с. 277):

Пувхты 4. 6, 9 изложить в повой редакции: «4. Номинальные значения крат
ности увеличения и читальных и чнтялыю-копировальных аппаратах и допуска
емое отклонение кратности увеличения должны соответствовать установленным 
ГОСТ I3 .M 03-85 .

Метод контроля значений кратности увеличения — по ГОСТ 13.1.702—90 
(с использованием тсст-микроформы типа ТМ-1).

6. Значения показателя 5 Ш на копиях, изготовленных с контрольного микро- 
Фильма, соответствующего требованиям ГОСТ 13.1.102—79, и показателя разре
шающей способности Vm на копиях, изготовленных с тест-микроформы ТМ-4 по 
ГОСТ 13.1.702—90 на читально-копировальных аппаратах, должны соответство
вать приведенным в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Краткость
У«г.»ипеям»1

Я)ображечпл

Аппарат статического 
пржмиша деЬсталя Аппарат динамического приипапа дсХстая*

5т
m Vm

для форыа?оа

А4. АЗ Л8, Л1 44. АЗ 42. At

7.4 56 7.1 71 90 5.5 4.5
10.5 63 6.3 100 100 4.0 4.1
14.8 71 5.5 100 ПО 4.0 3.6
21.0 90 4.5 ПО 125 3.G 2.5
24.0 100 4.0 п о 125 3.6 2,5
29.7 110 3.5 125 125 2.5 2.S
42.0 125 2.5 140 140 2.2 2.2
48.0 125 2,5 140 140 2,2 2.2

I (Продолжение ся. е. 276)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 13.1.501—74)

Допускается снижение значений показателей S m и v n  на копиях, изготов
ленных со сиоитнроаэнных мккрофнш, по сравнению со значениями, указанными 
в  табл 2, ко не более чем на даа номинальных значения.

миры шрифта и линий (для. Sm );
группы элементов (для Vm).
Метод определения читаемости и разрешающей способности на «кране и ко

пая приведен в приложении 1.
Оптическая плотность линяй, оптическая плотность фона а  неравномерность 

оптической плотности линий контрольного микрофильма должны соответствовать 
значениям, приведенным в ГОСТ 13Л.ООЗ—83.

9. Максимальное геометрическое искажение изображения иа экране я на ко
пни па бумаге не должно быть более 1 %.

Методы определения геометрических искажений на экране я ка копии на бу
маге — по ГОСТ 131702—90 (с «пользованием тест-мнкрсформы типа ТМ -1)*.

Пункт 10а. Второй абзац изложить в новой редакция: «Методы определения 
яркости экрана и контраста изображения на экране приведены а ГОСТ 13.1.511— 
—£0. Метод определения неравномерности яркости экрана приведен в приложе
нии 4а».

Стандарт дополнить пунктами — Г1б, И в: «116, В читальных и чятальио- 
копировальных аппаратах следует использовать катушки, соответствующие тре
бованиям ГОСТ 13.1.503—82, я кассеты, соответствующие требованиям ГОСТ 
1ЭЛ.509—4Ю.

11 в. В аппаратах с автоматическим позиционированием должно обеспечи
ваться центрирование изображения на эхраке или на увеличенной бумажной копня.

Метод контроля центрирования изображения на экране или иа копии на 
бумаге — по ГОСТ 13.1,702—90 (с использованием тест-м их реформы типа ТМ-1)».

Приложение 1 изложить в новой редакции:

гПРИЛОЖЕНИЕ I 
Рекомендуемое

«Метод определения читаемости н разрешающей способности 
на экране и колик

Показатель читаемости Sm  на экране читальных и читально-копировальных 
аппаратов я копиях определяют при помощи контрольных михрофил\моя с изо
бражением тгег-обьскгов по ГОСТ 13.1.701—87 с кратностью уменьшения, со
ответствующей краткости увеличения аппарата,

(Продо.гжгние см. с. 277)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 13.!£61—74)
Показатель разгсшзюгаей способности на экране читальных и читально-ко

пировальных аппаратов а копиях определяют с помощью тсст-мнкроформы типа 
ТМ-4 в соответствии с ГОСТ 1-3.1.702—90.

Допускается пользовался ахроматической лупой с увеличением 10 *  и 
микроскопом.

Читаемость контрольного микрофильма должна быть выше значений, ука
занных в табл. 2 настоящего стандарта, ко нс кейсе чем на два номинальных зна
чения миры шрифта и линий.

Для проведения испытаний читально-копировальных аппаратов с контрольно
го микрофильма а с тест микроформы типа ТМ-4 по ГОСТ 13.1.702—90 необхо
димо наготовить не менее 10 копий на бумаге для каждой из кратностей уве
личения аппарата, а затем установить соответствие читаемости в разрешающей 
способности трсбопапиям. приведенным в табл. 2.

Читаемость к разрешающую способность считают достаточными, если 80 % 
копий ссстбстствуют требованиям таОл. 2».

Стгкзоэт дополнить приложением — 4а:

• ПРИЛОЖЕНИЕ 4а 
Рекомендуемое

Метод определения неравномерности яркости экрана читальных 
и читально-копировальных аппаратов

Для расчета неравномерности яркости просветного н отражающего экранов 
определяют яркогть в центре </.V(. и D Угля*  экрана способом, установлен
ным ГОСТ 13.1.511—90 Из четырех определенных значений яркости в углах 
айрана выбирают наименьшее значение (L ).

Неравномерность яркости экрана (&L v ) а процентах рассчитывают по фор
муле

&Lt — L -100,
'e m

где 1-v — максимальнее значение яркссти экрана:Тп.ах
L v ' — мннкмзлкное значение яркости экрана:».

(ИУС .V» 4 1992 г.)
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