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УДК 621.86.061.1:006.354 Группа Г86

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КРЮКИ ДВУРОГИЕ. ЗАГОТОВКИ
Типы. Конструкция и размеры

R3mshorn hooks. Blanks.
Type. Construction and dimensions

ГОСТ
6628— 73

Взамен
ГОСТ 6628—63

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от II ноября 1973 г. М 2435 срок введения установлен

с 01.01.75
Проверен в 1979 г. Постановлением Госстандарта от 08.06.84 7* 1879 срок 
действия продлен

до 01.01.95
Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на заготовки двурогих 
кованых и штампованных крюкоп с цилиндрическим хвостовиком, 
применяемых в грузоподъемных машинах.

I. ТИПЫ

1.1. Заготовки крюков должны изготовляться следующих ти
пов:

А —с коротким хвостовиком;
Б —с удлиненным хвостовиком.
1.2. Заготовки крюков должны изготовляться методом горячей 

объемной штамповки (I) и методом свободной ковки (II).

Издание официальное Перепечатка воспрещена
Переиздание. Июнь 1988 г.

©  Издательство стандартов, 1988



С. 2 ГОСТ «628—73

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

2.1. Конструкция н размеры заготовок крюков должны соответ
ствовать указанным на чертеже и в таблице.

Размеры для соравох.
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ГОСТ 6628—73 С  5

П р и м е ч а н и я :
1. Длина L заголовки крюка указана без припуска на испытания.
2. Длину L  для заготовок крюхоо типа Б разрешается увеличивать не более 

чем на 100 мм для машин весьма тяжелого режима работы. Это оговаривается 
в заказе,

3, В заготовках хрюков, изготовляемых методом свободной ковки, нсооос- 
кость зевов относительно общей оси для заготовок крюков с номера 1 по 
б — нс более 8. с 6 по 10 — не более 14, с II по 14 — не более 20 мм,

4, В заготовках крюков, изготовляемых методом свободной ковки, допуска* 
ется в нижней части сечения А—Л радиус г не выполнять.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  заготовки крюка 4 
типа А:

Заготовка крюка 4 А ГОСТ 6628—73
2.2. Метрическая резьба — по ГОСТ 16093—81 с полем допус

ков 6g, трапецеидальная — по ГОСТ 9562—81.
2.3. Технические требования, методы испытаний, маркировка 

и транспортирование — по ГОСТ 2105—75.
2.4. Грузоподъемность крюков должна соответствовать величи

нам, указанным и приложении.



С. 6 ГОСТ 6628-73

ПРИЛОЖЕНИЕ

НАИБОЛЬШАЯ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬ КРЮКОВ, т

Н о м е р  ваготоаки  
крю ка

Д л я  наш ив м КСХД1Ш1- 
и о *  «  ручным  

приводом

Д л я  маш м х и 
маш инным

Л егкий <Л> и с р е д 
ин * (С | реж им ы

м ехан и зм ов  с  
приводом

Тяж елы й (Т1 *  в есь 
ма тя ж ел ы й |В Т |

реж имы

| 8 .0 6.3 5 .0

2 1 0 .0 8 . 0 6 ,3

з 1 2 .5 1 0 ,0 8 .0

4 1 6 .0 1 2 .5 1 0 ,0

5 2 0 ,0 1 6 ,0 1 2 ,5
g 2 0 .0 1 6 ,0

7 _ 2 5 . 0 2 0 .0

8 3 2 .0 2 5 .0

о _ 4 0 .0 3 2 ,0

1 0
_ 5 0 .0 4 0 ,0

] ] 6 3 .0 5 0 ,0

1 2 _ 8 0 .0 6 3 .0

13 1 0 0 .0 8 0 ,0

М ““
"

1 0 0 ,0
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Ко КТ ^ Групп* Г8в

Изменение № 1 ГОСТ 6628—73 Крюки двурогие. Заготовки. Типы. Конструк
ция и размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Комитета стандартизации 
и метрологии СССР от 25.12.91 2123

Дата введения 01.06.92

Вводную часть дополнить абзацем; «Требования настоящего стандарта яв
ляются обязательными».

Пункт 2.1. Таблица. Примечание 2. Заменить елоэа:. «весьма тяжелого ре
жима работы. Это оговаривается в заказе» на «у которых группа режима ра
боты механизма подъема 6М».

(Продолжение см. с. J08)

(Продолжение изменения к ГОСТ 6628—73) 
Приложение дополнить словом: «гОбязательное»;
таблица. Графу «Для машин и механизмов с машинным приводом» изло

жить в новой редакции:

Для «ехаиизмоз групп режима работы по POGT 23885-83

до 4М 5М и 6М

(ИУС № 4 1992 г.)

ГОСТ 6628-73

http://files.stroyinf.ru/Index/264/26416.htm

