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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

РАЗВЕРТКИ МАШИННЫЕ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ 
ДЛЯ ОБРАБОТКИ ДЕТАЛЕЙ ИЗ ЛЕГКИХ 

СПЛАВОВ

ГОСТ
19272— 73*

Допуски на диаметр

Straight machine reamers for working parts 
of light alloys.

Diameter tolerances

Взамен 
MH 100—59

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 12 декабря 1973 г. № 2688 срок введения установлен

Проверен в 1981 г. Постановлением Госстандарта СССР от 16.02.82 № 658 
ограничение срока действия отменено

1. Настоящий стандарт распространяется на доведенные чисто
вые цилиндрические машинные развертки для обработки отвер
стий без кондукторных втулок в деталях из легких сплавов с по
лями допусков по Я7; Ю\ Я 8; Я9; Я 10; ЯП.

2. Предельные отклонения диаметров разверток должны соот
ветствовать указанным в таблице.

Издание официальное

*  Переиздание (май 1991 г.) с Изменениями № 1, 2, утвержденными 
в феврале 1977 г.; феврале 1982 г. (ИУС 4— 77, 5— 82).

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР

с 01.01.75
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С. 3 ГОСТ 19272—-73

ИСПОЛНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ ДИАМЕТРОВ

Размеры диаметров разверток для обработки отверстий в деталях из лег

для отверстий с полями

Н7 К7 Я8

Н
ом

ин
.

наиб. найм. изнош. наиб. нанм. ИЗНОШ. наиб. найм.

6 ,0 6 ,009 6,004 5,995 6,000 5.995 5,986 6.014 0 9 0 9

6 ,3 6,311 6,305 6.295 6,299 6.293 6,283 6.317 6,311

6 ,5 6,511 6.505 6.495 6,499 6.493 6,483 6,517 6.511

7,1

7 .5  

8 ,0

8 .5

9 .0

9 .5

10.0 

10,5

11 ,о

7,111 7,105 7,095 7,099' 7,093 7,083 7.117 7.111

7,511 7,'505 7.495 7,499 7,493 7,483 7.517 7.5П

8,011 8.'005 7,995 7.999 7.993 7,983 8.017 8911

8,511 8.505 8.495 8.499 8.493 8.483 8,517 8.5М

9,011 9,005 8,995 8 Д О 8,993 9,983 9 9 1 7 9911

9,511 9.505 9.495 9.499 9.493 9.483 9.517 9.511

10,011 ШО05 9.995 9.999 9.993 9.983 10.017 10.0 н

10,513 10,505 10.495 10.499 10.491 10.483 10,521 10.513

11,013 11,005 10.995 10,999 10,991 10.983 11,021 11,013

11,5 11,513 11,505 Ы.,496 Ш,499 111,491 11.483 11,52-1 11.513

12,0 12,013 12,005 Ы.995 11.999 11,991 11.983 12.021 12.013

13.0

14.0

15.0

13,013 13.005 12.995 12.999 12,991 12.983 13.021 13.013

14,013 14,.005 13.995 13.999 13,991 13-983 14.021 14915

15,013 15.005 14ч 995 14,999 14,991 14,983 15,021 15.013

16,0 16,013 10005 15,995 15.999 15.991 15.983 16,021 16.013

17 ,0 17,013 17,005 16.995 16.999 16.991 16.983 17,021 17.013

18,0

19,0

18,012 18,005 17.995 17.999' 17.991 17.983 18,021 18.013

19,016 -19,007 18,995 18.999 18.990 18.978 19.026 19,017

20,0 20,016> 20 9 0 7 19,995 19.999 19.990 19.978 20926 20.017

20



ГОСТ 19272—73 С. 4

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ЧИСТОВЫХ РАЗВЕРТОК

ких сплавов, 
мм

—  - ‘ “

допусков ПО

Н9 НЮ н и

изнош. наиб. паям. изнош. наиб. найм. изнош. наиб. найм. изнош.*

5 ,99£> 6,022 6,014 5.996 6.040 6,035> 5,995 6,06С1 6,0451 5 ,995
6,295 6,326 6.317 6„29|5 6,3418 6,33$ 6,295 6,38С 6,358 6 ,2 9 5
6,495 6,526 6.517 6.495 6,548 6,53$ 6,495 6,580 6,558 6 ,4 9 5
7,095 7,126 7,117 7.095 7,14,8 7,132 7,095 7,180 7,158 7 ,095
7,495 7,526 7.517 7,495 7.548 7,539 7,495 7,580 7,558 7 ,495
7 ,995 8.026 81.017 7,995 8,048 8,039 7,995 7 ,080 8 ,058 7,995
8,495 8,526 8,517 8,495 8,548 8,539 8,495 8 ,580 8 ,5 5 8 8 ,495
8,995 9.026 9.017 8,995 9,048 9,039 8,995 9 ,080 9 ,058 8 ,995
9 ,495 9,526 9,517 9.496 9.548 9,539 9,495 9,580 9 ,558 9,495
9,995 10,026 ■10,017 9.995 10,048 10,039 9,995 10,080 10,058 9 ,995

10,495 10,533 10,522 10.495 10,560 10,549 10,495 10,600 10,573 10,495
10,995 11.033 11,022 10,995 11,060 11,049 10,995 11,100 11,073 10,995
11,495 11,533 11,522 11,495 11,560 11,549 11,495 11,600 11,573 11,495
11,995 12,033 12,022 11,995 12,060 12,049 11,995 12,100 12,073 11,995
12,995 13,033 13,022 12,995 13,060 13,049 12,995 13,100 13,073 12,995
13,995 14..033 14.022 13,995 14,060 14,049 13,995 14,100 14,073 13,995
14,995 15.СЗЗ 15,022 14,995 15.060 15,049 14,995 15,100 15,073 14,995
15,995 16.033 16,022 15,9-95 16,060 16,049 15,995 16,100 16,073 15 ,995
16,995 17.033 17,022 16,995 17.060 17,049 16,995 17,100 17,073 16,995
17,995 18,033 18.022 17,995 18.060 18,049 17,995 18,100 18,073 17,995
18,995 19,042 1-9,029 18.995 19,074 9,061 18,995 19,120 19,087 18,295
19,995 20,-042 20,029 19.995 20,074 $Ю.061 19,995 120,120 420,087 19,995
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С. 5 ГОСТ 19272—73

XX

1

для отверстии с полями

Н7 К7 Н 8

наиб. найм. изкош. наиб. найм. изнош. наиб. найм.

2 1 ,0 21,016 21.0Ю7 20,995 20,999 20.990 201,976 21.026 21.017

2 2 ,0 22,016 22.007 2.1.995 21.999 21.900 21.978 22.026 22,017

2 3 ,0 23,016 23.007 22.995 22.999 22.990 22.978 23,026 23.017

2 4 ,0 24,016 24.007 23.995 23.999 23.990 23.978 24.026 24,017

2 5 ,0 25,016 25,007 24,995 24,999 24.990 24.978 25.026 25.01.7

2 6 ,0 26,016 26.007 25.995 25.999 25.900 25.978 26,036 26.017

2 7 ,0 27,016 27,007 26.995 26,999 26,990 26,978 27,026 27.017

2 8 ,0 28,016 28.007 27.995 27.999 27,990 27,978 28,026 28.017

30,0 30,016 30,007 29,995 29.909' 29,990 29.978 30.026 30.017

32 ,0 32,018 32.007 31.995 31.999 31,987 31.975 32.030 32.019

(Измененная редакция, Изм. № I, 2)
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ГОСТ 19272—73 С  6

Продолжение
мм

/Г  ~  -

допусков по

И9 т о НИ

изнош. наиб. найм. изнош. наиб. найм. ИЗНОШ. наиб. найм. ИЗНОШ.

20,995 21,042 21,029 20,995 21.074 21,061 20 ,995 21 ,120 21,087 20 ,995
21,995 22.042 22.029 21Ж 22.074 22,061 21,995 22 ,120 22,087 21,995
22,995 23,042 23.029 22.995 23 074 23,061 22,995 23 ,120 23,087 22,995
23,995 24,042 24,029 23.995 24.074 24,061 23 ,995 2 4 ,120 24 ,087 2 3 ,995
24,995 25.042 25.029 24.995 95.074 25,061 2 4 ,9 9 5 25 ,120 25,087 24,995
25,995 26,042 26,029 25.995 26/974 26,061 25 ,995 26 ,120 26,087 25 ,995
26,995 27/М 2 27,029 26,995 27.074 27,061 26 ,995 27,120 27,087 26,995
27 ,995 28,042 28.029 27,995 28.074 28,061 2 7 ,995 2 8 ,120 28,087 27 ,995
29 ,995 30,042 30,029 29.995 30/974 30,061 29 ,995 30,120 30,087 29 ,995
31,995 32,052 32,036 31.995 32,090 32,074 31,995 32,140 32,101 31 ,995

23ГОСТ 19272-73
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