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Конструкция

Handles with pin mounting.
Design

ГОСТ
12486-67

Дата введения 01.07,67

1. Конструкция и размеры ручек со штифтовым креплением должны соответствовать чертежу 
и таблице.
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* Сверлить и развернуть под штифт при сборке.
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ГОСТ 1 2 4 8 6 -6 7  С. 2

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ручки со штифтовым креплением исполнения 1, 
размером d  = 10 мм:

Ручка 7095-0011 ГОСТ 12486-67 
(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
2. Материал — сталь марки 35 по ГОСТ 1050. Допускается замена на стали других марок с 

механическими свойствами не ниже, чем у стали марки 35.
L

3. Неуказанные предельные отклонения размеров: h 14, .

4. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия — по ГОСТ 9.306).
3, 4. (Измененная редакция, И дм. №  2).
5. Допускается соединять ручки с корпусом сваркой без штифтовання.
6. Маркировать партию деталей одного типоразмера на таре или упаковке с указанием 

условного обозначения.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
7. Пример применения ручек указан в приложении.
(Введен дополнительно, Изм. №  2).

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПРИМЕР ПРИМЕНЕНИЯ РУЧЕК



С. 3 ГОСТ 124 8 6 -6 7
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