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Настоящий стандарт входит в комплекс стандартов по стома
тологическим вращающимся инструментами устанавливает ряд но
минальных диаметров рабочих частей стоматологических вра
щающихся инструментов и их обозначения.

Обозначения указывают диаметры в десятых долях миллимет
ров в виде числа из грех цифр, которые используют как часть 
цифрового кода п ГОСТ Р 50350.1.

Значения в диапазоне диаметра 0.5—5 мм установлены с ин
тервалом 0.1 мм. в диапазоне 5—10 мм— 0.5 мм. а в диапазоне 
10—30 мм был принят ряд (серия) R 20 по ГОСТ 8032.

Требоваиня настоящего стандарта являются обязательными.

I. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт устанавливает ряд номинальных диамет
ров рабочих частей стоматологических вращающихся инструмен
тов. например боров, лабораторных (зуботехничеекнх) боров, шли
фовальных, алмазных инструментов, шпинделей, и их обозначения.

Стандарт не устанавливает диаметры инструментов для кор
невого канала.

2. с с ы л к и

ГОСТ 8032 «Предпочтительные числа и ряды предпочтитель
ных чисел*.

Издание официальное
'С  Издательство стандартов. 1993

ПасочиимП *;**!»с~рт ед н^ж-т быть полностью или частнчно мч-произвелеи. 
тип/*.* -.оча" и р•гчростраиеи без разрешения Гостгаидчргл России
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ГОСТ Р 50350.1 «Стоматологические вращающиеся инструмен
ты. Система цифрового обозначения. Часть I. Общие характери
стики».

ГОСТ Р 50350.2 «Стоматологические вращающиеся инстру
менты. Система цифрового обозначения. Часть 2. Форма и виды 
исполнения».

3. НОМИНАЛЬНЫЕ ДИАМЕТРЫ И ОБОЗНАЧЕНИЯ

Номинальные диаметры и обозначения рабочих частей стома
тологических вращающихся инструментов следует выбирать из 
перечисленных в таблице.

мм

Н о м и н а л ь н ы й
Л И ( .ч * г р 06M I U 4C H M '

И о Н 11Н *Л *И Ы Й
j i u % i e T |* О Г л . ч ы м  h im -

1 Н о м и н а л ь н ы й  
д и а м е т р O G O M i a v c i t e e

0.5 005 3.1 031 8.5 085
0.6 000 3.3 033 9 091)

0.7 007 3.5 035 ; 9.5 095
0.8 008 3.7 037 10 100
0,9 009 4 0411 11.2 120
1.0 010 4.2 042 12.5 125
1.2 012 4.5 (MS 14 140
1.4 014 4.7 047 16 160
1.6 016 5 050 18 180
18 01Н 5,5 055 20 200
2.1 021 6 000 22.4 224
2.3 023 6.5 065 25 250
2.5 025 7 070 26 280
2.7 027 7.5 075 30 300
2.9 029 8 080
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ
1. ПОДГОТОВЛЕН Техническим комитетом по стандартизации 

ТК 279 «Зубоврачебное дело»
РАЗРАБОТЧИКИ:

А. Р. Салихзяноиа (руководитель темы): В. Ш. Винокур:
Т. В. Романова; Л. И. Береговская; Л. М. Галковская

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 
Госстандарта России от 14.10.92 № 1328
Настоящий стандарт подготовлен методом прямого применения 
международного стандарта ИСО 2157—84 «Стоматологические 
вращающиеся инструменты. Номинальные размеры и обозначе
ния» и полностью ему соответствует

3. Срок проверки — 1997 г.; периодичность проверки — 5 лет
4. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ
о ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН
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