
БЗ
 4

—
89

/3
07

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

С О Ю З А  С С Р

ИЗДЕЛИЯ ШВЕЙНЫЕ
МЕТОДЫ ОПРЕДЕЛЕНИЯ РАЗРЫВНОЙ НАГРУЗКИ, 

УДЛИНЕНИЯ НИТОЧНЫХ ШВОВ, РАЗДВИГАЕМОСТИ 
НИТЕЙ ТКАНИ В ШВАХ

ГОСТ 28073—89

Издание официальное

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО СТАНДАРТАМ

М о с к в а

украшение интерьера

http://www.kruzhevo-len.ru/dekor.html


Группа М09УДК 687.023 : 620.172 : 006.352 

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З  А С С Р

ИЗДЕЛИЯ ШВЕЙНЫЕ

Методы определения разрывной нагрузки, 
удлинения ниточных швов, раздвигаемости нитей 

ткани в швах

Sewing articles.
Methods for the determination of breaking load, 

elongation of thread seams, slippage of fibre 
trends in seams

ГОСТ

28073— 89

ОКСТУ 8500, 8570

Срок действия с 01.07.90
до 01.07.95

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на швейные изделия 
всех видов и устанавливает методы определения разрывной наг­
рузки шва, удлинения ниточных швов, раздвигаемости нитей тка­
ни в швах.

Методы, изложенные в стандарте, применяются при выборе но­
вых технологических режимов обработки материалов, новых видов 
швейных ниток, ниточных швов на стадии проектирования одеж­
ды.

1. МЕТОД ОТБОРА ПРОБ

1.1. Отбор проб для проведения испытаний проводят: 
тканей — по ГОСТ 20566;
нетканых полотен — по ГОСТ 13587; 
трикотажных полотен — по ГОСТ 8844; 
искусственного трикотажного меха — по ГОСТ 26666.
1.2. Швейные нитки и текстильные материалы по качеству дол­

жны соответствовать требованиям нормативно-технической доку­
ментации.

2. АППАРАТУРА И МАТЕРИАЛЫ

2.1. Для определения разрывной нагрузки и удлинения ниточ­
ных швов применяют:

машины разрывные с постоянной скоростью опускания нижне­
го зажима;
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машины разрывные с постоянной скоростью деформации или с 
постоянной скоростью возрастания нагрузки;

машины швейные;
иглы машинные по ГОСТ 22249;
линейку измерительную с ценой деления 1 мм по ГОСТ 427;
карандаш, мел, ножницы, иглу препаровальную.
2.2. Для определения раздвигаемости нитей ткани в швах при­

меняют:
машины разрывные, снабженные диаграммными устройствами;
машины разрывные со шкалой нагрузок не более 490 Н 

(50 кгс);
машины швейные;
иглы машинные по ГОСТ 22249;
шаблон прозрачный из пластмассы размером 50x70X3 мм с 

тремя параллельными линиями. Расстояние между первой и вто­
рой линиями равно 2 мм, между первой и третьей линиями — 4 мм.

3. МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ РАЗРЫВНОЙ НАГРУЗКИ 
ПРИ РАСТЯЖЕНИИ ПЕРПЕНДИКУЛЯРНО ШВУ

3.1. П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и ю
3.1.1. Подготовленные пробы швов перед испытаниями выдер­

живают не менее 12 ч в условиях, предусмотренных ГОСТ 10681. 
В этих же условиях проводят испытания.

3.1.2. Из отобранных точечных проб материалов вырезают по 
две полоски, каждая длиной 300 мм и шириной не менее 90 и 
130 мм. При испытаниях укороченных проб швов допускается вы­
резать полоски длиной 300 мм и шириной 70 и 110 мм.

При возникновении разногласий вырезают полоски длиной не 
менее 490 мм.

Полоски вырезают вдоль ткани или полотна.
3.1.3. С отобранных бобин швейных ниток сматывают верхний 

слой (не менее 10 м) и устанавливают их на швейную машину.
Предварительно проверяют качество строчки, количество стеж­

ков на единицу длины, выполняя швы на пробных полосках мате­
риала.

Технологические требования к изготовлению швов — в соот- 
ветствпп с приложением.

3.1.4. Полоски материала стачивают попарно вдоль длинной 
стороны на расстоянии от 5 до 15 мм от края в соответствии с 
нормативно-технической документацией.

Шов выполняют от начала до конца почоски без останова ма­
шины и перехватов.

Скорость работы швейной машины устанавливают в соответст­
вии с ее техническими характеристиками и поддерживают посто­
янной в процессе изготовления шва.
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3.1.5. Из каждой точечной пробы шва на расстоянии 20 мм от 
начала строчки карандашом, выдергиванием нити из ткани или 
мелом намечают последовательно линии на расстоянии 50 и 15—20 
мм.

Намеченные линии переносят, избегая перекоса, препароваль­
ной иглой, карандашом или мелом на нижнюю деталь.

3.1.6. По намеченным линиям изготовляют элементарные про­
бы швов для испытания. Схема изготовления элементарных проб 
швов в сложенном и развернутом виде приведена на черт. 1.

3.1.7. Допускается изготовлять элементарные пробы швов, в 
том числе из проб, подвергнутых агрессивным воздействиям по 
ГОСТ 12.4.126 или другой нормативно-технической документации, 
размером 50X200 мм (черт. 2).

Е
i

I
JLI ;

;
Черт. 2

3.2. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я
3.2.1. На разрывной машине устанавливают зажимную длину, 

равную 100 мм. Для укороченных швов (головные уборы, корсет-
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ные изделия и т. п.) допускается проводить испытание швов при 
зажимной длине 50 мм.

3.2.2. Условия заправки пробных полосок — по ГОСТ 3813.
В верхний зажим заправляют более короткую часть пробы шва 

(90 мм), в нижний— более длинную (130 мм), на которую при­
крепляют груз предварительного натяжения. Швы располагают на 
равном расстоянии от верхнего и нижнего зажимов.

3.2.3. Предварительное натяжение пробы шва устанавливают 
в зависимости от удлинения и поверхностной плотности 1 м2 мате­
риала в соответствии с таблицей.

Характеристика материала П редварительное 
натяжение, Н(гс)

1. Материалы с разрывным удлинением до 50% и 
поверхностной плотностью, г/м2:

0,39(40)до 100 включ.
св. 100 » 200 » 0,78(80)
» 200 » 300 » 1,47(150)
» 300 » 500 » 2,94(300)
» 500 » 800 » 4,9(500)
» 800 9,8(1000)

2. Материалы с разрывным удлинением свыше 
50% и поверхностной плотностью, г/м2:

0,19(20)до 100 включ.
св. 100 » 200 » 0,39(40)
» 200 » 300 » 0,78(80)
» 300 » 500 » 1,47(150)
» 500 » 800 » 2,94(300)
» 800 4,9(500)

3.2.4. Скорость опускания нижнего зажима разрывной машины 
устанавливают так, чтобы средняя продолжительность процесса 
растяжения шва до разрыва соответствовала (30±15) с.

3.2.5. Показатели разрывной нагрузки и удлинения при разры­
ве снимают с соответствующих шкал разрывной машины при раз­
рушении шва. Момент разрушения шва фиксируют по диаграммной 
записи, останову прибора, звуку разорвавшейся нитки, визуально 
и др.

3.3. Обр а б от к а р е з у л ь т а т о в
3.3.1. Характер разрушения шва классифицируют по следую­

щим факторам:
разрушению ниток шва;
разрушению материала по линии шва;
сбросу нитей ткани в шве.
3.3.2. За фактическую разрывную нагрузку шва принимают 

среднее арифметическое значение восьми результатов первичных 
испытаний, округленное до 1,0 Н (0,1 кгс).
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3.3.3. Коэффициент стойкости ниточных швов к агрессивным 
воздействиям (К) в процентах вычисляют по формуле

v  Рв-100
^ р *

где Р3— средняя разрывная нагрузка шва после агрессивных 
(тепловых или химических) воздействий, Н;

Я —средняя первоначальная разрывная нагрузка, И.

4. МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ РАЗРЫВНОЙ НАГРУЗКИ, УДЛИНЕНИЯ И РАБОТЫ 
РАЗРЫВА ШВА ПРИ ПРИЛОЖЕНИИ РАСТЯГИВАЮЩЕЙ НАГРУЗКИ ВДОЛЬ ШВА

4.1. П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и ю
4.1.1. Подготовленные пробы швов перед испытаниями выдер­

живают не менее 12 ч в условиях, предусмотенных ГОСТ 10681. 
В этих же условиях проводят испытания.

4.1.2. Из отобранных точечных проб материалов вырезают по 
шесть полосок размером 25X190 мм; ткани — под углом 45° к ни­
тям основы; трикотажные полотна — вдоль петельных столбиков. 
Допускаются элементарные пробы шва изготовлять из деталей из­
делий.

4.1.3. Полоски материала стачивают попарно. Схема изготов­
ления проб для испытаний при приложении растягивающей наг­
рузки вдоль шва приведена на черт. 3.

4.1.4. При испытании узлов с накладными деталями, укрепляю­
щей тесьмой и лентой или швов, соединяющих несколько слоев 
материала, растяжению подвергаются все компоненты, соединяе­
мые швом.

4.2. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я
4.2.1. На разрывной машине устанавливают зажимную длину 

100 мм.
4.2.2. Условия проведения испытания — в соответствии с пп. 

3.2.3—3.2.5.
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4.3. О б р а бот к а р е з у л ь т а т о в
4.3.1. За фактическую разрывную нагрузку принимают среднее 

арифметическое результатов девяти первичных испытаний швов, 
округленное до первого десятичного знака.

4.3.2. Удлинение шва (Л) в процентах вычисляют по формуле
, /100

где / — изменение длины, мм;
А — зажимная длина, мм.

4.3.3. Работу разрушения шва (R) в Ы-м определяют по диа­
грамме «нагрузка—удлинение» методом планиметрирования пло­
щади (0АВСС\0) под кривой на участке от нулевой точки до раз­
рывной нагрузки и вычисляют по формуле

R =  r\-P-l,
где г] — коэффициент полноты диаграммы;

Р — разрушающая нагрузка, Н;
I — удлинение, м.

Коэффициент полноты диаграммы (г|) представляет собой от­
ношение фактической работы растяжения к условной, которая бы­
ла бы совершена, если бы в течение всего процесса растяжения 
действовала сила, равная разрывной нагрузке (т. е. отношение 
площади 0АСС\0 к площади 0С2СС\0). Определение работы раз­
рыва шва указано на черт. 4.

Сг . и

4.3.4. Запись результатов испытаний должна содержать следу­
ющие данные:

наименование материала, артикул; 
наименование шва; 
тип швейной машины;
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наименование, номер швейных ниток;
количество стежков на 50 мм;
ширину соединительного шва;
направление шва (по основе, утку, под углом, вдоль петельно­

го столбика или петельного ряда);
среднюю арифметическую величину результатов испытаний 

(усилие раздвигаемости, удлинение, разрывная нагрузка);
вид разрушения шва.

5. МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ РАЗДВИГАЕМОСТИ 
НИТЕИ ТКАНИ В ШВЕ

5.1. П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и ю
5.1.1. Подготовленные пробы швов перед испытаниями выдер­

живают не менее 12 ч в условиях, предусмотренных ГОСТ 10681. 
В этих же условиях проводят испытания.

5.1.2. Подготовка точечных проб производится по п. 3.2.1. До­
полнительно вырезают четыре полоски длиной 200 мм, шириной 
г>0 мм. Полоски вырезают по утку (с случае раздвигаемости нитей 
утка — по основе).

5.1.3. Подготовка элементарных проб производится по пи. 
3.2.1—3.2.5.

5.2. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я
5.2.1. Испытание проводят при приложении нагрузки перпенди­

кулярно шву.
5.2.2. На приборе устанавливают зажимную длину 100 мм.
5.2.3. Условия заправки проб швов — по ГОСТ 3813.
В верхний зажим заправляют более короткую часть пробы 

(90 мм), о в нижний — более длинную (130 мм), на которую при­
крепляют груз предварительного натяжения 0,49 Н (50 гс). Шов 
распо чагается на равном расстоянии от верхнего и нижнего зажи­
мов.

5.2.4. Скорость спускания нижнего зажима разрывной машины 
при испытании 100 мм/мин.

5.2.5. После заправки пробы шва включают разрывную маши­
ну и доводят нагрузку до полного разрушения шва. Испытание 
проводят с записью кривых процесса разрушения на диаграммном 
устройстве.

По окончании процесса испытания перо самописца диаграммно­
го устройства возвращают в нулевое положение, т. е. в точку на­
чала диаграммы разрыва шва. Затем укрепляют в зажимы разрыв­
ной машины полоску размером 50x200 мм, дают полоске предва­
рительное натяжение 0,49 Н (50 гс) и производят разрыв материа­
ла.

5.2.6. При отсутствии на разрывной машине диаграммной запи­
си определение раздвигаемости производят следующим образом.
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Заправляют пробу шва в соответствии с п. 5.2.3 и включают раз­
рывную машину. Когда у шва образуется раздвижка нитей, рав­
ная 4 мм (по 2 мм в каждую сторону от линии стачивания), кото­
рая измеряется с помощью прозрачного шаблона с гравировкой, 
производят останов машины. В этом положении фиксируют нагруз­
ку, вызывающую указанную величину раздвигаемости в шве.

5.3. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в
5.3.1. Нагрузку, вызывающую раздвигаемость нитей в шве ве­

личиной 4 мм, определяют по диаграмме «нагрузка—удлинение» 
ткани и шва. Для этого по диаграмме разрыва ткани и шва 
(черт. 5) измерительной линейкой находят разницу в удлинениях 
проб ткани и шва, равную 4 мм (отрезок ЛВ).  Продолжая отре­
зок А В до пересечения с осью абсцисс (нагрузок), находят точку 
С. Отрезок CD является величиной усилия, вызывающего раздви­
гаемость нитей.

Рн С .0

/ —диаграмма разрыва пробы ткани; 2— 
диаграмма разрыва пробы шва; Со— 

фактическая величина усилия

Черт. 5

5.3.2. За фактическую величину уси ль? (СО),  вызывающего 
раздвигаемость нитей в шве, равную 4 мм, принимают среднее 
арифметическое резузьтатов четырех первичных испытаний. Ре­
зультат округляют до целого числа.
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