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Настоящий стандарт распространяется на звездочки для гру
зовых и тяговых круглозвенных калиброванных цепей нормальной 
прочности и высокопрочных и устанавливает методы расчета и 
построения профиля зубьев.

! МЕТОД РАСЧЕТА ПРОФИЛЯ ЗУБЬЕВ В СРЕДНЕМ СЕЧЕНИИ

1.1 Расчет профиля зубьев в среднем сечении должен произ
водиться в соответствии сданными черт. 1 и таблицы.

1.2. Поверхность ячеек должна соответствовать поверхности, 
образуемой контуром acde при его вращении вокруг оси симмет
рии и одновременном перемещении касательно к профилю 1 зуба 
с сохранением перпендикулярности оси вращения контура хор
де М.

1.3. Линейные размеры должны вычисляться с точностью до 
0,1 мм; угловые — с точностью до величины тригонометри
ческих функций — с точностью до 0,001.

Размеры параметров Du D2 и F допускается округлять до бли
жайшей целой величины.
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П р и м е ч а н и е .  Чертеж приведен в качестве расчетной схемы и не пред
определяет конструкцию звездочки.
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Н а л  м с п-ова н и с n aip-a м е тра
О б о з н а 

ч ен и е
Расчетные Зюрм.улы 

и указания

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ДЛЯ РАСЧЕТА

Калибр цепи номинальный d
Шаг цепи номинальный Р
Наружная ширина звена цепи но

минальная f>
Число зубьев звездочки N !

РАСЧЕТ ГЕОМЕТРИЧЕСКИХ ПАРАМЕТРОВ

1. Диаметр делительной окружно
сти

2. Половина углового шага зубьев

3. Шаг центров построения
4. Радиус скругления основания 

зуба
5. Радиус скругления вершимы 

зуба
6. Диаметр наружный
7. Диаметр кольцевого паза
8. Ширина кольцевого паза

S. Расстояние от дна ячейки до 
оси вращения звездочки

П р и м е ч а н и е .  Значение параметров с, D, F допускается принимать ис
ходя из конструкции звездочки.

2. МЕТОД ПОСТРОЕНИЯ ПРОФИЛЯ ЗУБЬЕВ В СРЕДНЕМ СЕЧЕНИИ

Построение профиля зубьев в среднем сечении венца (сече
ние В—В, черт. 1) производится в следующей последовательности:

1. Проводят соосные окружности диаметров В, С и D.
2. На окружности диаметром В строят хорды М.
3. Проводят дуги окружностей радиусом Н и касательные к 

ним, образующие дно ячеек.
4. Проводят дуги окружностей радиусом R, касательные к ду

гам окружностей радиуса Н.

3. МЕТОД ПОСТРОЕНИЯ ПРОФИЛЯ ЗУБЬЕВ В СЕЧЕНИЯХ, 
ПАРАЛЛЕЛЬНЫХ СРЕДНЕМУ

Построение профиля зубьев в любых произвольных сечениях, 
параллельных среднему, производится в соответствии с черт. 2.

М
н

В=- d2
Р \  ~г  ь

Sin2— Cos2-- 
2 2

V*

6 360
2 N ’

М=  1,075 • P+d  
//=0,5  - d

R = P — 1,5-rf

C
D
F
К

C=B + 2 -d  
D = B — b — d 
/'=1,25 • d

PK -  0,5
ti

- d - t g •0,5 d



€ .  4 ГОСТ 13561—89

Черт. 2

Пример построения профиля в плоскости С—С (черт. 1), рас
положенной на расстоянии 0,5 F от среднего сечения В— В, про
изводится в следующей последовательности:

1) На профиле зуба, построенном в среднем сечении (см. табл, 
и черт. I), отмечают точку Т сопряжения дуги радиуса И с пря
мой, образующей дно ячейки, и точку L сопряжения дуг радиу
сов Н и R.

На дуге радиуса R выделяют на приблизительно равных рас
стояниях одна от другой несколько точек, например, U, V и Р. 
Для отмеченных точек строят точки Тс, Lc, Uc, Vr и Рс, принадле
жащие профилю зуба в выбранном сечении С—-С, параллельном 
среднему.

2) Для нахождения точки Vc (точки Тс> Lr, Uc и Рс находятся 
аналогичным способом) точку V соединяют прямой с центром О
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дуги радиуса R. На продолжении прямой (OV) откладывают от
резок ( VVi) =Н.

Из точки V проводят прямую п, параллельную прямой М.
Из точки V] проводят прямую т, параллельную прямой М, и 

откладывают на ней отрезок [V\V2) =0,5 (b — d).
Затем на свободном поле чертежа производят дополнительное 

построение в горизонтальной проекции.
3) Параллельно прямой М на расстоянии 5 одна от другой 

проводят прямые (ВВ ) и (СС), которые являются проекциями 
плоскостей В — В и С — С на плоскость чертежа.

На прямой (ВВ) находят точки V' и У'2, как проекции точек V 
и V2 на эту прямую.

Находят точку V\  пересечения дуги радиуса R k= V '2V' с приз
мой (СС).

Проектируют точку У'2 на прямую п и находят искомую точ
ку V2.
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