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Настоящий стандарт расп{Устраняется на профильные детали из древесины и древесных материалов для 
строительства (далее — детали): доски и бруски для покрытия полов, подоконные доски, плинтусы, налич
ники, поручни и обшивки.

1. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

1.1. Номиндтьныс размеры поперечного сечения деталей, их марки и материал должны соответствовать 
указанным в табл. I.

1.2. Длины деталей устанавливают по спецификации по согласованию изготовителя с потребителем с 
прирезкой по длине под углом 90 или 45*.

При отсутствии спецификации детали изготовляют следующих дзин. мм:

— п о д о к о н н ы е д о с к и ..................................................................................... 70 0 .8 S 0 , 1000. 1300. 1450.
1600, 1900. 2200 . 2S 00.
2S0O (размеры  реком енду
ем ы е)

— остал ьн ы е д е т а л и .....................................................................................о т  2100 и более

1.3. Предельные отклонения от номинальных размеров деталей не должны быть более, мм:
— п о д л и н е .............................................................. .......................................± 3 ,0  (д л я  п р и р е за н н ы х

деталей)
— ш и р и н е ......................................................................................................±1.0
— ш лш ине .   ± 1 .0
— высоте паха н ч е т в е р т и ...................................................................................... ‘J-'
— толш инс и  ш и рине гребня и ч е т в е р т и .....................................................• 1
— остальны м  разм ерам  с е ч е н и й ........................................................................± 1 .0

Провесы на лицевых сторонах сопрягаемых деталей не должны превышать I мм.
1.4. Отклонение от перпендикулярности сторон деталей не должно быть более I мм на участке 

длиной 100 мм.
Отклонение от плоскостности (покоробленмость) не должно быть более:

— дли подокон н ы х  до со к  и п оручней  . .  .  . . . 1.5 мм н а  I м длины  и
1 мм п о  ш и ри н е

— для д о со к  п о л а .............................................................................................. 3.(1 мм н а  I м длины  и
2 мм п о  ш и ри н е

Для плинтусов, наличников и обшивок отклонение от плоскостности считают допустимым, если оно 
устраняется легким прижатием к ровной поверхности.

Отклонение от прямолинейности любой кромки детали по длине на 1 м длины не должно быть более:

— для п оруч н ей , подокон н ы х  д осок  и д о со к  д л я  п ок ры ти я  пола
ш и р и н о й  более 70 мм м арк и  Д П -3 5  . ...................................  2 мм

— для др . деталей  ш и ри н ой  более 70 м м ............................................... 3 мм
— для пл и н тусов  и  н ал и ч н и к о в  ш и р и н о й  м еисе 70 мм 6 мм

И здание оф ициальное П ерепечатка поем реш ена
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Пр и ме ч а н и я :
1. Н еуказан н ы е радиусы  се ч ен и я  деталей л о д ж и и  б и т ь  5 м м . ф аск и  2 4 5 ' или 2 30 '. Д л я  о б ш и вк и  м арки  О -З  тол щ и н ой  

16 мм ралмср от н и к о е й  п л а с т  до  гребни увеличиваю т на 3 мм.
2. Н ал и ч н и ки  м арок Н -3 . Н -4. H -S . Н -6  и зготовляю т ио согл асов ан и ю  с  потребителем ,
3. Д оски  для покры тии полов м арки  Д П -21  прим еняю т для ж илы х лланий . м арки  Д П -3 5  — д л я  проитводственм ы х зд ан и й , 

ф изкультурны х гадов и др. п о м ещ ен и й  с  п о в ы ш ен н о й  нагрузкой  ид полы . П ри настиле лосок  лдя покры ти я полов м арки  Д П -21 
р асстоян и е меж ду л агам и  долж но б и т ь  не более 300 мм .

4 . П о д о к о н н и е  д о ск и , да исклю ч ением  м арки  П Д -2 . и зготавливаю т с  ф аск о й  иди закруглен ием  п о  л и ц ево й  кром ке. П о 
требованию  п отребителей  п о д ок он н ы е д о ск и  изготовляю т с  вы бран н ы м и  кап ел ьн и кам и .

П одокон н ая  д о ск а  м арк и  П Д -3  д олж на изготовляться со  сп л о ш н ы м  зап ол н ен и ем .
5. В и н ди ви дуальны х проектах ж илы х и общ ествен ны х зд ан и й , а  такж е при  р ек он струк ц и и  и рем онте допускается п р и м е н е 

ни е деталей др . п роф и л ей .
1.5. Условное обозначение должно состоять из марки детали, сечения, длины (для подоконных 

досок и деталей, прирезанных по длине) и обозначения настоящего стандарта.
П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й
Д о ск а  для п ок ры ти я  пола тол щ и н о й  21 мм и ш ирим ой пласт и 64 м м . не п р и р езан н ая  по длине:

Д П - 2 1 6 4 -  Г О С Т  S 2 4 2 - S S
П линтус м арки  1. п р и р езан н ы й  п о  дл ине н а  2100 мм:

/ / . * -1 - 2 1 0 0 -  Г О С Т  S 2 4 2 - 8 S
П одокон н ая  доска м арки  I тстлшммон 34 м м , ш и р и н о й  300 м м . д л и н о й  1450 мм:

П Д - 1 - 3 4  3 0 0 1 4 5 0 -  Г О С Т  S 2 4 2 - 8 S

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Детали должны изготовляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта по техно
логической документации, утвержденной в установленном порядке.

2.2. Х а р а к т е р и с т и к и
2.2.1. В древесине деталей не допускаются пороки, превышающие нормы, указанные в табл. 2.

Т а  б  л  и и а  2

П о р о к  jp rw cM U M  и  iib p i f o u M  
по ГОСТ 2140

ИсФ»1» о г р а к и ч г и и и  а . к и ш

4 J  JHUCMIII ooa rpxM O cv ii

m u  • р > Ч 1»чииг 1к > м ш * с ол пспрс»«*»•«>*ос  ш и р и н » ;

ИЯ МС.Ш ВЯГ>иИ ИОВС9ХЖХ1И

I. Сучки

2. Т рещ ины  ШОК водные

3. Г ри бн ы е ядровы е п я т н а , заболонм ы е 
трибиы е и хи м и ч еск и е о к р а ск и , п обурен и е, 
лож ное ядро , засм олок

4. К арм аш ки  и червоточины
5. В ы ры в, пыхидт. зап и л , вм яти н а , ск о л , 

зад и р , иы ш ербима
6. Гнили, остры й обзол , п асы н ок , прорость, 

р ак . ск возн ы е тр еш и н ы . бахром а
7. С вилеватость , зави то к , крень . подослой . 

тлазки

Н е допускаю тся разм ером  в долях сторон ы , гтлас- Н е огран ичиваю тся
тсвы е (первое ч и сл о ), ребровы е (второе чи сл о ) 
более:

'/»-•/« Уз-У*
(здоровы е сросш иеся

У,- У4)
Н с допускаю тся сум м арн ой  дл и н ой  более:

'/« У,
д л и н ы  детали , ш и р и н о й , м м . более:

1 I 3
глубиной (для торттепых греш им ) и д олях  толш ииы  более:

У,
Н е допускаю тся 

Н е допускаю тся

0.5

V, Ут
Н с огран ичиваю тся

Н е допускаю тся ш и ри н ой  (диам етром ) более 8 мм 
Н е доп ускаю тся  глубин ой , м м , более.

| 3 | 5

Н е допускаю тся

Н е огран ичиваю тся

Пр име ч а нии :
1. Л и ц евы м и  явл яю тся п оверхности , видим ы е при  эксп л уатац и и .
2. С срди сви на не допускается  на л и ц ево й  поверхности  досок  и брусков  пли покры ти я пол ов , п о д ок он н ы х  д осок  н деталей  иод 

п розрачн ое пок ры ти е, в остальны х случаях  — ие огран и чи вается .
3. Тупой обзол  в досках и брусках для покры ти я полон  и обш и вках  допускается  с н ел и ц евой  сторон ы  до пакт, гребня или 

четверти . О бзол додж ей бы ть  очи щ ен  о т  коры .
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2.2.2. В поручнях на лицевой поверхности под прозрачное покрытие не допускаются все виды пороков, 
кроме здоровых, сросшихся сучков диаметром не более 8 мм, крени, водослоя. завитков, свилеватости, 
глазков, волосяных трещин, наклона волокон более 15 %.

2.2.3. Допускаемые частично сросшиеся сучки диаметром до 15 мм. сучки несросшиеся, гнилые и 
табачные диаметром до 10 мм должны быть зашпатлеваны: сучки, размеры которых превышают указанные, 
должны быть заделаны пробками.

Пороки на нелицевых поверхностях (включая кромочные сучки) допускается не заделывать.
Допускаемые червоточины, трещины, выщербины, вырывы, вмятины и запилы на лицевой повер

хности должны быть зашпатлеваны.
В деталях под прозрачное покрытие на лицевой поверхности не допускается более одной заделки проб

кой на I м дайны детали. Допускается шпатлевание деталей под цвет древесины.
По согласованию изготовителя с потребителем пороки, подлежащие шпатлеванию в деталях, п оста ал я- 

емых без отделочного покрытия, допускается не заделывать.
2.2.4. Влажность древесины деталей должна быть, %:

— эксплуатируем ы х внутри п ом ещ ен и й  . . . .  12±3 
» сн аруж и  • . . . .  !5 г З

По согласованию с организациями торгоали влажность древесины деталей, поставляемых в розничную 
торговлю, допускается устанаалнвать до 20 %.

Влажность древесины заделок должна быть на 2—3 %  меньше влажности древесины деталей.
2.2.5. Параметр шероховатости фрезерованных поверхностей деталей (Я/н„„) по ГОСТ 7016 не должен

быть более, мкм:
— под iipospa 'iiioc  пок ры ти е поручней  . . . .  80
— др . деталей . . . .........................................................120
— пол н еп розрач н ое п о к р ы т и е ......................................... 200
— нели цевы х п о в е р х н о с т е й ................................................500

2.2.6. Детали из древесины изготовляют цельными шли клееными подлипе и сечению. Для склеивания 
деталей по длине под прозрачную отделку следует применять соединение с длиной зубчатого шипа до 10 мм.

2.2.7. Подоконные доски марки Г1Д-1 должны быть склеены по ширине. Ширина склеиваемых загото
вок должна быть не более 100 мм.

Подоконные доски шириной 144 мм допускается не склеивать.
2.2.8. Клеевые соединения в деталях должны выполняться на клеях не ниже средней водостойкости по 

ГОСТ 17005.
2.2.9. Прочность клеевых соединений должна быть не менее:

— н а  скалы ван и е вдоль в о л о к о н ............................................4 М П а
— на н и м б  при  зубчатом с о е д и н е н и и ................................... 24 М П а
— на н еравн о м ер кы й  отры в:

листовы х об лицовочн ы х м а т е р и а л о в ............................. 1.50 кН /м
полии нм илхлорилной  д ек орати вн ой  плен ки  1,8 Н /с м

2.2.10. Детали поставляют без отделочного покрытия, с прозрачной и непрозрачной отделкой лицевых 
поверхностей лакокрасочными и защитно-декоративными материалами; подоконные доски по лицевым по
верхностям могут быть облицованы шпоном или декоративным бумажнослоистым пластиком; наличники — 
поливинилхлоридной декоративной пленкой с клеящим слоем.

Наличники марок Н-3, Н-4. Н-5, Н-6 следует изготавливать с законченным отделочным покрытием и 
применять в помещениях с нормальным влажностным режимом.

Вид отделочного покрытия определяют по согласованию изготовителя с потребителем.
2.2.11. Качество лакокрасочных покрытий деталей должно быть не ниже IV класса по ГОСТ 24404. 

В законченном покрытии не допускаются поднятие ворса, просвечивание основы и пропуски покрытия.
На лицевых поверхностях деталей с декоративной облицовкой листовыми или пленочными материала

ми размеры и число царапин, вмятин, пятен, включений, структурных неровностей должны быть не более 
IV класса по ГОСТ 24404. Остальные дефекты не допускаются.

2.2.12. Лакокрасочные покрытия деталей должны иметь прочность сцепления (адгезию) с древесиной 
не ниже 2-го балла по ГОСТ 15140.

2.2.13. Доски для покрытия полов со стороны нижней пласти и подоконные доски в местах примыка
ния к стенам должны быть антисепгированы. При наличии отделочного покрытия указанные поверхности 
деталей допускается не антисептировать.

Антисептнрованные поверхности не должны иметь пропусков защитного покрытия.
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2.3. У п а к о в к а  и м а р к и р о в к а
2.3.1. Детали должны быть упакованы в транспортные пакеты или пачки. По требованию потребителя 

детали допускается не упаковывать.
2.3.2. Формирование транспортных пакетов должно соответствовать ГОСТ 21100.
Массу транспортного пакета определяют в зависимости от вида транспорта и технических характерис

тик погрузочно-разгрузочных средств.
Пачки должны быть сформированы из деталей одной марки, сечения и длины (для прирезанных в 

размер деталей). Длина неприрезанных деталей в каждой пачке не должна отличаться от средней длины 
деталей в пачке более чем на 0,5 м. Наличники, прирезанные по длине, должны быть упакованы в пачку 
комплектом.

При формировании пачек один из торцов должен быть выравнен; детали длиной до 2.5 м должны быть 
увязаны не менее чем в двух местах, св. 2,5 до 4,0 м — в трех местах, св. 4,0 м -  в четырех местах 
металлической лентой по ГОСТ 3560 или лентой из поливинилхлоридного пластика по ГОСТ 17617. Допус
кается использование других упаковочных материалов.

Упаковка должна обеспечивать плотность и сохранность деталей во время погрузки, транспортирования 
и разгрузки.

2.3.3. Подоконные доски, имеющие отделочное покрытие, укладывают лицевыми пластями попарно 
друг к другу. По требованию потребителя между отделанными поверхностями должна быть уложена проклад
ка из бумаги по ГОСТ 515.

2.3.4. Каждая пачка или пакет должны иметь ярлык, на котором указывают:
— наименование или товарный знак предприятия-изготовителя;
— условное обозначение деталей и вид отделочного покрытия;
— кол. деталей по маркам, сечению, длине (для прирезанных в размер деталей) в метрах (кубических 

метрах, квадратных метрах) или штуках и виду отделочного покрытия;
— дату изготовления и штамп ОТК.
2.3.5. Транспортная маркировка — по ГОСТ 14192.

3. ПРИЕМКА

3.1. Детали принимают партиями. Партией считают чисто деталей одной марки, сечения, вида прирез
ки. вида отделки, оформленное одним документом о качестве.

Объем партии устанавливают по согласованию изготовителя с потребителем.
При отсутствии спецификации допускается поставка деталей длиной от 1,0 до 2,1 м в объеме не более 

10 %  партии, а для плинтусов — 25 %.
3.2. Испытания деталей по показателям, приведенным в пп. 1.1 —1.4, 2.2.1—2.2.5, 2.2.11, 2.2.13, яатя- 

ются приемосдаточными.
Ятя проверки применяют выборочный одноступенчатый контроль по альтернативному признаку по 

ГОСТ 23616. Планы контроля (приемочный уровень дефектности 4 %)  приведены в табл. 3.

Объем парт к и Опием выборе* Иригцочнот «нею l ip ix u w « iH U (  чи сла

Д о 90 пклю '1. S 1 2
С в .  91) д о  280 в клю ч. 13 1 2
.  280 .  500 . 20 2 3
.  500 .  1200 . 32 3 4
.  1200 .  3200 » 50 S 6
.  3200 .  10000 . 80 7 S

3.3. Приемочный контроль осуществляют в следующем порядке:
— из партии деталей производят выборку методом случайного отбора по ГОСТ 18321;
— проверяют каждую деталь в выборке на соответствие требованиям настояшего стандарта и определя

ют число деталей с недопустимыми дефектами;
— партию принимают, если число дефектных деталей в выборке меньше или равно приемочному 

числу;
— партию не принимают, если число дефектных деталей в выборке равно или больше браковочного 

числа.
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3.4. Прочность клеевых соединений и прочность сцепления лакокрасочных покрытий с древесиной 
деталей проверяют не реже одного раза в квартал и при получении каждой новой партии клея и лакокрасоч
ного материала.

3.5. Ширину досок и брусков для покрытия полов измеряют по лицевой стороне без учета высоты 
гребня, ширину обшивки — без учета глубины четверти или высоты гребня.

3.6. Каждая отгружаемая партия детазей должна сопровождаться документом, в котором должно быть 
указано:

— наименование или товарный знак предприятия-изготовителя;
— номер приемщика ОТК:
— наименование деталей;
— кол. детазей по маркам, сечению и длине (для прирезанных в размер детазей) в метрах (кубических 

метрах, квадратных метрах) или штуках;
— порода древесины;
— вид отделочного (облицовочного) покрытия;
— дата отгрузки;
— обозначение настоящего стандарта.

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

4.1. Длину, ширину и толщину детазей измеряют металлическими линейками по ГОСТ 427, металл и - 
ческими рулетками по ГОСТ 7502. предельными казибрами по ГОСТ 15876, штангенциркулями по ГОСТ 
166, штангенглубиномерами по ГОСТ 162.

Ширину и толщину измеряют по торцам и посередине длины деталей.
4.2. Откл. от перпендикулярности (прямолинейности) сторон деталей определяют поверочными уголь

никами по ГОСТ 3749. поверочными линейками по ГОСТ 8026 и щупами по ГОСТ 8925 измерением 
максимального зазора.

Откл. от плоскостности определяют при помощи набора щупов замером наибольшего зазора между повер
хностью проверяемого изделия и эталонной поверхностью с откл. от плоскостности не более ±0 ,1 мм/м.

4.3. Породу древесины определяют визуально. Пороки древесины и обработки оценивают и измеряют 
по ГОСТ 2140. Размер сучка определяют по наименьшему диаметру разреза сучка.

4.4. Влажность древесины деталей определяют по ГОСТ 16588.
4.5. Шероховатость поверхности деталей определяют по ГОСТ 15612 или сравнением с образцами- 

эталонами.
4.6. Прочность клеевого соединения на скалывание вдоль волокон определяют по ГОСТ 15613.1.
4.7. Прочность зубчатого клеевого соединения при статическом изгибе определяют по ГОСТ 15613.4.
4.8. Прочность склеивания листовых облицовочных материалов с древесиной деталей определяют по 

ГОСТ 25885, пленочных -  по ГОСТ 15867.
4.9. Качество лакокрасочных покрытий определяют по ГОСТ 24404.
4.10. Качество антисептирования определяют визуально.
4.11. Прочность сцепления лакокрасочных покрытий с отделываемой поверхностью деталей проверяют 

методом «решетчатых надрезов* по ГОСТ 15140.

5. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Детали транспортируют всеми видами транспорта в соответствии с правилами перевозки грузов, 
действующими на данном виде транспорта.

5.2. Детали должны храниться рассортированными по маркам, сечениям, длинам и степени заводской 
готовности деталей.

5.3. При погрузке, транспортировании, разгрузке и хранении должна быть обеспечена сохранность 
деталей (защита от механических повреждений, увлажнения, загрязнения). Условия хранения должны обес
печивать нормированную влажность древесины детазей.

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Изготовитель гарантирует соответствие деталей требованиям настоящего стандарта при соблюдении 
потребителем условий транспортирования и хранения.
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1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством лесной промышленности СССР
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3. ВЗАМЕН ГОСТ8242-75, ГОСТ 17280-79

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

0 & О 1 Ш « И И Г  H F J .  IU  с с то р ы и  . ш и  
« 1 М П

Н и ж р  г » м ш а О Ь о и и к н и г  Н  ГД. ы  к ш м р м й  ллнл 
C C M IU

Н о и с р  Ц И К »

Г О С Т  1 6 2 - 9 0 4 . 1 Г О С Т  1 5 6 1 2 - 8 5 4 . 5

Г О С Т  I 6 6 - S 9 4 .1 Г О С Т  1 5 6 1 3 . 1 - 8 - 4 4 . 6

Г О С Т  4 2 7 - 7 5 4 .1 Г О С Т  1 5 6 1 3 . 4 - 7 8 4 . 7

Г О С Т  5 1 5 - 7 7 2 . 3 . 3 Г О С Т  1 5 8 6 7 - 7 9 4 . 8

Г О С Т  2 I 4 0 - S I 2 . 2 . 1 .  4 . 3 Г О С Т  1 5 8 7 6 - 9 0 4 .1

Г О С Т  3 5 6 0 - 7 3 2 . 3 . 2 Г О С Т  1 6 5 8 8 - 9 1 4 . 4

Г О С Т  3 7 4 9 - 7 7 4 . 4 Г О С Т  1 7 0 0 5 - 8 2 2 . 2 . 8

Г О С Т  7 0 1 6 - S 2 2 . 2 . 5 Г О С Т  1 7 6 1 7 - 7 2 2 . 3 . 2

Г О С Т  7 5 0 2 - 9 S 4 .1 Г О С Т  1 8 3 2 1 - 7 3 3 . 3

Г О С Т  8 0 2 6 - 9 2 4 . 2 Г О С Т  2 1 1 0 0 - 9 3 2 . 3 . 2

Г О С Т  8 9 2 5 - 6 8 4 . 2 Г О С Т  2 3 6 1 6 - 7 9 3 . 2

Г О С Т  1 4 1 9 2 - 9 6 2 . 3 . 5 Г О С Т  2 4 4 0 4 - 8 0 2 . 2 . 1 1 .  4 . 9

Г О С Т  1 5 1 4 0 - 7 8 2 . 2 . 1 2 .  4 . 1 1 Г О С Т  2 5 8 8 S - 8 3 4 . 8

5. ПЕРЕИЗДАНИЕ. Октябрь 2002 г.
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