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Н особ люден ив стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарг распространяется на шлифовальные круги на ке
рамической, бакелитовой, вулканитовой связках, эльборовые на керами
ческой связке, лепестковые шлифовальные круги лнамстром от 100 до 
2000 мм, высотой от 1 до 630 мм.

2. Устанавливаются 4 класса неуравновешенности шлифовальных кру
г о в :! , 2 ,3  и 4.

3. Значения допустимых неуравновешенных масс должны соответство
вать указанным в габл. 1 - 4 .
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Стр 2 ГОСТ 3060 -  86

Т а б л и ц а  I

Значения допустимых неуравновешенных масс шлифовальных кругов 
9-й структуры и выше, круш а типов ЧЦ и ЧК всех структур 

на керамической и бакелитовой свитках, лепестковых шлифовальных кругов

Размеры круг*, мм Значения допустимых 
неуравновешенных 
масс иля классов 

неуравновешенности,

Наружный диаметр Высота

1 2 3 4

От 100 до 120 Ог 6 до 10 2 3 J 8
СИ. 10 до 16 3 4 6 10
сь. 16до 25 3 5 8 12
св. 25 до 4(1 4 6 10 16
св. 40  до 63 5 8 12 20
св. 63 до 100 6 10 16 25
св. 100 до 160 8 12 20 30
св. 160 до 250 10 16 2$ 40

Св. 120 до 160 Ог 6 до 10 3 4 6 10
св. 10 до 16 3 5 8 12
св. 16 до 25 4 6 10 16
св. 25 до 40 5 8 12 20
св. 4 0  до 63 6 10 16 25
св. 63 до 100 8 12 ' 20 30
св. 100 до 160 10 16 25 40
св. 160 до 250 12 20 30 50

Св. 160 по 250 От 2.0 до 3.2 3 4 6 10
св. 3.2 до 6.0 3 5 8 12
с». 6.0 до 10.0 4 6 10 16
св. 10.0 до 16.0 5 8 12 20
св. 16.0 до 25.0 6 10 16 25
св. 25.0 до 40,0 8 12 20 30
св. 40.0 до 63.0 10 16 25 40
св. 63.0 до 100,0 12 20 30 50
св. 100,0 до 160.0 16 25 40 60
св. 160,0 до 250.0 20 30 50 80

Св. 250 до 320 От 1,3 до 2.0 3 4 6 10
св. 2.0 до 3.2 3 5 8 12
св. 3.2 до 6.0 4 6 10 16
св. 6.0 до 10,0 5 8 12 20



ГОСТ 3060 -  86 Стр.З

Продо-гжеиие lefti. /

P ew  еры круг*, мм Зивчсккк допустимых 
неуравновешенных 

масс для классом 
неуравновешенности, 

г
Наружный диаметр Высот*

1 2 i А

Св. 250 д о  320 св. 30.0 до 16.0 6 10 16 25
СВ. 16.0 до 25.0 8 12 20 30
СВ. 2S ,0 цо 40,0 10 16 25 40
св. 40.0 до 63.0 12 20 30 50
св. 63.0 до 100.0 16 25 40 60
св. 100.0 до 160.0 20 30 50 80
св 160,0 до 250.0 25 40 60 100
св. 250.0 до 400.0 30 50 80 120

Св. 320 до 400 От 1.3 до 2.0 3 5 8 12
СИ. 2,0 до 3.2 4 6 10 16
св. 3.2 до 6.0 5 8 12 20
св. 6,0 до 10.0 6 10 16 2S
св 10,0 до 16.0 8 12 20 30
св. 16.0 до 25.0 10 16 25 40
св. 25.0 до 40.0 12 20 30 50
св. 40,0 до 63,0 16 25 40 60
св. 63.0 до 100.0 20 30 50 80
св. 100,0 до 160.0 25 40 60 100
св. 160.0 до 250.0 30 К° SO 120
св. 250.0 до 400.0 40 60 100 160

Св. 400  до $00 От 1.0 до 1,3 3 5 8 12
св. 1.3 до 2.0 4 6 10 16
св. 2,0 до 3.2 5 8 12 20
см. 3.2 до 6.0 6 10 16 25
см. 6,0 до 10,0 8 12 20 30
св. 10,0 по 16,0 10 16 25 40
св. 16,0 до 25.0 12 20 30 50
св. 25.0 до 40,0 16 25 40 60
св. 40,0 до 63.0 20 30 50 80
св. 63.0 по 100.0 25 40 60 100
Св. 100.0 до 160,0 30 S0 80 120
св 160.0 до 250.0 40 60 100 160
св. 250.0 по 400.0 50 80 120 200
св. 400.0 до 630.0 60 100 160 250



Стр-Д ГОСТ 3060 -  86

Продолжение табл. 1

Р ом еры  круга, мм Значения допустимые 
неуравновешенных 
масс для классов 

неуравновешенности, 
г

Наружный диаметр Высота

1 2 S 4

Св. 500 до 630 От 1,0 до и 4 6 10 16
св. 1.3 до 2,0 5 8 12 20
св. 2,0 до 3.2 6 10 16 25
св. 3,2 до 6.0 8 12 20 30
св. 6.0 до 10,0 10 16 25 40
св. 10,0 до 16.0 12 20 30 50
св. 16.0 до 25.0 16 25 40 60
св. 25,0 до 40.0 20 30 50 80
св. 40,0 до 63,0 25 40 60 100
св. 63.0 до 100.0 30 50 80 120
св. 100,0 до 160.0 40 60 100 160
св. 160,0 до 250,0 50 80 120 200
св. 250,0 до 400.0 60 100 160 250
св. 400.0 до 630.0 80 120 200 320

Св. 630 до 800 От 1,0  до 1,3 5 8 12 20
св. 1.3 до 2,0 6 10 16 25
св. 2,0 до 3,2 8 12 20 32
св. 3.2 до 6.0 10 16 25 40
св. 6,0 до 10.0 12 20 30 50
св. 10,0 до 16.0 16 25 40 60
св. 16,0 до 25.0 20 30 50 80
св. 25,0 до 40,0 25 40 60 100
св. 40,0 до 63,0 30 50 80 120
св. 63,0 до 100.0 40 60 100 160
св. 100.0 до 160.0 50 80 120 200
св. 160,0 до 250.0 60 100 160 250
св. 250,0 до 400.0 80 120 200 320
с в .400,0 до 630,0 100 160 250 400

Св. 800 до 1000 От 1,0 до 1.3 6 10 16 25
св. U flO 2,0 8 12 20 30
св. 2,0 до 3.2 10 16 25 40
св. 3,2 до 6,0 12 20 30 50
св. 6 ,0  до 10,0 16 25 40 60
св. 10,0  до 16.0 20 30 50 80
св. 16,0 до 25,0 25 40 60 100
св. 25,0 до 40.0 30 50 80 120



ГОСТ зоео -  86 Стр. 5

Продолжение п ва . J

Размеры круга, мм

Наружный диаметр Высот*

1 2 3 4

Св 800 по 1000 св. 40,0 до 63,0 40 60 100 160
св. 63.0 до 100,0 50 80 120 200
СИ. 100,0 до 160.0 60 100 160 250
св. 160.0 ао 250.0 S0 120 200 320
св. 250.0 до 400.0 100 160 250 400
св. 400.0 яо 630.0 120 200 320 500

Г*. 1000 до 1250 От 1.0 до и ' 8 12 20 30
св. 1.3 до 2.0 10 16 25 40
св. 2,0 до 3.2 12 20 30 50
св. 3.2 до 6,0 16 25 40 60
св. 6.0 ао 10,0 20 30 50 80
ся. 10.0 ао 16.0 25 40 60 100
св. 16,0 по 25.0 30 SO 80 120
св. 25.0 до 40.0 40 60 300 160
св. 40,0 до 63,0 50 80 120 200
св. 63,0 до 100,0 60 100 160 250
св. 100.0 до 160,0 80 120 200 320
св. 160.0 до 250,0 100 160 250 400

Св. 1250 до 1600 От 1.0 до и 10 16 25 40
св. 1.3 до 2.0 12 20 30 50
св. 2.0 до 3.2 16 25 40 60
св. 3.2 до 6.0 20 30 50 80
св. 6,0 яо 10.0 25 40 60 100
св. 10,0 до 16.0 30 50 80 120
св. 16,0 до 25.0 40 60 100 160
св. 25,0 до 40.0 50 80 120 200
св. 40,0 до 63.0 60 100 160 250
св. 63,0 до 100.0 80 120 200 320

Св. 1600 до 2000 От 1,0 до и 12 20 30 50
св. U n o 2.0 16 25 40 60
св. 2,0 до 3.2 20 30 50 80
св. 3.2 а о 6.0 25 40 60 100
св. 6.0 до 10,0 30 50 80 120
св. 10.0 яо 16,0 40 60 100 160
св. 16,0 яо 25,0 50 80 120 200
св. 25.0 до 40.0 60 100 160 250
св. 40.0 до 63.0 80 120 200 320

Значения допустимых 
неуравновешенных 
масс для классов 

неуравновешенности.



Стр. 6  ГОСТ 3060 -  88

Т а б л и ц а  2

Значения допустимых неуравновешенных масс шлифовальных крутон 
ДО 8-й структуры на керамической и бакелитовой святках 

(кром е кругов ТИ1ЮВ ЧЦ и ЧК ). тлвборопых кругов на керамической связке

Размеры круга, мм

Наружный диаметр

Значении допустимых 
неуравновешенных 
масс для классов 

неуравновешенности, 
г

Высота

* 1 2 3 4

От ИЮ до 120 От 1.6 до 2.0 1 2 3 5
СП. 2.0 до 3.2 2 3 4 6
св. 3,2 до 6,0 2 3 5 8
ев. 6.0 до 10.0 3 4 6 10
св. 10,0 до 16,0 3 S 8 12
св. 16.0 до 25.0 4 6 10 16
св. 25.0 до 40,0 5 8 12 20
св. 40.0 до 63,0 6 10 16 25
св 63,0 до 100,0 8 12 20 30
св. 100,0 до 160.0 10 16 25 40
св. 160,0  до 250,0 12 20 30 50

Св. 120 до 160 От 1,6 до 2.0 2 3 4 6
св. 2.0 до 3.2 2 3 5 8
св. 3.2 до 6.0 3 4 6 10
ев. 6,0 до 

10,0  до
10,0 • 3 S 8 12

св. 16,0 4 6 10 16
св. 16.0 до 25,0 5 8 12 20
св. 25.0 до 40,0 6 10 16 25
св. 40.0 до 63,0 8 12 20 30
св. 63.0 до 100,0 10 16 25 40
св. 100.0 до 160,0 12 20 30 50
е в -160.0 до 250,0 16 25 40 60

Св. 160 до 2S0 От 1.0 до и 2 2 3 6
ев. 1.3 до 2.0 2 3 S 8
св. 2,0 до 3.2 3 4 6 10
св. 3,2 до 6,0 3 5 8 12
св. 6.0 до 10,0 4 6 10 16
св. 10,0 до 16,0 5 8 12 20
св. 16.0 до 25,0 6 10 16 25
ев. 25.0 до 40,0 8 12 20 30
св. 40.0 до 63,0 10 16 25 40
ся. 63,0 до 100.0 12 20 30 50
съ. 100,0 до 160,0 16 25 40 60
ев. 160.0 д о  250,0 20 30 50 80



ГОСТ 3060 -  8С Стр.7

Продолжение табл. 2

Значения допустимых 
неуравновешен... х 
масс для классов 

неуравновешенности, 
г

Наружный диаметр Высота

1 2 3 4

Св. 250 до 320 ОТ 1,0 ДО 1.3 3 4 6 10
СВ 1,3 до 2.0 3 5 8 12
св. 2,0 до 3.2 4 6 10 16
св. 3.2 до 6.0 5 8 12 20
св 6,0 ло 10,0 6 10 16 25
св. 10,0 до 16,0 8 12 20 30
св. 16,0 до 25.0 10 16 25 40
св. 25.0 ло 40,0 12 20 30 50
св. 40,0 до 63,0 16 25 40 60
св. 63.0 до 00.0 20 30 50- 80
св. 100.0 до 160,0 25 40 60 100
св. 160,0 ло 250,0 30 50 80 120

С». 320 л о  400 От 1.0 до 1.3 3 5 8 12
св. 1,3 до 2,0 4 6 10 16
св. 2,0 до 3,2 5 8 12 20
св. 3,2 до 6.0 6 10 16 25
св. 6.0 до 10,0 8 12 20 30
св. 10.0 ло 16.0 10 16 25 40
св. 16.0  до 25,0 12 20 30 50
св. 25.0 до 40,0 16 25 40 60
св. 40,0 до 63.0 20 30 50 80
св. 63.0 до 100.0 25 40 60 100
св 100.0 до 160,0 30 50 80 120
св. 160,0 ло 250,0 40 60 100 160
св. 2S0.0 до 400,0 50 80 120 200

Св. 400 до 500 От 1.0 ло 1.3 4 6 10 16
св. 1,3 до 2.0 5 8 12 20
св. 2.0 до 3.2 6 10 16 25
св. 3.2 до 6.0 8 12 20 30
св 6.0 до 10.0 10 16 25 40
св. 10,0  до 16.0 12 20 30 50
св. 16,0  до 25.0 16 25 40 60
С В 25.0 до 40,0 20 30 50 80
с в. 40.0 ло 63.0 25 40 60 100
св. 63,0 до 100,0 30 50 70 120
С В . 100,0 до 160,0 40 60 80 160
св. 160,0  до 250,0 50 70 100 200
св. 250,0 до 400.0 60 100 160 250
св. 400,0 до 630,0 80 120 200 320



С тр.8  ГОСТ 3060 -  86

Продолжение тайit. 2

Размеры круга, мм Зквч
н*у
Ml

СИНЯ допустимых 
равной пленных 
•се для классов 
авилиашеиност. 

г
Наружный диаметр Высота

исур

1 2 3 4

С». 500 до 630 От 1.0 до и 4 6 10 16
се. 1.3 до 2,0 5 S 12 20
CD, 2.0 до 3.2 6 10 16 25
св. 3,2 до 6.0 8 12 20 30
СВ. 6.0 до 10,0 10 16 25 40
СВ. 10,0 до 16,0 12 20 30 50
СИ 16.0 до 25.0 16 25 40 60
СВ. 25.0 до 40.0 20 30 50 ВО
ев. 40.0 до 63,0 25 40 60 100
ев. 63.0 до 100.0 30 50 80 120
ев. 100,0 ао  160,0 40 60 100 160
ев. 160.0 до 250,0 50 80 120 200
ев. 250.0 до 400,0 60 100 160 250
ев. 400.0 до 630,0 80 120 200 320

См. 630 до 800 От 1,0 до 1.3 6 10 16 25
ев. U n o 2.0 8 12 20 30
СВ. 2.0 до 3,2 10 16 25 40
СВ. 3.2 до 6.0 12 20 30 50
СВ. 6.0 ао 10.0 16 25 4 0 60
СВ. 10,0 до 16,0 20 30 50 80
СВ. 16.0 ао 25,0 25 40 60 100
СВ. 25.0 ао 40.0 30 50 80 120
СВ. 40.0 ПО 63,0 40 60 100 160
СВ. 63.0 по 100.0 50 80 120 200
св. 100,0 по 160,0 60 100 160 250
ев. 160.0 по 250,0 80 120 200 320
св. 250,0 по 400.0 100 160 250 400
св. 400.0 до 630.0 120 200 320 500

Се. 800 по 1000 От 1.0 до 1.3 8 12 20 30
ев. U f l o 2.0 10 16 25 40
СВ. 2.0 до 3.2 12 20 30 50
св. 3.2 до 6.0 16 25 40 60
св. 6.0 до 10.0 20 30 50 80
ев. 10,0 до 16.0 25 40 60 100
ев. 16,0 до 25,0 30 50 80 120
св. 25,0 до 40,0 40 60 100 160
ев. 40.0 по 63.0 50 80 120 200



ГОСТ 3060 -  66 Стр. 9

Продолжение тбл. 2

Размеры круга, мм

Наружный диаметр Высота

Значения допустимых 
неуравновешенных 
масс для классов 

неуравновешенности, 
г

1 2 3 4

Св. 800 до 1000 С8 63.0 до 100.0 60 100 160 250
св. 100,0 до 160,0 во 120 200 320
св. 160.0 до 250,0 100 160 250 400

О  1000 до 1250 Or 1.0 до 1.3 8 12 20 32
* св. 1.3 до 2.0 10 16 25 40

ев. 2,0 до 3.2 12 20 30 50
ев. 3,2 до 6.0 16 25 40 60
св. 6,0 до 10,0 20 30 50 80
ев. 10.0 до 16,0 25 40 70 100
св. 16,0 до 25.0 30 50 90 120
св. 25.0 до 40.0 40 70 120 160
св. 40,0 до 63.0 50 90 140 200
св. 63,0 до 100.0 60 100 160 250
св. 100.0 до 160.0 80 120 200 320
св. 160,0 до 250.0 100 160 250 400

С*. 1250 до 1600 От 1,0 до 1,3 10 16 25 40
св. 1,3 до 2.0 12 20 30 so
св. 2,0 до 3.2 16 25 40 60
св. 3.2 до 6.0 20 30 50 80
св. 6,0 до 10.0 25 40 60 100
св. 10,0 до 16.0 30 S0 80 120
св. 16,0 до 25.0 40 60 100 160
св. 2S ,0no 40.0 50 80 120 200
св. 40.0 до 63,0 60 100 160 250
св. 63.0 до 100,0 80 120 200 320

Св. 1600 до 2000 От 1,0 до 1.3 12 20 30 50
св 1,3 по 2.0 16 25 40 60
св. 2.0 до 3.2 20 30 50 tfo
св. 3.2 до 6.0 25 40 60 100
св. 6.0 по 10.0 30 50 80 120
ев. 10,0 по 16.0 40 60 100 160
св. 16.0 до 25,0 50 80 120 200
св. 25.0 до 40.0 60 100 160 250
св. 4 0.0 до 63,0 80 120 200 320
св. 63 0 до 100.0 100 160 250 400



Стр. 10 ГОСТ 3 0 6 0 - 8 6

Т а  б л  и u a  3
Значения допустимых неуравновешенных масс 

армированных шлифовальных кругов на бакелитовой с и л к е , 
шлифовальных кругов па вулкаинтовой с в я ж е  высотой до 63 мм

Размеры круга, мм Зи м
ису
ма

СИМ к допустимых 
раяиовешвиных 
сс для классов 
аапсо » «и  емкости, 

г
Наружный диаметр Высота

иеур

1 3 3 4

От 100 до 120 От 6 до 10 3 4 6 10
СВ. 10 до 16 3 5 8 12
св. 16 до 25 4 6 10 16
св, 25 до 40 5 8 12 20
св. 40 до 63 6 10 16 25
св. 63 до 100 8 12 20 30
св. 100 до 160 10 16 25 40
св. 160 до 250 12 20 30 50

От 120 по 160 От 6 до 10 3 5 8 12
св. 10 по 16 4 6 10 16
с в. 16 до 25 5 8 12 20
св. 25 до 40 6 10 16 25
св. 40  ДО 63 8 12 20 30
св. 63 до 100 10 16 25 40
св. 1 (X) до 160 12 20 30 50
св. 160 до 250 16 25 40 60

Св. 160 до 250 От 1.0 до 1.3 2 3 5 8
св. 1.3 до 2.0 3 4 6 10
св. 2,0 до 3.2 3 5 8 12
св. 3.2 до 6,0 4 6 10 16
св, 6.0 до 10,0 5 8 12 20
св. 10.0 до 16.0 6 10 16 25
св. 16.0 до 25.0 8 12 20 30
ся 25.0 до 40.0 10 16 25 40
св 40,0 ДО 63.0 12 20 30 50
св 63.0 до 100.0 16 25 40 60
св. 100.0 до 160.0 20 30 50 80
св. 160,0 до 250.0 25 40 60 100

Св. 250 до 320 От 1,0 до 1.3 3 5 8 12
св. 1,3 до 2.0 4 6 10 16



ГОСТ 3060 -  86 Стр. 11

Продолжение табл. )

Размеры круга, мм Змач
ис>

«ни* допустимых 
pan иоиеш «иных 
юс для ки ксов  
ап коп сш емкое ти, 

г
Наружный диаметр Высот*

миур

1 2 3 4

Св. 250 до 320 св. 2,0  до 3.2 5 8 12 20
св. 3,2 до 6.0 6 10 16 25
св. 6,0 до 10,0 8 32 20 30
св. 10.0 до 16.0 10 16 25 40
св. 16,0 до 25.0 12 20 30 50
св. 25.0 до 40.0 16 25 40 60
св. 40,0 до 63.0 20 30 S0 80
св. 63,0 до 100.0 25 40 60 100
св. 100.0 до 160.0 30 50 ВО 120
св. 160,0 до 250.0 40 60 100 160
св. 250,0 до 400.0 50 80 120 200

Гв. 320 до 400 От 1,0 до и 4 6 10 16
св. 1,3 до 2.0 5 8 12 20
св. 2,0 до 3,2 6 10 16 25
св. 3.2 до 6,0 8 12 20 30
св. 6.0 до 10,0 10 16 25 40
св. 10,0 до 16.0 12 20 30 50
св. 16.0 до 25,0 16 25 40 60
св. 25.0 до 40.0 20 30 50 80
са. 40.0 до 63,0 25 40 60 100
св. 63,0 до ЮО.О 30 50 80 120
св. 100.0 до 60.0 40 60 100 160
св. 160.0 до 250.0 50 80 120 200
св. 250.0 до 400.0 60 100 160 250

Св. 400 «о  500 Св. 1,3 до 2.0 5 8 12 20
св. 2,0 до 3.2 6 10 16 25
св. 3,2 до 6.0 8 12 20 30
св. 6,0 до ю .о 10 16 25 40
св. 10,0 по 16,0 12 20 30 50
св. 16.0 до 25,0 16 25 40 60
св. 25.0 до 40.0 20 30 50 80
ев. 40.0 до 63,0 25 40 60 100
св. 63,0 ко  100,0 30 50 80 120
св. ЮО.О по 160.0 40 60 100 160
св. 160,0 до 250.0 50 80 120 200
св. 250,0 до 400.0 60 100 160 250
св. 400,0 до 630,0 80 120 200 320



Стр. 12 ГОСТ 3060 -  86

Продо.хжени* тайл. S

PtJMcpM круг», мм ЗИГ1СМКЯ допустимых 
неуравновешенны» 
масс для классов 

неуравновешенности, 
г

Наружный днВМВТр Высот»

1 2 3 4

Св. 500 до 630 Се. t ,3 « o  2,0 6 10 16 25
св. 2.0 до 3,2 8 12 20 30
св. 3.2 до 6,0 10 16 25 40
св, 6 .0  до 10,0 12 20 30 50
св. 10.0 до 16.0 16 25 40 60
св. 16,0 до 25,0 20 30 50 80
св. 25,0 до 40.0 25 40 60 100
св. 40.0 до 63,0 30 50 80 120
св. 6 3 ,0 до 100,0 40 60 100 160
св. 100.0 до 160,0 50 80 120 200
св. 160,0 до 250,0 60 100 160 250
св. 250.0 до 400.0 80 120 200 320
св. 400.0 до 630,0 100 160 250 400

Св. 630 до 800 Св. 1,3 до 2.0 8 12 20 30
св. 2,0 до 3,2 10 16 25 40
св. 3,2 до 6.0 12 20 30 50
св. 6 ,0  до 10.0 16 25 40 60
св. 10,0 до 16,0 20 30 50 80
св. 16.0 до 25,0 25 40 60 100
св. 25,0 до 40.0 30 50 80 120
се. 40.0 до 63,0 40 60 100 160
св. бЗ.Одо 100,0 50 80 120 200
св 100.0 до 160.0 60 100 160 250
св. 160,0 до 250,0 80 120 200 320
св. 250,0 до 400,0 100 160 250 400
св. 400,0 до 630,0 120 200 320 500

Св.вО О яо 1000 Св. 1.3 до 2.0 10 16 25 40
св. 2,0 до 3,2 12 20 30 50
св. 3,2 до 6.0 16 25 40 60
св. 6 ,0  до 10,0 20 30 50 80
св. 10,0  д о  16,0 25 40 60 100
се. 16,0д о  25,0 30 50 80 120
св. 25,0 до 40,0 40 60 100 160
св. 40,0 до 63,0 50 80 120 200
св. бЗ.Одо 100,0 60 100 160 250
св. 100.0 д о  160.0 80 120 200 320
св. 160.0 до 250,0 100 160 250 400
с». 250,0 до 400.0 120 200 320 500
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Продолжение га&т. 3

Размеры круга, мм Значения допустимых 
иеурав навешанных 
масс ДЛЯ классов 

неуравновешенности, 
г

Наружный диаметр Высота

1 J 3 4

С*. 1000 ПО 1250 С». 1.3 до 2.0 12 20 30 50
св. 2.0 до 3.2 16 25 40 60
св. 3,2 до 6,0 20 30 50 80
св. 6 .0  до 10,0 25 40 60 100
св 10.0 до 16.0 30 SO 80 120
св. 16,0 до 25,0 40 60 100 160
св. 25,0 до 40,0 50 80 120 200
св. 40.0 до 63,0 60 100 160 250
св. 63 .0  до 100,0 S0 120 200 320
св. 100.0 до 160.0 100 160 250 400
св. 160.0 до 250,0 120 200 320 500

Св. 1250 по 1600 О».. М ао 2.0 16 25 40 60
св. 2,0 д о  3.2 20 30 50 80
св. 3,2 д о  6,0 25 40 60 100
св. 6 ,0  до 10,0 30 50 80 120
св. 10,0 до 16,0 40 60 100 160
св. 16.0 до 25,0 SO 80 120 200
св. 25,0 до 40,0 60 100 160 250
св. 40.0 до 63,0 80 120 200 320
св- 63,0 во 100,0 100 160 250 400
св. 100.0 д о  160.0 120 200 320 500
св. 160.0 до 250,0 160 250 400 600

Се. 1600 по 2000 Си. 1.3 до 2.0 20 30 50 80
св. 2.0 д о  3,2 25 40 60 100
св. 3.2 до 6,0 30 50 80 120
св. 6 ,0  до 10,0 40 60 10O 160
св. 10,0 до 16,0 50 80 120 200
св. 16,0 д о  25,0 60 100 160 250
св. 25.0 до 40.0 80 120 200 320
св. 4 0 .0 ао  63,0 100 160 250 400
св. 63,0 до 100.0 120 200 320 500

• св 100.0  до 160,0 160 250 400 630
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Т а б л и ц а  4
Значении допустимых неуравновешенных масс шлифовальных кругов 

на вулкан «повой связке высогоС св. 63 мм

Размеры круга, мм Значения допустимых 
неуравновешенных

Наружный диаметр Высота

нсурат>новеш«инос1н .
г

1 2 3

От 250 до 400 Си. 63 до 100 50 80 120
01 100 до 160 60 100 160
OI 160 до 150 80 120 200
от 250 до 401) 100 160 250

Св. 400 по 630 Св. 63 д о  100 60 100 160
св. 100 до 160 80 120 200
-В. 160 до 250 IU0 160 250
си 150 до 400 120 200 320

Св. 630 «о  800 С». 63 до 100 80 120 200
св. 100 д о  160 100 160 250
св. 160до250 120 200 320
св. 250 до 400 160 250 400

4. Погрешность измерения неуравновешенных масс нс должна превы
шать 205?. числовых значений, указанных в табл. 1 -  4.

5. Неуравновешенные массы следует контролировать на станках для 
статической балансировки.

Методика измерения неуравновешенных масс шлифовальных кругов -  
по обязательному приложению.

Допускается применение лрутнх методик измерения неуравновешен
ных масс в соответствии с требованиями пп. 4 и 5 настоящего стандарта.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязательно*

М Е Т О Д И К А

измерения неуравновешенных месс шлифовальных кругов

1. При выполнении измерений должен быть применен балансировочный 
стенд, конструктивно выполненный в виде станины, связанных с ней нап
равляющих (ножи) и набора балансировочных оправок. Направляющие мо
гут быть цилиндрическими, треугольными, прямоугольными и т.д.

Основные технические требования к балансировочному стенду: 
твердость направляющих и цапф Саланеировсвшх оправок, HRC„

испижс ...................................................................................................... 45
параметр шероховатости Ro по ГОСТ 2789 -  73 направляющих и 

иапф балансировочных оправок, м км . нс ниже.
после изготовления ............................................................................. 0.40
после рем о н та ................... .. ....................................................... ... 0.80
при зкештуатации....................................................................... , 2,5

Допуск прямолинейности направляющих на ялике 500 м м . мм . .  0.08 
Допуск прямолинейности цапф балансировочных оправок

на длине 250 м м . м м ................................................................................. ОД
Отклонение направляющих от горизонтальной плоскости на длине

1000 мм, мм. нс б о я с с ................... .. .......................................................ОД
Допуск овальности цилиндрических направляющих и цапф

балансировочных оправок, мм ............................................................. 0,08
Допуск радиального биения рабочей поверхности балансировоч

ных оправок, м м ...................................................................................... 0.05
2. Измерение неуравновешенных масс следует выполнять методом 

сравнения с массой грузов.
Шлифовальный круг устанавливают на направляющие станка для стати

ческой балансировки с помощью балансировочной оправки и легким голч- 
ком придают кругу медленное вращение.

После остановки круга с оправкой отмечают верхнюю точку его пери
ферии и прикрепляют к  ней зажим.

Затем поворачивают круг с зажимом вручную на 90° и посредством за
жима крепят грузы к его наружной поверхности.

Путем подбора грузов приводят круг к состоянию, при котором он 
после ряда легких толчков устанавливается в разных положениях.

Масса грузов и зажима определит неуравновешенную массу круга.
3. При контроле неуравновешенности после поворота круга на 90° уста

навливают грузы с массой (с учетом зажимов). равной допустимой неурав
новешенной массе по табл. 1 4.

Если под действием этого груза круг остается в покое или будет вра
щаться, опуская груз вниз, то круг удовлетворяет требованиям данного 
класса неуравновешенности, если груз будет подниматься, то круг не отве
чает требованиям данного класса неуравновешенности.
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