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УДК 621.983.073:006.354 Груши Г22
i

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Инструмент для эолодкоштамповочных автоматов

ПУАНСОНЫ ПЕРВОГО ПЕРЕХОДА

Конструкция и размеры

Tools (or cold forming machines.
1st station punches.

Construction and dimensions

ГОСТ
2 6 5 1 2 -8 5

ОКП 39 6329

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 29 марго 
1985 г. М® 963 срок введения установлен

с 01.07.87

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на пуансоны перво
го перехода к автоматах» для высадки заготовок гаек номинальным 
диаметром резьбы от 4 до 20 мм.

2. Конструкция и размеры пуансонов для автомата АА1617 
должпы соответствовать указанным: для исполнения 1 на черт. 1 
и в табл. I, для исполнения 2 на черт. 2 и в табл. 2.

Исполнение 1

Л в  /О С  Т 4 0 5 -0 4
_________________ l j l_

Г—корпус 1135 0тЛС1'(Ю! (кол П. 2— пуансон по тавл. 1; Э -ьстякка по табл. I; 
С—втулка lli5(Xi|<\W4 (кол. I); » -ги л ы п  по т«6п. | ;  ^ -толкатель  1135-06)0006 

(кса. 1>. 4 -втул ка 1135ОвЮ.ЮОв (кол. I) ; «-пруж ина 1135-0510,009 (кол. I».

Черт. I

Мэдлине официальное Перепечатка воспрещено
★

164разработка технических условий
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ГОСТ 26112—8S Стр. 2

Г л .» м ^ у  U, ЯМ

n y auco it
szо

I I

Изготовляемая тайка

d
(no.it 

допус
ка Н91

а Масс», кг, 
не болееНоминальные 

диаметр реаь- 
ftu

Обозначение стандарт»

1135-0610
М 4 Г О С Т  5915— 70: 

Г О С Т  5927— 70 $ .1 2 150° 2.575

ГО " 2,576
1135-0611 Г О С Т  5929— 70

1135-0612

.  М 5
Г О С Т  5 9 1 5 - Х ) ;  
Г О С Т  5 9 2 7 - 7 0 7 .1 4

150 2 .575

1135-0613 Г О С Т  5 9 2 9 —70 170“ 2 ,576

Продо.*жени* табл. I

Обоакьчсинс пуансона
Пв*. 3  

Пуансон 
Кол. 1

Поз. 3  
Вставка 

Кол. 1
Поз. 3  
Гильза 
Кол. 1

Обозначение деталей

1135-0610 1135-0610/002 1135-0610/003
1135-06W 005

1136-0611 1135-0611/002 1135-0611 ДЮЗ
1135 <1612 1135-0612/002 1135-0612/003

1135-0612,'0051135-0613 1136-0613ЛЖ2 1135-0613/003

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пуансона р а з м е р а 
м и  d = 6 , l 2  м м , а = =  1 5 0 3:

Пуансон И 35-06Ю ГОСТ 26512—85
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ГОСТ 26512—85 Стр. 4
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Стр. 5 ГОСТ 26512— 8S

3. Конструкция и размеры корпусов должны соответствовать 
указанным: для исполнения I на черт. 3, для исполнения 2 на 
черт. 4.

Исполнение I

6.3. '
v V )

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  корпуса:
Корпус 1135-06101001 ГОСТ 26512-85
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Исполнение 2 
Остальное — см. черт. 3

ГОСТ 24S12—IS  Стр. 6

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  корпуса:
Корпус 1135-06N1001 ГОСТ 26512—85

3.1. Исполнение I: материал — сталь ЗОХГСА ГОСТ 4543—71, 
твердость 42...46,5 HRC, .

3.2. Исполнение 2: материал — сталь 45 ГОСТ 1050—74, твер
дость 42...46,5 HRC, .

4. Конструкция и размеры пуансонов должны соответствовать 
указанным для исполнения 1 на черт. 5 и в табл. 3, для испол
нения 2 на черт, б и в  табл. 4.



Стр. 7 ГОСТ M i l l —W

Исполнение I

Обоях! чснме 
пуансон!

л
(под* допуска 17) Л, «х Масса, кг. ве 

более

11-35-0610/002 5.36 4.30 150’ 0.013

1135-0611/002 170е 0.014

11350612/002
6.25 5.35

150* 0.015

1135-0613/002 170* 0,016

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пуансона разме
рами d = 5,36 мм, а=* 150°:

Пуансон 1135-06101002 ГОСТ 26512-85
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ГОСТ 24SI2—IS Стр. 8
\ ;

Исполнение 2 
О ста л ьн о е  —  см . ч ерт. 6

Черт. 6

Обозначение пузнеоне й
(поле допуска f?) Меее*. кг. ис волос

1135 -03 И ,002 5,76 0,0143

1135-0615,0С2 5,64 0,0140

113£-0516;002 6.63 0,0169

1135-0527,1002 6,51 0,0168

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пуансона разме
ром d= 5,76  мм:

Пуансон 1135-0614IC02 ГОСТ 26512-85
4.1. Материал — сталь Р6М5 ГОСТ 19265—73.
4.2. Твердость 64...66 HRC» .
5. Конструкция и размеры вставок должны соответствовать 

указанным: для исполнения 1 на черт. 7 н в табл. 5, для испол
нения 2 на черт. 8 и в табл. 6.
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Стр. 9 ГОСТ 26S12—83

Исполнение I

°< ?Ы )

Т а б л и ц а  5
Р а з м е р ы ,  мм

ОСошачепис
•ставки

•* I ■». 1 1 0 (У»з*яа««ие 
вставкн-яяго 

совки формы ? 
ГОСТ

Масса, иг. 
не СолееПоле допуск»

НИ 1Г7 н и

1135-0610 /003
5.36 6.12 5.5

1010-0901

0,0396

1135-0511 /003 5.0 0 .0397

1135-0512/003
6.25 7.14

6.5 0 .0385

1135-0513/003 5 .0 0 .0386

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  вставки разме
рами d = 5,36 мм, 5,5 мм:

Вставка II35-0610/003 ГОСТ 26512-85
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ГОСТ 26512—85 Стр.Ю

Исполнение 2

Обозначение 
act* в к и

S 1 d  |  ~
Млеем, кг. 
не волееПоле допуск»

И» Hi*

1135-0614/003 6,58 5.76 5,0 0,0313

1135-0615/003 6.44 5.64 0,0314

1135-0616,'003 7.58 6.63
6.0

0.0301

1135 0617ДЮЗ 7,44 6,51 0.0303

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  вставки размером 
S = 6 ,58  мм:

Вставка 1135-0614/003 ГОСТ 26512-85
173



Стр. 11 ГОСТ M 111-IS

5.1. Материал— сталь Х12Ф1 ГОСТ 5950—73.
5.2. Твердость 61...63 HRC, .
5.3. Допуск симметричности паза 4D11 и шестигранника S — 

по 11-й степени точности ГОСТ 24643—81.
6. Конструкция и размеры втулки должны соответствовать 

указанным на черт. 9.

Масса — 0.0366 кг
Черт. 9

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  втулки:
Втулка 1135-06101004 ГОСТ 26512-85

6.1. Материал — сталь УЮА ГОСТ 1435—74.
6.2. Твердость 59...60 HRC, .
7. Конструкция и размеры гильз должны соответствовать ука

занным на черт. 10 и в табл. 7.

IT4



ГОСТ M S I2 - IS  Crp. 12

Обомиченже Масс*, яг.ГИЛЬЗУ d не более

1135-0510/003 5.5 0.145

1135-0612/003 6.4 0.145
1135-0514/033 5.9 0.145
1135-0516/035 6.8 0,144

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  гильзы размером 
</=5,5 мм:

Гильза 1135-06101005 ГОСТ 26512-85
7.1. Материал — сталь 9ХС ГОСТ 5950—73.
7.2. Твердость 59...63 HRC, .
8. Конструкция и размеры толкателя должны соответствовать 

указанным на черт. 11.
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Стр. 13 ГОСТ 2*512—85

ох  1 
. N/ в

Кб.
V  Ы )

Г -4

/4 5 °
Г

122
!

2(роски

Черт. 1]

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  толкателя:

Масса — 0,707 кг

. Толкатель 1135 0610/006 ГОСТ 26512—85
8.1. Материал -  сталь У10А ГОСТ 1435-74.
8.2. Твердость 59...60 HRC, .
9. Конструкция и размеры втулки должны соответствовать 

указанным на черт. 12.

9.1. Материал — сталь У10А ГОСТ 1435—74. 
9.2. Твердость: 59..,о0 HRC,  .
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ГОСТ 26512—85 Ctp. 14

10. Конструкция н размеры пружины сжатия должны соответ
ствовать указанным на черт. 13.

.Месса — 0.0213 кг

* Размеры и параметры для справок

Черт. ;3

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  пружины:
Пружина 1135-0610IG09 ГОСТ 26512-85

10.1. Число рабочих витков п =  17.
10.2 Число витков полное «, =  18.5.
10.3 Длина развернутой пружины /.= 9 8 8  мм.
10.4. Направление навивки — правое.
10.5. Материал — проволока И ГОСТ 9389—75.
10.6 Диаметр контрольной гильзы Dr — 19 мм.



Стр.15 ГОСТ 2*S12—15

Исполнение 1

/-к о р п у с  113$-0в1йЛ>01 (кол. 1>. ?—упор 11ЗБ 061 а’002 (кол, П ; простл»к* 
Шг-ОбШвО* (кол. I) ; 5-пружик» I IJS-foil'.'J» (кол II; С пробка 7С09Ч»Л| 
ГОСТ тог-6Ь (кол. И : 7—пруж-лиа IIW4 0756 ГОСТ |8Т0.(-(О (кол. II; » ша 

рик Ь—200 ГОСТ 5722-81 (кол. I».
Черт. J4

Обозначение
пуансон

««
I

и

Масса, кг. 
ие болееНочиналь- 

пиЛ лиаметр 
резьбы

Оболзачсим стамдлртл

1135-0618 Мб ГОСТ 5 9 1 5 -7 0 ; ГОСТ 
5 9 2 7 -7 0 ; ГОСТ 5 9 2 9 -7 0

0.459

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  пуансона:
Пуансон 1135-0618 ГОСТ 26512—85

17а



ГОСТ 16J1I—S5 Стр. 16

Исполнение 2

I -  луаксоа по табл 10: Г—упор по табл. 10; 3—втулка по табл. 10. А—про- 
ставка по табл. 10; 5 пружииа зо табл. Ю. S —пробка 7009-0221 ГОСТ 
12202-66 (вол. I); Г—пружиня по твбл, 10; 6-шарик 5-200 ГОСТ ЗШ —*»

(кол, I)

Черт. 15

17*



O p . 17 ГОСТ ш и - e j
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ГОСТ 26512—85 С»р. 18
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Стр.19 ГОСТ 2*512-81

Г2. Конструкция и размеры пуансонов должны соответство
вать указанным на черт. 16 и в табл. II.

Черт. 16

Т а б л и ц а  1F
Р а з м е р ы ,  мм

Обоааачеаие
пуаисох

d  | D
О,

L
(поле 
допус
ка Кэ>

L , t . Масса, кг. 
пе Солее

Пол» допуска
1Т И

1136-0618,1001 7.80 15 22 52 50 40 0,042

П Э 5-0619/001 10.72 12
18 71 69 50

0.061

1135-0620/001 11.60 13 0.070

1135-0622.001 15.80 17 22 88 81 60 0.148

1135 0624/001 18.00 20 25
106 100 65

0.233

1136 0626/001 22.00 24 30 0.342

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пуансона разме
ром d = 7,8 мм:

Пуансон 1135-06181001 ГОСТ 26512-85
12.1. Материал— сталь Р6М5 ГОСТ 19265—73.
12.2. Твердость 64...66 HRC, .
12.3. Допуск торцового биения поверхностей А и Б относитель

но поверхности В — по 8-й степени точности ГОСТ 24643—81.

182



ГОСТ U S11-85 Стр. 20

13. Конструкция и размеры упоров должны соответствовать 
указанным: для исполнения 1 на черт. 17 к в табл. 12, для ис
полнения 2 на черт. 18 и в табл. 13.

Исполнение I

6,3,
v V )

Обохяахеяхе
упора

i
а , |  L

t . ( Масса, кг.
и* боле*Пол» длчусиа

1:6 1 hB

1135-0618/002 18 20 137 45 14 0.304

1135-0619/002 20 22 165 65 16 0.464

1135-0623/002 35 36 176 73 30 1,390

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  упора размером 
d=a 18 мм;

Упор 1135 0618/002 ГОСТ 26512-85

183



Cip. 21 ГОСТ 26S12—85

Исполнение 2
Остальное — см. черт. 17

Черт. 18

1 L
04<мяяч«|1ис

упора
«1 Пол» допуска Масса, кг. 

*е более
1.0 Ь»

Н  35-0621 /002 16 26 166 55 0.436

1135 0623/002 22 30 136 60 0.60!

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  упора размером 
16 мм:

Упор 1135-062ЦС02 ГОСТ 26512—85
13.1. Материал — сталь Р6М5 ГОСТ 19265- 73.
13.2. Твердость (М...66 HRC, .
13.3. Допуск торцового биения поверхностен Б и В относитель

но поверхности Г — по 8-й степени точности ГОСТ 24643—81
14. Конструкции н размеры втулок должны соответствовать 

указанным на черт. 19 и в табл. 14.

V  ( V)
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ГОСТ 26S12—35 Стр. 22

Обедяичти*
втулка

<1(вол* допуск* о о. L L ,
Мост*. КГ. 
не «Олег

11-35-0619/003 12 19 30 20 25 20 0.0617

11.35-0620*003 13 0,0615

1135 0622/003 17 23 35 23 28 23 0,0661

1135-0624/003 20 26 Я л ло пп QJ 0,1440

1 135-0626/003 24 31
41 2о ЗУ 04

0,1510

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  втулки размером 
d =  !2 мм:

Втулка 1135-0619,1003 ГОСТ 26512—85
14.1. Материал — сталь У10А ГОСТ 1435—74.
14.2. Твердость 59...60 HRC, .
15. Конструкция и размеры проставок должны соответствовать 

указанным на черт. 20 и в табл. 15
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Стр. 23 ГОСТ 2*512—tJ

6.5. /
V ( v )

Черт. 20

1&5

4 
(ji

ac
.H

n



ГОСТ 26542—tS Стр. 24

Ово»и«»ек*1е 
п р е е т * * »  :л

d
(поле

ДОПУСК*
Н В )

4,
D

(поле
ДОПУСК*

ho)

D,
L

( з о л е
допуск»

l Мисс*. К Г . 
ие в о д е *

1136-06 18/004 7.80 32 20 10 6 0.074

1135-0619.-004 10,72 Мб 42 26 0.125

1135-0620/004 11.60 50 30 10 0.179

1135-0622/004 15,80 55 ?5 0.261

1135 •0624.-004 18.00
М8 40

15 12 0,308

1135-0626/004 22,00
60

0,292

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  проставки разме
ром (1 =  7,8 мм:

Проставка 1135-0618/004 ГОСТ 26512-85
15.1. Материал — сталь УЮА ГОСТ 1435—74.
15.2. Твердость 59...60 HRC, .
15.3. Допуски радиального биения поверхности Д  и торцового 

биения поверхностей Е  и В относительно поверхности Г— по 8-й 
степени точности ГОСТ 24643—81.

16. Конструкция к размеры пружин должны соответствовать 
указанным на черт. 21 и в табл. 16.
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O p . 25 ГОСТ 26512—B5

* Размеры и параметры для справок.

Черт. 21

Обозначиинепружины
2«
£
а“

I
оГ

О J i Но н . н .
Час*» ••шаои ДЛИН! Масс л1.Г. и » боле?рабочих полное

fua.Mjiwv- »ОЙ пружины

1135-0618/006 54 71 22 2 .0 5 ,5 5 32.5 17.5 13.0 5 .5 7 .0 440 0.011

1J35-C619/005 82

114

106 28 2 .5 7 .00 48.5 2 5 .5 18,8
G.5 8 .0

645 0.025

1135-0623/005 150 32 3 .0 7.52 52.0 2 9 .5 22.5 700 0.039

1135-0625/006 214 265 40 4 ,0 8 .83 55.0 3 8 ,5 32.5 7 .0 8 .5 960 0.004

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пружины размером 
0 = 2 2  мм:

Пружина 1135-0618/005 ГОСТ 26512—85
16.1. Направление навивки— любое.
16.2. Материал — проволока II ГОСТ 9389—75.
16.3. Диаметр контрольного стержня Л = D —d — I.
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ГОСТ 26512—85 Стр. 26

I7, Конструкция и размеры пуансонов для автомата ABI823 
типа I должны соответствовать указанным на черт. 22 и а 
табл. 17.

Тип I

/ —корпус 1135-0627,>091 (коя. I): ! — пуансон во гсСл. 18. 3—упор 1135-0637/00$ 
(коя, II; З -ц ам /а  по табл IS: пробка II35-O027X*» (кол. II.

Черт. 22

18*



Стр.27 ГОС» 26512—«5
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ГОСТ 2*512—IS Стр.28

17.I. Технические требования — по ГОСТ 26405—84.
18. Конструкция и размеры корпуса должны соответствовать 

указанным на черт. 23.

6Х
V  ы )

*  Размер определяется по заказу потребителя.
Черт. 23

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  корпуса:
Корпус 1135 0627/001 ГОСТ 26512-85

19»



C ip . 29 ГОСТ 26512—35

18.1. Материал — сталь 45 ГОСТ 1050— 74.
18.2. Твердость 42...46.5 HRC* .
19. Конструкция и размеры пуансонов должны соответство

вать указанным на черт. 24 и в табл. 18.

Черт. 24

ОбОЯИаЧСИИС (IV1SCOU4 а» Масса, кг, не бодео

1136-0627,002 18,87 0,159-

11360628/002 22,44 0.225

1136-0629/002 24.48 0.267

•  Поле допуска см. черт. 24.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пуансона разме
ром </-*18,87 мм:

Пуансон 1135-0627/002 ГОСТ 26512—85
19.1. Материал — сталь Р6М5 ГОСТ 19265—73.
19.2. Твердость 64...66 HRC* .
19.3. Допуск торцового биения поверхностей А и Б относи

тельно поверхности В — по 8-й степени точности ГОСТ 24643—81.
20. Конструкция и размеры упора должны соответствовать 

указанным на черт. 25.
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ГОСТ 2*112— U  С гр . 30

g -  /

А

4 6

63М1

Масса — *,977 кг 
Черт. 25

1,6 »Ь5* 
2 (раск й

4 § -

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  упора:
Упор 1135-06271003 ГОСТ 26512—35

20.1. Материал — сталь 9ХС ГОСТ 5950—73.
20.2. Твердость 59 . . .  63 HRC .
20.3. Д о п у с к  торцового биения поверхностей А и Б относитель- 

•ю поверхности В — по 8-й степени точности ГОСТ 24643—81.
21. Конструкция и размеры цанг должны соответствовать ука- 

чнным на черт. 26 и в табл. 19.

•  Размер для справок.
•» Размеры м допуск биения ко>пратировать до прореза ни я паза.

Черт. К

7 3»к. 1288 193



O p . 31 -/ГОСТ 2*512—SS

Т а б л и ц а  19

Оввма'киие i m z d .  мм
<nott допуска Н9) Масса, кг. нс «он*

1135-0627/004 18.87 0.768

1135-0628/004 22.44 0.541

1135 0629/004 24.48 0<470

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  цанги размером 
d =  18,87 мм:

Цанга 1135-0627\004 ГОСТ 26512-85

21.1. Материал — сталь 65Г ГОСТ 14959—79.
21.2. Твердость 56...60 HRC, .
21.3. Допуски торцового биения поверхности А и радиального 

биения поверхности Б  относительно поверхности В — по 8-й сте
пени точности ГОСТ 24643—81.

22. Конструкция и размеры пробки должны соответствовать 
указанным на черт. 27.

>

т



ГОСТ 24512—8$ Стр. 32

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  пробки:
Пробка П 35-0627/005 ГОСТ 26512—85

22.1. Материал — сталь 9ХС ГОСТ 5950—73.
22.2. Твердость 59...63 HRC, .
22.3. Допуск параллельности поверхностей А и Б  — по 8-й  

степени точности ГОСТ 24643—81.
23. Конструкция и размеры пуансонов для автомата АВ1823 

типа 2 должны соответствовать указанным на черт. 28 н в 
табл. 20.

Тип 2

/-к о р а /с  И35 06Ж С1 (кол. 1); 2 - пушком во пбя. 22; упор П35 06ЭОЮСЗ
(кол. I); < плитка М&МЗД'ОМ (кол. » ;  S-ш ти ф т 8«6Х25 ГОСТ 3128-ГО.

Черт. 28

7- 195
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ГОСТ 26512—15 Стр. и

24. Конструкция и размеры корпуса должны соответствовать 
указанным на черт. 29.

6 Х ,  Л
20• ’ • ■ \г(> /)

• Размер определяется по заказу оотребм-геля.
••  Размеры и допуски отклонения поверхностей контролировать лт

прореэания паза.
Черт. 29

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса 
Корпус 1135-06301001 ГОСТ 26512—85

24.1. Материал— сталь 9ХС ГОСТ 5950—73.
24 2. Твердость 59...63 HRC, .
25. Конструкция и размеры пуансонов должны соответствовать 

указанным на черт. 30 и в табл. 21.



Стр. 35 ГОСТ 26512— 85

Обозначен»* пуаасоиа 4
(пол* допуска d ll) Масса, кг. ив более

1135-0630,002 18,87 0.159

1135-0631ДЮ2 22.44 0.225

1135-0632/002 24.46 0,267

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пуансона разме
ром d =  18,87 мм:

Пуансон 1135-0630/002 ГОСТ 26512—85
25.1. Материал— сталь Р6М5 ГОСТ 19265—73.
25.2. Твердость 64...66 HRC.
25.3. Допуск торцового биения поверхностей А и Б относи

тельно поверхности В — по 8-й степени точности ГОСТ 24643—81.
26. Конструкция и размеры упора должны соответствовать 

указанным на черт. 31.
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ГОСТ 2*512—*1 Стр.ЗА

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  упора:
Упор 1135-06301003 ГОСТ 26512—85

26.1. Материал — сталь 9ХС ГОСТ 5950—73.
26.2. Твердость 59...63 HRC* .
26.3. Допуск торцового биения поверхностей А и Б относи

тельно поверхности В — по 8-й степени точности ГОСТ 24643—81.
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Стр. 37 ГОСТ 2t512-~lS

27. Конструкция и размеры плитки должны соответствовать 
указанным на черт. 32

Масса — 1.248 кг 
Черт. 32

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  плитки:
Плитка 1135-06301004 ГОСТ 26512—85

27.1. Материал — сталь 9ХС ГОСТ 5950—73.
27.2. Твердость 59...63 HRC, .
27.3. Допуск торцового биения поверхностей А и Б относи

тельно поверхности В — по 8-й степени точности ГОСТ 24643— 81

зоо



Изменение Hi I ГОСТ 26512—86 Инструмент для холодиоштамповочиых авто- 
матов. Пуансоны первого перехода. Копструкдия и размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлении) качеством продукции и стандартам от 19.12.S9 3S07

Пункт 5. Чертеж 7. Над размерной линией конуса нанести значение: 44°.
Стандарт дополнить пунктом — 1,1 (после п. 106): «!1 Конструкция н раз

меры пуансонов для автоматов АВ1818, АВ1819, АВ1820, AB182I, АВ1822 дол
жны соответствовать указанным.

для исполнения I на черт 14 и в табл. 8
д.*.л исполнения 2 на черт. 15 и в табл. 9, 10».
Пункт 13. Таблица 13 Графа d> Заменить значение: 26 на 25.
Пункт 16. Чертеж 21. Заменить обозначение: Dc на D.
Пункт46.3. Заменить формулу: D -^D —d -^1 на 

D<=D—d — 1.
Пункт 17. Чертеж 22. Подрпсуночная подпись. Заменить слова: «но табл. 

18» на «по табл 17* (2 раза!.
Пункт 18. Чертеж 23. Выносной элемент I. Заменить направление штрихов- 

ян. как указано на чертеже:

Дата введения 01.01.91

( Продолжение см. е. 120)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 26512—85}.
Пункт 20 2. Заменить обозначение: HRC на HRC>.
Пункт 21. Чертеж 26. Подрнсуночная подпись. Заменить слове: «допуск* на 

«допуски».
Пункт 23. Чертеж 28. Подрисуночная подпись. Заменить слова: «по табл 22» 

на «по табл. 20»
Пункт 25.2 Заменить обозначение: HRC на H R C ,.
Стандарт дополнить пунктом — 27.4: «27.4. Маркировать на поверхности А 

обозначение плитки».
(ИУС К  3 1990 г.)

ГОСТ 26512-85

http://files.stroyinf.ru/Index/292/29259.htm

