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УДК 631.919.2:006.354

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ПРОТЯЖКИ ДЛЯ ШЛИЦЕВЫХ ОТВЕРСТИЙ С ЭВОЛЬВЕНТНЫМ 
ПРОФИЛЕМ ДИАМЕТРОМ 12 и 14 мм. МОДУЛЕМ 1 мм 
С ЦЕНТРИРОВАНИЕМ ПО НАРУЖНОМУ ДИАМЕТРУ 

ДВУХПРОХОДНЫЕ
Конструкция и размеры

Broaches with diameter 12 and 14 mm for slitting holes with Involute profile and 
centring at outside diameter with modul I mm double driven 

Construction and dimensions.
ОКЛ 39 2340

Группа Г2Э

С О Ю З А  С С Р

ГОСТ
25157-82

Пост.мо.псин.м Государственного , о » н , . „  С С С Р  г о  „ « д а р у . »  с  )  „ , р „  .«1 и  9J6 сро , м о . о . н .  , с

с 01.01. 1964 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

MQjvJ^JI1<̂ UWAn n J^ ? fJ? .,paCnp0CTpaH^ *  на ДвУХПРоходные протяжки диаметром 12 и 14 мм, 
ГОГ?е£ т  кп ПРедназначенные ДЛЯ обработки шлицевых втулок с эвольвентным профилем по 
1 u t^t bOdi—80 с центрированием по наружному диаметру.
м я та'лп 1СТоУ1̂ ЦИЯ и РазмеРы протяжек 1-го прохода должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1—3, 2-го прохода на черт. 2 н в табл. 4—6.
ним на чертМ3Рн вПтаблГ7ВаеМ° Г° отверстИЯ И усилне протягивания должны соответствовать указан-
т v  4 р(}'‘а“большие расчетные усилия протягивания Р указаны для обработки деталей из стали 
I—v  групп обрабатываемости по ГОСТ 20365—74.
HV Р . УСИЛИЯ "Р°тягнван«я для закаленных сталей и других материалов величи-ну /  следует умножить на коэффициент К, указанный в ГОСТ 25158 —82

5. Центровые отверстия — формы А по ГОСТ 14034—74.
6. Хвостовики — типа 1 исполнения 1 по ГОСТ 4044—70.
Допускается изготовление протяжек с хвостовиком типа 1 исполнения 2-
7. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий Н14, валов Ы4. остальных

в е о х н ш й ^ и и м м ^ А » » 0?  "0К0ВШ n0BepXH0^ 2  фасочных зубьев относительно боковых по- ыерхностеи шлицевых зубьев не должен превышать 0,05 мм.

п р о т я ж ^ п о У о аСТе203б1^Ф74ЛЯ Пр07Яжек' группы ’заточки, форма передней грани зубьев
10. Задний угол зубьев протяжек должен быть:

черновых и п е р е х о д н ы х ...................................3°
ч и с т о в ы х ........................................................\  2°
к а л и б р у ю щ и х ................................... ......  . . 1°

1 р Р « е л ы  длины протягивания заготовок из чугуна, бронзы и латуни — справочные Для 
Х Г п = и= ° ВОК Н3 ЭТНХ матсР*ЭЛ0В с ^«nofi протягивания, превышающей верхний предел 

пй J hoK П̂ ИЯ П°  СТаЛ; 1’ с.ледУет заказывать протяжки по специальным чертежам с увеличенной длиной до первого зуба 1\ и соответственно общей длиной протяжки.
стали марк|Г ХВГ по СГОСТ5950^-^ЯГЯИа,,ИЯ Укззаны для протяжек из быстрорежущей стали по ГОСТ 19265- 73 и

12. Технические требования — по ГОСТ 6767—79.

Издания официально*

■к Перепечатка «оспр*щон*
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Стр. 2 ГОСТ 25157— 82

Протяжки 1-го прохода 5 |
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Стр. 4 ГОСТ 25157— 82
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ГОСТ 25157— 82 Стр. 5

Черт. 2

Т а б л и ц а  4
Р а з м е р ы  в мы

О б о » « ( ч с я и е
п р о т я ж к и

•
■
В
V

I!
О Х « а

С о ч е т а н и е  
н о л е *  д о п у с 

к а  О  н  «
D , о , о .

D . .
и *  б о 

л е е

О ,
т р е д .
ОТК.1
- 0 . 2 )

о . Л

З у б ы  ч е р н о в ы е  
и  п е р е х о д н ы е  

( ч и с л о  з у б ь е в — 14)

З у б ь я  ч я с ю я ы е  и 
к а л и б р у ю щ и е  

( ч и с л о  з у б ь е в — 10)
С

1
Н о м е р

п р о ф и л я и
Н о м е р

п р о ф и л я

2403-0302
12X 1 10

Н 7- 9Н 2,140
8 10 11.51 9,7 П ,7 8 12

6 4 4,5 2 0,088
2403 0303 Н 8—  11Н 2,190

2403-0305
14X 1 12

Н 7— 9Н 2,140
10 12 13,55 11,7 13,7 10 14

2403-0306 H 8- I 1H 2,190

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  протяжки д л я  шлицевого эвольвснтного отверс
тия диаметром И мм, модулем I мм, с центрированием по наружному диаметру, полем допуска цен
трирующего диаметра Н7 и ширины впадины 9Н, группы заточки II, 2-го прохода:

Протяжка 2403-0305 II ГОСТ 25157-32
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Стр. 6 ГОСТ 25157— 82

Т а б л и ц а  5
Р а з м е р ы  в мм

О б о з н а ч е н и е
п р о т о с к и

ОХ m
С о ч е т а н и е  

п о л е й  . - о п у с -  
ков О и а х, х, х , У > У> Уш х . Г о Я

н а  бур- тике

и

на послед
ней ка. 

дибрую- 
шем »убс

к

i l l

2403 0302

12x 1

Н7-9Н 0,658 0,918 1.223

5,173 5,444 5,697

3,276

2,911 3,460

2,071
2.598

14.059
15.333

13.989
1.5,262

•» |Л С

15,863,106 16,526 16,456

2403-0303 118-ПН 0,631 0.891 1,196 3.249
2.071 14.116 14,046
2.598 15,3*4 15.313
3,106 16,572 16,502

2403-0305

14X1

Н7-9Н 0,630 0,891 1.194

6,1-53 6.4.50 6 732

3,738

3.G88 3 QR7

2.071
2,598

16.103
17,400

16.033
17,329

о, IW

17,903.106 18,613 18,543

2403-0306 Н8—|1Н 0.603 0.864 1,167 3,711
2,071 16,164 16,096
2,598 17,454 17,386
3,106 18,662 18,595

П р и м е ч а н и е .  На заходной части размер по проволочкам равен Mi — 0,3 мм.

Р а з м е р ы  в мм Т а б л и ц а  б
Обозначение протажки 2405-COto мм-окв с-ко-оз» 2бМ-С««

Сочетание поаей допусков Out Н7-9Н не—ни Н7-9Н на—пн
DX «я 17X1 14X1

вОло
rt
Q
2а9-С9199Ж
X

|
о

X

че
рн

ов
ых

 и
 п

ер
ех

од
ны

х

1 10.430 10.430 12.370 12.370
2 10.580 10,580 12,530 12,530
3 10,730 10.730 12,690 12,690
4 10.880 10.880 12,850 12,850
5 11.030 11.030 13,010 13.010
6 11,180 11,180 13,170 13,170
7 11,330 11,330 13,330 13,330
8 11,480 11.480 13.490 13,490
9 11,630 11,630 13,650 13.650

10 11,690 11.690 13.710 13,710
II 11.750 11,750 13,770 13.770
12 11,810 11,810 13.830 13,830
13 11,870 11,870 13,890 13.890
14 11,930 11.930 13,930

чи
ст

ов
ых 15 11,960 11,960 13.960 13.960

16 11,980 11,990 13,980 13,990
17 12,000 12.010 14,000 14.010
18 12.018 12.027 14,018 14.027

И

S>%о.оXктж

19

12,018 12,027 14,018 14,027

20

21

22
23
24



ГОСТ 25157— 82 Стр. 7
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Изменение 76 1 ГОСТ 25157—82 Протяжки для шлицеимх отверстий с /тояь 
вентмым профилем диаметром 12 и М мм, модулем I мм С центрированием но 
маружиому диаметру даухпроходкые. Конструкция и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 26.03.86 
М 795 срок введения установлен

с 01.09.86

Пункт 1 изложить в новой редахцни: «1. Настоящий стандарт распростра
няется на двухпроходные протяжки универсального назначения диаметром 12 н 
14 мм. нодулем 1 мм. предназначенные для обработки шлицевых втулок с

(Продолжение см с 8$) 

87



(Продолжение изменения к ГОСТ 25157—62)
знатнейший профилем по ГОСТ 6033—80 с центрированием но наружному 
дизметру».

Пункт 2 дополнить абзацем: «Допускается, по требованию заказчика, кор
ректировка размеров М (табл. 5) и диаметров чистовых и калибрующих зубь
ев (табл. 6)>:

таблица 4. Пример условного обозначения дополнить абзацем: «То же, про
тяжки с откорректированными исполнительными размерами:

Про7.чжка 2403—0305К П ГОСТ 25157—62».
(МУС X» 7 1986 г.)

88



Изменение .4 2 ГОСТ 25157—82 Протяжки для шлицевых отверстий с «воль* 
вентиыи профилем диаметром 12 и 14 мх, модулем 1 мм с центрированием по 
наружному диаметру двухпроходиме. Конструкция и размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 23.09.87 Л  3027

Дата введения 01.02.88

Пункт 2. Размеры /* и k  (чертеж 1). 84 и 40,S (чертеж 2) дополнить злаком 
сноски *;

размеры I, (чертеж 1). 8 и 14 (чертеж 21 дополнить знаком сноски••• чср« 
тежи I, 2 дополнить сноской**: «** Размеры рекомендуемые».

Пункт 7. Заменить обозначения: И14 на 1116, Ы4 на Ы6, ±  —5— на 
ITI6

*  — —  '
(ИУС X» I 1988 г.)

ГОСТ 25157-82
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