
УДК 621.919.2:004.354 Группа Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРОТЯЖКИ ДЛЯ ШЛИЦЕВЫХ ОТВЕРСТИЙ С ЭВОЛЬВЕНТНЫМ 
ПРОФИЛЕМ ДИАМЕТРОМ ОТ 15 ДО 90 мм. МОДУЛЕМ ОТ 1 ДО 2,5 мм 

С ЦЕНТРИРОВАНИЕМ ПО НАРУЖНОМУ ДИАМЕТРУ 
Конструкция и размеры

Broaches with diameter frome 15 to 90 mm for slitting holes with involute profile 
and centring at coutside diameter with modul Ironic I to 2.5 mm. 

Construction and dimensions.

ГОСТ
25158-82

ОКП 39 2340

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 3 марта 1962 Г. Н? 936 срок аеедемия ус
тановлен

с 01.01, 1964 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на однопроходные протяжки диаметром от 15 до 
$0 мм, модулем от 1 до 2.5 мм. предназначенные для обработки шлицевых втулок с эвольвенгным 
профилем по ГОСТ 6033—80 с центрированием по наружному диаметру.

2. Конструкция и размеры протяжек должны соответствовать указанным на черт. 1 н в табл.
1. 2. 3.
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ГОСТ 25158—82 Стр. 2

3. Размеры протягиваемого отверстия и усилие протягивания должны соответствовать указан
ным на черт. 2 и в табл. 4.

4. Наибольшие расчетные усилия протягивания Р  указаны для обработки деталей из стали 
I—V групп обрабатываемости по ГОСТ 20365— 74.

Для определения усилия протягивания для закаленных сталей и других материалов следует 
величину Р  умножить на коэффициент К , указанный в табл. 5.

5. Центровые отверстия — формы В или Т по ГОСТ 14034—74-
Протяжки с диаметром хвостовика 18 мм и менее допускается изготовлять с центровыми от

верстиями формы А.
6. Хвостовики —типа 2, исполнения 1 по ГОСТ 4044—70.
Изготовление протяжек с хвостовиком типа 2 исполнений 2, 3 или 4 оговаривается заказом. 
Лыски на хвостовиках должны располагаться перпендикулярно оси впадины профиля про-

ТЯЖ КИ.

Допуск перпендикулярности на 10 мм ширины лыски не должен превышать, мм: 
для протяжек диаметром до 40 мм . . 0.020 

» » » более 40 мм . . 0,015.
Длина лыски на заднем хвостовике оговаривается заказом.
7. Неуказанные предельные отклонения размеров:

отверстий Н14, валов Ы4, остальных ±
8. Допуск симметричности боковых поверхностей фасочных зубьев относительно боковых по

верхностей шлицевых зубьев не должен превышать 0,05 мм. '
9. Форма и размеры профиля зубьев протяжек, группы заточки, форма передней грани зубь

ев протяжек — по ГОСТ 20365—74.
10. Задний угол зубьев протяжек должен быть:

черновых и п ер ех о д н ы х ...................................... 3е
чистовых ......................................................... 2°
к а л и б р у ю щ и х .......................................... ......  . 1°

11. Пределы длины протягивания заготовок из чугуна, бронзы н латуни — справочные. Для 
протягивания заготовок нз этих материалов с длиной протягивания, превышающей верхний пре
дел длины протягивания по стали, следует заказывать протяжки по специальным чертежам с уве
личенной длиной до первого зуба /, и соответственно общей длиной протяжки-

П р и м еч  а к п с. Длины протягиоания указаны для протяжек из быстрорежущей стали по ГОСТ 19265-73 и 
стали марки ХВГ по ГОСТ 5950—73. г 7

12. Для протягивания отверстий в деталях нз стали V группы обрабатываемости протяжки 
с подачей более 0,05 мм на сторону по данному стандарту применять не рекомендуется.

13. Типовой чертеж протяжки указан в справочном приложении,
14. Технические требования — по ГОСТ 6767—79.

11



Стр. 3 ГОСТ 25158—82

12



ГОСТ 25158—82 Стр. 4

13



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л. 
I

Стр. 5 ГОСТ 25158—82

14



ГОСТ 35138—83 Стр. 6



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.

Стр. 7 ГОСТ 25158—82

16



ГОСТ 25158—82 Стр. 8



С ур . 9 ГО£Т 25158—8)

18



f d c t  25<$8— 8 i Стр. id



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.

Стр. 11 ГОСТ 251St—12

20



ГОСТ 25158—82 Стр. 12

21



Стр. 13 ГОСТ 25158—82

22



ГОСТ 25158-82 Стр. 14

3



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.

Стр. 15 ГОСТ 25158—82

24



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л. 
I

ГОСТ 25158-12 Стр. 16

25



Стр. 17 ГОСТ 25158-82

26



ГОСТ 25158—82 Стр. 18

27



/ ~rgvi arm
pxvopodu

C ip. 19 ГОСТ 25158-82

28



ГОСТ 25158—62 Стр. 20



Стр. 21 r o c t  2515ft—82

30



Г6СТ 25158-82 Стр. 22

31



П
ро

до
.и

ке
ни

: 
т

аб
л. 

/

Стр. 23 ГОСТ 25158—82

32



ГОСТ 25158—82 Стр. 24

ач
3 з»». мо



Стр. 25 ГОСТ 2515а—82

34



ГОСТ 25158— 82 Стр. 26

3*
35



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л. 
2

Стр. 27 ГОСТ 25158—82



ГОСТ 25158-82 Стр. 28

37



Стр. 29 ГОСТ 25158—82

38



ГОСТ 25158—82 Стр 30

39



P
m

ue
ji

u 
u 

HU

Стр. 31 ГОСТ 25158—82

•Ю



Р
аз

м
ер

ы
 

* 
мм

 
П

ро
до

лж
ен

ие
 т

аб
л

Стр. 32 ГОСТ 25158—82

4!



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л. 
2

Стр 33 ГОСТ 25158—81

<2



ГОСТ 25158—82 Стр. 34



Р
аз

м
ер

ы
 

в 
км

Стр. 35 ГОСТ 25158—82

44



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.
ГОСТ 23158—82 Стр. 36

45



Стр. 37 ГОСТ 2J1J8—82

46



ГОСТ 25158—82 Стр. 38

47



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.
Стр. 39 ГОСТ 25158—82

4Я



ГОСТ 35158—83 Стр. 40

4 з»«. КО
49



П
ро

до
лж

ен
ие

 7
аб

л.

Стр. 41 ГОСТ 25158—62

60



та
бл

. 
2

ГОСТ 25158—82 Стр. 42

4* 51



Стр 43 ГОСТ 25138— 82

52



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.
ГОСТ 25151—82 Стр. 44

53



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.

Стр. 45 ГОСТ 25158—82

54



яя 
а 

я
 d э я е е j

ГОСТ 2515В—82 Стр. 46

М



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.

Стр. 47 ГОСТ 2S1S8— 82

59



Р
а

зм
е

р
ы

 
в 

мм
 

П
ро

до
лж

ен
,и

- 
ra

ft*
. 

2

ГОСТ 25158—82 Стр. 48

57..



Стр. 49 ГОСТ 2Я5в—«2

58



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.
ГОСТ 21158— 82 Стр. 50

50



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.

Стр 51 ГОСТ 251 St—82

60



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.
ГОСТ 25158-82 Стр. 52

6I



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л. 
2

Стр. 53 ГОСТ 2515*-*2

<8



ГОСТ 2515*— 82 Стр. 54

\ н

S3®
1 1 1 1 1 1

1

оо\о
1C00 I 1

00
ч
3

04«Ф

2 1
5
5'

г>- еч
3  8  
3  3

£

1
1 1 1 1 1 1

1 1

, 1
3

К I
3

i 1
I
8 I 1 ! 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2

$

3ч-
ч?ч*

ч-
5 1 5 §00ч-

г-
1 1

I
1 1

1
1 1 R

г
1 кI

00I-.ГО
Ч-’00

1 1
iC

1 1
1

осг-
§

1 1
3со
О*г-

1 1

t o-I®s
1 I

о

S
1
£ 1 2 1

g
ГО
5
8

ач*
3

5!

2

асо
оо-X 1

8
•г

й

8
<М

2

8  8О «Л
г  г

£•

Оч* д«ч*

л

§ оV

е
К
5

RГ-
9$ч*

Ь 8 1 1 8 1 1 8 1 1 04
сч 1 1 а 1 1 а  1 1 S 1 1 S 1 1

й'
1
-г

8
ю“ N

8
ч*

V2Ю
«5 и

8
V

8ч-
10 €0

1
-г

3ч»
ю

1
-т-’ £ч*

3V
\ 6

— СО
£  fc
v  V

3
3

аф
IO ГчГ «с

%
F-"

8<0
со

* 8
8

1
а

Г-»СО
оо

а*
1

- о

* 2
8

% *
8

i
<а

•?
ю
о
о>

S
ао

~ 1 Г
8

8
8

8
8

8
8

6
О)

в
<Л

S 5 1
8

1
8

1
с-’

I 8

а
8
8*

“ Г ^
СО

I» 5
8* я

S
«
\
i 2

л 8
сч’

?
ci с«

а
СЧ

N
3
СЧ ©ч

8
о

8
п

ч 8 § 5 3 8 S
сч'

~ Т~
СЧ

ч 5 8 8 8 8 8 в 3

i  8~
т :
щ *U

Xв

$Ё

X

I
X

X

I
X

X

I
X

5
J .
X

X

I
X

5
2
X

X

X

с
§

СЧ
X
Е

еч
X
3

«гсч
X
3

£ 5 

3

ООО» N Sк к

3$5

3 !Г- 1
9
3 !

4

3
Я

| £  
9  5
2 S
« 5

3 81ч
9 9

СЧ W 5

8г-

IС4

£  № 
9 0
в |
счсч

сч со
к ео Б 
8 й  
5 5

II
5 5

63



Стр. 55 ГОСТ 25158—82

6*



ГОСТ 25158—82 Стр. 56

5 3*к.90> G5



Стр. $7 ГОСТ 15158—62

%

l l s

Н &
s i *

1 1 i 1 i 1 1 l i 1 1 l 1 1 1

X X
i §
S i 4 '
t t *
»2 -4 «

i X r-Ю
s
s

Ю
оc-e4*Ю Й I

CO
X
£

ĉ
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Изменение Л  I ГОСТ 25158—82 Протяжки для шлицевых отверстий с эволь- 
вентным профилем диаметром от 15 до 90 мм, модулем от I до 2,5 мм с цен- 
фировамисм по наружному диаметру. Конструкция и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 28.03.86 
J6 795 срок введения установлен

с 01.09.86

Пункт I изложить в ноной редакции: <1. Настоящий стандарт распростра
няется на однопроходные протяжки универсального назначения диаметром от 
15 до 90 мм, модулем от 1 до 2,5 мм, предназначенные для обработки шлицевых 
втулок с эвольеентным профилем по ГОСТ 6033 —80 с центрированием по наруж
ному диаметру*.

Пункт 2 дополнить абзацем: «Допускается, по требованию заказчика, кор
ректировка размеров М (табл. 2) и диаметров чистовых и калибрующих эубь- 
еи (табл. 3)*;

таблица 1. Графа /«. Для протяжек 2403 0609—2403 0613 заменить значе
ния 56,0 на 72.0.

А  Пример условного обозначения дополнить абзацем: «То же, протяжки с от
корректированными исполнительными размерами:

Протяжка 2403-0703К П ГОСТ 25158-82»:
таблица 2. Графа j»s. Для протяжек 2403-0561—2403-0564 заменить зна

чение: 19,395 на 16,395; графа у г. Для протяжек 2403-0887 —2403-0891 заме
нить значение: 33,391 на 33.991;

(Продолж ение см. с 90)



(Продо.иисение изменения к  ГОСТ 25158— 82)

графа «На переднем шлицевом буртике». Заменить значения для протяжек: 
2403 0467 — 2403 0488 -  60.364 на 50.364; для 2403 0554 — 2403 0556 -  38.560 
на 38,360; для 2403-0621 — 2403-0622 -  58.845 на 58,245; для 2403 0809 — 
2403-0611 — 49.285 на 49.925;

графа «На последнем калибрующем зубе». Заменить значения для протяжек: 
.2403 0529 — 2403-0531 -  34.341 на 34.431; для 2403-0538 -  2403-0539 — 34.587 
на 34,578; для 2403-0541 — 2403-0542 ~  33,223 на 33.211; для 2403-0607 — 
2403 0608 -  50,303 на 52.303;

графа «На заднем шлицевом буртике». Заменить значения для протяжек: 
2403-0394 — 2403-0395 — 41.647 на 41,636; для 2403-0632 — 2403-0633 — 56.678 
на 57.678.

Таблица 3. Графа Н7—9И. Заменить значения для протяжек: 2403-0521 — 
2403-0522 н номера зуба 33 -  25.990 на 24.990; для 2403-0609 — 2403-0611 и 
номера зуба 30 — 49.980 на 49.990;

графа Н8—ПН. Заменить значения для протяжек: 2403—0311 н номера 
зуба 38 — 15,980 на 15,990; для 2403—0317 и номера зуба 11 — 16.440 на 16,400; 
для 2403-0321 — 2403-0324 и номера зуба 27 — 19.930 на 19,730; для 2403- 
0621 — 2403-0622 н номера зуба 19 — 50,010 на 51,010; для 2403-0758 — 2403- 
0759 и номера зуба 23 — 64.910 на 63.910; для 2403-0898 — 2403—0899 и номера 
зуба 36 — 72.720 на 74,720.

Приложение. Пункт 3. Заменить обозначения: HRC 62 ...65  на 63...66 
И К С . . HRC 6 0 ...6 5  аа 61 . . .  66 HRC*. HRC 42 . . .  50 на 435 . . .  51,5 
HRC, .

(ИУС ЛЬ 7 1986 г.)



ропяннсм „о наружному Диаметру. Конструкция и размеры ' 1 ^ " *

С С сТ «  Й 1;  , 'Ь с г а .о ^ » . ,»  . „ и . , . , .

• Дата введения 01.02.se

, ' 1ертеж *• Размеры /г, l u it дополнить знаком сноски размеоы Л
Jb и параметр а  дополнить знаком сноски **• 1 *’* *,еры ‘т.

черте* дополнить сноской": «"Размеры  и параметр* рскочендуеимг»- 
проАи.^*ИЦЗям чи7 ° ВЫег " ка-"нГЧ’Уюш^  (чкслоР зубьев К»),“номер
S ^ W 8 - 2 4 o S S ) 2 )  4 НЙ 5 прйГЙЖ€К 2403-0792- 2403 079^

(П родолж ение см. с. 132)



<Продолж ение и з у ч е н и я  к  ГО С Т 2 5 1 5 8 -9 2 )  

ПУТ т и 7' ПР“Л<т " ИС ,ИУМСТ 3>- Заменять обозначения: HI4 на Н]6. НИ на 
h ,6, ±  — на ± ~ j —  . ' ’

Приложение Пункт N. Заменить Позначен не: 2403-03Ъо11 на 056.' 11 • 
« 0 « 2 о 5 1 * ;  в"ИТЬ РаЗМСР: ЗМ "* 3 ,4 - 5: paiWep“  Ю- 231 Дополнить знв- 

W  н Г НЫе 06 и:|Дели"- JI>HKT •• За мшить значение: НВ [ д 8 . . .  229 па 1 98 ...

.  (ИУС М  1 198Й г.) * -
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