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УДК 611.983.073-219.1:006.314 Групп» Г22

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

НАПРАВЛЯЮЩИЕ СЪЕМНЫЕ ДЛЯ ШТАМПОВ
ЛИСТОВОЙ ШТАМПОВКИ ГОСТ
Конструкция и размеры 21459-82

Removable guides lor sheet stamping die'. 
Construction and dimensions

ОКП 39 6330

взамен
ГОСТ 21459—73

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 14 апре
ля 1982 г. № 1526 срок введения установлен

с 01 07 1983 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

I. Конструкция и размеры съемных направляющих исполне
ния I должны соответствовать указанным на черт. I н в табл. I 
и 2, исполнения 2— на черт. I и в табл. I и 3.

Исполнение 1 Исполнение 2

J

* Размеры для справок.
Черт. 1

Издание официальное Перепечатка воспрещена
• к

2 3*к. 1294



С т р  2 ГОСТ 214J9-«U

С х ы н а я  пиправдякчк»*
d
1р*Л.
отхд.
Л; fcSJ

D
пред.
ОТКЛ.

kfi)

к. вс 
ки се н

не йолп- .VI*

OOoxit'ic 
ИИ<- ИС

ПОД ■< Ш И  
1

IpMVUtM
еиоо»

Обо'МК'Н'
MIC ИС- 

110ЛНСНП»

П р им ет- (
«-КОС 1»

Nf IIU.1 И 

1

ш и»

■2

151 • hr, |  и

1030-325> 03 0-325 2
И 22

on fi

90 0 .2 1 0 .2 0

КЧ) 0 .2 2 0 .2 1
10Ю *325з| 03 0-325 4

1030-325б| 10 )0 -32 56 П О 0 .2 3 0 .2 2

1030-34571 1030-3258

16 26

90 0 .2 4 0 .2 5

1030-3239] 1 0 30-:'2 Ы 100 0 .2 6 0 .2 7

1030-3262] 1030-3263 ПО 0 .2 7 0 .2 8

1030-3264
—

1030-326.5

1030-3267

2 6 .6

102 0 .3 1 0 .2 6

1030-3266 112 0 .3 2 0 .2 9

1030-3268 1030-3269 122 0 .3 4 0  32

1030-3271
—

1030-3272

18 28

102 0 .3 5 0 .3 4

1030-3273
—

Ю 3 0 -3 2 7 Г 1 п 0 .3 7 0 .3 6

1030-3275 1030-327G 122 0 .3 9 0 .3 8

1 'П О-3277 1036-3278

3 0 ,5

122 1 0 .4 1 0 .3 9

1030-3279 1030-3281 132 0 .4 3 0 .4 1

1О30-3282 1030-3283 112 0 .4 5 0  43

1030-3234

1030-3286

1030-3288

1030-3285
----- -

152 0 .4 7 0.4-5

1030-3287

1030-3282 I
J 6 2 ___

122

0 .4 9 0 .4 7

20 .30

0 .4 6 0 .4 5

1030-3291 10 30-329 : _
132 0 .4 8 0 .4 7

10 30-32 9 : Ю ЗО-329 142 0 .5 1 0 .5 0

1ОЭ0-329 1030-329!С 152 0 .5 3 0 .5 2

1030-329' 1030-32981 — 162 0 .5 6 0 .5 5

1 0 30-32 9 1 1030-330 1 _

3 4 .5

132 0 .4 9 0 .4 9

1030-330 2 1030-330 3 _ 112 0 .5 2 0 .5 1

1030-330 4 1030-330 5 152 0 .5 4 0 .5 4

1030-330 6 ЮЗО-ЗЗР 7 162 0 ,5 7 0 .5 6



ГОСТ J14J9—*«2 Стр. 1

Продолжение гибл I
Р а з м е р ы  в ми

С%емк»« п ап раки м п .*
л

<Пр»*.
ОТ**.
м : 1 з)

п
(прел.
OtK.1.
к6>

h . и * Н

Ма«и. жг. 
II» Лиам ju* 
испоимим*

{Полянс
кие не- 

полисные
Прим#|14- 
9 МОГ» к

О (ко паче- 
иве ис-

ИОЛШ-ИНОО

Прмиеяв-
смоет !•

1 i1 И5 I W 1й ►е

1030-ЗЭП8 1030-3309 10 30 172 0.59 0.59

1030-3311 030-3312 182 0  62 0.61

1030*3313 1030-3314 1 | 152 0.70 0.67

1030 3315 1030-331& 162 0,73 0.70

1030-3317 ю эо-ззю
Л410

172 0.76 0.73

1030-3319 1030-3321 18 > 0.79 0.76

1030-3322 1030-3323 192 0.81 0.79

1030-3324 1030-3325 * > 31 202 0.81 0.82

1030-3326 1030-3327 165 0.75 0 74

1030-;32з 1030-3329 175 0 78 0.77

1030-3331 1030-3332 185 0.81 0.79

I030-333J 1020-3334 195 0 81 0.82

1030 4335 1010 -3 3 * 205 0.87 0.85

1030-3337 1030-3338 38.5
215 0.90 0.88

1030-3330 1030.3341 , 165 0.94 0.91

1030-3342 1030-3343 175 0.98 0.95

1030-3344 1030-3345 185 1.03 0 99

1030- 33-16 1030-3347 195 1.06 1.02

1030-3340
1"

1030-3319 ___ 205 1.09 1.05

1030-3351 10.10-3352 25 ■38 215 1.12 1 08

1030-33*2 to io -зам 175 1.01 0.98

1030-335! 1030-31.'/ 185 1,05 1,02

1030-335' ю зо -ззм 41.5 195 1.19 ' I Об

I430-330 1030-336 _ 205 1.13 1.09

1030-336! - ю -0 - . m 215 1.17 1.13

1030-336 ij ю зо -3 » -
1

1

225

1

1.21 U 7



Стр. 4 ГОСТ 114*9— Ы

Продолжение табл. I
Р а з м е р ы  в мм____________________________

Съемке* иаг;’аил«>05Ц»й
d

(прел.
откл.
«.

о
(прел.
01ИЯ.

кв)

lu ис 
более н

■licC*, ие. «е
более дл* и с* 

аллее»и*
Об05И*'1'- 

иис ВС 
ckukcmhk 

1

П римет- 
«МОСТЬ

04ом»ч«г- 
иве кс- 

пглимшв
2

Примем*
1-МОСГЬ

\ 1
Ь5 Кб fcS liO

юзо-ззбб 030-3367 175 1.20 1,21

1030-3.168 0Э0-ЗЭ69 185 1.25 1.20

1030-3371 030-3372 43.5 195 1.30 1.31

1030-337.3 1030-3374 205 1.35 1.36

1030-3375 1030-3376 215 1.40 1,41

1030-3377 1030-3378 28 42
225 1.45 1.46

1030-:3379 1030-3381 188 1.31 1.31

1030-3382 1030-3383 198 1.36 1.36

1030-3334 1030-3386 208 1.41 1,41

1030-3386 1030-3387 218 1,46 1,46

1030-3388 1030-3389 228 1.51 1,50

1030-3391 1030-3392 238 1.56 1.55

1030-3393 1030-3384 48
218 1.61 1.60

1030-3595 1030-3396 178 1.54 1.54

1030-3397 1033-3398 188 1.60 1,57

1030-3399 1030-3401 198 1.67 1.63

1030-3102 1030-3403 208 1.73 1.69

1030-ЗИМ 1030-3403 218 1.79 1.75

юзо-зюе 1030-3407 228 1.86 1.82

1030-340S 1030-3408
32 43

238 1.93 1,90

1030-3111 1030-3415 188 1.70 1.65

1030-341. 1030-3414 198 1.77 1.71

1030-341 10Э0-34К 54 208 1.83 1.77

1030-341 10Э0-3»К 218 1.89 1.83

1030-341 3 1030-342 228 1.96 1,90

1030-342 10»-342 1 238 2.04 1,96



ГОСТ 11459—82 Стр. 9

Продолжение табл. I
Размеры в мм

Съ«мя<я маврам яюша* Мао,-а кг. не

Обоямячй- Прииска- ООэавачс- Примем»- i<пр«д.
D

(Мр+Д. ft. ИЙ
Н

ИСПОЛИРНИП
пие нс» 

ло.1*;сиия
еиост* им» не-

П0.1ЦЙНИЯ
ClTKJI.

кб: W)
О'чл.
кй)

бод««
1 •У1 Ь6 1 М • t s i.$

1030-3424 1030-3425 32 45 258 2.1» 2.06

1030-3426 1030-3427 178 2,04 1.97

1030-3428 1030-3429 188 2.12 2,05

1030-3431 1030-3432
54

198 2.20 2.13

1030-3433 1030-343» 208 2.28 2.21

1030-3435 1030-3436 218 2.36 2.29

1030-3437 1030-3438 2 28 2.44 2.37

1030-3439 1030-3441 36 50 238 2.52 2.45

1030-3442 1030-3443 192 2.22 2.32

1030-3444 1030-3445 202 2.30 2.40

1030-3446 1030-3447 212 2.33 2.48

1030-3448 1030-3449 222 2.46 2.56

1030-3451 1030-3452 232 2.54 2.64

1030-3453 1030-3454 242 2.62 2.72

1030-3455 1030-3456 62 262 2.78 2.68

1030-3457 1030-3458 192 2.68 2.77

1030-3459 1030-3461 202 2.78 2.87

1030-3162 1030-3463 212 2.88 2.97

1030-3464 1030-3465 222 2.97 3.07

1030-3466 1030-3467 2.32 3.07 3.16

I030-3IG8 1030-3469 40 .56 242 3.17 3.26

1030-3471 1030-3472 262 3.37 3.46

1030-3473 40:30-3474 202 2.83 2.99

1030-3475 1030-3476
70

212 2.93 3.09

1030-3177 1030-347в!___ 22 2 3.08 3.19

1030-3479 1030-3481 232 3,17 3.29

3  3»>. 134



O p  6 ГОСТ 21459—82

Продолжение табл. I
Р а з м е р ы  а мм

CbCtllU* III, 0|,**.1ЯК*Е|ДД >Wcc«, кг, lie 
$o,\a* мя 
нс под пеня ItОбМиак П|И'КСНЯ- O6oj»fic- n->IINt*,K- i(П£1'Д. D(lipcn.

0-.ЧЛ.W)
k. rt Hнас ис-ПОДМСША смоет» мне ik- 

по ixeiiut
IMOCtb откл. h6: hS> йоде*

t 21 hS ) Ml 2 » 1 he

1030-S482 1030-3483 242 3.27 3.39
1030-3(84 1030-3-183 40 56 262 3,47 3.58

1030-3184 1030-3487 282 3,67 3,78

1030*3488 1030-3489 202 3.49 3,48
1030-3191 1030-3492 70 212 3.61 3,60

1030-3493 <030*3494 222 3,73 3.72

1030*3495 1030-3496 232 3.80 3.85
1030-3497 IU30-J498 2(2 3,98 3.98
1030*2499 1030-3501 262 4,22 4.23

1030-3502 1030-35031 282 4.45 4.47
1030-3504 1010*3505 45 60 224 3.78 3.94
1030-3506 10-30-3507 234 3.90 4,07

1030-3508 1030-3609 244 4.03 4.19
к ш .351 | 1030-3512 264 4.27 4.44

1030-3513 1030*3514 284 ! 4,50 4,69

1030-3515 ;030*3516 .304 4.73 4.94

1030-3517 1030-3518
74

324 4,95 5.19

1030-3519 1030-3521 344 5,19 5.43

1030-3622 (030-3523 364 5.42 5.67

1030*3524 I030-352-, 384 5,66 5.92

1030-3.526 1030-3627 224 4.6.5 4.68

1030-3'28 1030-3529 23* 4.80 4.84

1030-3531 10.30*3532 00 67 2(4 4.95 4.99

1030-3533 1030-35.3 ( 264 5.26 5.30

1030-3x13 1030-3636 281 5.57 5.61
1030-3337

j
1030*3538 304 5,87 5.92



ГОСТ 2 1 * » —*2 Стр. 7

Продолжение табл. I 
Р а з м е р ы  в ми __________ ______

Съемная направляющая
i(пред.

откд.
Mi; Ь">)

о
(пред.
«ткл.

к. *е 
0«лм Н

Масса, не, но 
беден .сап 

исполнение
06lK5H*4l- 

пяе ис- 
похпсииа

Прииска-
•м>ста

Обозначе
ние ис

полнения
2

Применя
емость

1 ■х
ь» 1 Ь6 hS| м

1030-3539 1030-3541 324 6,18 6.22

1030-3542 1030-3543 74 341 6,47 6.53

1030-3544 1030-3545 361 6,78 6.84

1030-3546 1030-3547 381 7.09 7.14

1030 3548 1030-3549 244 5.05 5.09

ШЛО-3551 1030-3552
50 67 2Ы 5.36 5.40

1030-3553 10.10-3551 281 5.67 5.71

1030-3555 1030-3556 304 5,97 6.02

юзо-зг>г>7 1030-3558 324 6,28 6.32

1030-3559 1010-3501 34» 6.57 6.63

1030-3.582 1010-3563 364 6.88 6,91

1030-3564 1030-3565 78 38» 7,19 7.24

1030-3566 1030-3567 214 6,00 6,06

1030-3568 1030-3569 26» 6.31 6.37

1030-3571 1030-3572 284 6.62 6.68

1030-3573 ЮЭО-3574 30» 6.92 6.98

1030-357.5 1030-3576 324 7,23 7.29

1030-3.577 1030-3578 344 7.52 7,58

1010-3579 1030 • 3581 364 7.83 7.89

1030-3382 1030-3583
56 75

384 8,14 8.20

1030-3584 1030-3585 281 6.68 6.7»

1030-3580 1030-3587 30» 6.98 7.04

1010-3588 1030-3589 324 7,29 7.35

1030-3591 1030-3592 9Э 344 7.58 7.6»

1030-3503 1030-3591 3G4 7.89 7.95

1010-359]
I
1

1030-3596 38» 8,20 8.26



Стр. 8 ГОСТ а ш » —Ц

Продолжение тсбл. 1 
Размеры в ми ______________________

Съвммав -hi(i»hj«ouu*
d

(ИрСЛ-
«ПКЛ.
г*: W)

О
(вред-
•пял.

■ т

ft, i t  
0p.ee Н

И*<«1. кт. ж 
4 м н  ju!<
НСДОЛНеПИЯ

Oeoaiu'ie- 
мяе не* 

я<мие»*а 
1

Нрижня-
<«041.

Обпяиач*- 
кн« ие- 

аоамешя 
2

Лраиог*-
сиосгь

1 2
U Ь6 ГЙ [ 1,4

1030-3597 1030-3598 56 75 404 8.51 8,-»7_

1030-3599 1030-3601 424 8,80 8.85

1030-36С2 1030-3603 284 8.58 8.64

1030-3504 1030-3605 304 9.03 9.С9

1030-«06 1030-3607 324 9.37 9.43

1030-3608 1030-3609 63 85
90

344 9.78 9.81

1030-1671 1030-4672 364 10.18 10.24

1030-4673 1033-4674 384 10.61 10,67

1630-4675, 1030-4676 404 И .03 11.09

1030-4677

1
1030-1678 424 11.45 11.50

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  съемной направ
ляющей размерами мм, # = 9 0  мм, Л=23,6 мм, # » 2 2  мм
с предельным отклонением диаметра d — по Ь5 исполнения 1:

Направляющая 1030-3251 h5 ГОСТ 21459—82 
То же, исполнения 2:

Направляющая 1030-3252 h5 ГОСТ 21459—82 
То же, с предельным отклонением диаметра по Ь6, исполне

ния 1:
Направляющая 1030-3251 h6 ГОСТ 21459—82 

То же, исполнения 2:
Направляющая 1030-3252 Н6 ГОСТ 21459—82



ГОСТ 21459—93 Стр. 9

Т а б л и ц а  2

По». 1 По». 2 По». 3 По» 4 По», i По» ft
06Wim»iiKt Колок*» В»у*>,й F'Ojt ШаЯба Ш,*6о

<-ь««иои Ко». 1 Ко*. 1 ГОСТ 7J!fc-7li ГОСТ ГОС/ ГОСТ
нлпр 1* лю тей Кол 1 W.^8-78 мае- 70

KOJ. 1 Коя. 1 Кол. 1
О0ОЭИ1Ч«ИИЯ

1030-3251 1030-3251/001

1030-3253 1030-3253/001

1010-325.5 

1030-32 >7

1030-325Л;001

1030-3257/001

1030-3259 1030-3259/001

1030- 1262 10:30-3202/001

1030-3251/002

1030-3257/002

10 И)-3264 

ЮЗО-ЗЛО

10.»-3264/0:>1

1030-3266/091

1030-3268 1030.3268/001

1030-3271 1030-3271/001

ПОР-3273 

1030-3275

1030-3273/001

1030-3275/001

1U3 0-327 7

1030-3279

1030-3282

1030-3284

1030-3286

1030-3288

1030-3291

1030-3293

1030-3295

1030-3297

ЮЗО-3299

1030-3302

1030-3304

1030-3306

ю.зо-ззо8

1030-3277/001

1030-3279/001

1030-3282/001

1030-3281/001

1030-3285/001

10:30-3288/001

10.30-3291/001

10.30-3293/001

1030-3295/001

1030-3297/001

1030-3299/001

10-30-13302/001

1030-3304/001

I030-330i3.'001

1030-3308/001

1030-3261/1)02

1030-3271/002

1030-3277/002

10)0-3288/002

1030-3299/002

М6Х20.48 6X 2.05

М8Х25.48

6.65Г

8 x 3 .0 5 8.651-

во
X<х>
Вво



Сrp. 10 ГОСТ 2 Ш 9 —$2

Продолжение табл. 2

0Ф>я»*«.*ие
tvtMHfci

По». 1 Поя 1 П*. Л По». 4 По». 5
Колонка р. гулу л Болт Ш«*бл 111»« в»
Кол. 1 Кол. 1 ГОСТ 771* 711 гост ГОСТ

Кол. 1 «938-78 Кол 1 1)401-711 КОЛ. 1

По-' •» ШгтЬт 
ГОСТ 
am  -70 
Кол. 1

Обозиачсми*

1090*3311

1030-3313

1030-3315

1030-3317

1030-3319

ЮЗО-3322

1030*3324

1030-3320

1030-3328

1030-3331

1030-3333

юэо*эзз5

1030-3337

1030-3339

1030-3342

1030-3344

1030-3346

1030-3348

1030-3351

1030-3353

1030-3355

1030-3357

1030-3359

1030-3362

1030-3364

1030-3366

1030-3368

1030-3311/001

1090-3313/001

1030-3315/001

1030 3293/002

1030*3317/001

1030*3319/001

1030*3322/001

1030-3324/001

1030-3326/001

1030-3328/001

1030-3331/001

1030-3313/002
М8Х25.4В 8X 3.05 8.651

1030-3333/001

1030-3335/001

1030-3337/001

1030-3339/001

1030-3342/001

1030-3344/001

1030-3346/001

1030-3318/001

1030-3351/001

1030-3353/001

1030-3355/001

1030-3357/001

1030-3359/001

1030-3362/001

1030-3364/001

1030-3366/001

1030-3326/002

1030-3339/002
М 10x30.4$ 10X4.05 10651

1030-3353/002

1030-3308/001
1030*3366/002



ГОСТ 21459—82 Стр. 11

Продолжение гайл. 2

0 (шЭ1М v  мне
CKWKlt

та р а н  нношсй

По*. 1 
Колонка 
Кол. \

По». > 
Втулкл 
Кол. 1

По». 3 
Ьолт

ГОСТ 779Н ТО 
Кол 1

Поя. « 
Шайба 
ГОСТ 

fee* 78 
Кол. 1

Поя. 5 
Шайба 
ГОСТ
М(1! -Т.- 
Кол. !

Поа, 0

313-70  
Ко» 1

Обоонлчсии*

10.40-3071 1030-3371/001

1030-3373 1030-3373/001 1030-3369/002 М 10x30.48 10x4.05 1065Г
1030-3375 1030-3375/001

1030-0377 1030-3377/001

1030-3379 10.30-3379/001

1030-3382 1030 3382/001

1030-3381 1030-3384/001
1030-3379/0021030-3386 1030-3386/001 О

1030-3388 1030-3388/001 X
(О

1030-3391 1030-3391,001 е

1030-3393 1030-3393/001

1030-3395 1030-339э/001

1030-3397 1030-3397/00!

1030-3399 1030-3399/001
1030-339.3,0021030-3402 1030-3402/001

1030-3401 1030-3404/001 .412X33.48 12x5 .05 12651
1000-340G 1030-3406/001

1030-3403 1030-3108/001

1030-3411 » f t3 0 -3 4 : i/o o i

1030-3413 1000.3413/001

1030-3415 1030-3413,001
1030-3411/00210 50-3417 1030-3417/00!

—
X1030-3419 1030-3419,001

1030-3*22 1030-3422/001
О
Е

1030-3424 1030-3424,001

1030-3420 1030-3426,001

1030-3428 10.10-3428/001 1030-3426/002



O p . 12 ГОСТ m * t —«2

Продолжение табл 2

04в1«»чение
съемгой

тпр»»дяЮ1_сй

По» 1 
Колонн 
Кол. 1

По». 2 
Йтулк»
Кол. 1

Пн». 3 
1>«Лт

ГОСТ 77W-TO 
Кол t

По». 4 
Шайба
ГОСТ 

Й08 78 
Кил. 1

ПОД. 6 
Шайб» 
ГОСТ 

SOX’-ТО 
Koi. 1

Но». 6
111 |Нф»
го ст
3128-70 
Ко». 1

Обозначений

1030*34-31 1030-3431/001

1030-3433 1030-3433/001 1 ЛОЛ ЯЛ ОА /ЛЛО м  1 о  v  Ч'ч aft 10 V/-C л с 19.65Г
1030-3435 1030-3435/001

u a O.UO

1030-3437 1030-3437/001

1030-3439 10.30-3439/001

1030-3442 1030-3442/001

1030-3444 1030-3444/001

1030-3146 1030-34-16/001
1030-3442/002

1030-3448 1030-3448/001

1030-3451 1030-3151/001

1030-3453 1030-3453/001

1030-3455 1030-3455/001

1030-3457 1030-3157/001

1030-3450 1030-3459/001 СЧ

ЮЭО-3462 1030-3462/001
1030-3457/002

Xо

1030-3464 1030-3461/001
Е•о

1030-3466 1030-3466/001 MI6X45.48 16x6.05 1665Г

1030-3468 1030-3468/001

1030-3471 1030-3471/001

1030-3473 1030-3473/001

1030-3475 1030-3475/001

1030-3477 1030-3477/001
1030-3473/002

1030-3479 1030-3179'001

1030-3482 1030-3482/001

1030-3484 1030-3484/001

1030-3486 1030-3186/001 Д1Л? If ID
1033-3488 №30-3488,001 1030-3488/002

MZox45.4c



ГОСТ 21459-42 Стр. 13

Продолжение табл. 2

Обозначение
< ».'М»оА

яапраилнющей

Но». 1 
Колонка 
Кол. 1

По». 2 
Втулке
Кол. 1

По». 5 
Болт

ГОСТ 7708— 70 
Кол. 1

По». 4 
111*06* 
г о с т  

емн-78 
Кол. 1

По». S 
Ш*0«» 
ГОСТ 
6402-70 
Кол. 1

По», в 
ЮгнАт 
ГОСТ 
312*— 70 
Кол. 1

Обозначение

1030-3491 J 1030-3491 /001

1030-3493 1030-3493/001

1030-3495 1030-3495/001 1030-3488/002 16x6.05

1030-3497 1030-3497/001

10.30-3499 1030-3499/001

1030-3302 1030-3502/001 М26Х45.48
1030-3304 1030-3504/001

1030-3506 1030-3506/001

10.30-3508 1030-3508/001

1030-3511 1030-3511/001

10.30-3513 1030-3513/001

10.30-3515 1030-3515/001 1030-3501/002

1030-3517 1030-3517/001

1030-3519 1030-3519/001 16.65Г

ЮЗО-3522 1030-3522/001

1030-3524 1030-3524/001

1030-3526 1030-3526/001 16X8.05

1030-3528 1030-3528/001

1030-3531 1030-ЗоЗ1/00I М16Х45.48
1030-3533 1030-3533/001

1030-3535 1030-3535/001 1030-3526/002

1030-3537 1030-3537/001

1030-3539 1030-3539/001

1030-3542 1030-3542/001
1030-3544 1030-3544/001
103U-3M6 1010-3546/001
1030-3548 1030-3548/001
1030-3551 1030-3561/001 1030-3518/002
1030-3553 I030-3553/001



Crp. 14 ГОСТ 21459— 82

Продолжение табл. 2

Пол. 1 По». 2 Пол. Л По». 4 П » .  5 Поз fi
О5ол11х«-инс Колонка От улкл Болт Ш«Мл Ш*Аб« Штифт

С1СМН0Й Код 1 Кол. 1 ГОСТ г г »  т. г о с т ГОСТ ГОСТ
л.1П|«#.,«*>щс4 Кол. 1 » « * -?« HIM, ОШ -Т О

Кол. 1 Кол. 1 Ко.1. 1
ОбОЭ*Я'1«НМ*

1030-35.55 1030-3555/001

10.10,3557 1030-3557/001 10.30-3548/002
1030*3559 1030-3559/001

1030-3562 1030-3.562/001

1030*3564 1030.3561/001

1030*3566 1030-3566/001

1030-3568 1030-3568/001

1030-3571 1030-3571/001

1030,3573 1030-357.3/001 1030-3566/002

1030-3375 1030.3575/001

1030-3577 1030 -."-577 /001

10.30-.3579 1030-3579/001

1030-3582 Ю30-3582/001

ЮЗО-3584 1930-3584/001 M I6X 45.48 16x8.0,5 1665Г

1030-3586 1030-3586/001

1030-3588 1030-3588/001

1030-3591 1030-3591/001 1030-3584/002

Ю30>3593 1030-3593/001

10.30 г 3595 1030-3595/001

1030-1597 1030-3597/001

10.30-3599 Ю30-3599/001

1030-ЗГЮ2 1030-3602/1101

10.30,3604 10.30-3094/001

103O-3C06
lI»J0-3G03~

1030-3606/001
J9W-3W8/OOI_

1030-3602/002 1

1 СК5о(- 1G73
~ joS(-4675 "ТоЯмбТзТбоГ

I030-1677 “i036-4G77/0OI



ГОСТ 214$Ф—12 Стр. 15

Т а б л и ц а  3

По». t Пол. а Поя. 3 Поя. 4 Пот. 5
Коломна Втулка Гайко Винт те?Обозначение г о с т

CbOMIIOfl пап- И76 -75 3128—70
рано*кон.Я Кол. 1 Кол. 1 Кол. 1 Кол. 1 Кол. 1

О бош а-каи ■

1030-3252

№30-3254

1030-3256

№30-3258

1030-3261

1010-3263
1030-3265
1030-3267

1030-3269

1010-3272

1030-3274

1030-3276
1010 -11278

1030-3281

1030-3283
1030-3285
1030-3287
1030-3289

1030-3292

1030-3294
1030 3296 

1030-3298

1030-3301

юзо-;ззоз

1030-3305

1030-3307

030-3252/001

030-3254/001
030-3256/001

030-3258/001
030-3261/001

030-3263/001

030-3265/001
030-3267/001

030-3269/001

030-3272/001

030-3274/001
030-3276/001

030-3278/001

030-3281/001

030-3283/001

030-3285/001
030-3287/001

030-3269/001

030-3292/001
030-3294/001

030-3296/001

030-3298/001

030-3301/001

030-3303/00!

030-3305/001

о;ю-ззо7/о)1

№30-3252/0021

№30-32.58/002

1030-3272/002

1030-3278/002

1030-3289/002

№30-3301/002

№30-3252/003 М3 X 6.48

1030-3265/003 МЗХ8.48

Зш6х8



Стр. 16 ГОСТ 2US9-82

Продолжение табt 3

О всяччгн и»
сьвывой MIS- 

(» •  1 • > 1 ■'

П оз. 1 
Колонка

Кол. 1

По». 2 
Втулка

Кол. 1

По». 3 
ГаАха

Кол. I

П н .  4 
Впит 

ГОСТ 
1176—75 
Кол. 1

По». 5 
Штифт

о с г
3ISfl—70 
Кол. )

ободаачвния

1030-3309 1030-1109/001
1030-3301 /002 1030-3265 /003 М 3 X 8  18

1030-3312 1030-1312/001

1030-3314 1030-3314/001

1030-3316 1030-1116/001 3m 6 X 8

1030-3318 1030-3318/00» 1030-3314 /002 10.10-3314/003

1030-3321 1030-3321/001

1030-3323 1030 <3323/001

ICOO-3-125 1030-3325/001

1030-3327 1010-3327/001

1030-3329 1030-П 29/П 01

1030-3.1,32 1030-1132/001 Ю 30-3327/0 0 2

1030-3134 1030-1134/001

1030-33 1030-1336/001

1030-3,1.38 1030-3118/001
М 4 Х 8 .4 8

1030-33 41 1030-3341/001

1030-3343 1030-3343/001

1030-3345 1030-3345/001 1030 -3341 /002 1030 .3327 /003

1030-3347 ЮЗО-1347/001 4 т 6 Х  10

1033-3349 1010-1149/001

1030-3352 1030-1152/001

1030-3154 1030-1154/001

Ю ЗО -ЗК 6 1030-3356/001

1010-3358 1030-3368/001 1030-1154 /002

1030-3361 1030-3361/001

1030-3,163 1030-3363/001

1030-3365 1030-3365/001



ГОСТ 21459—»2 C rp _t7

Продо.икение табл. 3

06о»м»*«и«»
С1.ЙЫЯ0* и»я* 

|и»л«Ошей

1030-3367

1030-3369

1030-3372

1030-3374

1030-3370

Поз- I 
Колой*л

Ко*. I

Поз. 2 
Втуза»

Ко*. 1

Поз. 5 
Штафт 

>СТ

Обозаачймиа

1030-3367/001

1010-3369/СНН

1030-3372/001

1030-3374/001

1030-3378

1030-3381

1030-3383

1030-3383

1030-3387

1030-338!)

1030-3392

1030-3394

1030-3396

1030-3398

1030-3401

1030-3403

1030-3376/001

1030-3378/001

1030-3381/031

1030-3383/001

1030-3385/001

1030-3387/001

1030-3389/001

1030-3392/001

1030-3391/001

1030-3396/001

1030-3398/001

1030-3401/001

1030-3403/001

1030-3403

1030-3407

10.90-3109

1030-3412

Ю30-31Н

1030-3416

1030-3418

1030-3421

1030-3423

1030-3105/001

1030-3107/001

1030-3409/001

1030-3112/001

1030-3414/001

1030-3116/001

ЮЮ-3418/001

1030-3421/001

1030-3367/002 1030-3367/001 М 4/8.48

1030-3381/002

1030-3396/002

1030-3381/003 .М5Х 10.48

1030-3412/002 1930-3412/003

I

1030-3123/001

4чЛхЮ

М5Х 12.48 5ш6х 12



Стр. 18 ГОСТ «41»—И

Продолжение табл. 3

Поз. 1 Пва. 2 11<и. 3 11«>. « llOj. R
Обозмачсниг

Колонка агулка 1 айха Винт
ГОСТ

Шлиф!
r o c t

CVT«Mi>ll «»«• 1Г76 -73 31.’» -То
раиЛЯИНСей Кол. 1 Кол 1 К.»л. 1 Кол. 1 Кол. 1

Обкома ««вне

1030-3425 1030-3425/001

10Э0-3427 1030-3427/001

1030-3429 1030-3429/001

1030-3432 1030-3432/001 1030-3427/002 1030-3412/003 М5У12 48

1030.3434 1030-3434/001

1030-3436 1030-3436/001

1030-3433 1030-3438/001

1030-3441 1030-3441,001

1030-3443 '1030-3443/001

1030-3445 1030-3445/001

1030-3417 1030-3147/001

1030-3449 1030-3449/001 1Q30-3I43/C02

1030-3152 1030-3452/001

1030-3454 1030-3454/001 5 т 6 х  12

1030-3456 1030-3156/001 1030•3443/003
1030-3458 1030-3158/СО 1 Л15Х 14.48
1030-3461 1030-3461/001

1030-3463 1030-3463/001

1030-3465 1030-8465/00I

1030-3467 Юда-3467/001 1030-34.58/002

1030-3469 1 ода-3469/001

1030-3472 1030-3472/001

1030-3474 1030-3474/001

1030-3476 1030-3476/001

1030-3478 1030-3478/001 1030-3474/002 1030-3474/003

1030-3481 1030-3481/001



ГОСТ 2 Ш 9 —81 O p .  19

Продолжение табл. 3

О&пащчеиис 
ем-чной ияи- 

ра»ляюж«Я

Поз. 1 
Кодпи-й

Кол. 1

Поз. 2
Uty.iu

Кол. 1

По», а 
Гайка

К оя. 1

Но». 4 
Винт 

ГОСТ 
1476-76 
Ko.i. 1

Ьо>. 5 
Штифт 
ГОСТ

313Я-М 
КчЛ. 1

Обозначения

№зо-з»8з 10-30-3483/001

1030-3185 1030-348-5/001 1030-3474/002

1030-3487 1030-3487/001

1030-3489 1030-3489/001

1030-3492 1030-3492/001
10J0-3474/003 M 9XI4.48

1030-3404 1030-3494/001

1030-3496 1030-3496/001 1030-3489/002
1030-3498 1030-3438/001

1030-3501 1030-3501/001

1030-3503 №30-3503/001

1030-3505 1030-3505/001

1030-3507 1030-3507/001

1030-3509 1030-3509/001

1030-3512 1030-3512/001 5 т6 х 1 2

1030-3514 1030-3514/001 №30-3505/002
1090*3518 №10-3316/001

ЮЗО-3518 №30-3518/001

1030-3521 №30-3521/001

1030-3523 1030-3523/001 1030-3505/003 М 5Х 16 48
ЮЗО-3525 1030-3525/001

1030-3527 1030-3527/001

1030-.3529 1030-3529/001

10.30-3532 1030-3532/001 1030-3527/002
1030-3534 1030-3531/001

1030-3535 1030-3536/001

1030-3538 10.30-3538/001
1



Стр. 20 ГОСТ 214$»—«

Продо,\хение табл. 3

ОбоЭиа'И-кмг
«veianoH н»п-

ры.1 Н овей

П о», J 
К о ти ка

Кол. 1

По*. 7 
Втулка

Кол. 1

По». 3 
Гайка

Кол. 1

Поз. 4 
Вмят 

го с г  
1476-13 
Кок. 1

П<>». а 
Штифт 
ГОСТ

л л - * о
Кол. 1

1030-354J 1030-3541/001

Ofo*

[
1030-3543 1030-3543/001 1030-3527/002

1030-3545 _1030-3545/001

1030-3547 1030-3547/001

1030-3549 1030-3519/001

1030-3552 1030-3G52/001 1030-3505,*003

1030-3554 1030-3554/001

ЮЗО-3556 1030-3556/001 1030-3549/002

1030-3556 1030-3568/001

1030-3561 1030-3561 /001

1030-3563 1030-3563/001

1030-3565

1030-3567

1 U«Vv * i> aaJ / w i

10.30-3.567/001
М5Х 16.48 ЧтИК 15

1030-3569 1030-3569/001

1030-3572 1030-3572/001

1030-3*74 10.30-3574/001 1030-3567/002

1030-3 >76 1030-3576/001

1030-3578 1030-3678/001

1030-3581 10:50-3581/001 1030-3567/003

1030-3583 10.30-3583/001

1030-3585 1030-3.585/001

1030-3*87 1030-3587/001

1030-3389 1030-3589/001 1030-3585/002

1030-3592 1030-3592/001

1030-3591 1030.3594/001

1030-359Е Ю^О-3M6/001



ГОСТ 214S9—82 Стр 21

Продолжение табл. 3

П<» 1 Поз. 2 по., а Пол. « Пол. S
KOAOUK* H iy jk j Г»Пн» Вин! 110 Штифт по

гостОСсмич<иие ГОСТ
«Ы'ЫИО* ню- 143В—Я лав-то

Кол. 1 Коя. 1 Код. 1 Кол. 1 Коя. 1

О6оз«»ч*«тя

1030-5598 1030-3508/001 1030-3585/002 1030-3567/003
1030-3601 1030-3601/001

1030-3603 1030-3603/001

1030-3605 1030-3605/001

1030-3607 1030-3607/001
МБХ 16.48 5пзбХ  12

10303609 1030-3609/001

1030-4672 1030-4672/001 1030-3603/002 1030-3603/003

1030-4674 1030-4674/001

1030-4676 1030-4676/001

1030-1678 1030-4678/001

1.1. Прилегание конусных поверхностен колонки и втулки 
должно гарантироваться технологическим процессом в местах, ука
занных на черт. 2. Площадь прилегания должна быть нс менее 
50%. Прилегание контролиру
ется посредством припасовки 
по краске по ГОСТ 2848-75.
Толщина слоя краски должна 
быть не более 8 мкм.

1.2. Допускается установка 
втулок на эпоксидном клее. .

1.3. На склеиваемых по- 1 
верхностях втулок и отверстий 
под них должна быть винтовая 
канавка глубиной 0 ,2 ...0 .3мм 
с шагом 1 ,0 ... 1,6 мм. Угол 
профиля канавки — 6 0 ° .., 90*.
Шероховатость склеиваемых 
поверхностей должна быть не 
менее R a = 50  мкм по ГОСТ 
2789- 73. Зазор между склеи
ваемыми деталями должен сос- Черт. 2
тавлять 0,5 . . .  0,7 мм.



O p . 22 ГОСТ 21459— 82

1.4. Маркировать: обозначение съемной направляющей, обоз
начение стандарта н товарный знак предприятия-изготовителя.

1.5. Технические требования — по ГОСТ 13123 -75.
1.6. Примеры установки съемных направляющих из стандар

тизованных деталей на штампы даны в справочном приложении.
2. Конструкция н размеры колонки (поз. I) должны соответ

ствовать указанным на черт. 3 и в табл. 4.
Исполнение 1 Исполнение 2

* ."ля половох с щк'дпьным отклонением диаметр) d  по ho — шерохо- 
fcttvto поверхности Ка<-10 мкч

Черт. 3
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ГОСТ 21459—82 Стр. 33

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  колонки разме
рами d —14 мм, L = 80 мм, / - 2 4  мм с предельным отклонением 
диаметра d по h5, исполнения I:

Колонка 1030-3251/001 h5 ГОСТ 21459-82
То же, с предельным отклонением диаметра d по h6, исполне

ния 1.
Колонка 1030-3251/001 h6 ГОСТ 2N59—82

2.1. Материал — сталь марки 20 по ГОСТ 1050—74. По сог
ласованию с потребителем допускается сталь марок 45 н 50 по 
ГОСТ 1050-74 и ШХ15 по ГОСТ 801-78.

2 2. Цементировать кроме резьбы на глубину 0 ,8 . . .  1,2 мм, 
твердость HRC 56 . . .  62.

2.3. Конусность — по ГОСТ 8593—81, степени точности для ко
лонок с предельным отклонением диаметра d: по ho — степени 
точности 5, по И6 — степени точности 6 по ГОСТ 8908- 81.

2.4. Допуск радиального биения конуса относительно поверх
ности А не должен превышать для колонок с предельным откло
нением диаметра d: по h5 — степени точности 3, по h6 — степе
ни точности 4 по ГОСТ 24643—81.

2.5. Допуск цилиндричностн поверхности Л по должен превы
шать для колонок с предельным отклонением диаметра d: по 
ho — степени точности 6. по Ь6 — степени точности 7 по ГОСТ 
24643—81.

2.6. Резьба метрическая — по ГОСТ 9150—81; поле допу
ска — 7H/8g по ГОСТ 16093—81.

3. Конструкция и размеры втулки должны соответствовать 
указанным на черт. 4 и п табл. 5.

3.1. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
3 2. Твердость- - HRC 4 0 ...4 5 .
3.3. Конусность — по ГОСТ 8593—81, степени точности для 

втулок с предельным отклонением диаметра d: по Н6 — степени 
точности 5, по Н7 — степени точности 6 но ГОСТ 8908—81.

3.4. Допуск перпендикулярности поверхности Б относитель
но оси поверхности А не должен превышать для втулок с пре
дельным отклонением диаметра d: по Н6 — степени точности 5, 
по Н7 — степени точности 6 по ГОСТ 24643—81.

3 5. Допуск радиального биения поверхности Г отноентелыю 
оси поверхности А нс должен превышать для втулок с предельным 
отклонением диаметра d\ по Н7 — степени точности 5 по ГОСТ 
24643- 81.

3.6. Смещение осей отверстий с/, от номинального расположе
ния должно быть не более 0,2 мм.

4. Конструкция и размеры гайки (поз. 3) должны соответст
вовать указанным на черт. 5 к н табл. 6.
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Черт 4
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Черт. 5
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D .

Об» мачеимс
ИЙКИ J •Г. А D Нами

мил.
Пр*«,
OCW.I.

г А Уи«>. 
кг. НО 
во*«-с

1010-3252/003 мю М3 3.0 34 24 - 0.07 И 6.3 0.OJ
1030- 3265/003

MI2 1.5 38 30 16 7.1 0.06
1030-3»н;003 43 *1 1 1 18 0.08
1010-.3327/003

М16 1,5 .44 4.2 48
%н

20 8.0 0.10
1030-3367,003 53 22 0.13
1030-3381 003 Л120> 1.3 56

42
2» 10.0 0.17

10.30 3112,00.3 М24* 2,0 4.3 60 48 26 12.0 0,22
1030 3443/001

МЗО 2.0
М3 71 * 0,10 30 0.1G

10Ю-И71/003 73 56 2 32
1-1.0

0.10
ЮЗО-ЗЗОЗ/ООЗ Л ftf 04 36 о.ю
1030-3567.003 AKjG. 2.0

MG 90 74 42 16.0 0,67
1030-3603/003 100 76 46 0.74

1
П р и м е р  у с л о в н о г о  о боз  к я че я и я гайки размера

ми d  ЛИ0, £> — 34 мм:
Гайка 1030-32521003 ГОСТ 21459-82

4.1. Материал сталь марки 35 по ГОСТ 1050 —74.
4.2. Твердость - H R C 3 0 . .  35.
4.3. Резьба метрическая -  но ГОСТ 9150-81, поля допусков 

7H/8g по ГОСТ 16093—81.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПРИМЕРЫ УСТАНОВКИ СЪЕМНЫХ НАПРАВЛЯЮЩИХ НА ШТАМПЫ

I. Иониеэ установки стандартизованных съемных направляющих испот- 
•юаин I на цгт«>'пы дан на черт. !

ПЛАН НИЗА

Дли штампов с диагональным 
расположением съемных 

направляющих

Для штампов с осевым

Черт. 1



Стр. 40 ГОСТ 21459—82

2. Пример установки стандартизованных съемных направляющих испол
нения 2 на штампы дан на черт. 2. Размеры отверстой в нижней плите под 
втулки приведены в таблице.

ПЛАН Н И ЗА

Для штампов с осевым 
расположением съемных 

направляющих

Д л я  штампов с диагональным 
расположением съемных 

направляющих

Черт 2
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мм

Обозначение o r  мной и>иравл!1К1ШгН ис
полнения ! d D О , к

I030.3252rl0 .30 .3256 14 22 36
1030-325841030-3263 1А лл 17
1030-326541030-3209

ДО л

1030-327241030-3276
18 28

1030-3278-1030-3287 40
21

1030-328941030-3298
20 30

1030-33014 ЮЗО-З Я2
25

1030-331441030-3325
22 34

48

1030-332741030-3338
28

1030-334 1 41030-33.52
25 38

50

1030-3354-4030-3365
33

1030-336741030-3378 28 42
56

1030 - 338141030■ 3394 ЯД 35
1030-339641030-3409 32 45

о о

1030-341241030-3425 63 40
1030-342741030-3441

36 50
1030-344341030-3456

73 45
1030-345841030-3472

40 56
1030-347441030-3487 78 53
1030-348941030-3503

45 60
1030-350341030-3525 82 55
ia30 .35274l030 .3647

50 67
1030-354941030-3565

92 58
1030-356741030-3583

56 75
1030-358541030-3601

102 71
1030-ЗбОЗт 1030- 4678 63 85
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